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ABSTRAK 
 

Saat ini dunia industri otomotif terus berkembang pesat. Pada PT Wijaya  

Karya terdapat Plant Casting yang merupakan penghasil produk otomotif. Produk 

yang dihasilkan dari Plant Casting berupa part-part otomotif yang bahan bakunya 

berasal dari alumunium, maka dari itu disebut alumunium casting. Sebelum proses 

produksi dimulai, terdapat proses distribusi material dimana bahan baku alumunium 

dilebur didalam tungku melting kemudian ditransfer menuju tungku holding. Untuk 

memenuhi kebutuhan customer, diperlukan mesin-mesin industri yang dapat bekerja 

dengan optimal tanpa adanya gangguan, sehingga proses produksi berjalan dengan 

baik 

Pendistribusian material dalam industri menjadi sangat penting dalam dunia 

yang kompetitif ini. Salah satunya adalah dalam proses pendistribusian material 

alumunium yang menggunakan ladle transfer yang berisikan cairan logam menuju ke 

setiap tungku holding, maka dari itu sebuah ladle transfer car dirancang. Proses 

distribusi ini pada dasarnya masih menggunakan hoist crane sebagai sistem 

pengangkut. Namun, dalam pengoperasiannya masih memiliki beberapa kekurangan 

seperti kurangnya efisiensi waktu dan dapat meningkatkan resiko kecelakaan kerja. 

Dalam mewujudkan improvement tersebut, ladle transfer car terdiri dari 

rangka struktur, mekanisme penuangan hidrolik, dan seluruh rakitan dipasang pada 

rangka bawah. Ladle transfer car dilengkapi dengan sistem rel sebagai penggeraknya, 

untuk bergerak dari titik tungku melting menuju tungku holding. Untuk 

menyeimbangkan pusat massa, pengaturan roda up-stop disediakan dibawah rel. 

 

Kata kunci : ladle transfer car, pendistribusian material 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau On Job Training (OJT) merupakan 

kewajiban setiap mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta saat tingkat akhir. Kegiatan 

OJT mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta dilaksanakan dalam hal mencapai gelar Ahli 

Madya atau Sarjana Terapan. Untuk Memenuhi kebutuhan sumber daya manusia yang 

berkualitas maka dilaksanakan kegiatan OJT sebagai sarana pembelajaran dan 

implementasi bagi mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta. Dalam kegiatan ini, 

pengaplikasian ilmu yang diperoleh selama bangku perkuliahan dapat diterapkan di 

dunia kerja. Melalui kegiatan OJT ini diharapkan mahasiswa dapat mengembangkan 

teori-teori dari hasil pembelajaran di Kampus dan dapat memahami hubungan antara 

teori dan praktik. 

PT Wijaya Karya Industri & Kontruksi adalah salah satu Badan Usaha Milik 

Negara (BUMN) yang bergerak di bidang industri otomotif. Proses produksi PT 

Wijaya Karya Industri & Konstruksi memerlukan mesin-mesin industri yang dapat 

bekerja dengan optimal tanpa adanya gangguan, serta proses pendistribusian transfer 

material alumunium yang efisien, sehingga proses produksi dapat berjalan dengan 

baik.  

Dalam praktik kerja lapangan PT Wijaya Karya Industri & Konstruksi, Unir 

kerja Peralatan adalah tempat yang dipilih perusahaan untuk menganalisa dan 

menentukan problem yang ada pada plant casting di pabrik PPC. Terdapat proses 

pendistribusian material pada plant casting yang menggunakan ladle transfer. Ladle 

transfer digunakan untuk mentransfer cairan alumunium dari tungku melting ke 

tungku holding yang diangkut menggunakan hosit crane. Banyaknya jumlah tungku 

holding disetiap mesin die casting dan gravity casting yang memerlukan cairan 

alumunium, membuat proses pendistribusian material menjadi sangat penting. Maka 

dari itu, tema atau problem yang diambil penulis dengan dua rekan mahasiswa 

Politeknik Negeri Jakarta adalah inefficient proses pendistribusian transfer material 

pada plant casting. Atas dasar permasalahan tersebut antara lain masih memakan 

waktu dalam proses transfer cairan alumunium, kesulitan operator dalam 

menggunakan hoist crane untuk mengangkut ladle transfer, dapat menyebabkan 

beberapa resiko bahaya seperti terputusnya arus listrik atau error yang mendadak pada 
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hoist crane sehingga membuat terhambatnya proses distribusi. Untuk mengatasi 

permasalahan tersebut, kami membuat rancangan simulasi berupa alat pengantar ladle 

transfer berbasis car. Rancangan yang kami buat ini sudah berdasarkan dengan 

perhitungan design, pemilihan material yang sesuai serta proses fabrikasi yang lebih 

efisien. Tahapan dari penelitian ini adalah, re-design dan memodifikasi ladle transfer 

yang disesuaikan dengan alat pengantar. Tujuan dari penelitian ini diharapkan proses 

distribusi akan berlangsung lebih efektif dan efisien sehingga mampu menunjang 

lancarnya proses produksi pada plant casting. 

  

 

1.2. Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Penulis melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT Wijaya Karya Industri & 

Konstruksi dan ditempatkan pada Unit kerja Peralatan Plant Casting. Kegiatan yang 

dilakukan di unit kerja Peralatan adalah memantau kegiatan produksi yang 

berlangsung agar tidak terjadi gangguan dan memastikan ketersediaan alat. Kemudian 

kegiatan Penulis yang dilakukan di divisi Peralatan meliputi observasi, membantu 

bidang administrasi membuat to do list perawatan dan pengoperasian pada forklift, 

mengidentifikasi dan menganalisa masalah-masalah yang terjadi di lapangan, 

mengamati proses distribusi material cairan alumunium, mendesain ulang dan 

memodifikasi ladle transfer yang akan disesuaikan pada desain kendaraan 

pengangkut ladle. 
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1.3. Tujuan Kegiatan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 

1.3.1. Tujuan Kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

 

a. Memenuhi salah satu persyaratan kelulusan mata kuliah PKL. 

b. Mengembangkan sikap profesional dan disiplin dalam bekerja. 

c. Menerapkan teori dan pengetahuan yang telah diperoleh dalam perkuliahan. 

d. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di dalam 

dunia kerja. 

e. Melatih kemampuan memecahkan masalah dan mengambil keputusan 

dalam bekerja.  

 

 

1.3.2. Manfaat Kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

• Manfaat Bagi Mahasiswa 

a. Melatih kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama di lingkungan 

PT Wijaya Karya Industri & Konstruksi.  

b. Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan di lapangan 

kerja mengenai dunia kerja khususnya dunia industri dan konstruksi. 

c. Mengetahui dan memahami istilah-istilah baru dalam perusahaan 

industri. 

 

• Manfaat Bagi Perusahaan 

a. Merupakan sarana untuk melakukan suatu kesepakatan kerja sama 

yang baik antara perguruan tinggi dengan PT Wijaya Karya Industri 

& Konstruksi 

b. Perusahaan memperoleh kesempatan untuk melakukan seleksi calon 

karyawan. 

c. Membantu pemerintah dalam memajukan pendidikan di Indonesia
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1.3.3. Manfaat bagi Perguruan Tinggi 

a. Meningkatkan Kerjasama  antara Politeknik Negeri Jakarta dengan PT 

Wijaya Karya Industri & Konstruksi. 

b. Mempromosikan jenjang D3 Teknik Mesin pada dunia industri.  

c. Sebagai sarana evaluasi untuk meningkatkan kualitas kompetensi 

mahasiswa yang sesuai dengan kebutuhan industri.  
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1. Kesimpulan 

• Praktik Kerja Lapangan dilakukan di PT Wijaya Karya Industri & 

Konstruksi yaitu pada Unit Kerja Peralatan & Workshop selama 3 bulan. 

• Ruang lingkup kerja penulis meliputi pembuatan desain dengan 3D 

Software SolidWorks Ladle Transfer Car. 

• Konsep desain yang dibuat merupakan pengembangan atau improvement 

untuk membantu proses distribusi material cairan alumunium. Harapan 

penulis, rancangan ladle transfer car ini dapat terealisasi dan mampu 

menunjang proses produksi serta mengurangi kecelakaan kerja bagi pekerja. 

• SS400 merupakan baja karbon rendah yang memiliki unsur karbon (C), 

mangan (Mn), silikon (Si), sulfur (S), dan fosfor (P). Paduan tersebut 

berfungsi untuk meningkatkan kekuatan serta keuletan baja. Baja karbon 

rendah biasanya digunakan untuk strktur atau konstruksi umum 

• Faktor pendukung penggunaan baja SS400 lainnya karena ketersediaan 

dilapangan banyak, harga yang murah, dan memiliki sifat material yang 

baik 

• Pehitungan Safety Factor pada Frame Hydraulic Ladle Transfer jenis 

material SS400 didapatkan sebesar 6,05 

 

4.2. Saran 

4.2.1. Saran Untuk PT Wijaya Karya Industri & Konstruksi 

1. Dapat melakukan kerjasama dan melakukan kesepakatan kerja dengan 

Politeknik Negeri Jakarta.  

2. Sebaiknya PT Wijaya Karya Industri & Konstruksi menyediakan titik atau 

area untuk dapat melakukan analisis tanpa mengganggu operator bekerja. 

3. Sebaiknya penerapan 5R di lapangan / pabrik lebih diterapkan lagi agar 

dapat mewujudkan suasana kerja yang nyaman. 

4. Perlu adanya pengaturan / management yang lebih baik lagi perihal sistem 

kerja maupun jumlah sumber daya manusia yang berada di Pabrik PPC PT 

Wijaya Karya Industri & Konstruksi. 
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4.2.2. Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Perbanyak sosialisasi kepada mahasiswa perihal kegiatan praktik kerja 

lapangan. 

2. Sebaiknya mahasiswa diberikan pengetahuan mengenai penerapan standar 

internasional yang banyak dipakai di dunia industri. 
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