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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta merupakan lembaga perguruan tinggi negeri 

vokasional yang sistem pembelajarannya terdiri dari 55% teori dan 45% 

praktik. Politeknik memiliki program pendidikan Diploma III dengan wantu 

pendidikan selama 6 semester. Sebagai ahli madya, lulusan politeknik 

diharapkan memiliki pengetahuan serta keahlian yang seimbang dan dapat 

memenuhi kebutuhan SDM profesional di dunia industri. Dalam upaya 

memaksimalkan kompetensinya, politeknik menjalankan program Praktik 

Kerja Lapangan bagi mahasiswa semester 6 program studi DIII Teknik Mesin, 

Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta. 

Praktik Kerja Lapangan adalah suatu kegiatan pembelajaran mahasiswa 

politeknik di lapangan guna mengembangkan keterampilan dan etika pekerjaan 

seorang mahasiswa atas disiplin ilmu yang telah dipelajari selama mengikuti 

perkuliahan pada dunia kerja nyata yang sesungguhnya.  

Seiring berkembangnya teknologi, efektivitas dan efisiensi pada suatu 

lingkungan kerja akan berdampak pada kualitas kerja dan biaya produksi.       

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo telah menerapkan hidrolik tekanan tinggi 

untuk membuat rangkaian sistem penyaradan. Hydraulic Skidding System 

merupakan alat yang digunakan untuk memindahkan mesin-mesin berat 

industri pada lintasan yang sudah dibuat sebelumnya. Kegiatan yang penulis 

lakukan di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo adalah membuat sistem 

penyaradan atau skidding yang dimulai dari proses desain, pemilihan bahan 

material, hingga fabrikasi dan simulasi.  

 PT. Marabunta Berkarya Ceperindo adalah salah satu perusahaan 

manufaktur yang melayani pengerjaan di bidang permesinan, 

hydromechanical, dan foundry. Dipilihnya PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 
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sebagai tempat praktik kerja lapangan karena perusahaan ini merupakan salah 

satu perusahaan yang cocok dengan konsentrasi Produksi dan kemampuan yang 

dimiliki oleh mahasiswa. 

  

1.2 Ruang Lingkup 

a. Bagian/Unit Kerja : Process Engineering 

b. Batasan Pembahasan : Material Component Part List and 

  Bill of Material Hydraulic Skidding System 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat 

Sesuai dengan tujuan dari Program Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik 

Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, yaitu membentuk Ahli Madya yang memiliki 

keahlian di bidang teknik mesin, baik secara teori maupun praktik, dengan 

kemampuan perancangan, produksi, dan perawatan. Adapun tujuan dan 

manfaat dari kegiatan praktik kerja lapangan adalah sebagai berikut. 

 

1.3.1 Tujuan 

a. Tujuan Umum 

 Mengenal dunia kerja yang sebenarnya sebagai sarana 

mengembangkan keterampilan dan etika dalam bekerja dengan 

menerapkan ilmu yang didapat dari bangku kuliah ke dalam 

kegiatan praktik kerja lapangan. 

 Memperluas wawasan mahasiswa sebelum memasuki dunia kerja 

yang sebenarnya. 

b. Tujuan Khusus 

 Mengetahui bahan yang digunakan sebagai material utama 

hydraulic skidding system. 
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 Mengetahui bahan yang digunakan sebagai material komponen 

penyusun hydraulic skidding system. 

 Meningkatkan kemampuan sosial dengan berinteraksi secara 

langsung dengan rekan kerja. 

 

1.3.2 Manfaat 

a. Manfaat bagi Mahasiswa 

 Memperoleh pengalaman bekerja di industri. 

 Memahami cara kerja perusahaan dari memperoleh bahan baku 

sampai menjadi barang jadi produk. 

 Memahami permasalahan yang timbul dalam dunia kerja sehingga 

mengetahui bagaimana improvement yang tepat untuk mengatasi 

suatu masalah tersebut. 

 Melatih disipilin serta tanggung jawab, kemampuan 

bersosialisasi, berkomunikasi, dan bekerjasama di lingkungan 

kerja PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

 

b. Manfaat bagi Perusahaan 

 Sarana untuk menjalin kerjasama antara perusahaan dengan 

perguruan tinggi sebagai peluang perekrutan tenaga kerja yang 

dibutuhkan PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

 Mendapat bantuan untuk menyelesaikan permasalahan dalam 

dunia kerja dari mahasiswa. 

 

c. Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

 Sarana untuk mengevaluasi kurikulum perkuliahan agar sesuai 

dengan kebutuhan keahlian yang diperlukan dalam dunia kerja. 
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 Menjadi sarana untuk menjalin kerjasama antar pihak institusi 

dengan PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

 

1.4 Lokasi dan Waktu Pelaksanaan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT. Marabunta Berkarya 

Ceperindo yang berlokasi di Kawasan Industri Logam Ceper, Jl. Masjid Al-

Manaar No. 4, Ngawonggo, Ceper, Klaten, Jawa Tengah. Dimulai sejak tanggal 

14 Februari 2022 s.d. 17 Mei 2022. 

 

1.5 Metodologi Penulisan Laporan 

Dalam penyusunan laporan praktik kerja lapangan ini diperlukan 

informasi dan bahan-bahan yang berkaitan dengan judul dan tujuan penulisan 

laporan. Informasi dan bahan-bahan tersebut diperoleh dengan metode : 

a. Konsultasi dengan pembimbing praktik kerja lapangan dan pembimbing 

industri. 

b. Informasi yang diperoleh dari tiap-tiap engineer dan karyawan lain di 

perusahaan yang kemudian diolah dan disusun menjadi sebuah laporan. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang telah dilaksanakan di 

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo, kesimpulan yang diperoleh penulis adalah 

sebagai berikut. 

1. Mengetahui bagaimana keadaan dunia kerja nyata yang sebenarnya, 

sehingga dapat mengembangkan keterampilan dan etika pekerjaan seorang 

mahasiswa atas disiplin ilmu yang telah dipelajari selama mengikuti 

perkuliahan. 

2. Mengetahui proses membuat suatu produk, mulai dari perancangan desain, 

pemilihan bahan material, hingga fabrikasi dan simulasi. Salah satunya 

proses pembuatan hydraulic skidding system sebagai alat bantu pemindah 

mesin-mesin berat industri. 

3. Baja AISI 1010 merupakan baja dengan kandungan karbon rendah yang 

mudah di las dan memiliki kekuatan serta daktilitas tinggi. Baja AISI 1010 

digunakan sebagai bahan dari material utama hydraulic skidding system 

yang terdiri dari cylinder barrel, rod piston, hydraulic cylinder gland, dan 

rod clevis dikarenakan sifatnya yang kuat, mampu bentuk yang baik, dan 

rentan terhadap korosi pada lingkungan dengan temperatur tinggi. 

4. Baja ASTM A36 merupakan baja karbon rendah yang umum digunakan 

untuk struktur atau suatu konstruksi umum. Baja ASTM A36 digunakan 

sebagai bahan dari material komponen penyusun hydraulic skidding system 

seperti skid shoe, anchor block, dan skid beam. Dengan sifat mampu 

bentuknya yang baik, baja ASTM A36 memudahkan pengaplikasian yang 

dipadukan dengan material baja AISI 1010. 
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4.2 Saran 

4.2.1. Saran untuk PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

1. Perlu ada nya pengaturan / management agenda pelaksanaan Praktik 

Kerja Lapangan yang lebih terarah dan terstruktur sehingga mahasiswa 

dapat menambah wawasan lebih detail mengenai bidang kerja masing-

masing serta mengetahui kapasitasnya. 

2. Sebaiknya perusahaan dapat terus menjalin hubungan kerjasama yang 

baik dengan Politeknik Negeri Jakarta sehingga mahasiswa mampu 

belajar lebih banyak serta mengasah kemampuan menyelesaikan 

permasalahan yang muncul dalam dunia kerja. 

 

4.2.2. Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Sebaiknya Sebaiknya perlu diadakan sosialisasi mengenai kegiatan 

Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan satu semester sebelumnya 

agar mahasiswa lebih baik dalam mempersiapkan diri menghadapi 

Praktik Kerja Lapangan.  

2. Sebaiknya mahasiswa mendapat perhatian dan pengarahan dari dosen 

pembimbing Praktik Kerja Lapangan, baik sebelum maupun pasca 

kegiatan Praktik Kerja Lapangan. 
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