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BAB I  

PENDAHULUAN  

1.1 Latar Belakang  

Politeknik ialah perguruan tinggi yang hanya menyediakan pendidikan 

berbasis vokasi sehingga politeknik tidak menyelenggarakan pendidikan akademik. 

Sistem perkuliahan yang diterima mahasiswa di Politeknik lebih banyak praktik 

dibandingkan teori, sehingga lulusannya dipersiapkan agar siap dengan dunia kerja 

(industri). 

 Praktik Kerja Lapangan merupakan  bentuk penyelenggaraan pendidikan dan 

pelatihan kejuruan yang diikuti oleh mahasiswa dengan bekerja secara langsung di 

dunia industri. Diperlukannya Praktik Kerja Lapangan sebagai salah satu cara 

mahasiswa mengaplikasikan ilmu yang telah dipelajari selama perkuliahan, serta 

diharapkan mahasiswa dapat mengetahui suasana lingkungan kerja secara langsung 

yang akan menambah wawasan untuk mahasiswa saat nanti masuk dunia kerja.  

PT. Garuda Maintenance Facility (GMF) AeroAsia merupakan perusahaan 

terbesar di Indonesia dalam bidang jasa perawatan pesawat bagian dari Garuda 

Indonesia Group yang berfokus pada maintenance, repair, dan overhaul (MRO) 

pesawat terbang. PT. GMF AeroAsia Tbk memiliki banyak dinas yang setiap dinas 

memeliki tugas dan peranan masing-masing. 

Tetapi PT. GMF AeroAsia tidak hanya memiliki konsentrasi pada bidang 

Aviation namun juga mempunyai konsentrasi pada bidang Non-Aviation. Salah satu 

unit yang fokus pada Non-Aviation adalah Aircraft Support and Power Services 

yang memiliki konsentrasi kerja pada perawatan Gas Turbine Engine dan Power 

Generator yang hingga kini mampu bersaing dengan kancah industri nasional. Gas 

Turbine Engine dan Power Sevices adalah aplikasi dari bidang teknik mesin, 

konversi energi, dan elektronika industri, maka dari itu penulis ingin mengetahui 

kegiatan yang berlangsung dalam divisi ini khususnya pada unit Power Sevices. 

GMF Power Services menyediakan beberapa pelayanan yang terdiri dari 

layanan perawatan dan perbaikan mesin turbin gas industri, modifikasi dan 

pembongkaran pada mesin turbin gas industri berjangka aero, menyediakan part 
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atau alat pendukung pesawat saat berada di Ground. Serta menyediakan Protection 

Services dan kontrol pada mesin-mesin generator serta analisa performance 

electrical rotary machine. 

1.2 Ruang Lingkup Perusahaan  

Selama Praktik Kerja Lapangan berlangsung, penulis ditempatkan dibeberapa 

divisi diantaranya :  

1. Divisi Quality Control, pekerjaan meliputi : membantu proses sortir 

komponen yang akan diperbaiki, pencatatan Serial Number (S/N), Proses 

PIR (Primarly Inspection Report), proses Non Destructive Test (NDT), 

proses visual check, dan dimensional komponen yang dilakukan 

perbaikan. 

2. Divisi Design, pekerjaan meliputi : membanntu proses drawing 

komponen yang sedang diperbaiki untuk memudahkan proses identifikasi 

kerusakan pada bagian-bagian yang sulit dijelaskan jika tanpa gambar, 

serta membantu design fixture untuk turbine engine dan gearbox nya. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan secara umum dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah 

untuk menambah wawasan dan juga pengetahuan bagi penulis terkait dunia kerja 

yang sesungguhnya terebih pada bidang teknik mesin.  

1.3.1 Tujuan Umum  

1. Mengenal suasana dunia kerja dibidang industri agar dapat memahami 

dan mempersiapkan diri untuk nantinya memasuki dunia kerja. 

2. Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia praktik atau kerja 

sehingga mampu menumbuhkan pengetahuan kerja di bidang 

konstruksi dan perancangan. 

3. Melatih kedisiplinan, kerja sama tim, dan sikap professional dalam 

dunia kerja. 

4. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi social dengan orang lain di 

dunia kerja. 

5. Mengasah potensi yang dimiliki diri sendiri.  
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1.3.2 Tujuan Khusus 

Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan studi Diploma III Teknik 

Mesin Politeknik Negeri Jakarta.  

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Dalam kegiatan Praktik Kerja Lapangan tentunya membawa manfaat bagi 

banyak pihak diantaranya adalah  

1.4.1 Manfaat bagi Mahasiswa  

1. Memberi gambaran pengaplikasian ilmu yang telah didapat oleh 

mahasiswa di bangku perkuliahan dengan terapannya di industri, 

khususnya konsentrasi konstruksi dan perancangan. 

2. Menambah pengetahuan, pengalaman, serta wawasan pada saat terjun 

langsung di dunia kerja, khususnya di bidang konstruksi dan 

perancangan. 

3. Mengasah daya berpikir untuk dapat menyelesaikan setiap 

permasalahan yang ditemui pada saat Praktik Kerja Lapangan 

berlangsung.  

1.4.2 Manfaat bagi Perusahaan  

1. Merupakan sarana untuk melakukan hubungan kerja sama yang baik 

antara Perguruan Tinggi dengan PT. GMF AeroAsia Tbk. 

2. Merupakan sarana untuk memberikan kriteria tenaga kerja yang 

dibutuhkan oleh PT. GMF AeroAsia Tbk. 

3. Membantu pemerintah khususnya Kementerian Pendidikan dan 

Kebudayaan untuk ikut serta memajukan bidang Pendidikan di 

Indonesia. 

1.4.3 Manfaat bagi Perguruan Tinggi 

1. Menjalin hubungan yang baik dalam bidang pengembangan teknologi 

dan sumber daya manusia antara pihak perusahaan dengan perguruan 

tinggi, sehingga tercipta hubungan yang menguntungkan kedua belah 

pihak. 
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2. Memperoleh gambaran nyata tentang situasi yang ada di suatu 

perusahaan, sehingga perguruan tinggi dapat mengevaluasi kurikulum 

atau sistem pembelajaran yang ada.  

1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan  

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT. Garuda Maintenance Facility 

AeroAsia Tbk, sebagai berikut : 

Dinas / Unit  : Aircraft Support and Power Services (TZ) / Turbine 

       Part Repair and Overhaul (TZP-1) 

Tanggal   : 3 Februari 2022 s.d 30 April 2022 

Hari   : Senin s.d Jumat  

Waktu   : 07.00 s.d 16.00 

1.6 Metode Penyusunan Laporan  

Beberapa metode dan teknik penulisan yang penulis gunakan untuk 

mengumpulkan data untuk penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini yaitu : 

1. Observasi Lapangan  

Observasi lapangan yang digunakan adalah pengamatan terhadap prosedur 

perbaikan komponen mesin turbin yaitu second stage bucket GE Frame 9 

sesuai dengan prosedur yang sudah ditetapkan.  

2. Diskusi  

Diskusi secara langsung dengan karyawan PT. GMF AeroAsia Tbk, yang 

terlibat dengan proses perbaikan komponen tersebut dari mulai PIR, 

dimensional, welding, grooving, blasting, coating, dan final inspect.  

3. Studi Literatur  

Studi literatur dilakukan dengan mencari informasi terkait jenis-jenis 

kerusakan yang ada pada bucket yang diperoleh dari internal unit TZP-1. 

1.7 Sistematika Penulisan  

Langkah-langkah yang tempuh untuk mempermudah dalam pembacaan dan 

penulisan laporan, sistematika penulisan ditulis sebagai berikut : 
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BAB I PENDAHULUAN 

 Berisi tentang Latar Belakang, Ruang Lingkup Perusahaan, Tujuan dan 

Manfaat Praktik Kerja Lapangan, Waktu dan Tempat Pelaksanaan, serta Metode 

Penyusunan.  

BAB II PROFIL PERUSAHAAN 

sejarah singkat perusahaan, visi dan misi perusahaan, gmf values, struktur 

organisasi perusahaan, jadwal jam kerja, fasilitas, layout, produk dan jasa (business 

unit) 

BAB III PEMBAHASAN 

pelaksanaan kegiatan (log book), tahapan proses repair and coating,  

deksripsi proses repair dan coating, hasil kegiatan, teori dasar stage bucket turbine 

engine, redesign fixture untuk proses moment weight 2nd stage bucket. 

BAB IV PENUTUP 

Kesimpulan dan saran.  
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BAB IV  

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

Setelah melaksanakan serangkaian kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

mengenai prosedur second bucket GE Frame 9 di PT. GMF AeroAsia Tbk unit 

Aircraft Support and Power Services, Cengkareng 3 Februari 2022 – 30 April 2022 

dapat disimpulkan bahwa :  

1. Urutan proses perbaikan pada second and third stage bucket sangat 

berpengaruh terhadap hasil perbaikan, proses yang dijalani sesuai urutan 

dan prosedur yang sudah ditetapkan akan menghasilkan hasil perbaikan 

yang maksimal.  

2. Pelaksanaan perbaikan harus mengikuti standar yang sudah ditetapkan 

guna menghindari hal-hal yang tidak diinginkan. Misalnya adanya proses 

re-work, karena dengan adanya re-work akan menambah biaya 

pengeluaran diluar yang sudah direncanakan. 

3. Fixture adalah sebuah alat yang dibuat khusus yang dapat digunakan 

untuk mencekam dan menahan dengan kuat sebuah komponen karena 

fixture tersebut memiliki contour yang sesuai dengan part tersebut.  

4. Desain alat bantu fixture untuk moment weight harus mencekam bucket 

dengan kuat agar hasil moment weight yang diperoleh lebih akurat.  

4.2 Saran 

Beberapa hal yang dapat penulis sarankan terhadap institusi tempat penulis 

melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan PT GMF AeroAsia Tbk seperti 

berikut ini : 

1. Menggunakan APD secara lengkap selama proses perbaikan berlangsung. 

2. Adanya komunikasi dua arah antara teknisi dengan Project Manager pada 

saat Briefing Pagi. 
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3. Pentingnya mengikuti semua prosedur perbaikan yang telah ditentukan 

agar hasil perbaikan maksimal 

4. Sebaiknya sub-unit turbine part repair and overhaul membuat buku 

panduan terkait design jig and fixture menggunakan software SolidWorks 

agar mempermudah jika ada komponen yang sedang diperbaiki 

membutuhkan jig and fixture. 
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