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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan

Praktik Kerja Lapangan merupakan-kegiatan yang menjadi kewajiban
mahasiswa/i program studi D4 _Teknik Manufaktur, Jurusan«Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7. Praktik Kerja Lapangan adalah wadah
bagi mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teori yang didapat dari proses kegiatan
belajar mengajar.selama kuliah ke dalam Industri. Industrivyang dijadikan sebagai
wadah untuk tempat Praktik'adalah Industri yang mempunyai Proses.Manufaktur
dimulai dari pengolahan bahan dasar hingga menjadi produk maka dipilihlah PT.
Bina Usaha Mandiri Mizusawaa sebagai tempat Praktik Kerja Lapangan.

PT. Bina Usaha Mandiri Mizusawa (BUMM)  adalah Perusahaan
Penanaman Modal Dalam Negeri (PMDN), sebagal anak perusahaan dari PT.
Bakrie Autoparts (BA) dan bergerak di bidang perusahaan di bidang Cast Iron dan
Metal Foundry (Pengerocan Logam). Produk-yang.dipasarkan oleh PT. BUMM
adalah hasil fabrikasi dari Besi Tuang seperti, Casing Cover, Pump Casing, Motor
Bracket, Bearing Hosuing, Retainer, Bushing, Pulley. Sebagai produsen di Industri
Manufaktur, PT. BUMM selalu menjaga kualitas dimensi serta toleransi produk
yang diproduksi. Salah satu produk-yang dijaga:kualitasnya adalah Retainer seri
45340 dengan mempertimbangkan Critical Point dengan toleransi ukuran yang
ketat sehingga dibutuhkan proses pengecekan di tengah proses produksi untuk
menjaga kualitas dimensi sebelum memasuki proses Quality Control.

Salah satu" Critical. Point yang dijaga ditengah proses Produksi adalah
kedalaman Depth Grooving yang'memiliki Batasan toleransi.yangtinggi, jika tidak
dilakukan proses pengecekan secara total ditengah proses produksi maka akan
berdampak pada bertambahnya barang reject yang dihasilkan dalam proses
machining. Maka dibutuhkan desain berupa alat bantu Fixture yang digunakan
untuk menjaga Quality Dimention depth Grooving Produk Retainer 45340.
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan
Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada :

: 09 Agustus 2021-09 November 2021

: PT. Bina Usaha Mandiri Mizusawa

Area Praktik : Divisi Machining

Penulis ditempatkan sebagai_Mechanical Intern-di:Divisi Machining yang
merupakan bagian dari Divisi.Operational.
1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan

Dalam.menjalankan Praktik-Kerja Lapangan memiliki Tujuan dan manfaat
sebagai berikut

1.3.1..Tujuan Praktik Kerja'Lapangan di PT.BUMM
Tujuan Praktik Kerja Lapangan sebagai berikut :

Mempelajari Proses:Manufaktur yang berjalan di PT. BUMM
Mengaplikasikan Teori dan Konsep yang diperoleh selama masa
perkuliahan dengan kegiatan praktik di Industri.

Mengetahui  struktur pembuatan Operational Plane pada produk
pengembangan.

Mengetahui perilaku kerja serta pola.yang diterapkan dalam kegiatan di

Industri.

1.3.2. Manfaat Praktik Kerja Lapangan
Manfaat Praktik Kerja Palangan sebagai berikut :
1.

Memahami proses pembuatan. modifikasi. pada sebuah produk
pengembangan.

Memahami._kedisplinan kerja serta perilaku yang diterapkan: dalam
kegiatan di Industri.

Dapat mengkorelasi teori yang di dapatkan selama masa perkuliahan
dengan aplikasi yang diterapkan di Industri.

Mendapatkan pengalaman dari praktik kerja lapangan dengan turun

langsung ke lapangan.
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. JURNAL KEGIATAN ON JOB TRAINING
Nama Mahasiswa : SATRIA BINTANG PANINGIT
NIM _ : 1802412012
Tanggal Praktik  : 16 Agustus 2021 /d 20 Agustus 2021
g - —
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| 12.30-16.00 |
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KAMIS | 07.00 Absen datang T
19/08/21 |07.00 - 11.30 | Drawing 2D Dimensi Assembly Drill Jig Operational
Plane 3 (Retainer 45340) |
11.30 - 12.30 | Istirahat
12.30 - 16.00 | Drawing Lanjutan 2D Dimensi Assembly Drill Jig
Operational Plane 3 (Retainer 45340)
16.00 Absen pulang
JUMAT 07.00 Absen datang
20/08/21 | 08.00 — 11.30 | Pengenalan Alat Contracer untuk mendapatkan ukuran
profil produk (Retainer 45340)
J 11.30 — 12.30 | Istirahat
12.30 — 16.00 | Analisa penyimpangan sudut serta ukuran yang
dihasilkan dari mengukur produk setelah finishing di
Quality Labolatorium.
16.00 Absen pulang
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