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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

 

Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan pengimplementasian ilmu yang di 

dapat saat perkuliahan secara sistematis dan sinkron antara program pendidikan dengan 

program perusahaan yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di dunia 

kerja guna tercapainya keahlian tertentu. Kegiatan ini memiliki tujuan agar mahasiswa 

dapat secara langsung merasakan dunia kerja yang sebenarnya dan bersosialisasi 

langsung dengan lingkungan kerja. Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan yang 

wajib di laksakanan dan merupakan syarat kelulusan bagi mahasiswa program studi D4 

Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7. 

Pada pelaksanaanya, penulis diberikan kebebasan memilih perusahaan atau 

industri yang sesuai ruang lingkup pembelajaran sebagai tempat pelaksanaan Praktik 

Kerja Lapangan. Ruang lingkup pembelajaran penulis meliputi proses manufaktur, tata 

letak pabrik dan fasilitas, manajemen industri, mold dan dies, dan lain – lain. 

Penulis melakukan Praktik Kerja Lapangan bertempat di PT. Sekiso Industries 

Indonesia yaitu perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur suku cadang untuk 

kendaraan roda empat. Pabrik ini memproduksi suku cadang dengan proses yang 

terintegrasi mulai dari proses pembuatan part sehingga dihasilkan Work In Process 

(WIP) hingga proses assembly menjadi Finish Goods (Produk Jadi). 

PT. Sekiso Industries memilki berbagai macam jenis mesin, seperti, Blow 

Molding Machine, Aspalth Sheet Machine, Teyjaku Cutting, Mesin Press Hydrolic, End 

Forming Machine, dan lain - lain. Beberapa hal di atas seperti sistem manufaktur dan 

kelengkapan mesin di atas menjadi pertimbangan utama bagi penulis untuk 

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Sekiso Industries Indonesia. 

Penulis akan melaporkan hasil kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT. Sekiso 

Industries Indonesia pada laporan ini. Judul laporan yang akan di sampaikan adalah 

Laporan Praktik Kerja Lapangan Analisis Not Good (NG) Contaminant Pada Proses 

Assembly Line Hyper Porous Duct. 
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1.2. Ruang Lingkup 

 
Penulis di tempatkan di departemen produksi, diberi tugas untuk membantu 

proses produksi Line Hyper Poroust Duct dan melakukan analisis Not Good 

Contaminant yang ada pada departemen produksi. 

1.3. Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

 

1.3.1 Tujuan Umum 

 

Tujuan umum dari Praktik Kerja Lapangan adalah sebagai berikut : 

 
a. Mendapatkan pengalaman mengenai proses pelaksanaan kegiatan produksi. 

b. Mengetahui masalah apa saja yang terjadi pada saat proses produksi dan bisa 

mengatasi masalah tersebut. 

c. Membekali ilmu dan wawasan untuk siap terjun langsung pada dunia kerja 

khususnya di bidang manufaktur. 

d. Melatih diri dalam beradaptasi di lingkungan kerja industri. 

 
1.3.2 Tujuan Khusus 

 
Tujuan khusus dari Praktik Kerja Lapangan adalah sebagai berikut : 

 
a. Dapat menjelaskan proses perbaikan dan perawatan mesin blow molding. 

b. Dapat menjelaskan pembagian tugas untuk personel yang terlibat dalam 

departemen produksi. 

c. Dapat memenuhi data-data yang dibutuhkan dalam pengerjaan laporan 

praktik kerja lapangan. 

d. Dapat membuat laporan praktik kerja lapangan sesuai dengan tata cara 

penulisan ilmiah. 

 

1.4. Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 

1.4.1. Bagi Mahasiswa 

 
Manfaat Praktik Kerja Lapangan bagi mahasiswa adalah sebagai berikut : 
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a. Mahasiswa mendapatkan ilmu pengetahuan dan pengalaman kerja tambahan 

yang belum di dapatkan di bangku perkuliahan. 

b. Mahasiswa dapat lebih pandai berkomunikasi dan bisa saling bertukar 

pikiran dengan para karyawan serta teknisi tentang masalah yang biasa 

timbul pada saat proses produksi. 

c. Mahasiswa dapat menerapkan ilmu yang telah di dapatkan di Politeknik 

Negeri Jakarta untuk membantu menyelesaikan permasalahan yang timbul 

pada dunia industri khususnya permasalahan yang ada pada mesin-mesin 

industri. 

d. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam proses 

produksi suatu komponen, inspeksi, sampai delivery. 

 

1.4.2. Bagi Peyelenggara Program 

 
Manfaat Praktik Kerja Lapangan bagi penyelenggara program adalah sebagai 

berikut : 

a. Politeknik Negeri Jakarta dapat mengetahui apa saja pembekalan yang 

dibutuhkan mahasiswa untuk siap menghadapi dunia kerja. 

b. Sebagai bahan evaluasi Politeknik Negeri Jakarta atas standar kompetensi 

yang telah di terapkan pada dunia industri untuk persiapan mahasiswa 

memasuki dunia kerja. 

c. Menunjukkan kompetensi yang dimiliki oleh mahasiswa Politeknik Negeri 

Jakarta untuk bisa memberikan konstribusi terhadap penanganan masalah 

yang timbul pada dunia industri, sehingga menciptakan sinergi yang baik 

antara kedua belah pihak. 
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BAB IV 

KESIMPULAN 
 

4.1 Kesimpulan 

 
Kesimpulan yang dapat di peroleh dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang 

dilaksanakan di PT. Sekiso Industries Indonesia, yaitu : 

1. Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan yang di lakukan di PT. Sekiso 

Industries Indonesia memberikan manfaat dan kesempatan bagi penulis 

untuk beriskap disiplin, professional, bertanggung jawab dalam bekerja, 

dan mengetahui pola kerja ataupun perilaku kera secara professional di 

lapangan. 

2. Penulis mampu memahami proses pembuatan part Blow Molding, Tube 

Bending, dan Asphalt Sheet mulai dari material hingga menjadi finish good. 

3. Mahasiswa mampu memecahkan permasalahan yang ada dan mampu 

menyelesaikan setiap pekerjaan yang di berikan selama Praktik Kerja 

Lapangan di PT. Sekiso Industries Indonesia. 

4. Mahasiswa mendapatkan pengalaman dan keterampilan baru yang nyata 

dan professional. 

 

4.2 Saran 

 
Beberapa saran yang penulis dapat sampaikan setelah melakukan Praktik Kerja 

Lapangan di PT. Sekiso Industries Indonesia, yaitu : 

4.1.1 Perusahaan 

 
Agar selalu membuka kesempatan bagi mahasiswa untuk melakukan Praktik 

Kerja Lapangan di PT. Sekiso Industries Indonesia agar mahasiswa dapat menyerap 

ilmu di perusahaan tersebut dan mahasiswa dapat memberikan ide ide yang 

membangun bagi perusahaan. Serta dapat melibatkan dan memanfaatkan mahasiswa 

pada bidang serta keahlian yang sejalan denga napa yang telah di pelajari. 
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4.1.2 Politeknik Negeri Jakarta 

 
Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta yaitu : 

 
1. Memberikan kesempatan untuk mengenal dunia industri kepada 

mahasiswa sebelum dilakukan Praktik Kerja Lapangan. 

2. Membantu dalam pencarian relasi industri dalam hal penerimaan Praktik 

Kerja Lapangan. 
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