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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Seiring dengan perkembangan ilmu dan teknologi pada saat  ini, 

semakin tinggi juga tuntutan global untuk menghasilkan manusia yang 

berkompeten. Politeknik Negeri Jakarta memberikan kesempatan kepada 

mahasiswa untuk dapat mengembangkan kemampuan diri. Salah satunya 

dengan mewajibkan mahasiswa untuk melaksanakan praktik kerja lapangan 

(PKL). Syarat pelaksanaan praktik kerja lapangan (PKL) yaitu minimal 4 bulan 

dan maksimal 6 bulan. Peraktik kerja lapangan (PKL) merupakan kegiatan 

praktik pada dunia kerja dalam hal perindustrian yang berfungsi sebagai sarana 

bagi mahasiswa untuk menerapkan ilmu yang sudah di dapat selama proses 

pembelajaran di perkuliahan. 

Dengan adanya praktik kerja lapangan (PKL), mahasiswa dituntut untuk 

belajar secara langsung dan terjun kelapangan untuk dapat meningkatkan 

wawasan keilmuan mahasiswa tentang situasi dalam dunia kerja serta untuk 

melatih mahasiswa agar mampu beradaptasi dengan dunia kerja. Melalui 

praktik kerja lapangan ini diharapkan mahasiswa mampu mengaplikasikan ilmu 

yang telah di dapat selama kuliah dan mempunyai bayangan akan kerja di dunia 

nyata, sehingga sudah terbiasa ketika akhirnya terjun dalam dunia kerja setelah 

lulus kuliah.  

Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan oleh penulis bertempat di PT. 

Rachmat Perdana Adhimetal atau disebut PT RPA. PT. RPA merupakan 

perusahaan manufaktur penghasil komponen otomotif, seiring keberhasilannya 

dalam bidang penghasil komponen otomotif yang berkualitas dan bersaing. 

Sekarang PT. RPA memiliki 7 plant dimana 6 plant di kawasan PIK, Jakarta 

Timur dan 1 plant di kawasan Delta, Cikarang. Dimana sebelumnya PT. RPA 
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pada awal pendiriannya hanya memiliki 1 plant yang bertempat di kawasan PIK 

Jakarta Timur. Dalam mengembangkan usahanya dibidang penghasil 

komponen otomotif PT. RPA, terus berkembang dengan baik. Seiring dengan 

tuntutan para pelanggan dalam mempertahankan mutu atau kualitas hasil 

produksinya, PT. RPA sangat mengedepankan kualitas produk yang 

dihasilkannya. Keberhasilan dan kesuksesan dari PT. RPA sendiri dibuktikan 

dengan memperoleh sertifikat ISO 9001, ISO 14001 serta OHSAS 18001 

sehingga dalam setiap proses selalu mengedepankan standard ISO yang sudah 

diperoleh. Oleh karena itu dalam setiap melakukan proses atau pekerjaan di PT. 

RPA, selalu mengutamakan dan mengedepankan keselamatan dan kesehatan 

kerja. Karena poin ini sangat penting kaitannya dengan kelancaran dari setiap 

proses yang ada di PT. RPA sendiri. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Penulis ditempatkan di department produksi. Di department produksi 

penulis mendapat tugas untuk memasukkan data lembar kerja harian, membuat 

work instruction (WI), memasukkan data overtime, memasukkan absensi 

harian, memasukkan data PICA (Problem Identification Corrective Action), 

membuat control board untuk di tempatkan di line produksi dan memasukkan 

data surat perintah kerja lembur. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik kerja lapangan merupakan mata kuliah wajib yang harus di ikuti 

oleh setiap mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta. Adapun tujuan dari kegiatan 

Praktik kerja lapangan ini yang ingin dicapai adalah sebagai berikut : 

1. Memenuhi mata kuliah dan menyelesaikan salah satu syarat studi Jurusan 

Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Mengamati proses produksi yang berlangsung di PT. Rachmat Perdana 

Adhimetal   

3. Melatih mahasiswa agar mampu beradaptasi dengan dunia kerja, sehingga 

lebih siap ketika terjun di dunia kerja. 
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4. Menambah pemahaman tentang etos kerja, rasa tanggung jawab, 

profesionalisme dan disiplin kerja. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat praktik kerja lapangan merupakan kegiatan mahasiswa dalam 

dunia kerja dimana mahasiswa tersebut dapat menerapkan ilmu yang telah 

dipelajari, selama di bangku perkuliahan. Manfaat yang diharapkan dapat 

tercapai selama kegiatan praktik kerja lapangan ini : 

1. Dapat mengetahui dan memahami berbagai macam kegiatan yang ada di 

perusahaan. 

2. Dapat menambah pengetahuan penulis yang didapat secara langsung di 

lapangan khususnya pada bagian produksi. 

3. Menumbuhkan rasa kepekaan dalam menangkap permasalahan kerja dan 

menyelesaikannya sesuai dengan ilmu yang dimiliki dan dipelajari pada saat 

kuliah. 

4. Dapat mengevaluasi dan mengukur kemampuan diri sendiri terhadap teori 

serta pengaplikasiannya di dunia kerja. 

1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

1. Waktu 

Waktu untuk pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan dimulai dari tanggal 26 

Agustus 2021 s/d 25 Januari 2022. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

dimulai dari pukul 07.30 WIB s/d 16.30 WIB. 

 

2. Tempat 

Tempat yang digunakan untuk pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan adalah 

di PT RPA yang berlokasi di JL. Delta Silicon 2, Jl. Pinang No.2, Cicau, 

Kec. Cikarang Pusat, Bekasi, Jawa Barat 17531. 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil analisis data produksi joint metal HKVB (JMB), maka 

dapat ditarik kesimpulan sebagai berikut:  

1. Hasil produksi yang tidak tercapai pada part JMB terjadi pada bulan 

November 2021, pada tanggal 12 dengan kekurangan sebanyak 5.020 

unit, tanggal 16 sebanyak 11.520 unit, tanggal 22 sebanyak 22.719 unit, 

tanggal 23 sebanyak 22.719 unit dan tanggal 26 sebanyak 11.955 unit. 

Total kekurangan adalah sebanyak 11.955. Hasil produksi yang tidak 

tercapai pada part JMB bulan Desember 2021, pada tanggal 1 sebanyak 

8.396 unit, tanggal 2 sebanyak 19.668 unit, tanggal 3 sebanyak 21.168 

unit, tanggal 9 sebanyak 5.955 unit, tanggal 10 sebanyak 8.449 unit, 

tanggal 16 sebanyak 21.479 unit, tanggal 17 sebanyak 29.579 unit, 

tanggal 20 sebanyak 34.579 unit, tanggal 21 sebanyak 27.179 unit, 

tanggal 22 sebanyak 13.709 unit dan tanggal 23 sebanyak 16.759 unit. 

Total kekurangan adalah sebanyak 16.759 unit. 

 

2. Hasil analisis diagram fishbone menjelaskan bahwa faktor yang    

menyebabkan hasil produksi tidak sesuai rencana produksi adalah: 

a. Faktor Man 

Dikarenakan beban kerja tidak merata, adanya operator yang resign 

dan operator sakit (COVID). 

b. Faktor Machine 

Dies yang pecah, burry dan gompal serta mesin tapping bermasalah. 
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c. Faktor Material 

Raw material yang dikirim dari pihak supplier tidak memenuhi 

standar, telat, material kosong (material import) dan kurangnya 

tenaga kerja (helper). 

d. Faktor Method 

Proses produksi produk JMB bermasalah. Operator pada stasiun 

kerja stamping dan tapping harus berjalan mengambil bahan ke area 

WIP, pengecekan yang masih manual, metode 5R belum dijalankan 

dengan baik, addressing part kurang maksimal sehingga banyak 

barang yang tercecer dan penempatan kurang tersusun dengan baik. 

 

3.  Usulan perbaikan yang dapat diterapkan untuk memperbaiki kendala 

hasil produksi tidak sesuai dengan rencana produksi adalah sebagai 

berikut: 

a. Faktor Man 

Dibutuhkan peninjauan ulang jobdesk yang disediakan serta analisis 

penyeimbangan beban kerja dan menambah helper untuk membantu 

operator, dalam masa pandemic perusahaan ini operator harap 

menjaga kesehatan serta menjaga protokol 3M. 

b. Faktor Machine 

Perlunya perawatan dies dengan teratur, tidak menunggu rusak 

terlebih dahulu dan perlu adanya pengawasan yang teratur bagi 

mesin tapping. 

c. Faktor Material 

Perlunya kendali pada gudang raw material dan kualitas sebelum 

material dikirim dari supplier dan menambah helper untuk 

mengawasi material. 

d. Faktor Method 

Membuat perencanaan dan pengendalian produksi, perlu adanya 

brainstorming, menambah helper dan melakukan improve untuk 

pemasangan dies dan pengecekan jig dengan metode sampling ATA 
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(awal, tengah dan akhir), melakukan addressing part agar 

penempatan dan alur proses produksi lebih teratur dan part tidak ada 

yang tercecer. 

 

 4.2 Saran 

Saran perbaikan yang dapat diberikan berdasarkan kesimpulan adalah 

sebagai berikut: 

1. Sebaiknya agar beban tenaga kerja dapat terbagi sama rata, perusahaan 

dapat melakukan perbaikan dengan menerapkan metode Work Load 

Analysis (WLA). 

2. Sebaiknya agar tidak terjadi kerusakan pada dies yang pecah, burry dan 

gompal perusahaan dapat melakukan perawatan berkala dengan 

menerapakan metode preventive maintenance dengan pendekatan 

metode MTBF, MTTR, dan MTTF. 

3. Sebaiknya untuk menangani part yang not good (NG), perusahaan 

melakukan perbaikan penanganan produk not good (NG) dengan 

menerapkan metode Diagram Pareto. 

4. Perusahaan sebaiknya melakukan pengawasan agar produksi dapat 

berjalan sesuai dengan rencana yang telah dibuat. 

5.  Dalam masa pandemic ini perusahaan sebaiknya lebih mengetatkan lagi 

protokol kesehatan dengan menerapkan 3M (memakai masker, mencuci 

tangan dan menjaga jarak). 
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