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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Kerja Praktik merupakan salah satu cara syarat kelulusan bagi mahasiswa untuk 

menyelesaikan Studi Sarjana Terapan (D4). Dalam menjalankan kerja praktik ini 

diharapkan mahasiswa mendapatkan pengalaman di dunia kerja serta dapat 

menerapkan teori yang sudah didapatkan di bangku kuliah kedalam permasalahan 

yang sesungguhnya. Serta setelah menyelesaikan kerja praktik tersebut mahasiswa 

diwajibkan untuk menyelesaikan laporan sesuai dengan tema yang sudah 

mahasiswa pilih selama menjalankan kerja praktik. Penulisan laporan tersebut 

berisikan pengalaman yang didapatkan oleh mahasiswa,serta pembahasan ilmiah 

terhadap tema yang diambil dalam menjalankan kerja praktik tersebut. 

Penulis mendapatkan kesempatan untuk kerja praktik di PT. Industri Kereta 

Api (Persero). PT INKA (Persero) adalah salah satu perusahaan BUMN (Badan 

Usaha Milik Negara) yang bergerak dalam bidang industri perkeretaapian 

Indonesia yang berada di kawasan Jawa Timur tepatnya di Jalan Yos Sudarso No. 

71 Madiun. Merupakan perusahaan BUMN yang bergerak di bidang industri 

manufaktur kereta api dan satu-satunya dikawasan Asia Tenggara. Perusahaan ini 

berdiri sejak 18 Mei 1981 dan telah menggarap banyak proyek pengadaan kereta 

api di Indonesia. Dari sekian banyak proyek dalam negeri yang telah dikerjakan, 

Australia, Bangladesh, Filipina, Malaysia, Singapura, Thailand turut menjadi 

negara yang memesan produk PT. INKA. 

Dalam pelaksanaan program kerja praktik, penulis ditempatkan pada divisi 

Teknologi Produksi PT. INKA Multi Solusi (IMS) departemen Preparation and 

Support. Pekerjaan yang dilakukan di departemen Preparation and Support 

selama proses magang ini ialah melakukan desain tools, JIG dan juga mal. 

Nantinya dalam laporan ini fokus bahasannya ialah salah satu pekerjaan tools, 

lebih tepatnya tools Adapter Bogie gerbong Flat Wagon UGL 60 FT. Pada 

dasarnya tools ini dibuat berdasarkan adanya permasalahan saat gerbong Flat 

Wagon UGL 60 FT dilakukan uji kurva, Bogie yang telah dirancang untuk gerbong 

UGL 60 FT mengalami kegagalan pada saat pengujian kurva penuh. Sehingga, 

diperlukan Adapter untuk memasangkan Bogie gerbong lain ke gerbong UGL 60 

FT. 
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Penulis ditempatkan di departemen Preparation & Support divisi Teknologi 

Produksi. Departemen Preparation & Support bertugas mempersiapkan peralatan 

untuk membantu proses produksi agar berjalan lebih baik seperti membuat desain 

JIG & Fixture, Special Tools, Mal, Punch Dies dan peralatan lainnya yang 

diperlukan apabila di bagian produksi mengalami suatu permasalahan, termasuk 

menganalisa dan mencari solusi dari permasalahan lainnya yang terjadi contoh nya 

pada mesin produksi dan dari layout pabrik yang kurang bagus. Pekerjaan yang 

penulis lakukan diantaranya membuat desain mal cek bending, alat tekan coupler 

plate, adapter bogie, spreader, punch dies, JIG Setting dan pengelasan, bogie 

sementara serta Fixture. 

 
1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan Pelaksanaan kerja praktik di PT. Industri Kereta Api (Persero) yaitu: 

a. Menerapkan ilmu teoritis dan memperkuat ilmu praktik yang telah 

diajarkan perkuliahan untuk kemudian diterapkan di dunia industri. 

b. Mendapatkan pengalaman kerja di PT. Industri Kereta Api (Persero) 

dalam divisi Teknologi Produksi, 

c. Mendapatkan pengalaman bekerja sama dengan beradaptasi dengan tim 

dalam menyelesaikan suatu proyek. 

d. Meningkatkan keahlian dalam bidang softskill dan hardskill. 

e. Mengukur kemampuan pribadi untuk bersaing di dunia kerja. 

 
 

1.4 Manfaat Kerja Praktik 

Manfaat yang diterima dari praktik kerja lapangan, antara lain: 

1.4.1 Bagi Mahasiswa 

a. Memperoleh tambahan ilmu pengetahuan, wawasan dan keterampilan untuk 

meningkatkan kompetensi, kecerdasan intelektual dan emosi. 

b. Memperoleh kesempatan untuk belajar menerapkan ilmu teoritis dari 

perkuliahan dalam berbagai kasus di perusahaan. 

c. Mahasiswa dapat belajar untuk lebih profesional dalam mengerjakan setiap 

pekerjaan dalam dunia kerja. 

d. Mahasiswa dapat mengetahui realita dunia kerja secara langsung 

e. Mampu beraktualisasi dan berkreasi pada ilmu yang dimiliki serta dalam 

hubungan berkomunikasi di dalam lingkungan kerja. 
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f. Meningkatkan keterampilan dan kreatifitas diri dalam lingkungan yang sesuai 

dengan disiplin ilmu yang dimilikinya. Menjadi bahan persiapan menghadapi 

dunia kerja dan menyiapkan langkah-langkah yang diperlukan untuk 

menyesuaikan diri dalam lingkungan kerja di masa mendatang. 

g. Menambah wawasan dan pengetahuan kerja agar siap terjun langsung di 

dunia kerja. 

 

1.4.2 Bagi Perusahaan 

a. Dapat melaksanakan salah satu bentuk tanggung jawab sosial perusahaan atau 

lembaga kepada masyarakat. 

b. Merupakan sarana untuk alih ilmu di bidang teknik mesin khususnya 

manufaktur dan lain-lain bagi kemajuan instansi atau perusahaan yang 

bersangkutan. 

c. Merupakan sarana penghubung antara instansi atau perusahaan dengan 

Lembaga Pendidikan Tinggi. 

d. Sebagai sarana untuk memberikan pertimbangan dalam menentukan kriteria 

tenaga kerja yang dibutuhkan oleh instansi atau perusahaan yang bersangkutan, 

yang dapat dilihat dari segi sumber daya manusia yang dihasilkan Lembaga 

Pendidikan Tinggi. 

e. Membantu tugas dari karyawan instansi atau perusahaan dalam bidang yang 

berhubungan dengan pekerjaan yang bersangkutan. 

f. Sebagai sarana peningkatan dan pengembangan kualitas sumber daya 

manusia, terutama calon tenaga kerja sehingga memudahkan dalam proses 

perekrutan tenaga kerja profesional. 

 

1.4.3 Bagi Perguruan Tinggi 

a. Sebagai sarana untuk memperluas jaringan kerja sama dengan perusahaan 

dan lembaga lain yang terkait. 

b. Sebagai sarana dalam penerapan teori-teori yang telah dipelajari selama 

mengikuti perkuliahan dan diaplikasikan ke dunia kerja yang sesungguhnya. 

c. Untuk menambah wawasan praktis pada perusahaan schingga mahasiswa 

mendapatkan gambaran realita kerja yang sesungguhnya. 

d. Untuk memperkenalkan instansi pendidikan Jurusan Teknik Mesin, Program 

Studi Manufaktur, Politeknik Negeri Jakarta. 
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1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada: 

Tempat : PT. Industri Kereta Api (Persero) 

Divisi : Teknologi Produksi (Departemen Preparation & Support) 

Waktu : 1 Oktober 2021 – 31 Januari 2022 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 
 

4.1 Kesimpulan 

Tidak semua proses yang dilakukan di bagian produksi berjalan lancar, pasti 

ditemukan beberapa permasalahan. Oleh sebab itu, departemen Preparation & 

Support ditugaskan untuk membuat peralatan seperti JIG, mal, dan tools guna 

membantu proses produksi. Permasalahan yang diterima dari produksi cukup 

beragam sehingga harus bisa memiliki ide-ide yang kreatif dan beradaptasi 

terhadap menangani beragam permasalahan yang terjadi pada bagian produksi. 

Ditambah lagi harus bekerja secara cepat dan tanggap dilihat dari urgensi proyek 

yang sedang berjalan. 

Seperti permasalahan yang terjadi yaitu keperluan alat untuk bisa 

mengakomodir kebutuhan untuk memasangkan bogie gerbong datar (PPCW) 

Drypod ke gerbong UGL 60 FT. Alat ini disebut adapter bogie. Untuk proses 

desain di departemen preparation & support, menggunakan aplikasi Autodesk 

Inventor Professional 2020. Prosesnya diawali dengan pembuatan 3D single part, 

minor assembly, dan total assembly. Untuk dokumen keluaran dari proses desain 

3D berupa Manufacturing Drawing (MD), Design Drawing (DD) dan Inspection 

Sheet (IS) jika diperlukan penekanan terhadap ukuran yang umumnya digunakan 

pada proses desain JIG. Setelah membuat desain 3D dan MD, gambar desain 

tinggal menunggu untuk diperiksa oleh PIC dan disahkan oleh manajer serta 

dokumen gambar dirilis oleh admin untuk diturunkan langsung ke produksi dan 

diunggah ke Server Autodesk Vault. 

Dapat disimpulkan bahwa hasil desain adapter bogie dapat di produksi dengan 

baik, mulai dari part hingga di assembly dengan pengelasan, walaupun hanya di 

produksi sebanyak empat buah karena hanya sebagai purwarupa (prototype) untuk 

proses pengujian, dan adapter bogie ini pada akhirnya digunakan pada Gerbong 

Datar UGL 60 FT yang dikirim ke Selandia Baru. Dengan “Desain Adapter Bogie 

untuk Gerbong Datar UGL 60 FT” maka gangguan berupa bracket yang menabrak 

bogie tidak terjadi lagi. 
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4.2 Saran 

Saran yang dapat disampaikan oleh penulis yaitu: 

1. Dalam proses desain mal, jig, dan tools diperlukan kemampuan untuk 

mengoperasikan aplikasi Autodesk Inventor, sehingga diperlukan strategi dan 

adaptasi penggunaan berbagai fitur-fitur yang ada pada aplikasi Autodesk 

Inventor untuk mempercepat proses desain hingga dirilis ke bagian produksi. 

 
2. Komunikasikan kendala pekerjaan yang terjadi dengan para staff, manajer 

maupun pekerja di produksi dalam proses desain suatu pekerjaan yang 

diberikan baik itu JIG, tools, dan mal. Karena tidak menutup kemungkinan 

bahwa desain yang telah di rancang memiliki kendala teknis di lapangan atau 

diberikan revisi desain dengan mengubah desainnya menjadi lebih sederhana 

dan mudah untuk di produksi. Kemudian, perhitungkan berat dari desain alat 

yang dibuat untuk kemudahan material handling oleh para pekerja. 

 
3. Lakukan pembelajaran mandiri mengenai penggunaan aplikasi CAD secara 

mendalam, baik dengan cara mengikuti kursus pembelajaran CAD maupun 

belajar secara daring. 
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