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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
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BAB |

PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Kerja Praktik merupakan salah satu cara syarat kelulusan bagi mahasiswa untuk
menyelesaikan Studi Sarjana Terapan (D4). Dalam menjalankan kerja praktik ini
diharapkan mahasiswa mendapatkan _pengalaman “di,dunia kerja serta dapat
menerapkan teori yang sudah didapatkan di bangku kultahukedalam permasalahan
yangsesungguhnya. Serta setelah menyelesaikan kerja praktik tersebut,mahasiswa
diwajibkan untuks menyelesaikan laporan “sesuai dengan tema Yyang“sudah
mahasiswa pilih selamamenjalankan kerja praktik. Penulisan laporan tersebut
berisikanpengalaman yang didapatkan oleh mahasiswa,serta pembahasan ilmiah
terhadap tema yang diambil dalam menjalankan kerja praktik tersebut.

Penulis mendapatkan kesempatan untuk kerja praktik di PT. Industri Kereta
Api (Persero). PT INKA (Persero) adalah salah satu perusahaan BUMN (Badan
Usaha Milik Negara) yang bergerak dalam bidang Industri perkeretaapian
Indonesia yang berada di kawasan Jawa Timur tepatnya didalan Yos Sudarso No.
71 ‘Madiun. Merupakan perusahaan BUMN. yang bergerak di bidang industri
manufaktur kereta apidan satu-satunya dikawasan-Asia Tenggara. Perusahaan ini
berdiri sejak 18 Mei 1981 dan‘telah menggarap banyak proyek pengadaan kereta
api di Indonesia. Dari sekian banyak proyek dalam negeri yang telah dikerjakan,
Australia, Bangladesh, Filipina; Malaysia, Singapura, Thailand turut menjadi
negara yang memesan produk PT. INKA.

Dalam pelaksanaan program kerja praktik, penulis ditempatkan pada divisi
Teknologi Produksi PT. INKA Multi Solusi (IMS) departemen Preparation and
Support. Pekerjaantyang. dilakukan di departemen Preparation.and Support
selama proses magang ini~ialah.melakukan desain.tools;*JIG dan juga mal.
Nantinya dalam laporan ini fokus bahasannya ialah salah satu pekerjaan tools,
lebih tepatnya tools Adapter Bogie gerbong Flat Wagon UGL 60 FT. Pada
dasarnya tools ini dibuat berdasarkan adanya permasalahan saat gerbong Flat
Wagon UGL 60 FT dilakukan ujikurva, Bogie yang telah dirancang untuk gerbong
UGL 60 FT mengalami kegagalan pada saat pengujian kurva penuh. Sehingga,
diperlukan Adapter untuk memasangkan Bogie gerbong lain ke gerbong UGL 60
FT.
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan
Penulis ditempatkan di departemen Preparation & Support divisi Teknologi

Produksi. Departemen Preparation & Support bertugas mempersiapkan peralatan
untuk membantu proses produksi agar berjalan lebih baik seperti membuat desain
JIG & Fixture, Special Tools, Mal, Punch Dies dan peralatan lainnya yang
diperlukan apabila di bagian produksi mengalami suatu permasalahan, termasuk
menganalisa danmencari solusi daripermasalahan lainnya yang terjadi contoh nya
pada mesin produksidan dari layout pabrik yang kurang.bagus. Pekerjaan yang
penulis lakukan diantaranyamembuat desain mal cek bending, alat tekan coupler
plate, adapter-bogie, spreader, punch dies,;.JIG Setting dan pengelasan;.bogie

sementarasserta Fixture.

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan
Tujuan Pelaksanaan.kerjapraktik.di PT. Industri.Kereta Api (Persero) yaitu:

a Menerapkan Ilmu teoritis_dan memperkuat 1lmu praktik yang telah
diajarkanperkuliahan untuk kemudian diterapkan.di dunia industri.

b. Mendapatkan pengalaman.kerja.di PT. Industri Kereta Api (Persero)
dalam divisiTeknologi Produksi,

C. Mendapatkan pengalaman bekerja sama dengan beradaptasi dengan tim
dalammenyelesaikan suatu proyek.

d. Meningkatkan keahlian.dalam bidang softskill dan hardskill:

e. Mengukur kemampuan pribadi untuk bersaing di dunia kerja.

1.4 Manfaat Kerja Praktik
Manfaat yang diterima dari praktik kerja lapangan, antara lain:

1.4.1 Bagi Mahasiswa
a. Memperoleh‘tambahan. ilmu pengetahuan, wawasan dan keterampilan untuk

meningkatkan kompetensi; kecerdasan intelektiual.dan-emosi.

b. Memperoleh kesempatan untuk belajar menerapkan ilmu teoritis dari
perkuliahan dalam berbagai kasus di perusahaan.

c. Mahasiswa dapat belajar untuk lebih profesional dalam mengerjakan setiap
pekerjaan dalam dunia kerja.

d. Mahasiswa dapat mengetahui realita dunia kerja secara langsung

e. Mampu beraktualisasi dan berkreasi pada ilmu yang dimiliki serta dalam

hubungan berkomunikasi di dalam lingkungan kerja.
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f. Meningkatkan keterampilan dan kreatifitas diri dalam lingkungan yang sesuai
dengan disiplin ilmu yang dimilikinya. Menjadi bahan persiapan menghadapi
dunia kerja dan menyiapkan langkah-langkah yang diperlukan untuk
menyesuaikan diri dalam lingkungan kerja di masa mendatang.

g. Menambah wawasan dan pengetahuan kerja agar siap terjun langsung di

dunia kerja.

1.4.2 Bagi Perusahaan
a. Dapat melaksanakan salah satu bentuk tanggung jawab sosial'perusahaan atau

lembaga kepada masyarakat.

b. Merupakan sarana‘funtuk alih ilmu di bidang ‘teknik mesin khususnya
manufaktur dan lain-lain bagi kemajuan Instansi ‘atau perusahaan yang
bersangkutan.

C. Merupakan sarana penghubung.antara instansi atau perusahaan dengan
Lembaga Pendidikan Tinggt.

d. Sebagai sarana untuk memberikan pertimbangan.dalam menentukan kriteria
tenaga kerja yang dibutuhkan oleh instansi.atau perusahaan yang bersangkutan,
yang dapat dilihat dari segi sumber daya manusia yang. dihasilkan Lembaga
Pendidikan Tinggi.

e..Membantu tugas dari_karyawan instansi atau perusahaan dalam bidang yang
berhubungan dengan pekerjaan yang bersangkutan.

f. Sebagai sarana peningkatan,_dan_pengembangan kualitas sumber daya
manusia, terutama calon tenaga kerja sehingga memudahkan dalam proses
perekrutan tenaga kerja profesional.

1.4.3 Bagi Perguruan Tinggi
a. Sebagai sarana untuk“memperluas. jaringan kerja-sama-dengan perusahaan

dan lembaga lain yang terkait.

b. Sebagai sarana dalam penerapan teori-teori yang telah dipelajari selama
mengikuti perkuliahan dan diaplikasikan ke dunia kerja yang sesungguhnya.

c. Untuk menambah wawasan praktis pada perusahaan schingga mahasiswa
mendapatkan gambaran realita kerja yang sesungguhnya.

d. Untuk memperkenalkan instansi pendidikan Jurusan Teknik Mesin, Program
Studi Manufaktur, Politeknik Negeri Jakarta.



1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada:

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

: PT. Industri Kereta Api (Persero)
i : Teknologi Produksi (Departemen Preparation & Support)

Waktu : 1 Oktober 2021 — 31 Januari 2022

Tempat
Divisi

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB IV

KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Tidak semua proses yang dilakukan.di-bagian preduksi berjalan lancar, pasti
ditemukan beberapa permasalahan. Oleh sebab itu, departemen Preparation &
Supportditugaskan untuk membuat peralatan seperti JIG, mal;. dan tools guna
membantu prosesproduksi. Permasalahan yang diterima dari produksi cukup
beragam sehingga harus bisa memiliki. ide-ide yang kreatif dan beradaptasi
terhadap menangani beragam,permasalahan yang terjadi pada bagian produksi.
Ditambahdagi harus bekerja secara cepat dan tanggap dilihat dari urgensi proyek
yang sedang berjalan.

Seperti  permasalahan yang terjadi yaitu keperluan alat untuk bisa
mengakomodir Kebutuhan untuk memasangkan bogie gerbong datar (PPCW)
Drypod ke gerbong UGL60 FT. Alat ini disebut adapter bogie. Untuk proses
desain di departemen preparation & support, menggunakan aplikasi Autodesk
Inventor Professional 2020. Prosesnya diawali dengan pembuatan 3D single part,
minor assembly, dan total assembly. Untukdokumen keluaran dari proses desain
3D berupa Manufacturing Drawing (MD), DesignDrawing (DD) dan Inspection
Sheet (1S) jika diperlukan penekanan terhadap ukuran yang.umumnya digunakan
pada proses desain JIG. Setelah membuat desain.3D dan MD, gambar desain
tinggal menunggu untuk diperiksa oleh PIC dan disahkan oleh manajer serta
dokumen gambar dirilis.oleh admin untuk diturunkan langsung keproduksi dan
diunggah ke Server Autodesk Vault.

Dapat disimpulkan bahwa hasil desain adapter bogie dapat di produksi dengan
baik,mular dari part hingga di assembly dengan pengelasan, walaupun hanya di
produksi sebanyak empat buah karena hanya sebagai purwarupa (prototype) untuk
proses pengujian, dan adapter bogie ini pada akhirnya digunakan pada Gerbong
Datar UGL 60 FT yang dikirim ke Selandia Baru. Dengan “Desain Adapter Bogie
untuk Gerbong Datar UGL 60 FT”” maka gangguan berupa bracket yang menabrak
bogie tidak terjadi lagi.



4.2 Saran
Saran yang dapat disampaikan oleh penulis yaitu:

1. Dalam proses desain mal, jig, dan tools diperlukan kemampuan untuk
mengoperasikan aplikasi Autodesk Inventor, sehingga diperlukan strategi dan
adaptasi penggunaan berbagai fitur-fitur yang ada pada aplikasi Autodesk
Inventor untuk mempercepat proses desain hingga dirilis ke bagian produksi.
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2. Komunikasikan kendala pekerjaan-yang terjadi~dengan para staff, manajer
maupun pekerja di produksi dalam proses desain Suatu pekerjaan yang
diberikanbaik itu.J1G; tools, dan mal. Karena tidak menutup kemungkinan
bahwa desainyang telah di rancang memiliki kendala teknis'di.lapangan atau
diberikansrevisidesain dengan mengubah desainnya menjadi lebih.sederhana
dan mudah untukdi produksi. Kemudian, perhitungkan berat dari desain-alat
yang dibuat untuk kemudahan material handling oleh para pekerja.
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3. Lakukan pembelajaran mandiri mengenai penggunaan aplikasi CAD secara
mendalam, baik dengan cara mengikuti kursus pembelajaran CAD maupun
belajar secara daring.
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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Surat Persetujuan Praktik Kerja Industri

INKA

Madiun, 26 Agustus 2021

exdid ey

eyeyer Labap yiwjR|od yijiw eydid yeH S

%2 No. . 115/211/INKA/2021
Lampiran @ -
Perihal | Persetujuan Kerja Praktek (KP)
Kepada Yth.

KetuaJurusan Teknik Mesin
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Menindaklanjuti Surat Permohonan Nomor B/540/PL.3.8/DA.04.01/2021 tanggal 23 Juni
2021 tentang Permohonan Kerja Praktek, maka dengan ini kami sampaikan bahwa jadwal
pelaksanaan Kerja Praktek di PT INKA (Persero) sebagaimana nama tersebut dibawah :

NAMA NIM JURUSAN
ALDHI NOVANDA SAPUTRA 4802411025 S1- Tr MANUFAKTUR
[HAUZAN RAFIF SENO 4802411022 | §1-TrMANUFAKTUR |
[ REA MAULUDY SURYAMAN 4802411027 $1 - Tr MANUFAKTUR

Yang sudah dapat kami setujui dengan jadwal sebagai berikut :

mulai tanggal 1 Oktober 2021 sd.  31lanuari 2022
Pelaksanaan Kerja Praktek adalah di DEP, TEKNOLOGI PRODUKS! (PT. IMS)
Dengan persyaratan :

Menyerahkan Foto copy KTP + Kartu Mahasiswa dan pas foto ukuran 3 x 4 sebanyak

1 lembar per orang dan diserahkan ke Div. SDM & GA pada hari pertama KP/ PKL

Jam Kerja Praktik mulai pukul 07.30 WIB s.d 17.00 WIB Senin s/d Jum'at.

Selama menjalankan Kerja Praktek di PT. INKA Senin-Jum'at memakai baju atasan

warmna putih polos, bawahan warna hitam formal (bukan jeans), sepatu formal wama

hitam

d Sebelum selesai Kerja Praktek, diwajibkan membuat Presentasi dan dipresentasikan di
Unit Kenja terkait sehari sebelum Kerja Praktek berakhir

e. Menyerahkan Soft Copy Laporan Pelaksanaan Kerja Praktek yang sudah disetujui oleh
Pembimbing Lapangan dalam bentuk CO dengan format PDF

f. Bagi jurusan teknik diharuskan membawa alat pelindung difi yang terdiri dari heim
berwama kuning polos, baju kerja lapangan dan safety shoes (Milik Pribadi)

g Tidak diperbolehkan mengambil baik gambar, data, serta benda di Area PT. INKA
( Persero ) dalam bentuk apapun

h. Pelanggaran dalam bentuk apapun dapat dikenakan sangsi mulai pembatalan kerja
praktek, sampai black list aimamater yang bersangkutan.

i Membawa Materai 10.000 sejumiah 1 buah per orang pada hari pertama KP

| Membawa copy Surat Persetujuan ini saat hari Pertama masuk KP

k  Melaporkan ke Bag. Umum dan Keamanan terlebih dahulu jika membawa barang
barang milik pribadi dalam bentuk apapun.

L Menyerahkan Surat Sehat dan Dokter & Asuransi Kecelakaan Kerja pada hari pertama KP

m. Peserta wajib melakukan rapid test maksimal 3 hari sebelum hari pertama masuk KP
di Rumah Sakit atau laboratorium dan membawa hasil rapid test pada hari pertama
masuk, dalam kondisi tidak reaktif.

Demikian kami sampaikan, dan atas kerjasamanya diucapkan terima kasih.

oo

RQQUSTRI RETA API (Persero)
SM. Pemmﬂaa#.‘ ?!a laan & Pengembangan SDM

Jaquins ueyingakuaw uep uexwnjuesuaw eduey jui sijn} efiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huese(iq °L

PT INDUSTRI KERETA AP! (Persero)
Kantor Pusat 1 JI. Yos Sudarso No. 71 Madiun, Teip. (62-351) 452271 - 74, Facs. {62-351) 452275, \Wabate | www.inka.o0id, email . sekretaralif@inka.co.id
Kantor Perwakilan | Menara Taspen L1 3 JL Jend Suditman Kav. 2 Jakarta, Teip.(62-21) 2514424, Facs, (62-21) 2514423 email | inka@inka co i

e —
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Surat Keterangan Praktik Kerja Industri
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SURAT KETERANGAN
No. 12/211/INKA/2022

Yang bertanda tangan di bawah ini menerangkan bahwa :

eyjeyer Mabap yiuyaljod uizi eduey

Nama : ALDHI NOVANDA SAPUTRA
NIM . 4802411025

Institusi : POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Jurusan ¢ S§1-Tr MANUFAKTUR

Telah selesai melaksanakan KERJA PRAKTEK di PT Industri Kereta Api
(Persero) Madiun, mulai tanggal 1 Oktober 2021 - 31 Januari 2022.

Demikian Surat Keterangan ini dibuat untuk dipergunakan sebagaimana
mestinya.

Madiun, 2 Februari 2022
PT INDUSTRI KERETA API (Persero)
SM Perencanaan, Pengelolaan & Pengembangan SDM
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PT INDUSTRI KERETA API (Persero)
Kanlor Pusat : JI. Yos Sudarso No, 71 Madiun, Telp. (62-351) 452271 - 74, Facs. (62-351) 452275, Website : www.inka.co.id, email : sekretariat@inka.co.id
Kantor Perwaldlan : Menara Taspen LL 3 Ji. Jend Sudirman Kav. 2 Jakarta, Telp.(62-21) 2514424, Facs. (62-21) 2514423 emall : inkajkt@inka co.id
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Daftar Hadir Praktik Kerja Industri

N = x & DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI
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Catatan Kegiatan Harian

Tanggal

Uraian Kegiatan

Paraf
Pembimbing

Jum’at, 01 Oktober 2021

Pengarahan magang dan penjelasan tentang PT.
INKA (Persero) serta pemaparan tentang
persyaratan berkas-berkas magang secara daring
melalui aplikasi zoom.

i

Senin, 04 Oktober 2021

Pengumpulan berkas-berkas di divisi SDM dan
pengambilan /D card.

Pengenalan divisi Teknologi Produksi Kantor
Gedung Graha Lantai 3 sebagai tempat magang
dengan bapak Tarmuji selaku pembimbing
industri.

Mempelajari dan memahami buku mahasiswa
magang sebelumnya agar mengenal lebih dalam
tentang PT, INKA (Persero).

Selasa, 05 Oktober 2021

Mempelajari dokumen Flow Chart Carbody
KRDE (Kereta Rel Diesel Elektrik).

Mempelajari Flow Process Fabrikasi KRDE
BIAS.

Mempelajari Flow Chart Underframe, Side Wall,
End Wall, dan Roof KRDE.

Rabu, 06 Oktober 2021

Mempelajari  Layout PT. INKA
(Persero).

Mempelajari dokumen (PI) Process Instruction
Assembly Carbody KRDE.

Kamis, 07 Oktober 202]

Mempelajari  dokumen yang diberikan oleh

pembimbing mengenai pembuatan Manufacturing
Drawing (MD),

Jum'at, 08 Oktober 2021

Mempelajari kembali tentang AManu turi
Drawing (MD). ¢ G

Senin, 11 Oktober 2021

Pelaks_ana?n kerja praktik dilakukan secara daring
dan diberikan (?okumen materi oleh pembimbing
untuk mempelajari Piping Radiator Genset LOCO

PHILLIPINE, Welding Procedure, dan Bogie
Frame Machining.

Selasa, 12 Oktober 202]

Pclgksanaan ker:ia praktik dilaksanakan sccara
daring dengan diberikan tugas oleh pembimbing

untuk menggambar desain dan membuat MD

= = x| o= e =
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Bracke! pneumalic piping Jroni ana redr uchigan
bantuan aplikasi Inventor.

X
m
=
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©
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Rabu, 13 Oktober 2021

Mempelajari  Manufacturing Drawing (MD)
assembly bagian Underframe (M) KRDE BIAS
Mengevaluasi penyebab korosi pada pipa yang
akan dipasang kereta UGL 60 FT, memahami
Brake Pipe Arrangement Kereta UGL 60 FT.
Melakukan Kunjungan ke Worshop PT. INKA.

Kamis, 14 Oktober 2021

Mempelajari  dokumen tentang  Reforming
Carbody pada permukaan Sheeting Sidewall, Pl
Reforming Carbody Kereta Bangladesh (MG), PI
Reforming of Stainless Steel Frame on Roof
Railink SOETA (TC & MC).

Jum’at, 15 Oktober 2021

Mempelajari dan memahami MD JIG Assy
Bogie Frame.
Berkunjung ke
pembimbing.

area workshop bersama
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Senin, 18 Oktober 2021

Merangkum dokumen yang diberikan oleh
pembimbing tentang spesifikasi teknik KRDE
(Kereta Rel Diesel Elektrik).

Mempelajari dokumen Flow Pracess Finishing
4TS KRDE BIAS.

Mempelajari dokumen Flow Process for Motor
Bogie 4TS KRDE BIAS.

Mempelajari  dokumen  Production  Flow
Process for Trailer Bogie 4TS KRDE BIAS.

13

Sclasa. 19 Oktober 2021

Mempelajari  dokumen yang diberikan oleh
pembimbing pada hari sebelumnya.

Rabu, 20 Oktober 2021

Libur memperingati Maulid Nabi Muhammad
SAW.

15

Kamis, 21 Oktober 2021

Mempelajari dokumen Pl tentang proses
pengecatan primer carbody KRDE BIAS.

16

Jum'at, 22 Oktober 2021

Mempelajari dan memahami dokumen tentang
pengecatan Bituminous pada bagian Side Wall,
End Wall, dan Roof 4TS KRDE BIAS.

17

Senin, 25 Oktober 2021

Mempelajari dan mencatat dokumen yang
diberikan oleh pembimbing mengenai Finishing
pengecatan Top Coat & Clear Coat carbody dan
pengecatan pada bagian maskara 4TS KRDE KAl

Selasa. 26 Oktober 2021

Mempelajari dokumen mengenai prosedur
pengelasan Gas Metal Arc Welding (GMAW).
Mempelajari dokumen materi P! mengenai

Fitting Bracket of Folding Step (M) KRDE

= =2 et 2= ==
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Rabu, 27 Oktober 2021

BIM,

Mempcelajari dokumen P1 Loading  Unloading
LRTJ ke atas rel, -
Mempelajari dokumen Process Instruction (Pl)
mengenai Fiting of Corrugated Bellow and
Appron Assy.

Mempelajari  dokumen Pl tentang  Air
Suspension Piping (M)-WOOJIN 4TS KRDE
BIAS.

Mempelajari dokumen Pl tentang Fitting of Air
Conditioner (AC) 4TS KRDE.

Mempelajari dokumen Pl tentang Fitting of
Pneumatic Module (M) WOOJIN 4TS KRDE
BIAS.

Melakukan kunjungan ke workshop bersama
pembimbing.

Kamis, 28 Oktober 2021

Mempelajari  dokumen Pl tentang Fitting of
Gearbox and Traction Motor 4TS KRDE KAl
(MB).

Jum’at, 29 Oktober 2021

Mempelajari dokumen Process Body 1o Carbody
Connection 4TS KRDE KAL

Senin, 01 November 2021

Mahasiswa diarahkan ke departemen yang telah
ditentukan oleh pembimbing. Penulis bersama
satu orang rekan ditempatkan pada departemen
Preparation & Support (PS).

Pengenalan departemen PS oleh Manajer dan
para Staff.

Pengenalan penggunaan dan pengoperasian
aplikasi Autodesk Inventor, dan Autodesk Vault
serta dibuatkan file tugas magang dan disimpan
pada server TP PS olch mas Ervin selaku StafT.
Diberikan projek pertama oleh mas Umar selaku
Manajer berupa Punch Dies U Bending untuk
Pedestal pada Kereta Ukur LRT).

= | =

Selasa, 02 November 2021

Diskusi bersama rekan mengenai pengerjaan
projek Punch Dies.
Latihan Membuat Jig |1 Bolster KKBW 2021

Rabu, 03 November 2021

Tidak dapat mengikuti kegiatan magang akibat
sakit

Kamis, 04 November 2021

Proses mencari literatur untuk eliminasi fenomena
spring buck pad U bending,.
Konsultasi konsep desain kepada Mas Umar,

Jum"al. 05 November 2021
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Menyelesaikan dan evaluasi lathan Jig | Bolster
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27 | Senin, 08 November 2021 | Revisi Desain Proyek Punch Dies g{
e = .
0 9O % 28 | Selasa, 09 November 2021 | Mengerjakan Job Drawing untuk Proyck VM KU
®5 N LRT JABODEBEK Jig Transom Shrinkwrap
59 5 y
‘?,3 'Y 29 | Rabu, 10 November 2021 | Melanjutkan Job Drawing untuk Proyek VM KU
'§' % *® LRT JABODEBEK Jig Transom Shrinkwrap.
=
g% 30 | Kamis, 11 November 2021 | Konsultasi Bersama Mas Umar Proyek Punch dan
ST Dies Benda Kerja Pedestal ‘H
£o
% D¢ 31 | Jum’at, 12 November 2021 | Melakukan Revisi Desain pada Proyek Punch dan
za Dies
o
g5
ga 32 | Senin, 15 November 2021 | Revisi Tools Punch dan Dies pada Proyek KU
Sc LRT JABODEBEK
£ 2 Revisi Jig | Setting Transom
.§ g 33 | Selasa, 16 November 2021 | Membuat List MD dan Menyatukan File PDF Jig
5 £ | Setting Transom
2
5=
%5 34 | Rabu, 17 November 2021 | Mengerjakan tugas yang diberikan oleh Mas
2% Haufal untuk pembuatan mal bending bottom
TE plate proyek UGL 50 FT.. ﬁ
a2 Revisi dan Konsultasi Bersama Mas Haufal
=3 Tentang Pembuatan Mal Bending Bottom Plate
58 Transom
>3 35 | Kamis. 18 November 2021 | Membuat Dokumen MD untuk Mal Bending
g9 Bottom Plate Proyek UGL 50 FT. ﬂ
é% Mengerjakan Tugas Adapter Bogie Untuk Tes
82 pada UGL yang Diberikan Olch Mas Umar.
) S 36 | Jum'at, 19 November 2021 | Merevisi MD mal pada bagian etiket dan membuat
SE lisst: MD nya dan diajarkan juga untuk
=2 menggunakan fitur-fitur pada aplikasi Autodesk
= - Inventor guna mempercepat proses pembuatan
E] o MD oleh mas Yoan selaku Drafier.
o= 37 | Senin, 22 November 2021 | Permintaan Revisi Design Tugas Fasbrik Adapter
23 Bogie
<
gg Membuat MD Tugas Fasbrik Adapter Bogie & w
58 Checking dan Revisi Tugas Fasbrik Adapter
5 Bogic Bersama Mas Huffal
$3 38 | Selasa, 23 November 2021 | Mengerjakan MD Adapter Bogie.
2 g Melakukan revisi pada beberapa komponen ﬂ
Be Adapter Bogie supaya tidak menabrak bagian
2 %— Centre Pivot Bogie.
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N\ ©
{ [ 39 | Rabu, 24 November 2021 | Checking dan Revisi Tugas Mal Bending Bottom
i Plate Transom Proyek VM KD LRT M
| JABODDEBEK Bersama Mas Huffal.
= I 9 |40 | Kamis, 25 November 2021 | Melakukan Perancangan Desain dan Pengkajian

0 9 % | Pustaka Terkait Proyek Lifter yang Diberikan

p TN B Oleh Mas Adli.

25 T : Revisi Proyek Punch dan Dies oleh Mas Umar.

£2 o |41 | Jum'at, 26 November 2021 | Melakukan Kegiatan Pengukuran Meja Mesin

g3 untuk Data Proses Desain Proyck Punch dan Dies

5

Q (

gg,. i | 42 | Senin, 29 November 2021 | Izin tidak melaksanakan kerja praktik karena ada

S 13 ( kegiatan Kuliah Umum Manufaktur.

c '

: m L]

gg i | 43 | Selasa, 30 November 2021 | Proses Checking untuk Proyek Punch dan Dies N
'

i

2 gt U | 44 | Rabu, 01 Desember 2021 | Memberikan No. Standar untuk Pada Proyek

X ! Punch Dies.

g0 | Revisi MD dari salah satu part Adapter Bogie

b = { karena terjadi kesalahakn pada penulisan chamfer

3 5 i yang tidak dipahami oleh bagian Machining,

a3 1 penulisannya yaitu C20 x 10, Sehingga dilakukan

T< { revisi dengan mengukur kembali chamfer dan

i ditemukan bahwa jarak chamfer sebesar 15 mm

2 E dengan sudut 60°.

i!. 45 | Kamis. 02 Desember 2021 | Kunjungan ke Bengkel Produksi Gedung PMK

3 E Bogie Bagian Machining. %

58 Kunjungan ke Bengkel Fabrikasi Gedung PMK

RO Bogic Bagian Load Test Bogie.

23 46 | Jum’at 03 Desember 2021 | Proses Mendesain Proyek Lifter Bogie dan Wheel ﬂ

] Set.

g3

S

E = 47 | Senin, 06 Desember 2021 | Mengumpulkan Data dan Mendesain Proyek

S5 Lifter Bogie.

=x

% i 48 | Seclasa, 07 Desember 2021 | Membuat Detail dan Drawing Lifter KKBW.

it i

é% 49 | Rabu, 08 Desember 2021 | Melakukan seleksi terhadap pemilihan komponen

3% yang akan digunakan untuk pengadaan meja

; T Sixture.

B f; Menambahkan part stopper pada tumpuan kayu di

PR spreader KKBW.

ta Diberikan tugas oleh Manajer untuk membuat

e § meja fixture berdasarkan dimensi yang telah

ET diberikan.
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Kamis, 09 Desember 2021

1zin tidak hadir

= —

“Jum’'at, 10 Desember 2021

Berkunjung ke workshop didampingi oleh salah
scorang rekan  drafter  untuk  memeriksa
permasalahan pada plat coupler kereta LRT yang
mengalami  pembengkokan dan membuat alat
tekan untuk merapihkan kerusakan tersebut.

52 | Senin, 13 Desember 2021 | melanjutkan progres dari proyek meja modular
dengan menyelesaikan terlebih dahulu  bagian
meja.
Melakukan diskusi bersama Mas Umar tentang
smart factory, dari diskusi ini kami diharapkan
dapat menginterpretasikan dua buah  jumnal
bertemakan smart manufacture dan digital twin.

53 | Selasa, 14 Desember 2021 | Melanjutkan proyek meja modular dengan gambar N
MD.

54 | Rabu, |5 Desember 2021 | Melakukan diskusi bersama Mas Yoan tentang
proses manufaktur dari meja modular.
Dibimbing oleh Pak Tarmuji, kami menuju ke
_proses trial pengecatan,

55 | Kamis, 16 Desember 2021 | Merevisi desain stiffener hingga menyelsaikan
desain kaki untuk meja modular.

56 | Jum’at, 17 Desember 2021 | Menyelesaikan MD Proyek Meja Modular. N

57 | Senin, 20 Desember 2021 | Melakukan progres pada laporan magang. N

58 | Selasa, 21 Desember 2021 | Perubahan pada single part yang ada di Meja
Modular Table.

59 Rabu, 22 Desember 2021 | Membuat Mal Cek Bending Bottom Plate
Sideframe Proyek KD LRTJ, M

60 | Kamis, 23 Desember 2021 | Membuat 3D Element — Element Fixture Meja
Modular.

61 | Jum’at, 24 Desember 2021 | Membuat 3D Element — Element Fixture Meja
Modular. N

62 | Senin, 27 Desember 2021 | Membuat 3D Element - Element Fixture
Kebutuhan Meja Modular

63 | Selasa, 28 Desember 2021
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KKBW menggunakan meja  modular  dan
elementnya sebagai jig dan fixture.

Rabu, 29 Desember 2021

Mendapatkan revisi dari Mas Ervin, saya
melanjutkan untuk proses desain jig menggunakan
meja modular.

exdid ey

65 | Kamis, 30 Desember 2021 Izin tidak hadir
66 | Jum'at 31 Desember 2021 Izin tidak hadir
67 Senin, 03 Januari 2022 1zin tidak hadir

68

Selasa, 04 Januari 2022

Membuat List Tambahan Keperluan Mcja
Modular

Rabu, 05 Januari 2022

Mengerjakan Mal Cek Bending Bottom Plate
Sidebeam.
Mengerjakan Proyek Temporary Bogie LRTJ.

pPrIPUPr LIaRan Mitva o v padin \IDL‘ @

Kamis, 06 Januari 2022

membagi tugas dengan novan untuk pengerjaan
temporary bogic LRTJ.

Jum’at 07 Januari 2022

Mengerjakan desain part dan assembly dari tugas
hogie sementara  berdasarkan  masukan  dari
Manajer dan Kepala Departemen.

= K =E = E = sl

Senin, 10 Januari 2022

Melakukan revisi bogie sementara pada daftar MD
di bagian quantity.

Selasa, 11 Januari 2022

Kunjungan ke Workshop untuk menelusuri
produksi Temporary Bogie LRTJ.

Rabu, 12 Januari 2022

Melanjutkan BAB 11l dengan mengumpulkan data
berupa Kontruksi KKBW, MD Cross Beam, dan
Jig untuk proses pengelasan KKBW.

Kamis, 13 Januari 2022

Melakukan penulisan pada tahap - tahap
pengembangan proses pengelasan dengan meja
modular

Jum’at 14 Januan 2022

Melanjutkan penulisan untuk data — data yang
diambil pada hari Rabu, 12 Januari 2022

Senin, 17 Januari 2022

Izin idak hadir untuk mengikuti UAS

o
5
S
3
Q
3
(]
-
Q
=
T
w
(1]
o
o
Q
8
=
B
o
c
8 69
£
[ =
= 70
3
<
Q
= 71
=
3.
g 72
=
T
o 73
3
(]
=]
n
s 74
-
c
=)
3
) 75
Q.
o
=]
3 76
(]
=
<
T
g 77
i
~
o
=
a 78
3
T
]

Selasa. 18 Januari 2022

Izin tidak hadir untuk mengikuti UAS
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79 Rabu, 19 Januari 2022

Mengerjakan Laporan Magang

80 Kamis, 20 Januari 2022

I
)
=
2]
T
-+
o

Melanjutkan pembuatan manufacturing drawing
pada JG241K560022 JIG 2 DRIVER CAB
FRAMING (MINOR TOP) dan JG241K560023
JIG 3 DRIVER CAB FRAMING (MINOR TOP
AND BOTTOM ).

gl Jum’at, 21 Januari 2022

Mendesain stand dari alat bantu mixer cat.

gf( Senin, 24 Januari 2022

Menyusun laporan magang

83 Selasa, 25 Januari 2022

Mendesain fasbrik sekat workshop

84 / Rabu, 26 Januari 2022

Mendesain fasbrik sekat workshop

85 { Kamis, 27 Januari 2022

Mendesain fasbrik sekat workshop

6 Jum’at, 28 Januari 2022

Mendesain fasbrik sekat workshop.
Menerjemahkan spesifikasi kerja sama dengan
UGL.

——
o0

g

Senin, 31 Januari 2022

Persentasi Laporan Magang

Pembimbing Industri
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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PART 1 (BOTTOM PLATE)
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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PART 3 (STIFFENER)
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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NEGERI
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