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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) merupakan perguruan tinggi negeri 

vokasional dengan sistem pembelajaran teori dan praktik, sehingga diharapkan 

mampu menghasilkan lulusan yang dapat memenuhi kebutuhan sumber daya 

manusia professional serta sesuai dengan kualifikasi industri. D4 Manufaktur 

merupakan salah satu program studi pada jurusan Teknik Mesin di Politeknik 

Negeri Jakarta yang berkonsentrasi pada bidang teknologi proses manufaktur. 

Lulusan D4 Manufaktur diharapkan mampu menguasai teknologi manufaktur 

konvensional dan modern, perancangan mesin dan analisa, mengembangkan 

produk, serta desain mesin maupun produk manufaktur. Sebagai upaya dalam 

memaksimalkan kompetensi-kompetensi tersebut, maka terdapat program 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) untuk menerapkan dan mengembangkan teori-

teori selama perkuliahan yang telah diperoleh dalam praktiknya pada dunia 

industri. Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau yang disebut dengan On Job 

Training (OJT) merupakan kegiatan wajib bagi mahasiswa D4 Manufaktur 

semester 7 untuk memperdalam pengetahuan, memberikan pengalaman dan 

etika pekerja, serta memberikan wawasan di dunia kerja, sehingga mahasiswa 

dapat beradaptasi di dunia industri dan meningkatkan kompetensi. 

PT. Panca Karya Wijaya merupakan perusahaan yang bergerak pada 

bidang industri fabrikasi baja untuk produk tiang dan konstruksi. Produk-

produk yang dihasilkan meliputi tiang penerangan jalan umum oktagonal, tiang 

penerangan jalan umum pipa, tiang listrik, tiang telkom, tiang high mast, tiang 

lampu stadion, tiang tower triangle, tiang monopole seluler/ telekomunikasi, 

konstruksi baja gedung, dan konstruksi baja jembatan. PT. Panca Karya Wijaya 
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memberikan kesempatan pada mahasiswa jurusan teknik mesin menerapkan 

bidang keilmuannya agar dapat memberikan suatu peningkatan atau 

improvement pada perusahaan. Salah satu proses produksi dalam pembuatan 

tiang adalah las panjang pada mesin welding manipulator. Pengelasan panjang 

dilakukan untuk menyatukan celah yang tersisa pada dua sisi pelat setelah 

dilakukan proses penekukan. Pada proses tersebut, ditemukan beberapa 

permasalahan ketika melakukan pengelasan panjang high mast pole (HMP). 

Ketika proses pengelasan panjang dilakukan, meja las tidak dapat bergerak 

dengan baik sehingga pengelasan menjadi tidak stabil dan hasil lasan kurang 

baik. Selain itu, untuk dapat melakukan pengelasan panjang High Mast Pole 

(HMP) yang umumnya memiliki diameter besar lengan welding manipulator 

perlu dinaikkan, namun terdapat kesulitan saat menaikkan lengan welding 

manipulator sehingga membutuhkan waktu yang lama serta tinggi tiang utama 

welding manipulator yang terlalu rendah. Oleh karena itu, pada kesempatan 

praktek kerja lapangan ini kami merancang dan membuat welding manipulator 

baru agar dapat meningkatkan produktifitas, memudahkan dalam pengelasan 

panjang high mast pole (HMP), serta menerapkan ilmu yang telah diperoleh 

selama masa perkuliahan. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

 Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada : 

 Waktu  : 6 September 2021 – 28 Januari 2022 

 Tempat  : PT. Panca Karya Wijaya 

 Area Praktik  : Departemen Produksi 

Aktivitas  : Melakukan pendataan produk masuk dan keluar, mempelajari 

proses manufaktur tiang, merancang welding manipulator, ikut serta dalam 
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membangun welding manipulator, dan membantu proses produksi untuk 

pembuatan jembatan dari bukaka. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

 Tujuan dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan, yaitu : 

1. Memperoleh keterampilan dan pengalaman kerja dengan secara langsung 

menjumpai, merumuskan, serta memecahkan permasalahan yang terdapat 

pada industri. 

2. Menerapkan teori-teori yang diperoleh selama masa perkuliahan dalam 

praktiknya pada industri. 

3. Mengembangkan ilmu dalam bidang manufaktur sebagai persiapan dalam 

menghadapi atau memasuki dunia industri yang sesungguhnya. 

4. Menciptakan mesin welding manipulator sebagai solusi aplikatif dari 

permasalahan proses las panjang pada perusahaan. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 Manfaat dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan, yaitu : 

1.4.1 Manfaat bagi Mahasiswa 

1. Mengetahui lingkungan kerja, cara bersosialisasi sesama rekan 

kerja, dan beradaptasi di lingkungan kerja pada industri. 

2. Memperoleh pengalaman, wawasan, relasi, kedisiplinan, team 

work, kemampuan komunikasi, dan koordinasi dalam lingkungan 

kerja. 

3. Mengetahui alur proses fabrikasi tiang. 

4. Mendapatkan ilmu serta pengalaman dalam membuat mesin 

welding manipulator 
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1.4.2 Manfaat bagi PT. Panca Karya Wijaya 

1. Terjalinnya hubungan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta 

dengan PT. Panca Karya Wijaya. 

2. Mendapatkan bahan evaluasi bagi perusahaan dari analisa 

mahasiswa. 

3. Memperoleh rancangan mesin welding manipulator baru sehingga 

proses produksi dalam pembuatan High mast Pole (HMP) lebih 

efektif dan efisien. 

4. Terbantu dalam proses produksi. 

1.4.3 Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

1. Meningkatkan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

PT. Panca Karya Wijaya. 

2. Mempromosikan Program Studi D4 Manufaktur di Politeknik 

Negeri Jakarta pada industri. 

3. Sebagai sarana evaluasi Politeknik Negeri Jakarta agar dapat 

meningkatkan kualitas kompetensi mahasiswa agar sesuai dengan 

kebutuhan industri. 
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BAB IV 

KESIMPULAN & SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan pada PT. Panca Karya 

Wijaya dengan melakukan rancang bangun mesin welding manipulator adalah 

sebagai berikut : 

1. Mahasiswa mendapatkan keterampilan baru, pengalaman kerja pada PT. 

Panca Karya Wijaya. 

2. Mahasiswa menerapkan ilmu yang diperoleh selama masa perkuliahan pada 

proyek rancang bangun mesin welding manipulator. 

3. Mahasiswa telah mengembangkan ilmu dalam bidang manufaktur dengan 

membuat mesin welding manipulator. 

4. Mahasiswa dapat menciptakan mesin welding manipulator. Namun, 

walaupun tiang mesin welding manipulator sudah dapat bergerak naik 

turun, terdapat sedikit kemacetan sehingga mengharuskan sedikit 

pendorongan ketika akan menaikkan lengan mesin karena beban yang 

terdapat diantara counterweight dan bagian lengan belum seimbang 

sehingga memerlukan perubahan pada bagian counterweight atau 

penambahan beban. 
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4.2 Saran 

Berikut merupakan saran-saran yang perlu disampaikan setelah 

melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan pada PT. Panca Karya Wijaya : 

 4.2.1 PT. Panca Karya Wijaya 

1. Diharapkan selalu memberikan kesempatan dan peluang untuk 

mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta melakukan kegiatan Praktik 

Kerja Lapangan. 

2. Perancangan timeline dan agenda yang lebih terarah agar pengerjaan 

proyek untuk kegiatan Praktik Kerja Lapangan dapat lebih 

sistematis dan tepat waktu. 

3. Memperbaiki pelaksanaan diskusi agar ide dan saran yang 

disampaikan dari mahasiswa maupun pihak perusahaan dapat 

terkomunikasikan dengan lebih baik. 

4.2.2 Politeknik Negeri Jakarta 

1. Diperlukan wadah untuk menanaungi informasi ketersediaan 

Praktik Kerja Lapangan pada perusahaan. 

2. Penentuan pembimbing diharapkan ditentukan sejak awal dan 

ditelaah relevansi bidang ajar dosen tersebut terhadap kegiatan 

pekerjaan mahasiswa pada kegiatan Praktik Kerja Lapangan. 

3. Penentuan waktu Praktik Kerja Lapangan, pengumpulan laporan, 

dan sidang agar lebih diperjelas sehingga mahasiswa dapat mengatur 

wkatunya dengan baik. 
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