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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) adalah perguruan tinggi negeri 

vokasional yang terletak di depok, jawa barat yang memilik sistem 

perkuliahan dengan berlandaskan teori dan praktik sehingga ilmu 

pengetahuan yang didapatkan oleh lulusanya diharapkan dapat memenuhi 

kebutuhan industri saat. D4 Teknik Mesin Manufaktur merupakan salah 

satu program studi pada jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta 

yang berkonsentrasi pada ilmu bidang teknologi proses manufaktur. 

Kompetensi utama yang diajarkan pada program studi  D4 Manufaktur 

ialah mampu menguasai teknologi manufaktur konvensional dan modern, 

mengembangkan produk, mengelola fasilitas manufaktur dan perbaikan 

fasilitas, serta desain mesin maupun produk manufaktur. Sebagai upaya 

dalam memaksimalkan kompetensi, maka terdapat program Praktik Kerja 

Lapangan (PKL) untuk menerapkan dan mengembangkan ilmu yang telah 

diperoleh dalam praktiknya pada dunia industri. Praktik Kerja Lapangan 

(PKL) atau yang disebut dengan On Job Training (OJT) merupakan 

program wajib bagi mahasiswa semester 7 D4 Manufaktur untuk 

memperdalam pengetahuan, memberikan pengalaman dan etika pekerja, 

serta memberikan wawasan di dunia kerja, sehingga dapat meningkatkan 

kompetensi dan kemampuan mahasiswa. 

PT. Panca Karya Wijaya merupakan perusahaan yang bergerak di 

bidang industri fabrikasi besi untuk produk tiang dan konstruksi. Produk 

yang dihasilkan dari pabrik ini seperti tiang penerangan jalan umum pipa, 

tiang listrik, tiang telkom, tiang high mast, tiang lampu stadion, tiang 

tower triangle, tiang monopole seluler/ telekomunikasi. Selain 

menawarkan fabrikasi tiang lampu dan tiang kontruksi, PT Panca Karya 
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Wijaya juga menawarkan jasa pemasangan dan perakitan tiang kontruksi 

dan lampu jalan. 

PT. Panca Karya Wijaya memberikan kesempatan pada mahasiswa 

jurusan teknik mesin untuk melakukan OJT dengan menerapkan bidang 

keilmuan mahasiswa yang sudah dipelajari pada masa kuliah dengan 

memberikan tugas khusus kepada mahasiswa untuk melakukan 

peningkatan atau improvement pada perusahaan.  

Pada line produksi welding, terdapat permasalahan ketika 

dilakukan pengelasan panjang atau Submerhged Arc Welding (SAW) 

untuk menyatukan plat yang sudah dibenkokan untuk dijadikan produk 

high mast pole (HMP). Ketika dilakukan proses pengelasan panjang 

dilakukan, meja las terhambat gerkananya sehingga pengelasan menjadi 

tidak stabil dan hasil lasan kurang baik. Selain itu, pekerja kesulitan ketika 

ingin mengubah ketinggan mesin las ketika ingin menyesuaikan dengan 

ukuran tiang sehingga membutuhkan waktu yang lama serta kapasitas 

mesin tidak dapat memenuhi ukuran tiang berukuran besar atau yang 

dinamakan high mast pole (HMP). Oleh karena itu, pada kesempatan 

praktek kerja lapangan ini kami merancang dan membuat welding 

manipulator baru agar dapat meningkatkan produktifitas, memudahkan 

dalam pengelasan panjang high mast pole (HMP), serta menerapkan ilmu 

yang telah diperoleh selama masa perkuliahan. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

 Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada : 

 Waktu  :  6 September 2021 – 28 Januari 2022 

 Tempat  :  PT. Panca Karya Wijaya 

 Area Praktik  :  Departemen Produksi 
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Aktivitas  : Melakukan pendataan produk masuk dan keluar, 

mempelajari proses manufaktur tiang, merancang dan membangun 

welding manipulator,  membantu dalam proses produksi. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

 Praktik kerja lapangan ini memiliki tujuan sebagai berikut : 

1. Untuk memperkenalkan mahasiswa pada keadaan asli di dunia 

industri. 

2. Memperluas wawasan dan relasi agar dapat bersikap, team work, 

berkomunikasi serta koordinasi saat menghadapi dunia kerja nanti. 

3. Meningkatkan daya kreasi dan produktivitas terhadap mahasiswa 

sebagai persiapan dalam menghadapi atau memasuki dunia industri 

yang sesungguhnya. 

4. Mengetahui proses pembuatan tiang. 

5. Dapat membuat meja welding manipulator untuk pengelasan panjang 

high mast pole untuk membantu produksi PT.Panca Karya Wijaya 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 Praktik kerja lapangan ini memiliki manfaat sebagai berikut : 

1.4.1 Manfaat bagi Mahasiswa 

1. Mengetahui bagaimana gambaran dunia industri. 

2. Mendapatkan pengalaman, wawasan, relasi serta 

meningkatkan bersikap, team work, berkomunikasi dan 

koordinasi dalam lingkungan kerja. 

3. Mengetahui alur proses permbuatan tiang. 

4. Mendapat ilmu serta pengalaman dalam merancang meja 

welding manipulator 
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1.4.2 Manfaat bagi PT. Panca Karya Wijaya 

1. Terjalinnya hubungan antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

PT. Panca Karya Wijaya 

2. Mendapatkan bahan evaluasi perusahaan dari analisa 

mahasiswa 

3. Mendapatkan peningkatan produksi dari mesin yang dibuat 

oleh mahasiswa 

1.4.3 Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

1. Meningkatkan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta 

dengan PT. Panca Karya Wijaya. 

2. Mempromosikan Program Studi D4 Manufaktur. 

3. Sebagai sarana evaluasi untuk meningkatkan kualitas 

kompetensi mahasiswa agar sesuai kebutuhan industri. 
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DAFTAR PUSTAKA 

Automatic high mast pole welding machine. CNC Hydraulic Press Brake and 

Shear. (2016). Diakses 6 Februari 6 2022, diambil dari https://www.wxjq-

machinery.com/product-detail/automatic-high-mast-pole-welding-machine/   

Conical light pole automatic welding machine. Conical Light Pole Automatic 

Welding Machine-Light Pole Automatic Welder-Products-Wuxi YIJIE 

Machinery Equipment Co.,Ltd. (2009). Diakses 6 Februari  2022, diambil 

dari http://www.yjjxsb.com/product.asp?pid=174&pcid1=36    

YouTube. (2016, January 15). Light Pole Assembly and automatic welding 

machine. YouTube. Diakses 6 Februari  2022, diambil dari 

https://www.youtube.com/watch?v=RZaBHMTJTeY   

https://www.wxjq-machinery.com/product-detail/automatic-high-mast-pole-welding-machine/
https://www.wxjq-machinery.com/product-detail/automatic-high-mast-pole-welding-machine/
http://www.yjjxsb.com/product.asp?pid=174&pcid1=36
https://www.youtube.com/watch?v=RZaBHMTJTeY
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