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RANCANG BANGUN SISTEM SAFETY DEVICE INTERLOCK PADA
SAMPLER RAW MEAL PADA PT SOLUSI BANGUN ANDALAS

Teuku Fajril Amandar?; Nugoro Eko Setijogiarto?; Rizka Hussain®

1 Program Studi Konsentrasi Rekayasa Industri;Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424
2 Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424
3 PT Solusi Bangun Andalas,dl. Meulaboh - Banda Aceh No.KM. 16.5, Monilkeun, Kec.
Lhoknga, Kabupaten Aceh'Besar, Aceh 23363

Email: tfajril.amandar.tm23@stu.pnj.ac.id

ABSTRAK

Proses pengambilan sampel (sampling) Raw Meal di PT Solusi Bangun Andalas
memiliki peran penting dalam pengendalian kualitas produksi semen, namun lokasi
sampling yang berada pada ketinggian sekitar dua lantai menyebabkan operator harus
menaiki tangga secara berkala sehingga-meningkatkan' risiko.keselamatan kerja dan
menurunkan efisiensi proses. Penelitian. ini bertujuan-untuk memodifikasi sistem Sampler
Raw Meal dengan memindahkan titik pengambilan sampel ke area yang lebih mudah
diakses serta menambahkan sistem Safety Device Interlock untuk: meningkatkan
keselamatan dan keandalan operasi. Metode yang digunakan meliputi observasi lapangan,
studi pustaka, perancangan sistem, fabrikasi, dan pengujian. Modifikasi dilakukan dengan
pemasangan pipa galvanis sebagai jalur material, Slide Gate pneumatic sebagai perangkat
pengaman, serta interlock antara Raw Mill “dan *motor. sampler. "Hasil pengujian
menunjukkan bahwa modifikasi yang dilakukan mampu meningkatkan efisiensi waktu
pengambilan sampel sebesar 43,09%, mempermudah akses operator, mencegah tumpahan
material, serta menghentikan dan‘mengaktifkan kembali operasi sampler secara otomatis
sesuai kondisi Raw Mill. Dengan demikian; sistem yang.dirancang berhasil meningkatkan
keselamatan Kerja, efisiensi operasional, dan keandalan proses sampling.

Kata Kunci: Safety Device, Interlock System, Sampler Raw Meal, Slide Gate Pneumatic,
Keselamatan Kerja, Efisiensi Sampling.
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RANCANG BANGUN SISTEM SAFETY DEVICE INTERLOCK PADA
SAMPLER RAW MEAL PADA PT SOLUSI BANGUN ANDALAS

Teuku Fajril Amandar?; Nugoro Eko Setijogiarto?; Rizka Hussain®

1 Program Studi Konsentrasi Rekayasa Industri;Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424
2 Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424
3 PT Solusi Bangun Andalas,dl. Meulaboh - Banda Aceh No.KM. 16.5, Monilkeun, Kec.
Lhoknga, Kabupaten Aceh'Besar, Aceh 23363

Email: tfajril.amandar.tm23@stu.pnj.ac.id

ABSTRACT

The Raw Meal sampling process at PT Solusi Bangun Andalas has an important
role in controlling the quality of cement production, but the sampling location which is at
a height of about two floors causes operators to have to climb stairs periodically,
increasing the risk of work safety and:reducing process efficiency. This study aims to
modify the Raw Meal Sampler system by moving the.sampling point to @ more accessible
area and adding a Safety Device Interlock system to improve the safety and reliability of
operation. The methods used include field observation, literature study, system design,
fabrication, and testing. Modifications were madeby«installing galvanized pipes as
material lines, pneumatic Slide Gates as safety devices, and interlocks between the Raw
Mill and the sampler motor. The test results showed that the modifications made were able
to increase the efficiency of sampling:time by 43:09%-facilitate operator.access, prevent
material spillage, and automatically stop and reactivate sampler. operation according to
Raw Mill" conditions. Thus, the designed system successfully improves work safety,
operational efficiency, and reliability of the sampling process.

Keywords: Safety Device, Interlock System, Raw Meal Sampler, Pneumatic Gate Slide,
Work Safety, Sampling Efficiency.
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pihak yang telah membantu.dalam penyusunan Tugas Akhir. Semoga-makalah ini

dapat memberikan manfaat kepada pembaca.

Lhoknga, 9 Juli 2024
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HALAMAN PERSEMBAHAN

Puji Syukur kehadirat Allah SWT, tuhan pemilik jiwa dan semesta alam.

Sholawat dan salam semoga senantiasa tercurahkan kepada Nabi Muhammad

Maka dengan ini tugas akhir.ini dipersembahkan untuk:

1. Orang Tua (Bapak Teuku Syafrizal & Ibu Juliani) dan Keluarga yang selalu

memberikan doa, motivasi dan dukungan baik Secara moral maupun

material dalam penyusunan tugas akhir.

Teman-teman EVE, kontraktor dan karyawan PT Solusi Bangun Andalas

yang namanya tidak dapat saya sebutkansatu persatu.

Diri sendiri yang mau dan mampu bertahan, berjuang, berusaha sekuat yang
Saya bisa, tidak menyerah walau banyak rasa dan godaan yang datang untuk
berhenti, terimakasih karena sudah bertahan untuk tetap kuat sampai detik

ini.

Orang Spesial (Shaumi Rachmadina) yang telah memberikan support,
semangat, motivasi dan menjadi_tempat. bekeluh kesah selama proses
pembuatan Tugas Akhir ini, serta membantu penulis memenuhi syarat
sidang Tugas Akhir.
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PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pabrik Semen PT Solusi Bangun Andalas merupakan perusahaan yang
bergerak di industri semen..Dalam proses produksi untuk menjaga kualitas produk
semen yang dihasilkan maka setiap tahap prases.produksi wajib melewati proses
kontrol terlebih dahulu sebelum lanjut ke tahap selanjutnya. Di pabrik ini terdapat
tiga unit laboratorium yaitu Process Quality Control (PQC), Physical.Laboratory,
Chemical Laboratory. Ketiga unit laboratorium ini bertugas untuk menjaga kualitas
semen Yyang diproduksi agar sesuai standar dan mutu yang ditetapkan. Process
Quality Control (PQC) bertugas untuk menganalisa kualitas material dari Raw
Meal, Kiln Feed, Hot Meal, Clinker dan Cement agar Sesual standar yang
ditetapkan. Physical Laboratory bertugas untuk:mengujic sifat fisik semen
sedangkan Chemical Laboratory menguji dan.menganalisa kandungan kimia

material semen.

Tim Process Quality Control (PQC) secara konsisten menjalankan tugas
pentingnya setiap hari untuk menjaga kualitas semen agar selalu memenuhi standar
dan mutu yang telah ditetapkan. Cara PQC mengetahui kualitas material yaitu
dengan mengambil dan menguji sample setiap 2 jam sekali baik sample Raw Meal,
Kiln Feed maupun Clinker, dan Cement Mill. Pengambilan sample material
menggunakan alatyang disebut sampler. Sampler adalah suatu alat yang digunakan
untuk mengambil sample.secara representatif dari suatu material sehingga hasil
analisis dapat mencerminkan kondisi yang sebenarnya. Untuk Sampler Raw Meal
sendiri menggunakan Screw sampler untuk menangkap material yang lewat dan
kemudian ditransportasikan ke dalam Box sampler. Di dalam Box tersebut material
di homogenisasi terlebih dahulu sebelum dilakukan Sampling oleh pekerja.

Kegiatan pengambilan sample material oleh pekerja disebut proses

Sampling. Proses Sampling adalah kegiatan pengambilan sample untuk mengetahui

1
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karakteristik dan kualitas material yang diuji. Di PT Solusi Bangun Andalas proses
Sampling dilakukan setiap dua jam sekali dengan kata lain dalam satu hari Sampling

material dilakukan sebanyak 12 kali. Dalam proses Sampling di Sampler Raw Meal
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pekerja harus menaiki tangga setinggi 2 lantai.terlebih dahulu agar bisa mencapai
Box sampler untuk mengambil sample.Raw Meal. Dari“hal tersebut, terdapat
berbagai kendala yang timbul'menyebabkan proses Sampling membutuhkan waktu
yang lebih lama seperti‘hujan deras yang mengakibatkan proses Sampling tertunda
karena tidak adanyaatap pelindung di atas tangga untuk akses ke Sampler.Raw
Meal.

1.2 _Perumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang dan tujuan yang telah dijelaskan, maka rumusan

masalah yang harus diselesaikan adalah sebagai berikut:

1. Bagaimana cara merancang bangun Sistem Safety Device Interlock Pada

Sampler Raw Meal

2. Bagaimana cara merancang bangun modifikasi tempat pengambilan

Sampler Raw Meal

3. Bagaimana cara merancang.sistem integrasi otomatis antara Raw Mill dan

Sampler

1.3 Tujuan Tugas Akhir

Berdasarkan rumusan masalah yang telah dijelaskan, maka tujuan tugas
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akhir ini adalah sebagai-berikut:

1.3.1 Tujuan Umum

Berikut merupakan tujuan umum yang ingin dicapai dalam

pelaksanaan tugas akhir ini.

1. Caramengurangi risiko bahaya saat proses pengambilan sample Raw
Meal.
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2. Meningkatkan efisiensi waktu pengambilan sample agar tindak
lanjut kualitas lebih cepat.

3. Memperbaiki posisi kerja agar lebih ergonomis dan aman bagi

operator.

4. Mencegah terjadinya kegagalan Sampling yang dapat memengaruhi

kualitas'semen.

1.3.2 ~Tujuan Khusus

Berikut merupakan tujuan khusus yang ingin dicapai dalam
pelaksanaan tugas akhir ini.

1. Merancang sistem Safety Device Interlock pada sampler Raw Meal.

2. Pemindahan posisi tempat pengambilan sample dan panel kontrol ke

bagian bawah untuk efisiensi waktu dan mengurangi risiko jatuh.

3. Merancang sistem integrasi otomatis: motor sampler akan berhenti

saat Raw Mill mati dan aktif kembali saat'Raw Mill hidup.

1.4 Batasan Masalah

Agar pembahasan dalam tugas akhir ini lebih terarah dan tidak menyimpang

dari tujuan penelitian, maka ditetapkan beberapa batasan masalah sebagai berikut:
1. Fokus pada modifikasi sistem sampler Raw Meal.

2. Penambahan Safety Device-pada.Gate damper. untuk-mencegah tumpahan

material.
3. Sinkronisasi motor sampler dengan kondisi Raw Mill (ON/OFF).

4. Perbaikan posisi panel dan titik pengambilan sample agar lebih efisien dan

aman.
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5. Penambahan sensor posisi can untuk memastikan kesesuaian dengan chute

output.

=
Ul

Manfaat Tugas Akhir

Tugas akhir ini diharapkan dapat memberikan-manfaat bagi berbagai pihak,
antara lain sebagai berikut.

1.5.1 BagiMahasiswa

Manfaat yang diperoleh mahasiswa dari pelaksanaan tugas akhir ini
adalah sebagai berikut.

1. Menjadi lahan bagi mahasiswa untuk memperdalam ilmu mengenai

sebuah equipment sampleruntuk proses Sampling.

2. Meningkatkan rasa tanggung jawab untuk lebih peduli pada
perawatan dan kerusakan setiap equipment yang sangat berpengaruh

terhadap proses produksi.

3. Meningkatkan kepedulian mahasiswa mengenal kerusakan pada

equipment pabrik.

1.5.2 " Bagi Paliteknik Negeri. Jakarta

Dengan adanya tugas akhir ini diharapkan dapat menjadi tolak ukur
keberhasilan kerja sama dalam pendidikan dan pengajaran bagi mahasiswa
EVE untuk yang telah mampu mengimplementasikan materi perkuliahan
kedalam tugas-akhir ini sehingga tugas-akhir-ini-dapat diselesaikan.dengan

hasil yang nyata sesuai teori yang telah diberikan.

1.5.3 Bagi PT Solusi Bangun Andalas

Adapun manfaat tugas akhir ini bagi PT Solusi Bangun Andalas

adalah sebagai berikut.

1. Meningkatkan keselamatan dan kenyamanan kerja operator.
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3. Menjadi acuan pengembangan sistem Sampling otomatis yang lebih
aman dan efisien.

2. Mengurangi potensi kegagalan Sampling dan menjaga kualitas semen.

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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(Sumber: Dokumen Pribadi)

Gambar 1.1 Lokasi Sampler Pada Flowsheet
(Sumber: Flowsheet LHO)
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Gambar 1.2 Lokasi dan Kondisi Sampler Aktual

02

Lokasi penelitian ini dilakukan di PT Solusi Bangun Andalas dimana lebih

Lokasi Objek Tugas Akhir
tepatnya pada area Blending Silo. Berikut ini merupakan foto pada flowsheet dan

aktual dari lokasi Sampler Raw Meal.
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© Hak Cipta milik Politekni Jakarta

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB V
PENUTUP

Kesimpulan

Berdasarkan hasil perancangan-dan analisis pada Sistem Safety Device

Interlock pada Sampler Raw-Meal di PT Solusi Bangun Andalas, dapatdisimpulkan

1. Perancangan sistem Safety Device Interlock pada Sampler Raw Meal

berhasil dilakukan dengan menambahkan komponen seperti. Pneumatic
Slide Gate, sensor Proximity, Relay, dan sistem kontrol sehingga mampu
meningkatkan keselamatan kerja serta mencegah kondisi operasi yang tidak

aman secara otomatis.

Pemindahan tempat pengambilan sampel dan panel kontrol dari area atas ke
area bawah dengan selisin ketinggian sekitar 10 meter berhasil
meningkatkan efisiensi proses sampling. Waktu pengambilan sampel
berkurang sebesar 43,09%, akses operator menjadi lebih mudah, serta risiko
kecelakaan akibat aktivitas di_ketinggian dapat diminimalkan sehingga
tercipta kondisi kerja yang lebih aman dan ergonomis.

Sistem ‘integrasi otomatis ;antara motor “Sampler, Raw Meal dan kondisi
operasi Raw Mill berhasil dirancang sehingga motor sampler dapat berhenti
secara otomatis saat Raw Mill mati dan kembali beroperasi saat Raw Mill
hidup, sehingga proses-operasi menjadi lebih sinkron.dan-meminimalkan

human error.

79
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5.2 Saran

Untuk meningkatkan keandalan, keselamatan, serta keberlanjutan sistem
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Safety Device Interlock yang telah dirancang, beberapa saran pengembangan yang

dapat dilakukan adalah sebagai berikut:

1. Diperlukan jadwal preventive maintenance berupa cleaning dan inspeksi

rutin untuk menjagakinerja serta mencegah kerusakan sistem.

2. Disarankan penambahan unit FRL (Filter, Regulator, Lubricator) pada
sistem Pneumatic agar kualitas udara lebih bersih, tekanan stabil, dan
komponen lebih awet.

3. Panel kontrol perlu dilengkapi cover pelindung untuk mencegah gangguan

akibat debu dan kelembapan tinggi.

4. " Perlu ditambahkan sistem alarm atau indikator peringatan untuk mendeteksi

kondisi abnormal dan meningkatkan respon operator.
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LAMPIRAN
Lampiran 1:
Sejarah PT Solusi.Bangun‘Andalas

PT Solusi Bangun Andalas (SBA) atau yang dulunya bernama PT Semen
Andalas Indonesia (SAIl)-adalah sebuah perusahaan yang memproduksi«semen.
Perusahaan yang dirintis oleh PT Rencong Aceh Semen berdiri pada tanggal 11 April
1980 setelah melakukan studi kelayakan sejak tahun 1976 sampai dengan 1979. Dalam
mendirikan_pabrik, PT Rencong Aceh Semen bekerjasama dengan perusahaan Blue

Circles Industries dari Inggris dan Cementia Holding A.G dari Swiss.

Pada tanggal 11 April-1995, PT Rencong Aceh Semen dan Blue Circles
Industries Ltd mengundurkan diri sebagai-pemegang saham. Selanjutnya pada tanggal
14 April 1995 saham PT Solusi Bangun Andalas dipegang oleh PT Mandraka Buana
Sakti, PT Inter Mantra Comperta, PT Tridaya Upaya Manunggal dan PT International
Finance Corporation, keseluruhan sahamnya sebesar 34,65% sedangkan 63,35%
dipegang oleh Cementia Holding (Switzerland), commwealth Development
Coorporation (USA), Deuthsche invertition dan enterwicklugs Gesselschalf MBH

(German) dan Marine Cement Limited.

Pada akhir tahun 1996 saham PT Solusi Bangun Andalas dibeli oleh Lafarge
dari Perancis sebesar 72,4%. dan menjadi 100% pada tahun 1999 hingga 2016.
Mengenai pemindahan saham dari Cementia Holding A.G kepada Lafarge antara lain
masalah ditutupnya kran.ekspor semen dari PT Solusi Bangun Andalas ke beberapa
negara yang dituju, hal ini‘juga.disebabkan oleh permintaan pasar yang.menurun yang
mengakibatkan angka penjualan rendah dibandingkan tahun sebelumnya. Sehingga
dewan komisaris memandang perlu menggantikan kepemilikan saham kepada
perusahaan lain yang mampu memulihkan keadaan pasar PT Solusi Bangun Andalas
(SBA).

Setelah saham PT Solusi Bangun Andalas dipegang oleh Lafarge, banyak

kemajuan yang diperoleh baik dalam hal produksi semen maupun dalam hal
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kesejahteraan dan keselamatan karyawan. Setiap tahunnya PT Solusi Bangun
Andalas memproduksi semen jauh melebihi target yang ditetapkan, seiring dengan
kemajuan itu kesejahteraan dan keselamatan karyawan juga semakin mendapat

perhatian.

Setelah bencana gempa.dan tsunami pada tanggal 26:Desember 2004 lalu,
sebagian peralatan pabrik-hancur dan sebagian karyawan PT SBA juga ikut menjadi
korban bencana tersebut. Sehingga pada tahun 2005 PT SBA kembali melakukan
rekontruksi peralatan yang rusak akibat gempa dan tsunami. Selama rekontruksi,
PT SBA mengganti nama pabrik dari PT Semen Andalas Indonesia, menjadi PT
Lafarge Cement Indonesia. Pada awal tahun 2009 PT SBA kembali beroperasi
untuk:memenuhi permintaan semen lokal yang tinggi. Beberapa peralatan pabrik
masih dalam tahap start up sehingga produksi pabrik masih dibawah target. Untuk
memenuhi kebutuhan semen, pihak SBA mendatangkan clinker dari Malaysia. Pada
tahun 2010 pabrik semen PT SBA kembali beroperasi dengan normal sehingga
target produksi dari PT SBA untuk memenuhi kebutuhan lokal dan ekspor sudah

dicapali.

Pada tanggal 11 Februari 2016, PT Solusi Bangun Andalas resmi bergabung
dengan Holeim Indonesia dan berada di.bawah mnaungan Lafarge Holcim Group
menjadi PT Holcim Indonesia, Thk: Namun; pada tanggal 01 Februari 2019, PT
Solusi Bangun Andalas resmi bergabung dengan Semen Indonesia Penggabungan
Lafarge dengan Semen Indonesia diharapkan dapat membawa perubahan yang
positif dan dapat memanfaatkan jaringan tenaga ahli dan usaha bangunan terbesar

di dunia.
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Pengenalan Departemen

Technical departmen adalah salah_satu departemen yang berada dibawah

Maufacturing Directorate, memiliki.tanggung jawab utama pada:
1. Optimalisasi pengoperasian plant dalam proses pembuatan semen.

2. Memastikan dan menjagakualitas clinker dan semen yang dihasilkan pada level
tertinggi.

3./ Menganalisis dan memelihara kondisi operasi optimum, dengan biaya yang
kecil namun jumlah produksi yang maksimum.

4. Memastikan dan memelihara kualitas lingkungan yang batk dan bersih.

5. 'Memelihara sistem manajemen yang baik dilingkungan pabrik, terutama untuk

sertifikasi produk, internal audit dan lain-lain:

Struktur Organisasi Technical Department

— Lab Maintenance

T pPac

Laboratory | Fisika

— Kimia
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Technical Cement
Manager Process Grinding

Pyro

Water

Environment

Emission

Waste
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b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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Lampiran 6: Safe Working Procedure Sampler Raw Meal

SOLUSI BANGUN
\l INDONESIA
Safe Working
Procedure
(Sampling Raw Meal)

SWP 05/5/3C/2025
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Lokasi: Dibuat Tanggal: Tanggal Revisi Terakhir:
LHOX. 261-A 501 11 Juni 2026 -
EBahaya atau risiko yang mungkin Alat Pelindung Diri {APD) atau Persyaratan kompetensi &
muncul: peralatan Kerja yang pelatihan untuk pekerja:
dibutuhkan:

- Machinerytoolz/buildingworkplace hazard -| - Uniform/seragam - Lab Safety
electrical shock - Sepatu Safety
- Workplace hazerd — debu - Kacamata

eyexer Laba NiueM|od yijiw exdid yeH O

[sampel) - Sarung tangsn kain
- Machinerytook/buildingworkplace hazard -| - Masker Debu
- Gravity hazard - falling material - Ear MufiiEar Plug
- Gravity hazard - fall from { to different level
—teratuhiterpeleset
Prosedur Kerja Aman:

Sampling Raw Meal

1. Pada sast pangambilzn sampel Rew Meal gunakan fool safety yang sesuai, beju dan celzna kerja (Waarpack),
sepatu, sarung tangan, helm safety dan kacamata.

2. Periksa lingkungan sabelum melskukan pangambilan sampel pastikan tidek ada material yang keluar ateu terbuang
dekat area sampling

3. Membaws wadsh penampung materisl.
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4. Tekan tombod OM dan tunggu 10 detik sampai material turun semua dan auto sampler diatas

;' 5. Tarik wadah material yang sudsh terdapat material di dalammya, lalu feang pada wadsh penampunyg lalu tutup.
o &. Ketuk pipa sampler sebanysk 2¢x menggunakan alat yang telah disediakan untuk mencagah coating.
ﬁ_’ 7. Lalu pasang kembsli wadah material pads tempatnya.

g 8. Segera bawa sample yang telsh diambil ke lsboratory untuk dilskukan pengujisn

o

(]

r:l" PENGENDALIAN RESIKO:

§- # Gunakan APD yang sesusi untuk mengurangi resiko dan bahaya.

% » Pastikan tidak ada kebocoran material pada pips extend.

% # Pasikan tidsk sda kebocoran anus pada rangksian listrik.

c

3
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Prosedur kerja aman ini skan ditinjau ulang jika
terjadi perubshan pada referensi, pekegaan,
peralatan atsu materisl dan maksimum sstisp
Itahun

Referensi (Guideline, Dokumen, Peraturan, Lain-lain):
= GL 2175 Ver 2.02

Dibuat oleh: Ditinjau oleh: Disetujui Oleh:
EVE Student Superintendent Manager
(Fajril) _
(Rizka Hussain) (Fetra Esatika)
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Lampiran 7:
IDENTITAS PENULIS

Nama : Teuku Fajril Amandar

Tempat, Tanggal Lahir ..Banda Aceh, 09 November
2005

Kewarganegaraan : Indonesia

Agama - Islam

Jenis Kelamin : Laki-laki

Status Perkawinan : Belum menikah

Alamat : Gampong Deah Mamplam, Kecamatan
Leupung, Kabupaten Aceh Besar

No. Telepon : (+62) 822-7472-3806

Email . amandarteuku@gmail.com
fajril.eve19@gmail.com

Riwayat Pendidikan : MIN LEUPUNG (2011-2017)
SMPR.N.1 LHOKNGA (2017-2020)
SMA N 1 LHOKNGA (2020-2023)

D3 Teknik Mesin EVE Program PT Solusi
Bangun Andalas - Politeknik Negeri Jakarta

(2023-2026)
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