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BAB I  

PENDAHULUAN 
1.1 Latar Belakang 

PT Solusi Bangun Indonesia adalah perusahaan semen yang 

memiliki komitmen untuk menjadi perusahaan yang terdepan. Perusahaan 

ini sangat memperhatikan kualitas produk yang dihasilkan. Secara garis 

besar, terdapat tujuh area di PT Solusi Bangun Indonesia, yaitu: Quarry, 

Crusher, Reclaimer, Raw Mill, Kiln, Finish Mill, dan yang terakhir adalah 

Pack House. Sementara transport system terdiri dari screw conveyor, bucket 

elevator, belt conveyor, chain conveyor, dan air slide. 

Bucket elevator merupakan alat yang didesain untuk mengangkut 

material dalam volume besar baik secara vertical dari suatu sistem operasi ke 

sistem operasi yang lain dalam suatu rangkaian proses produksi. Ditunjukkan 

dari data Technical Information System (TIS) bahwa bucket elevator 392-BE1  

memiliki frekuensi stop yang tinggi dikarenakan kerusakan mechanical 

maupun electrical. 

Bearing bottom pada bucket elevator adalah komponen penunjang 

yang terletak di bagian bawah poros penggerak atau poros ekor Bearing 

bottom pada bucket elevator berfungsi menopang poros bawah agar tetap 

stabil dan mengurangi gesekan selama operasi. Dalam industri semen, 

bearing bottom harus tahan terhadap lingkungan berdebu, suhu tinggi, dan 

beban berat untuk memastikan operasi yang andal dan minim downtime. 

Pada tanggal 2 September 2024 terjadi kerusakan pada bearing 

bottom 392-BE1 yang menyebabkan bucket elevator stop dan dilakukan 

penggantian menggunakan bearing yang baru di lapangan dengan total cost 

Rp17.245.759 

Dari ulasan singkat masalah di atas, maka Studi Kasus ini difokuskan 

pada analisis penyebab kerusakan pada bearing bottom bucket elevator 392-

BE1, di mana masalah utama yang dianalisis adalah penyebab kerusakan 
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bearing bottom bucket elevator 392-BE1. Kerusakan pada bearing bottom 

adalah masalah yang kritis karena dapat berdampak besar pada pasokan Raw 

Meal. Dimana bucket elevator 392-BE1 berperan penting sebagai jalur 

transport material Rawmeal sebelum memasuki Blending Silo dan melewati 

proses selanjutnya. 

1.2  Tujuan 

 

1.2.1 Tujuan Umum 

a) Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan proses pembelajaran 

semester IV Program Diploma III Jurusan Teknik Mesin Program 

Studi Rekayasa Industri Semen Politeknik Negeri Jakarta. 

 

1.2.2 Tujuan Khusus 

a) Menentukan akar masalah penyebab kerusakan pada bearing bottom 

bucket elevator 392-BE1. 

b) Memberikan rekomendasi ide perbaikan sebagai suatu improvement 

untuk meminimalisir terjadinya kerusakan pada beaing bottom 

bucket elevator 392-BE1. 

1.2.3 Lokasi Pengamatan 

Lokasi bucket elevator 392-BE1 dapat dilihat dari flowsheet 

berikut:[1] 
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Gambar 1. Flowsheet lokasi equipment

1.2.4 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang dan tujuan yang telah dijelaskan, 

maka rumusan masalah yang harus diselesaikan adalah sebagai 

berikut:

a) Penyebab kerusakan bearing bottom pada bucket elevator 392-

BE1

b) Pengaruh kerusakan beating bottom 392-BE1 terhadap kinerja 

equipment dan proses selanjutnya.

c) Cara meminimalisir terjadinya kerusakan pada bearing bottom bucket 

elevator 392-BE1.


