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LEMBAR PERSETUJUAN

PENGARUH TEKANAN DIE CUTTING TERHADAP NILAI
CREASING PADA KARTON DUPLEX 350 GSM DAN 450 GSM
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PERNYATAAN ORISINALITAS

Saya yang bertanda tangan di bawah ini menyatakan dengan sebenar-benamya

bahwa semua permyataan dalam tugas akhir saya ini dengan judul

“Pengaruh Tekanan Die cutting Terhadap Nilai Creasing Pada Karton Duplex 350
Gsm Dan 450 Gsm"

Merupakan hasil studi pustaka, penclitian lapangan dan tugas karya akhir saya

sendiri, di bawah bimbingan Dosen Pembimbing yang telah ditetapkan oleh pihak

Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan Politeknik Negen Jakarta.

Tugas Karya ini belum pernah diajukan sebagai syarat kelulusan pada
program scjenis di perguruan tinggi lain. Semua informasi, data dan hasil analisa
maupun pengolahan yang digunakan, telah dinyatakan sumbernya dengan jelas
dan dapat diperiksa kebenarannya.

Depok, 15 Agystus 2021

VN
tan Salsabila

NEGERI

JAKARTA
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KATA PENGANTAR

Alhamdulillah, puji syukur kehadirat Allah SWT yang senantiasa
melimpahkan nikmat, rahmat dan Hidayah=Nya“sehingga dapat melaksanakan
kegiatan Tugas Akhir (TA) serta_dapat-menyelesaikan laporan Tugas Akhir (TA)
ini dengan sebaik-baiknya;“Sesual dengan waktu yang telah ditentukan. Dalam
melaksanakan Tugas/Akhir (TA) banyak sekali hal-hal yang diperoleh. Hambatan
dan kesulitan pun selelu ditemui;namun berkat rahmat-Nya serta bimbingan.dan
dukungan dari-berbagai pihak akan menjadi mudah.

Laporan Tugas Akhir(TA) ini membahas dan menerangkan seputar
kegiatan yang telah dilaksanakan-dalam penyusunan laopran«ini jbanyak pihak
yang telah membantu dan memberi_dukungan, doa, serta bimbingan. Dengan
penuh rasa hormat pada kesempatan kali-ini ucapan terima kasih disampaikan
untuk:

1. Allah SWT atas segala rahmat dan lindungan-Nya juga telah

memberikan karunia selama menjalankan Tugas Akhir (TA).

2. lbu, Bapak, serta Adik yang sudah memotivasi untuk sesegera
mungkin menyelesaikan laporan ini. “Terima Kasih atas segala kasih
sayang secara langsung-Sehat.terus, ya!.

3. Bapak Dr. sc. Zainal Nur Arifin, Dipl. Ing.HTL., M.T. selaku Direktur
Paliteknik Negeri Jakarta.

4. 1bu Dra. Wiwi Prastiwinarti, S.Si., MM selaku Ketua Jurusan Teknik
Grafika dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta.

5. Bapak Heribertus Rudi Kusumantore;-M.Se: Eng, selaku Pembimbing
Materi dan Ketua Program Studi Teknik Grafika Penerbitan,
Politeknik Negeri Jakarta.

6. lIbu Endang Yuniarti, S.T, M.T selaku Pembimbing Teknis dan Dosen
Teknik Grafika dan Penerbitan selama perkuliahan di Politeknik
Negeri Jakarta yang selelu memberikan perhatian dan motivasi

agarterus semangat mengerjakan Tugas Akhir.
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Ibu Emmidia Djonaedi, M.T., M.B.A selaku Pembimbing Akademik
kelas Grafika A 2018, Teknik Grafika dan Penerbitan selama
perkuliahan di Politeknik Negeri Jakarta yang selelu memberikan
perhatian dan motivasi agar terusw.semangat menghadapi dunia
perkuliahan.

Seluruh Dosen dan Staff — staff Jurusan Teknik Grafika Penerbitan
yang tidak-bisadisebutkan satu persatu, namun tidak mengurangi rasa
hormat dan ungkapan terima kasih.

Salsa, Canda, Firda, Aulia, dan Dinda selaku.Teman Seperjuangan
yang selalu siap menjadi penyemangat dan motivasi setiap menghadapi
masalah, serta_menemani_saat pengerjaan_laporan Tugas. Akhir (TA)
berlangsung.

Laita, Heidy, Wenny, Syaiful, Pinkan, Isti, Marina selaku teman yang
selalu siap menjadi penyemangat-saya dalam menjalankan Laporan
Tugas Akhir

Rahma, Aisyah, Lyta, Rara, Sisi, Indri, Ayu, Hera selaku teman yang
selalu siap menjadi penyemangat saya dalam menjalankan Laporan
Tugas Akhir

Ramandha Rizky Pradana yang selalu siap menjadi penyemangat saya
dalam menjalankan Laporan Tugas Akhir

Laporan Tugas Akhir ini masih jauh dalam kesempurnaan,baik dalam isi
mupun sistematikanya. Untuk itu kritik dan saran yangbersifat membangun sangat
dibutuhkan guna menyempurnakan.Laporan Tugas Akhir.inizmenjadi lebih baik.
Semoga Laporan Tugas Akhir (TA) ini bisa bermanfaat bagi pembaca dan adik-

adik kelas jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan.

Depok, 25 Agustus 2021
Intan Salsabila

1806311006
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ABSTRAK

Tekanan digunakan untuk mendapatkan hasil nilai creasing pada
penekanan pisau die cutting. Pisau-pisau untuk die cutting harus memiliki daya
tahan yang baik terhadap tekanan yang tinggi terutama mata pisaunya. Dalam
proses pembuatan creasing. Creasing rule akan menekan. karton board dan
membentuk lekukan permanen; membuat hasil karton board yang.telah di die
cutting menjadi lebih mudah ditekuk. Jika'tekanan pada saat proses die ‘cutting
kurang akan menyebabkan lipatan.tidak mudah dan mengalami creacking.metode
atau cara yang digunakan dalam melakukan penelitian dan, pengujian untuk
menemukan nilai creasing yang tepat pada kemasan duplex. variable yang
digunakan dalam penilitian-terdiri-dari-variable tetap-danvariable bebas. Karton
duplex 350 gsm dan 450 gsm telah dicetak dan coating adalah sebagai variable
tetap. Sedangkan variable bebas untuk.penelitian _nilai creasing kemasan pada
karton duplex 350 gsm dan 450 gsm-adalah mengubah tekanan impresi pada
mesin die cutting dengan tekanan 35, 60, dan 75.Pada pengujian kali ini untuk
kemasan duplex dengan grammatur 350 gsm dan 450 gsm menggunakan tekanan
impresi yang sama yaitu impresi 75. Karena kertas yang duplex sangat tebal apa
bila menggunakan tekanan dibawah 75 die cutting duplex hasilnya akan tidak
putus.Pada pengujian pastikan nilai-stiffness-pada-karton sudah memenuhi standar
guna mendapatkan nilai creasing yang sesual kriteria yang berguna untuk

memudahkan pada saat proses open force.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Kertas berbasis serat, dan proses lipat secara mekanis menyebabkan adanya
tekanan pada lembaran permukaan kertas, .sehingga serat dan lapisan:pada
lembaran permukaan kertas, Sehingga serat dan lapisan pada lembaran dapat
mengekspos tekstur kasar pada lipatan. Hasil lipatan yang tidak sempurna
akan terlihat tinta seperti retak atau pecah terutama dengan cetakan warna blok
gelap dan padat.

Pada pembuatan kemasan.karton lipat, dibutuhkan jalur lipatan atau
disebut creasing. Creasing dibentuk menggunakan pisau creasing saat proses
die cutting di percetakan. Pada saat proses die cutting untuk membuat
creasing memerlukan tekanan agar creasing mendapat nilai_sesuai, semakin
tinggi tebal kertas lebih besar nilai creasingnya. Proses mesin die cutting
menentukan berapa gaya.suatu tekanan. untuk dapat menekuk atau melihat
produk dengan baik. Kemasan karton adalah kemasan yang.paling tebal. Suatu
kemasan yang memakai bahan material karton yang mempunyai kekakuan
yang bereda-beda. Kekakuan adalah kemampuan kertas atau karton untuk
mengimbangi momen lengkung (Muryeti, 2009).

Tekanan digunakan untuk mendapatkan hasil nilai creasing pada
penekanan pisau die cutting. Pisau-pisau untuk die cutting harus_memiliki
daya tahan yang baik-terhadap tekanan yang tinggi terutama.mata-pisaunya.
Dalam proses pembuatan creasing. Creasing rule akan menekan karton board
dan membentuk lekukan permanen, membuat hasil karton board yang telah di
die cutting menjadi lebih mudah ditekuk. Jika tekanan pada saat proses die
cutting kurang akan menyebabkan lipatan tidak mudah dan mengalami
creacking.

Creasing atau jalur lipatan berfungsi untuk mempermudah proses

pelipatan saat kemsan akan dibentuk. Proses pembentukan creasing pada
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industri percetakan kemasan telah membuktikan bahwa diperlukan khusus
dalam pembentukan creasing pada paperboard untuk menghasilkan lipatan
yag halus dan derajat lipatan yang baik yang memungkinkan proses
pembentukan dan pelipatan tanpa menye n cracking (S. Nagaswara,

2002). A
Berdasarkan latar be ang diatas, saya membaca dan me

referensi
“Pengaruh Tekanan D i

0 gsm dan 450 gs

1))

maka penelitia nggambil judu

Terhadap easing Plla Karton I

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang sebelumnya telah dipaparkan diatas,
maka rumusan masalah yang diangkat pada penelitian ini adalah
Bagaimana cara mendapatkan nilai tekanan.yang tepat agar mendapatkan
kedalaman creasing yang sesuairdengan gramatur duplex dengan variasi
tekanan impresi 35,760, 75 menggunakan mesin Die.cutting Brausse
1050SE.

Batasan Masalah

1. Penelitian ini dilakukan pada karton Duplex 350 gsm dan 450 gsm

2. Penelitian inidilakukan--menggunakan ~mesin: die cutting ~Brausse
1050SE

3. Metode pengujian untuk. membentuk jalur lipatan atau creasing
menggunakan tekanan pada mesin die cutting Brausse 1050SE.

4. Alat untuk mengukur nilai creasing pada penelitian ini mengguanan
Crease and Board Stifness Tester.

Tujuan Penelitian

1. "Mengetahui nilai Thickness pada‘sample Duplex 350 gsm dan Duplex
450 gsm.

2. Mendapatkan nilai tekananyang tepat pada proses die cutting dengan
menggunakan variasi tekanan impresi yang berbeda yaitu 35, 60 dan
75.

3. Mengetahui=nilai_tekanan yang tepat pada creasing Sesuai-dengan
grammatur kertas duplex.

4. Mengetahui nilai creasing pada tekanan berbeda di proses die cutting.

Teknik Pengumpulan Data
Teknik pengumpulan data yang digunakan dalam tugas akhir ini
adalah secara observasi atau penilitian lapangan. Data dan informasi yang

didapat, diolah dan dilengkapi kembali dengan teori. Dalam pembuatan
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tugas akhir ini, digunakan beberapa metode untuk mengumpulkan data dan

memperoleh informasi demi menyempurnakan penulisan. Adapun motode-
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terdiri dari dua metode, yaitu: metode yang penulis gunakan
1. Metode Studi Pustaka
Penulis mengumpulkan data atau informasiwyang bersumber dari
buku-buku juga referensi lainnya yang berupa buku manual mesin,
jurnal interpasional, artikel ilmiah, serta website.
2. Metode'‘Observasi Lapangan
Penulis melakukan riset dan pengamatan secara langsung saat
melaksanakan praktik kerja industri selama satu minggu di PT. X
3¢ Metode Pengambilan Sampel
Sample yang diambil ini merupakan hasil dari produksi cetak offset
yang sudah melalui proses cetak.dan coating berupa lembaran plano.
Pengambilan sampel dilakukan saat-kemasan.telah melalui proses die
cut. Sample yang akan digunakan-adalah karton.Duplex yang terdapat
di PT. X . Dengan 2 Jenis gramatur berbeda yaitu: Duplex 350 gsm dan
Duplex 450 gsm.
4. Metode Pengujian Creasing
Penulis melakukan pengambilan sampel secara acak di gudang PT.
X. Cara pengambilan sampel kertas dengan menggunakan acak tanpa
memperhatikan kualitas'kertas tersebut.

1.4 Sistematika Penulisan
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Adapun sistematika yang digunakan_penulis_untuk.menyusun karya tulis
tugas akhir ini dibagi menjadi 5 bagian, yaitu:

BAB | PENDAHULUAN

Pada bab ini dijelaskan latar belakang dan tujuan dari penulisan karya tulis
Tugas Akhir yaitu pengaruh tekanan die cutting, gramatur di karton dupleks
terdahap nilai creasing dalam proses die cutting, dan selain itu pembatasan

masalah yang digunakan dalam Tugas Akhir ini akan diterangkan pada
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bagian ini dengan didukung data-data yang telah didapat yang menggunakan
beberapa metode yang dicantumkan pada bagian ini pula dan disusun dalam

satu bentuk sistematika penulisan.

BAB Il LANDASAN TEORI

Bab ini berisi tentang teori-teori yang telah didapat aleh“penulis untuk
dijadikan suatus acuan atau landasan yang akan mendukung«, proses
pembuatan-karya tulis Tugas Akhir ini. Diantaranya: teori mengenai karton.
Teori «tentang die cutting meliputi teknologi, proses. dan aplikasinya.
Dilanjutkan dengan teori mengenai pisau die cutting dan kanal yang
meliputi pembuatan._pisau,.jenis.jenis pisau yang digunakan_dalam. proses
die cutting, pengertian kanal dan pengertian tekanan pada die cutting serta
spesifikasi penggunaan kanal dan tekanan. Dan yang terakhir adalah teori
tentang creasing yang berisi pengertian.creasing, jenis-jenis creasing yang
digunakan pada proses die cutting serta aplikasi penggunaan creasing.
Penulis akan menerangkan objek yang akan dibahas dan selain itu pula
penulis akan memberikan data-data serta teori yang mendukung proses

pembahasan masalah.

BAB Il METODOLOGI PENELITIAN

Pada bab ini akan diuraikan metode-metode yang penulis gunakan
untuk melakukan pengujian guna mendapatkan data yang berkaitan dengan
pengarah jenis tekanan die cutting terhadap nilai creasing pada Karton
duplex dalam_proses die cutting.. Seperti: pengambilan-sampel karton,
persiapan sampel karton duplex meliputi‘validasi gramatur dan pengukuran
ketebalan kertas, proses pembentukan creasing secara otomatis
menggunakan mesin die cutting Brausse 1050SE. Langkah-langkah ini

dilakukan untuk mendapatkan data nilai creasing yang dihasilkan sampel.

BAB IV PEMBAHASAN
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Pada bab ini berisi tentang analisa hasil proses dan pengukuran yang
hubun

telah dilakukan, berupa tabel hasil pengukuran, Gambar, dan grafik.

BAB V PENUTUP
sampai bab terakhi

memiliki

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB V
PENUTUP

1.1 Kesimpulan

Dari pengamatan, percobaan dan analisa data~bab-bab sebelumnya, dapat
ditarik kesimpulan yang akan menjawab permasalahan dan tujuan-tujuan dalam
menyusun tugas akhir ini,.danberikut adalah kesimpulan dari karya tulis ini.

1. Nilai stiffnesssyang sudah ditetapkan dengan arah serat CD yaitu:12.17

mN.m dan arah serat:*MD, adalah 13.02'mN.m. Pengujian nilai stiffness
ini dilakukan oleh sampel yang telah melalui tahapan:proses cetak dan
coating. Faktor yang mempengaruhi tinggi rendahnya nilai stiffness
antara lain adalah material dengan ketebalan dan kepadatan karton yang
berbeda.

. Pengujian nilai rata-rata Creasing menghasilkan ratarata yang lebih

tinggi dari standar. Nilai creasing yang dihasilkan, pada duplex 350 gsm
pada tekanan 75 adalah 9.11 dan 9.53 nM.n ;. sedangkan untuk duplex
450 gsm pada tekanan 75 adalah 11.79 dan 12.17.mN.m .Nilai creasing
yang rendah dapat disebabkan karena faktor tekanan pisau ril / crease
rule.

Pada pengujian kali ini untuk kemasan duplex dengan grammatur 350
gsm dan 450 gsm menggunakan tekanan impresi yang sama yaitu
impresi. 75. Karena ckertas yang duplex sangat tebal apa bila
menggunakan tekanan dibawah 75 die cutting duplex hasilnya akan
tidak putus.
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5.2 Saran
Setelah menguraikan pengujian creasing menggunakan karton
duplex gramatur 350 gsm dan 450 gsm. Ada beberapa saran yang ingin
disampaikan guna dijadikan sebagai_masukan. Berikut adalah saran-saran
yang ingin disampaikan:

1. Melaukan pemeriksaan kondisi mesin sebelum melakukan proses
diecutting .dan-menjalankan prosedur cetak sesuai dengan.SOP agar
mendapatkan hasil cetak yang sesuai dengan standarisasi.

2. Pada pengujian pastikan nilai stiffness pada karton _sudah memenuhi
standar guna mendapatkan nilai creasing yang sesuai Kriteria yang
berguna untuk memudahkan pada saat proses open force.

3. Saran untuk Politekntk Negeri-Jakarta adalah agar terus memperbaiki
sistem yang sudah berjalan terutama mengenai sistem perkuliahan,
sarana dan prasarana yang dapat menunjang pembelajaran dan

penelitian.
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*+*  SMK Pusaka 2016-2017 Ketua Fotografi

Olimpiade PNJ 2018-2019 Humas, Publikasi, Fotografi
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’ dan Dokumentasi E:::t::r}t':f

+.=  Spartan PNJ 2o01g9-z020 Publikasi dan Ms. Word
Dokumentasi Ms. Office

*=*  Perisai PNJ  2019-2020 Seksi Acara Ms. Excel



