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BAB I  

PENDAHULUAN  

  

1.1  Latar Belakang     

Tinta cetak merupakan bahan pewarna (termasuk hitam) agak cair, 

yang digunakan untuk membuat gambar cetak dari acuan / plat yang 

dicetakkan menjadi kelihatan pada bahan cetakan (kertas/karton)     

(ATGMI, 2010). Tinta offset terbagi menjadi 2 jenis yaitu tinta standar dan 

tinta separasi. Tinta standar terdiri dari dari tinta CMYK dan tinta base 

color, yang dibedakan oleh gamut warna. Tinta CMYK adalah tinta Cyan 

(C), Magenta (M), Yellow (Y), dan Black / Key (K), yaitu tinta proses cetak 

yang menghasilkan banyak warna jika terjadi penumpukan raster pada 

image.     

CMYK adalah sebuah model warna berbasis pengurangan 

sebagian gelombang cahaya (substractive color model) dan yang umum 

dipergunakan dalam cetakan berwarna. Sedangkan tinta base color tinta 

yang dihasilkan dari pencampuran tinta standar untuk mendapatkan 

warna tinta sesuai keinginan konsumen (Azmi, 2016).      

Tinta cetak offset tersusun dari bahan pewarna (pigment), bahan 

pengikat (vehicle), dan bahan penolong (additive). Salah satu bahan 

additive yang digunakan dalam pembuatan tinta yaitu reducer / bahan 

pengencer. Reducer merupakan bahan aditif yang berfungsi untuk 

mengurangi viskositas atau ketebalan. Penggunaan reducer diperlukan 

ketika kita akan membuat tinta yang lebih encer. Pada umumnya, produk 

tinta sudah siap pakai dan ketika akan digunakan, tinta harus diaduk 

terlebih dahulu selama beberapa menit.   

Pada proses produksi cetak, masalah utama yang agak sulit diatasi 

adalah mengendalikan besar, bentuk dan ukuran titik raster selama proses 

produksi, karena titik raster inilah yang menentukan tebal tipis dan  besar  

1  
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kecilnya warna yang dihasilkan. Apabila terjadi perubahan titik raster 

terhadap bentuk dan ukurannya, maka tebal tipisnya warna yang 

dihasilkan juga akan mengalami perubahan. Perubahan ukuran dot bisa 

terjadi pada setiap langkah produksi, mulai dari langkah-langkah yang 

ada di pre-press (pembuatan film dan pembuatan pelat). Kemudian pada 

produksi, meliputi kegiatan tebal pelat dan packing, tekanan silinder pelat 

ke silinder blanket, tekanan rol-rol form tinta dan rol form air.   

Perubahan bentuk dan ukuran titik raster akibat kondisi mesin 

cetak selanjutnya disebut dengan “mechanical dot-gain”. Mechanical dot 

gain ini bisa diminimalisir dengan adanya standarisasi di dalam setiap 

tahapan produksi, seperti pada penyetelan tekanan, penyetelan rol, dan 

lain-lain.  

     Proses berikutnya setelah tinta beralih ke kertas, terjadi 

pengembangan dan perubahan bentuk titik raster akibat penyerapan tinta 

oleh kertas. Semakin kasar permukaan kertas, semakin besar 

penyerapannya, sehingga perubahan ukuran dot juga semakin besar. 

Untuk meminimalisir perubahan ini dilakukan penyesuaian antara jenis 

tinta dan jenis kertasnya, walaupun pembesaran nilai dot tetap terjadi, 

tetapi akan sangat berkurang. Untuk ketebalan tinta juga sangat penting 

untuk diperhatikan, sebab ketebalan tinta sangat rawan dalam 

menyumbang bertambahnya ukuran dot. Sehingga control yang 

maksimal akan dapat menjaga agar dot tetap dalam batas toleransi sampai 

pada akhir proses cetak.   

  Tinta cetak offset memiliki viskositas yang cukup tinggi sehingga 

juga harus diperhatikan karena dapat menyebabkan daya alir tinta yang 

pendek, hal tersebut yang akan menyebabkan hasil cetak terlihat lebih 

pudar. Agar tinta menjadi panjang daya alirnya, maka perlu ditambahkan 

bahan pengencer yaitu disebut reducer. Pemberian reducer pada tinta 

cetak membutuhkan takaran yang tepat agar hasil cetak tidak memiliki 

density yang rendah dan dotgain membesar dikarenakan kurangnya 

kelengketan dan viskositas tinta. Oleh karena itu, diperlukan takaran yang 
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optimal dalam pemberian reducer pada tinta cetak. Agar tinta masih dapat 

berfungsi dengan baik ketika diplikasikan pada mesin cetak.  

Dari masalah diatas, menjadi latar belakang untuk menganalisa 

terhadap seberapa besar pengaruh penambahan reducer terhadap 

perubahan nilai dot, pengujian dilakukan dengan menggunakan tinta 

warna cyan yang telah dilakukan penambahan reducer, kemudian 

pengecekan dot menggunakan alat TECHKON Spectrodensitometer. 

Penelitian ini penting dilakukan karena masalah ini sering terjadi di 

bagian produksi yang menyangkut kualitas visual produk yang 

dihasilkan.    

      

1.2  Rumusan Masalah  

Dalam penulisan tugas akhir ini mengangkat rumusan masalah 

yaitu berapakah perubahan nilai ukuran dot yang dihasilkan sebelum dan 

setelah penambahan reducer?  

  

1.3  Pembatasan Masalah  

Batasan masalah di tentukan agar pembahasan lebih terarah dan 

tidak menyimpang serta sesuai dengan judul penulisan tugas akhir. Adapun 

batasan masalah yang dijabarkan sebagai berikut:   

1. Material kertas yang digunakan adalah kertas coated Duplex 400 gsm.  

2. Pengukuran nilai raster pada hasil cetak hanya di titik 10%, 40%, dan 

80%.  

3. Pencetakan hanya pada warna cyan.  

4. Melakukan pengukuran daya alir / flow tinta.   

5. Standar nilai dotgain mengacu pada standar ISO 12647-2, sedangkan 

untuk density mengacu pada standar di PT. X  
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1.4  Tujuan Penulisan  

1. Mendapatkan nilai dot pada plat cetak.   

2. Mengetahui perubahan nilai ukuran dot yang dihasilkan pada cetakan 

sebelum dan sesudah penambahan tinta dengan reducer.   

3. Menganalisis pengaruh penambahan reducer pada perubahan nilai 

density.  

4. Mendapatkan takaran reducer yang sesuai standar untuk mencetak.   

  

1.5  Metode Penulisan  

Metode penulisan yang di lakukan dalam menyusun tugas akhir ini 

adalah deskriptif koparatif, yaitu dengan menjabarkan data-data pendukung 

serta melakukan perbandingan untuk dijadikan karya tulis ilmiah.  

  

1.6  Teknik Pengumpulan Data  

Untuk memperoleh data-data yang akurat dalam penyusunan tugas 

akhir ini, penulis menggunakan metode berikut :  

a. Metode Kepustakaan  

Metode ini dilakukan dengan cara mengumpulkan data-data dari 

referensi seperti buku, jurnal, artikel, dll sebagai literatur penyusunan 

tugas akhir. Referensi yang digunakan berhubungan dengan judul yang 

diangkat penulis dalam penelitian ini.  

b. Metode Observasi  

Metode ini dilakukan dengan melakukan praktik langsung di lapangan 

dan pengujian yang dilakukan di PT. X   

 c.    Metode Pengujian  

Metode ini dilakukan untuk menguji pengaruh dari reducer terhadap 

kualitas cetak yang dihasilkan, dengan proses cetak langsung di 

lapangan.    

1.7  Sistematika Penulisan   

Laporan tugas akhir ini penulis susun secara sistematis untuk 

mempermudah pemahaman mengenai setiap pembahasan yang di uraikan. 
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Dalam laporan tugas akhir ini, menjabarkan setiap bab yang keseluruhannya 

ada lima bab. Adapun sistematika penulisannya adalah sebagai berikut:   

  

BAB I PENDAHULUAN   

Bab pertama ini menjelaskan tentang latar belakang disusunnya laporan 

Tugas Akhir “Pengaruh Penambahan Reducer pada Tinta Cetak Offset 

Warna Separasi Terhadap Ukuran Dot pada Kertas Duplex 400 gsm” dan 

juga rumusan serta batasan masalah untuk memfokuskan penelitian. Selain 

itu terdapat tujuan penulisan laporan tugas akhir. Lalu metode pengumpulan 

data dan sistematika penulisan yang menggambarkan uraian dari isi laporan 

tugas akhir.   

  

BAB II LANDASAN TEORI   

Pada bab kedua merupakan teori-teori yang didapat untuk acuan atau dasar 

dalam pembahasan dan mendukung proses pembuatan tugas akhir, 

diantaranya adalah menerangkan tentang pengukuran nilai ukuran raster 

dengan spectrodens kemudian material yang akan di uji seperti kertas cetak, 

tinta cetak dan proses cetak offset.  

  

BAB III METODOLOGI PENELITIAN   

Bab ketiga ini menjelaskan proses cetak offset menggunakan mesin 

Heidelberg SM XL 105, tinta cetak sebelum dan setelah penambahan 

reducer, kemudian melakukan analisa perubahan nilai raster, dengan 

mengecek perubahan nilai raster yang terjadi menggunakan alat 

spectrodensitometer.   

  

  

BAB IV PEMBAHASAN   

Pada bab keempat ini membahas tentang hasil analisa dan hasil akhir dari 

tujuan yang telah disebutkan sebelumnya dengan pengecekan serta 

perbandingan nilai raster.   
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BAB V PENUTUP   

Pada penutup ini terdapat kesimpulan dan saran dari pembahasan yang telah 

dijabarkan sebelumnya.   
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BAB V  

PENUTUP  

  

5.1   Kesimpulan   

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan, penulis mengambil 

kesimpulan sesuai dengan data dan analisis yang telah didapatkan, yaitu 

sebagai berikut :   

1. Sebagai bahan pengencer, reducer sangat berpengaruh terhadap nilai 

flow dan semakin banyak kandungan reducer maka viskositas yang 

dihasilkan pun rendah. Perubahan nilai flow yang signifikan terlihat 

pada saat penambahan reducer dari 2% ke 4%. Jadi semakin banyak 

tinggi formulasi reducer, maka nilai daya alir juga semakin tinggi dan 

nilai viskositas menurun.   

2. Nilai density yang dihasilkan pada hasil cetak dengan tinta sebelum 

dan sesudah penambahan reducer juga cukup berbeda. Hal ini terjadi 

karena viskositas tinta menurun yang menyebabkan tinta yang 

mengalir pada rol-rol tinta sampai ke material cetak lebih encer dan 

tipis sehingga nilai density pada hasil cetak semakin rendah.  

3. Penambahan reducer juga sangat berpengaruh pada nilai dotgain. Pada 

hasil cetak yang menggunakan penambahan reducer 0% nilai dotgain 

13,7%, pada reducer 2% nilai dotgain sebesar 21,8% dan pada reducer 

4% nilai dotgain 25,3%.   

4. Untuk kertas coated disarankan untuk mencetak pada reducer 2% 

dikarenakan kertas memiliki pori-pori yang kecil sehingga jika tinta 

lebih encer penyerapan di kertas menjadi lebih cepat dan tidak 

menghasilkan dotgain yang terlalu besar.   

  

  

5.2   Saran   

Setelah melakukan analisa, penulis ingin memberikan saran sesuai 

dengan tema yang diangkat yang nantinya akan menjadi bahan 

pembelajaran pada saat melaksanakan praktik di lapangan :  
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1. Untuk praktik selanjutnya, hanya perlu melakukan penambahan 

reducer bila diperlukan pada warna yang lain dan sesuaikan dengan 

formulasi tinta masing-masing untuk mencapai kualitas cetak yang 

baik.   

2. Menjaga kondisi kertas sesuai dengan persyaratan yang ditentukan 

untuk produksi sehingga potensi penyimpangan dari kertas dapat 

dikendalikan.  
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LAMPIRAN  

LEMBAR PERSETUJUAN FS 1  
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LEMBAR PERSETUJUAN FS 2 
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LEMBAR PERSETUJUAN FS 3 
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LEMBAR PERSETUJUAN FS 4 
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LEMBAR PERSETUJUAN FS 6 
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KEGIATAN BIMBINGAN MATERI  

TANGGAL  CATATAN 

BIMBINGAN  

PARAF 

PEMBIMBING  

Kamis, 22 April 2021  Membahas judul dan 

metode yang 

digunakan  

  

Senin, 3 Mei 2021  Membahas progress  

bab 2  

  

Jumat, 18 Juni 2021  Membahas  

metodologi penelitian 

dan data yang 

dibutuhkan  

  

Selasa, 22 Juni 2021  Membahas progress  

data  

  

Sabtu, 7 Agustus  

2021  

Membahas mengenai 

penggunaan standar  

ISO 12647-2  

  

Selasa, 10 Agustus  

2021  

Membahas progres 

data di bab 3  
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Kamis, 12 Agustus  

2021  

Membahas progres 

analisa bab 4  

  

Sabtu, 14 Agustus  

2021  

Membahas mengenai 

penambahan literatur 

pada bab 4  
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KEGIATAN BIMBINGAN TEKNIS  

  

TANGGAL  CATATAN 

BIMBINGAN  

PARAF 

PEMBIMBING  

10 Mei 2021  Membahas progress 

penulisan bab 1-3  

  

23 Juni 2021  Membahas progress 

penulisan bab 1-3  

  

1 Agustus 2021  Membahas progress  

data  

  

2 Agustus 2021  Membahas layout 

tabel pada bab 3  

  

13 Agustus 2021  Membahas progress 

penulisan bab 4  

  

14 Agustus 2021  Membahas penulisan 

nomor gambar dan  

tabel  

  

15 Agustus 2021  Merevisi penulisan  

bab 4  

  

16 Agustus 2021  Acc laporan     
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SURAT KETERANGAN PENGAMBILAN DATA  
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CONTOH SAMPLE HASIL CETAK  
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CURICULUM VITAE   

    

  


