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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Salah satu perusahaan atau industri yang masih bergerak di bidang 

percetakan hingga saat ini yaitu cetak offset. Pada dasarnya, cetak offset 

menggunakan prinsip cetak datar, yaitu tolak menolak antara air dengan tinta. 

Kemudian prosesnya dimulai dari tinta yang dialihkan dari acuan/pelat cetak ke 

media cetak/kertas yang secara tidak langsung ataupun menggunakan media 

perantara yaitu blanket kemudian kertas ditekan pada bagian silinder penekan. 

Sehingga konstruksi mesin cetak offset minimal terdiri dari tiga silinder utama, 

yaitu silinder acuan, silinder perantara, dan silinder penekan. 

Konstruksi mesin offset yang berperan pada bagian mencetak salah satunya 

ialah silinder penekan. Silinder penekan termasuk kedalam unit bagian 

pencetakan. Jadi, untuk dapat memindahkan tinta dari pelat ke blanket dan dari 

blanket ke kertas diperlukan tekanan tertentu, yang disebut dengan tekanan cetak. 

Tekanan cetak diperlukan agar tinta cetak dapat bersinggungan sehingga tinta 

cetak sampai ke media cetak/kertas.  

Tebal tipisnya tinta yang mengalir pada rol-rol tinta dan tekanan cetak yang 

tidak sesuai dapat mempengaruhi perbesaran dot gain pada hasil cetakan. Semakin 

besar dot gain yang dihasilkan maka semakin tebal dan gelap pula warna pada 
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cetakan yang dihasilkan. Sehingga terdapat hal yang akan mempengaruhi hasil 

cetakan apabila tekanan cetak pada proses cetak tidak disesuaikan dengan media 

cetaknya. Maka dari itu perlu dilakukan pengujian dengan judul “Analisis 

Perbandingan Tekanan Cetak Mesin Heidelberg SM52-4W Percetakan X dan Y 

Terhadap Nilai Dot Gain dan Density Pada Kertas HVS 80 GSM”. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah dipaparkan sebelumnya, maka 

rumusan masalah yang diangkat pada penelitian ini adalah bagaimana pengaruh 

tekanan cetak mesin Heidelberg SM52-4W terhadap prubahan nilai dot gain dan 

density pada kertas HVS 80 gsm? 

 

1.3 Batasan Masalah 

Agar dalam jalannya proses penelitian nantinya, Dengan adanya batasan 

masalah diharapkan agar pembahasan menjadi lebih terarah dan tidak terjadi 

penyimpangan serta sesuai dengan tujuan penulisan tugas akhir ini, berikut adalah 

batasan masalah dalam penelitian ini: 

1. Mesin cetak yang digunakan Heidelberg SM52 - 4 warna. 

2. Selama proses cetak, kecepatan cetak dianggap konstan. 

3. Material cetak yang digunakan adalah kertas HVS 80 gsm. 
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4. Tinta cetak yang digunakan adalah tinta berbasis minyak. 

5. Tekanan cetak yang digunakan 0.08 mm dan 0.10 mm. 

6. Indikator pengujian hasil cetakan berupa nilai dot gain dan density. 

 

1.4 Tujuan Penulisan 

Adapun tujuan yang ingin dicapai dari penelitian untuk tugas akhir ini adalah 

sebagai berikut : 

1. Mengetahui nilai dot pada pelat cetak dan dot pada hasil cetak dari dua 

tekanan cetak yang berbeda. 

2. Mengetahui nilai density pada hasil cetak dari dua tekanan cetak yang 

berbeda. 

3. Menentukan nilai dot gain dan density dari dua tekanan cetak yang 

berbeda. 

4. Mendapatkan nilai tekanan cetak ideal yang mempunyai nilai dot gain dan 

density yang paling baik sesuai dengan standar ISO 12647-2. 

 

1.5 Metode Penulisan 

Metode penulisan yang digunakan dalam penulisan laporan Tugas Akhir ini 

menggunakan metode yang bersifat deskriptif. Dalam metode ini akan dijabarkan 

teori, data, dan juga informasi yang berdasarkan pengamatan dan pengujian yang 

telah dilakukan. 
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1.6 Teknik Pengumpulan Data 

Dalam penyusunannya, laporan Tugas Akhir ini menggunakan empat 

metode dalam mengumpulkan data. Metode-metode ini dilakukan agar data yang 

didapat nanttinya lebih akurat. Empat metode tersebut antara lain: 

1. Metode Kepustakaan 

Metode ini dilakukan dengan mengumpulkan informasi sebanyak 

mungkin dengan membaca buku, jurnal, atau bahkan penelitian-

penelitian terakhir sebelumnya sebagai acuan sebelum memulai 

penelitian untuk Tugas Akhir 

2. Metode Observasi 

Produk sampel diperoleh dari proses cetak yang dilakukan di 

percetakan X dan Y. Dengan mengobservasi subjek penelitian melalui 

pengujian-pengujian sampel langsung. Sampel yang diuji kemudian 

akan diambil data-datanya yang diperlukan untuk penelitian. 

3. Metode Pengukuran 

Metode ini dilakukan untuk mendapatkan nilai dotgain dan 

density dengan cara mengukur menggunakan spectroplate dan 

spectrodensitometer, bagian yang diukur adalah colorbar pelat cetak 

dan colorbar pada hasil cetak. Kegiatan ini dilakukan di lab jurusan 

Teknik Grafika dan Penerbitan. 
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4. Metode Wawancara 

Metode ini dilakukan dengan bertanya langsung atau wawancara 

kepada narasumber-narasumber yang ahli pada bidang yang berkaitan 

dengan penelitian. Pengumpulan informasi ini dilakukan kepada dosen 

pembimbing materi, dan dosen pembimbing teknis. 

 

1.7 Sistematika Penulisan 

Penyusunan laporan Tugas Akhir ini ditulis dengan sistematis, yaitu 

berurutan dan beraturan di tiap babnya. Laporan ini terdiri dari lima bab dan setiap 

babnya memiliki keterkaitan dan berkesinambungan satu sama lain untuk 

menciptakan laporan yang baik. Berikut adalah sistematika penulisan dalam 

pembuatan laporan Tugas Akhir ini: 

BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini menjelaskan pendahuluan latar belakang berisikan tentang mengapa 

penelitian untuk laporan tugas akhir ini dibuat. Pada bab ini juga dijabarkan 

rumusan masalah, batasan masalah, tujuan penelitian, serta metode dan cara 

penulisan laporan tugas akhir ini dibuat. 

BAB II LANDASAN TEORI  

Bab ini berisikan tentang teori-teori yang sudah ada sebelumnya mengenai hal-hal 

yang berkaitan dengan tema penelitian yang akan dilakukan. Hal-hal yang akan 
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dibahas dalam landasan teori antara lain pengertian cetak offset, tinta cetak, kertas, 

raster, dot gain, density, serta kertas dan jenis-jenisnya sebagai media cetak dalam 

penelitian ini. 

BAB III METODOLOGI  

Bab ini berisikan tentang bagaimana penelitian ini dilakukan. Secara garis besar 

metode yang dilakukan dalam penelitian ini dibagi menjadi tiga. Yang pertama 

persiapan atau proses sebelum cetak. Tahap ini berupa bersiapan alat dan bahan 

untuk mencetak, sebelumnya dilakukan beberapa pengukuran pada acuan cetak 

(pelat). Selanjutnya adalah proses cetak offset untuk masing-masing percetakan 

berupa 10 sampel. Yang terakhir adalah proses pengukuran dan pengolahan data 

pada 10 hasil sampel uji berupa nilai dot gain dan density. 

BAB IV PEMBAHASAN  

Bab ini berisikan tentang pembahasan setelah semua proses pada bab III selesai 

dilakukan. Bab ini berfokus untuk membahas hasil pengukuran serta apa yang 

nantinya bisa diambil dan dituangkan pada kesimpulan di bab berikutnya. 

BAB V PENUTUP  

Bab ini berisikan tentang kesimpulan akhir dan saran dari seluruh rangkaian 

penelitian yang telah dilakukan sebelumnya. 
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BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan data dan analisis dot gain dan density menggunakan mesin offset 

percetakan X dan Y dengan tekanan cetak yang berbeda didapatkan kesimpulan 

sebagai berikut: 

1. Tekanan cetak dari keduanya sama-sama memiliki persentase dot gain 

yang masih dalam batas toleransi sesuai dengan ISO 12647-2 yaitu 

dibawah 25,40% pada dot area 40% dan dibawah 14,00% pada dot area 

80%. Namun, tekanan cetak 0.08 mm pada percetakan X memiliki rata-

rata nilai dot gain yang lebih rendah dibanding tekanan cetak 0.10 mm 

pada percetakan Y. 

2. Nilai density dari kedua tekanan cetak yang mendekati standar adalah 

tekanan cetak 0.10 mm dengan nilai rata-rata pada warna cyan 1,27, 

magenta 1,24, yellow 1,09 dan black 1,14. Sedangkan pada tekanan cetak 

0.08 mm memiliki nilai density rata-rata pada warna cyan 1,12, magenta 

1,10, yellow 0,96, dan black 1,10. Keduanya memiliki nilai density yang 

rendah karena material cetak yang digunakan adalah kertas uncoated 

dimana material cetak ini memiliki permukaan yang cukup kasar dan 
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mudah menyerap zat cair sehingga pada hasil cetak warna yang dihasilkan 

tampak lebih pudar dibandingkan dengan hasil cetak pada kertas coated. 

3. Tekanan cetak 0.08 mm pada percetakan X memiliki dot gain yang cukup 

rendah pada tiap warnanya, dibandingkan tekanan cetak 0.10 mm. 

Sehingga tekanan 0.08 mm sangat ideal digunakan untuk mencetak pada 

material HVS 80 gsm. 

4. Makin besar tekanan cetak yang diberikan, maka makin besar perbesaran 

nilai dot yang dihasilkan pada output cetak. Sehingga besar kecil nilai 

tekanan cetak berikan akan mempengaruhi perbesaran nilai dot dari dot 

pada pelat cetak dan dot pada hasil cetak karena perbedaan tekanan yang 

tentunya memiliki pengaruh terhadap plat blanket, rol impresi, dan pelat 

cetak yang bergesekan secara langsung. 

5. Tekanan cetak 0.08 mm sangat ideal untuk digunakan pada kertas HVS 

80 gsm di mesin offset Heidelberg SM 52-4 warna karena memiliki nilai 

dot gain yang cukup rendah ditiap warna pada hasil cetak. 

 

5.2 Saran 

Selama proses pengumpulan data berlangsung, berikut beberapa saran agar 

kedepannya dapat dijadikan bahan pembelajaran dalam penyusunan tugas akhir 

berikutnya. 
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1. Saat melakukan proses cetak, setelah selesai mencetak hasil produk, 

produk cetak ditunggu selama ±1 jam terlebih dahulu lalu dilakukan 

pengukuran nilai density menggunakan densitometer agar warna yang 

didapatkan lebih akurat, terutama untuk kertas uncoated yang memiliki 

daya serap tinggi. 

2. Sebelum memulai proses cetak cek terlebih dahulu keadaan mesin yang 

akan digunakan untuk mencetak dengan memperhatikan maintenance dan 

SOP mesin untuk meminimalisir kesalahan yang terjadi yang 

mengakibatkan ketidaksesuaian pada output cetak dan hasil dari proses 

pengujian sampel. 

3. Melakukan kalibrasi pada alat spektrodensitometer setiap melakukan 

penghitungan nilai density yang baru agar nilai dari alat ukur yang 

diapatkan lebih akurat. 
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