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Saya yang bertanda tangan di bawah ini menyatakan dengan sebenar-

benarnya bahwa semua pernyataan dalam skripsi saya inisdengan judul

OPTIMASI FORMULASITINTA SABLON KERTAS. RAMAH
LINGKUNGANBERBASIS EKSTRAK KUNYIT (CURCUMA
LONGA L) PENGANMETODE ULTRASOUND-ASSISTED
EXTRACTION (UAE)
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pihak Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.
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sejenis di perguruan tinggi lain. Semua informasi, data dan hasil analisa maupun
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diperiksa kebenarannya.

Depok, 3 Juli 2026

5BANX380437752

Kiki Listia Akansha



eyieyer uabap yiuyaiijod uizi edue)

o
el
(]
=
Q
<
=
T
Q
=
=
Q.
o
=
3
(]
-
o
=
=
o
=]
=
(]
T
(]
=
=
=
Q
Q
>
<
o
=
Q
g
o
N—
o
-
bl
o
-
(]
=
=
=
2
[
Q
m
=
)
)
S
o
-
-+
o

N
Qoo
T
Q -
= Q
Qe s
253
2985
e
=]
3 <
c o
{1
235
o c
= =
£&7
= T
m
S
o 5
338
T B 5
= ]
o
s 535
= o
w Q
o 2
o
s QP
Q 3
o (1
S =
8 o
8 9>
c °
w m
oo S
£ 5=t
c Y
S =
= 7
) =
< <
o o
s =
€ o 3
= s
285
2. ]
o
s 2
S =
3 8
5 B
°
z °
o
~ =5
5 T
T B
° =
c <
5 3
o
-
~
&
=
~
i)
g
{4
o
=)
R
Q
(=
o
-
w
[
o
-
s
3
o
w
o
(Y
3

ag
m
x
0
©
-+
Y

=
m
.
0
T
-+
Y
3.
=
v
2
-
®
x
E.
=
<
®
Q
o
:.
S
o
.
m
q
-+
Y

-
o
o
-
o
=

Q
3
(]
=

Q
c
=

T
w
()
o
Q

b=t
o
=
o
Cd
Q
=
w
o
c
-
c
=
F
o
-

<
Q
(g
E
=
=
Lod
o
=

T
o
3
(]
=
n
o
=
ad
=
3
~
o
=)
Q.
o
=
3
(]
=

<
(1)
o
<
-~
-~
o
=}
w
c
3
o
(]
-

ABSTRAK

Tinta cetak saring berbasis sintetis umumnya mengandung bahan kimia yang
berpotensi mencemari lingkungan sehingga diperlukan alternatif tinta yang lebih
ramah lingkungan. Salah satu bahan"alami yang berpotensi digunakan sebagai
pigmen adalah kunyit (Cureuma longa L.) karena mengandung kurkumin yang
menghasilkan warna kuning. Penelitian ini bertujuan menganalisis pengaruh,variasi
rasio ekstrak kunyit-hasil Ultrasound-Assisted Extraction (UAE) dan konsentrasi
gum arabic terhadap karakteristik serta ketahanan warna tinta cetak saring organik;
sekaligus menentukan formulasi optimum yang mendekati kualitas tinta komersial.
Penelitian dilakukan dengan mengoptimasi formulasi ‘tinta ‘melalui_variasi rasio
ekstrak kunyit, yaitu 1:4, 1:6, dan 1:8 (w/v), serta konsentrasi gum arabic sebesar
0% 2,5%; 5%; 7,5%; dan 10%. Parameter yang diuji meliputi pH, solid content,
volatile content, nilai density, dan. perubahan warna (AE) setelah’ pengujian
lightfastness. Data dianalisis secara deskriptif, dilanjutkan.dengan wji Zwo-Way
ANOVA, vji Tukey HSD, dan optimasi respon. Hasil penelitian menunjukkan bahwa
variasi rasio ekstrak kunyit dan konsentrasi gum arabic berpengaruh signifikan
terhadap karakteristik tinta organik. Formulasi roptimum. diperoleh pada rasio
ekstraksi 1:4 (w/v) dan konsentrasi gum arabic._10% dengan nilai solid content
sebesar 14,96%, volatile content sebesar 85,04%, pH sebesar 4,24, density sebesar
0,825, nilai AE sebesar 10,248, dan density loss sebesar 0,251%. Dengan demikian,
penelitian ini “menghasilkan formulasi optimum tinta sablon kertas ramah
lingkungan berbasis. ekstrak kunyit (Curcuma longa L.) dengan metode
Ultrasound-Assisted Extractionm (UAE)._ pada rasio ekstraksi®1:4 (w/v)  dan

konsentrasi gum arabic 10%.

Kata kunci: tinta cetak saring organik, kunyit, ultrasound-assisted extraction

(UAE), gum arabic, optimasi formulasi.
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ABSTRACT

Synthetic screen-printing inks generally contain chemicals that may cause
environmental pollution, creating the need forwmore environmentally friendly
alternatives. One potential natural pigment source is turmeric. (Curcuma longa L.),
which contains curcumin, a-compound that produces a yellow.color. This study
aimed to analyze the_ effect of the extraction ratio of turmeric extract obtained
through Ultrasound-Assisted Extraction (UAE) and gum arabic concentration on
the ink characteristics and color fastness of environmentally friendly screen-
printingnk for paper, as well as to determine the optimum formulation. The ink
formulation was optimized by varying the extraction_ratio of turmeric extract at
1:4, 1:6, and 1:8 (w/v), and the gum arabic concentration at 0%, 2.5%, 5%, 7.5%,
and 10%. The evaluated parameters included pH, solid content, volatile content,
density, and color difference (AE) after the lightfastness test. The data were
analyzed descriptively, followed by Two-Way - ANOVA, Tukey's HSD test, and
response optimization. The results showed that the extraction ratio of turmeric
extract and gum arabic concentration significantly affected the ink characteristics
and color fastness of the environmentally friendly screen-printing ink for paper. The
optimum formulation was obtained at an extraction ratio of 1:4 (w/v) with 10% gum
arabic, resulting in solid content, volatile content, pH, density, AE, and density loss
values of 14.96%, 85.04%, 4.24, 0.825, 10.248, and 0.25 1%, respectively. Overall,
this study successfully obtained the optimum formulation of environmentally
friendly screen-printing ink for paper based on turmeric (Curcuma longa L.) extract
using the Ultrasound-Assisted Extraction (UAE) method. at.an-extraction ratio of

1:4 (w/v) and a gum arabic concentration of 10%:

Keywords: organic screen-printing ink, turmeric, Ultrasound-Assisted Extraction

(UAE), gum arabic, formulation optimization.
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KATA PENGANTAR

Segala puji dan syukur penulis panjatkan ke hadirat Allah SWT, yang
senantiasa mencurahkan kasih dan sayang kepada.setiap hamba-Nya. Shalawat
serta salam tetap tercurahkan kepada Nabi Muhammad saw beserta keluarga,
sahabat, dan seluruh pengikut hingga akhir zaman. Atas karunia-Nya, penulis dapat
menyelesaikan penyustnan Seminar Proposal yang berjudul “Optimasi Formulasi
Tinta Sablon Kertas Ramah Lingkungan Berbasis Ekstrak Kunyit (Curcuma Longa
L.) dengan Metode Ultrasound-Assisted Extraction (UAE)”.

Dalam proses penyusunan Seminar Proposal ini, penulis menyadari bahwa
segala pencapaian tidak terlepas dari doaydukungan, serta bimbingan, dariberbagai
pihak. Oleh kerena itu, pada kesempatan ini penulis ingin menyampaikan rasa
terima kasih sebesar-besarnya kepada semua pihak yang telah memberi arahan,
semangat, dan kontribusinya dalam membantu penulis menyelesaikan laporan ini:

I. Bapak Dr. Syamsulrizal, S.E., M.M. selaku Direktur Politeknik Negeri
Jakarta.

2. 'Bapak Dr. Zulkarnain, S.T., M.Eng. selaku Ketua Jurusan Teknik Grafika
dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta.

3. Bapak Yoga Putra Pratama, S.I., M.T..selaku Kepala Program Studi
Teknologi Rekayasa Cetak dan Grafis 3 Dimensi.

4. TIbu Sahiba Sahila, S.T., M.T. selakn Dosen Pembimbing Materi yang selalu
bersedia. meluangkan waktu, tenaga, dan pikiran untuk memberikan
bimbingan, arahan, serta saran yang berharga selama penyusunan Laporan
Skripsi ini.

5. Bapak Heribertus Rudi Kusumantoro S.T., M.Sc.Eng. selaku Dosen
Pembimbing Teknis yang telah memberikan bimbingan dan arahan untuk
berbagai aspek teknis selama penyusunan Laporan Skripsi ini.

6. Seluruh Dosen dan Staf Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan yang telah

memberikan banyak ilmu serta bimbingan selama perkuliahan.
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Pusat Penelitian dan Pengabdian Kepada Masyarakat (P3M) Politeknik
Negeri Jakarta melalui skema Penelitian Mahasiswa Tingkat Akhir (PMTA)
tahun 2026 atas bantuan pendanaan.

Mama, Ayah, serta kedua adik penulis.yang hebat;yang selalu hadir melalui
do’a, dukungan, dan.kasih sayang selama penulis ‘menjalani masa
perkuliahan di perantauan. Untuk pertama kalinya kita harus berpisah dalam
jarak yang begitu jauh dan waktu yang cukup lama, namun dukungan kalian
selalu/ " menjadi penyemangat bagi penulis.. Semoga penulis dapat
membanggakan dan membahagiakan kalian selalu.

Keluarga besar penulis yang telah memberikan banyak do’a, dukungan,
serta perhatian dalam berbagai bentuk yang sangat berarti dan bermanfaat
bagi penulis selama menempuh perkuliahan.

Izzatunnisa Umniyati selaku teman dan: partner diskusi selama masa
perkuliahan hingga penyusunan Laporan Skripsi ini.

Nanda Ayu Mawarni, Ajeng Musyarofah, Sarah Nur Amanah, Rifdah Dwi
Oktavianah, dan Annisa Maulani Syafitri, teman penulis yang senantiasa
hadir dalam kebersamaan, cerita-cerita rtingan, serta dukungan dan
semangat sclama masa perkuliahan.

Teman-teman TCG, khususnya kelas A(Graccurate) yang telah memberikan

bantuan dan semangat. Selamat berproses.dan berkelana lebih jauh.

Penulis mengucapkan terima kasih kepada semua pihak yang telah

membantu dan memberikan dukungan dalam penyusunan laporan skripsi ini.
Penulis menyadari bahwa laporan inimasih memiliki kekurangan, sehingga Kritik
dan saran yang membangun sangat diharapkan. Semoga laporan ini dapat

bermanfaat bagi pembaca.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Industri cetak saring/screen printing (sablon) merupakan salah satu
komponen penting dalam sektor ekonomi kreatif Indonesia yang terus
mengalami perkembangan. Dalam implementasinya, teknik cetak. saring
membutuhkan  tinta sebagai bahan utama untuk menghasilkan gambar atau
motif pada permukaan media cetak seperti kertas, tekstil, maupun plastik. Tinta
cetak saring umumnya berbasis sintetis yang mengandung bahan kimia dan
menghasilkan limbah cair. Limbah ini mengandung logam berat salah satunya
senyawa kromium heksavalen (Cr6+) yang berpotensi mencemari lingkungan
serta mengganggu kesehatan makhluk hidup (Violita et al., 2022). Air limbah
tersebut sulit diolah dengan proses biologi karena merupakan Bahan Berbahaya
dan Beracun (B3) dan perlu dilakukan pengolahan sebelum dibuang ke
lingkungan (Wijayanti et al., 2020). Salah satu upaya.yang dapat dilakukan
untuk  mengurangi dampak _negatif tersebut yaitu dengan mendorong
pengembangan dan inovasi pigmen.tinta cetak saring berbasis bahan organik
yang ramah lingkungan. Salah satu alternatif yang dapat dilakukuan adalah
dengan pemanfaatan kunyit sebagai sumber pigmen kuning alami.

Selain mengandung pigmen alami, kunyit juga dapat dijadikan alternatif
karena tanaman ini dapat tumbuh subur dan jumlahnya melimpah di berbagai
wilayah Indonesia. Hal ini didukung oleh data Badan Pusat Statistik pada tahun
2025, yang mencatat.bahwa produksi kunyit nasional mencapai. 146:487.288
kg. Tingginya produksi tersebut sejalan dengan pemanfaatan kunyit yang luas,
terutama berkaitan dengan kandungan senyawa alaminya. Pada tanaman kunyit
terdapat kelompok senyawa kurkuminoid salah satunya kurkumin, yaitu zat
kristal kuning-jingga yang sering dimanfaatkan sebagai pigmen (Rezki et al.,
2015; Yuniarti et al., 2024). Kandungan kurkumin pada ekstrak kunyit

mencapai 75% dari total senyawa kurkuminoid (Jiang et al., 2021; Manasa et
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al., 2023). Untuk menghasilkan pigmen kurkumin diperlukan proses ekstraksi,
yakni pemisahan komponen tertentu menggunakan pelarut yang sesuai (Yulinar
& Suharti, 2022).

Secara tradisional, ekstraksi pada“kunyit biasa dilakukan melalui
metode konvensional seperti.maserasi (perendaman)wmaupun soxhletasi.
Namun, metode konvensional sering kali menghadapi. kendala seperti
rendahnya efisiensi waktu, penggunaan pelarut berlebih, serta resiko degradasi
senyawa akibat‘pemanasan (Iri et al., 2022). Kondisi tersebut mengharuskan
adanya calternatif metode ekstraksi yang lebih efektif dan modern dalam
menjaga kualitas konsentrasi pigmen kurkumin dari kunyit, di antaranya
metode Ultrasound-Assisted Extraction (UAE).

Teknologi  Ultrasound-Assisted Extraction. (UAE) bekerja dengan
memanfaatkan gelombang suara berfrekuensi tinggi atau ultrasonik untuk
membuat gelembung-gelembung kecil di dalam pelarut (kavitasi akustik),
sehingga dapat memecah dan melepaskan struktur dinding sel tanaman (1. D.
Putri et al., 2025). Proses ini dapat mempersingkat waktu ekstraksi dengan
penggunaan pelarut yang lebih sedikit dan suhu yang relatif rendah khususnya
yang sesuai untuk senyawa termolabil (Kumar et al., 2021)./Hasil kurkumin
yang diperoleh dari metode tersebut. memiliki konsentrasi pigmen lebih pekat
dan konsisten dibanding metode konvensional (Insuan et al., 2022).

Beberapa penelitian telah dilakukan seperti oleh Abdurahman & Kahdar
(2021), dalam pembuatan tinta cetak saring dari kunyit pada tekstil
menggunakan ‘metode ekstrak konvensional dengan rasio 1:5 f(w/v)
menghasilkan ekstrak sebanyak 500 ml. Selanjutnya penelitian Caballero et al.
(2024), memanfaatkan ekstrak kunyit yang diperoleh melalui metode maserasi
untuk diaplikasikan sebagai tinta penanda (highlighter). Penelitian lainnya
menggunakan pigmen kuning dari kunyit dengan metode ekstraksi maserasi
sebagai tinta organik untuk inkjet printing, tetapi warna yang dihasilkan dari
formulasi tinta yang ditetapkan masih cukup jauh dari standar (Yuniarti et al.,

2024).
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Berdasarkan penelitian terdahulu tersebut, sudah cukup banyak kajian
yang membahas pembuatan tinta dengan menggunakan ekstrak kunyit. Akan
tetapi, belum ada kajian yang membahas mengenai formulasi tinta cetak saring
menggunakan ekstrak kunyit khususnya~dengan metode UAE. Sehingga
penelitian ini dilakukan untukemempelajari efektivitassmetode UAE dalam
menghasilkan tinta cetak saring ramah lingkungan dengan.intensitas warna
yang tinggi.

Olehskarena itu, kesenjangan inilah yang mendasari pentingnya
melakukan optimasi rasio antara ekstrak kunyit menggunakan metode UAE
dengan konsentrasi formulasi gum arabic¢ disertai bahan tambahan lain seperti
natrium benzoat, natrium alginat, dan ‘asam sitrat. Melalui formulasi tersebut,
diharapkan hasil tinta cetak saring yang ramah lingkungan dengan daya tahan
fisik kuat dan intensitas warna kuning yang stabil pada media kertas kraft putih
150 GSM. Hasil tinta cetak saring organik ini akan dibandingkan dengan tinta
cetak saring kertas komersial yang telah beredar di pasaran. Dengan demikian,
penelitian ini tidak hanya difokuskan pada upaya penanggulangan masalah
lingkungan akibat tinta sintetis, melainkan juga memberikan ruang bagi
pengembangan inovasi dan potensi penggunaan bahan alami dalam bidang

percetakan cetak saring yang berkelanjutan.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang permasalahan yang telah dipaparkan
sebelumnya, ‘maka rumusan masalah yang diangkat dalam penelitian ‘ini
dipaparkan dalam beberapa poinsebagai berikut:

1. Bagaimana pengaruh variasi rasio ekstrak kunyit hasil Ultrasound-Assisted
Extraction (UAE) dan konsentrasi gum arabic terhadap karakteristik tinta
cetak saring organik yang meliputi pH, solid content, dan volatile content?

2. Bagaimana pengaruh variasi rasio ekstrak kunyit hasil Ultrasound-Assisted
Extraction (UAE) dan konsentrasi gum arabic terhadap ketahanan warna
(lightfastness) tinta cetak saring organik berdasarkan perubahan nilai

density dan L*a*b* pada media kertas kraft putih 150 GSM?
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3.

Bagaimana kombinasi rasio ekstrak kunyit dan konsentrasi gum arabic yang
optimum untuk menghasilkan tinta cetak saring organik dengan
karakteristik dan ketahanan warna yang paling mendekati kualitas tinta

cetak saring komersial?

1.3 Ruang Lingkup Penelitian

Adapun ruang lingkup pembahasan pada proposal tugas akhir yang

berjudul “OptimasiFormulasi Tinta Sablon Kertas Ramah Lingkungan Berbasis

Ekstrak Kunyit (Curcuma Longa L.) Dengan Metode Ultrasound-Assisted

Extraction (UAE)” ini adalah sebagai berikut:

1.

10.

11.

Penggunaan bahan baku alami non-toksik untuk menggantikan komponen
kimia berbahaya dalam tinta cetak saring kertas.

Pigmen alami berasal dari-ekstrak kunyit yang menghasilkan warna kuning.
Proses ekstraksi dengan metode Ultrasound-Assisted Extraction (UAE).
Bahan penyusun yang digunakan dalam pembuatan formula tinta organik
dari pigmen Kunyit yaitu aquades, gum arabic, natrium alginat, natrium
benzoat, asam sitrat 15%, dan etanol 96%.

Rasio ekstrak antara bubuk kunyit dan pelarut etanol 96% sebesar 1:4, 1:6,
dan 1:8 (w/v).

Konsentrasi gum arabic yang digunakan sebesar 0%, 2,5%, 5%, 7,5%, dan
10%, terhadap aquades.

Pengujian derajat keasaman menggunakan pH meter.

Pengujian se/id content untuk mengetahui jumlah padatan yang terkandung
pada tinta cetak saring organik, sedangkan pengujian volatile. content
menghitung kadarpelarut yang menguap karena pemanasan-menggunakan
alat oven pengering.

Pengujian ketahanan cahaya hasil tinta organik pada substrat menggunakan
alat lightfastness chamber.

Pengukuran nilai density dan CIE L*a*b* sebelum dan sesudah diberi
perlakuan menggunakan spectrodensitometer.

Media cetak yang digunakan yaitu kertas kraft 150 GSM dengan teknik

cetak cetak saring manual.
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1.4 Tujuan Penulisan

Adapun tujuan dari penelitian untuk proposal tugas akhir ini adalah
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sebagai berikut:

1. Menganalisis pengaruh variasi rasio~e€kstrak kunyit hasil Ultrasound-
Assisted Extraction (UAE) _dan  konsentrasi. gum arabic terhadap
karakteristik tinta cetak saring organik yang meliputi pH,solid content, dan
volatile content.

2. Menganalisis pengaruh_variasi rasio ekstrak kunyit hasil Ultrasound-
Assisted Extraction (UAE) dan konsentrasi gum arabic terhadap ketahanan
warna (lightfastness) tinta cetak saring organik berdasarkan perubahan nilai
density dan L*a*b pada media kertas kraft putih 150 GSM.

3. Menentukan kombinasi rasio ekstrak kunyit dan konsentrasi gum arabic
yang optimum untuk menghasilkan tinta cetak saring organik dengan
karakteristik dan ketahanan warna yang mendekati kualitas tinta cetak

saring komersial.

1.5 Metode Penulisan
Metode penulisan.yang. digunakan dalam penyusunan laporan skripsi
dengan judul “Optimasi Formulasi. Tinta Sablon Kertas Ramah Lingkungan
Berbasis Ekstrak Kunyit (Curcuma Longa 1) dengan Metode Ultrasound-
Assisted. " Extraction  (UAE)” adalah  deskriptif komparatif, vaitu
membandingkan hasil pengujian antar sampel dan mendeskripsikan perbedaan
kondisi yang ‘ada. Data yang dihasilkan berasal dart uji pH, solid content,

volatile content, serta pengukuran nilai density dan L*a*b* sebelum dan
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sesudah uji ketahanan'warna terhadap cahaya (lightfastness). Selain dilakukan
perbandingan deskriptif antar sampel, hasil tinta cetak saring organik juga
dibandingkan dengan standar tinta komersial, yang kemudian diharapkan dapat
memberikan pemahaman dalam proses optimasi formula tinta untuk

mendapatkan formula paling optimal.
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1.6 Teknik Pengumpulan Data

Teknik pengumpulan data yang yang digunakan pada penyusunan
laporan skripsi ini adalah studi literatur dan eksperimen skala laboratorium.
Studi literatur dilakukan dengan menelusuri; ' mengkaji, dan mengutip berbagai
sumber ilmiah yang relevan untuk mendukung landasan‘teori dalam penelitian
ini. Sumber referensi diperoleh dari buku, jurnal ilmiah, skripsi terdahulu, dan
dokumen terkait lainnya. Selanjutnya, eksperimen dilakukan secara langsung di
laboratorium; kemudian diuji_untuk memperoleh data terkait hasil optimasi
formulasi tinta cetak saring organik berbasis kunyit sebagai alternatif warna

kuning.

1.7 Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan dari proposal metode penelitian dengan judul
“Optimasi Formulasi Tinta Sablon Kertas Ramah Lingkungan Berbasis Ekstrak
Kunyit (Curcuma Longa L.) Dengan Metode Ultrasound-Assisted Extraction
(UAE)”, dijabarkan secara sistematis yang terdiri darilima bab sebagai berikut:
BAB I PENDAHULUAN

Pada bab ini dijelaskan.mengenai urgensi atau latar belakang, rumusan
masalah, dan tujuan penelitian, serta sistematika penulisan dari penelitian
“Optimasi Formulasi Tinta Sablon Kertas Ramah Lingkungan Berbasis Ekstrak
Kunyit (Curcuma Longa L.) Dengan Metode Ultrasound-Assisted Extraction
(UAE)”.

BAB II TINJAUAN PUSTAKA

Pada bab ini berisi tentang teori-teori pendukung serta penjelasan untuk
acuan analisis hasil penelitian, di antaranya ada teknik cetak saring; tinta cetak,
komponen penyusun tinta, tinta organik, bahan penyusun tinta organik, kunyit,
UAE, kertas kraft putih, pengujian kualitas tinta organik (pH, kadar padatan,
kadar volatil, ketahanan cahaya, density, warna/CIE L*a*b) dan penelitian
terdahulu yang telah dilakukan.

BAB IIl METODE PENELITIAN
Pada bab ini merupakan penjelasan dari alur proses penelitian “Optimasi

Formulasi Tinta Sablon Kertas Ramah Lingkungan Berbasis Ekstrak Kunyit
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(Curcuma Longa L.) Dengan Metode Ultrasound-Assisted Extraction (UAE)”.
Setiap proses dijelaskan secara bertahap, mulai dari metode dan variabel
penelitian, diagram alir, persiapan alat dan bahan, proses ekstraksi kunyit,
proses pembuatan, pengujian pH, pengujian‘selid content dan volatile content,
proses cetak saring, pengujian ketahanan tinta, pengukurannilai L*a*b, density,
dan delta E (AE).
BAB IV PEMBAHASAN

Bab _«ini- menyajikan_hasil analisis ‘data, dari penelitian mengenai
pencapaian warna kuning yang diperoleh melalui variasi rasio ekstraksi dan
konsentrasi gum arabic untuk tinta organik dengan menggunakan teknik cetak
cetak saring. Selain.itu, bab.ini juga membahas perbandingan ukuran warna
hasil cetakan dari formulasi tinta cetak saring organik terhadap standar tinta
cetak saring kertas komersial pada hasil pengujian density warna dan L*a*b.
BAB V KESIMPULAN/PENUTUP

Pada bab in1 merupakan poin kesimpulan dan penutup yang menjelaskan
hasil keseluruhan secara singkat mengenai “Optimasi Formulasi Tinta Sablon
Kertas Ramah Lingkungan Berbasis Ekstrak Kunyit (Curcuma Longa L.)
Dengan Metode Ultrasound-Assisted Extraction (UAE)”.
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BAB YV
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan data hasil penelitian dan pembahasan yangtelah diuraikan,

maka dapat ditarik kesimpulan sebagai berikut:

1.

Variasi rasio ekstrak kunyit hasil Ultraseund-Assisted Extraction (UAE)dan
konsentrasi gum arabic memberikan pengaruh terhadap karakteristik tinta
cetak saring organik, terutama pada solid content sebesar14,96% dan
volatile content sebesar 85,04%. Sedangkan pada nilai pH, rasio ekstraksi
tidak berpengaruh signifikan tetapi gum arabic berpengaruh signifikan
dengan nilai tertinggi sebesar 4,410.

Variasi rasio ekstrak kunyit dan konsentrasi gum arabic juga berpengaruh
terhadap ketahanan warna (lightfastness); yang ditunjukkan melalui
perubahan nilai density dan L*a*b* pada.mediaKertas kraft putih 150 GSM.
Formulasi dengan konsentrasi gum arabic yang lebih tinggi cenderung
memiliki stabilitas warna yang lebih baik, ditunjukkan oleh nilai density loss
terendah sebesar 14,41% serta nilai delta E (AE) terendah sebesar 9,976.
Optimasi formula tinta pada kombinasi rasio ekstraksi 1:4 (w/v) dan
konsentrasi gum arabic 10% menghasilkan tinta cetak saring organik dengan
karakteristik dan ketahanan warna yang paling optimum serta paling
mendekati warna tinta cetak saring komersial. Namun capaian warna tinta
organik masth berada jauh di bawah tinta standar sehingga-diperlukan
penelitian lebih lanjut dengan.konsentrasi gum arabie.yanglebih tinggi atau
penambahan bahan pengikat lain untuk meningkatkan ketahanan warna dan
diperlukan optimasi ekstrak yang lebih pekat untuk mendapatkan warna

yang lebih kuat.

5.2 Saran

Berdasarkan hasil penelitian, berikut beberapa saran yang dapat

digunakan sebagai acuan untuk penelitian selanjutnya yaitu:

68



69

1. Melakukan perbaikan dalam proses maupun rasio ekstraksi untuk

mendapatkan hasil yang lebih pekat. Selain itu, perlu dilakukan proses
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LAMPIRAN

Lampiran 1. Data Pengujian Nilai pH

epieyer Labap yiuaa|od yijiw exdideH S

76

5

s

=]

Q

3

= Rata-rata Range pH
e No Kode Rasio Gum pH | pH Derajat Tinta
= " | Sampel | Ekstraksi | Arabic 1 2 Keasaman Organik
8 (pH) (&)
2 1. | TIGI 1:4 0% 44 | 442 4,410 v
2 2. | TIG2 14 2,5% | 4,334.4,31 4,320 N
Qo

5 3. | TIG3 1:4 5% | 4,42 | 4,18 4,300 V4
B 4. | TIG4 1:4 7,5% | 4,32 | 4,28 4,300 v
5 5. | TIG5 1:4 10% | 4,26 | 4,26 4,260 V/
= 6. |/ T2G1 1:6 0% | 434]433] 4335 v
S 7. | T2G2 1:6 2,5% | 4,32 | 4,34 4,330 ¥
£ 8. | T2G3 1:6 5% | 4,26 | 4,33 4,295 v
5 9. | T2G4 1:6 75% | 4,29 | 4,27 4,280 V/
g 10. | T2GS5 1:6 10% | 427 | 4,17 4,220 v
H 11. | T3Gl 1:8 0% | 4,44 | 4,34 4,390 V4
3 12.7] ' T3G2 1:8 2,5% | 4,38 | 4,33 4,355 v
8 13. | T3G3 1:8 5% | 4,31 | 4,29 4,300 V/
g 14. | T3G4 1:8 7,5% | 4,28 | 4,31 4,295 v
5 15. | T3G5 1:8 10% | 4,13 | 43 4215 v
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Lampiran 2. Data Pengujian Kadar Padatan (Solid Content)

Perhitungan Solid Content Rasio Ekstraksi 1:4 dengan Gum Arabic 0%.

Solid content (%) =

W,

0
—— X 1009
W, — W, %

56,969 — 56,821

77

Solid content (%) = 58827 — 56821 X 100%
Solid content (%)= .7,38%
. : Rata- Berat

No. Kode Rasio Gum CizltlZa g Ciftifﬁa 3 rata Solid | Sampel

Sampel | Ekstraksi | Arabic 1(%) 2 (%) Content | Uji 2,00

(%) £0,05¢
1. | T1G1 1:4 0% 6,99% 7,38% 7,18% v/
2. | TIG2 1:4 2,5% 8,09% 8,13% 8,11% v
3. | TI1G3 1:4 5% 10,26% | 10,00% | 10,13% v
4. | T1G4 1:4 7,5% | 12,06% (+12,56% | 12,31% v
5. | TIGS 1:4 10% 16,58% | 13,34% | 14,96% v/
6. | T2Gl 1:6 0% 6,07% 5,95% 6,01% v
7. | T2G2 1:6 2,5% 8,27% 7,83% 8,05% v
8. | T2G3 1:6 5% 10,57% | 9,38% 9.98% v
9. | T2G4 1:6 7,5% | 11,40% | 11,70% 11,55% v
10. | T2GS 1:6 10% | 13,99% | 14,09% | 14,04% v
11. | T3Gl1 1:8 0% 5,67% 5,99% 5,83% v
12. | T3G2 1:8 2,5% 7,65% 7,57% 7,61% v
13. | T3G3 1:8 5% 8,98% 9,84% 9,41% v
14. | T3G4 1:8 7,5% | 10,98% | 11,86% | 11,42% v
15. | T3GS 1:8 10% | 12,74% | 13,46% | 13,10% v
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Lampiran 3. Data Pengujian Kadar Volatil (Volatile Content)

Perhitungan Volatile Content Rasio Ekstraksi 1:4 dengan Gum Arabic 0%.

Volatile content (%) =

Volatile content (%) =

1

W,

W _WZ
——x100%

58,827 ~56,969

Volatile content (%) = 92,62%

58,827 — 56,821

X 100%

78

Berat

No.| 8006w | 'Gam | ot Vo] Reshonn, | St
Sampel | Ekstraksi | Arabic 1(%) 2 (%) Content (%) | 2,00
0,05¢g
1. | TIGI 1:4 0% 93,01% | 92,62% 92,82% v
2. | T1IG2 1:4 2,5% | 91,91%. 91,87% 91,89% v
3. | T1G3 1:4 5% 89,74% | 90,00% 89.87% v
4. | T1G4 1:4 7,5% | 87,94% | 87,44% 87,69% v
5. | TIGS 1:4 10% 83,42% | 86,66% 85,04% v
6. | T2Gl1 1:6 0% 93,93% | 94,05% 93,99% v
7. | T2G2 1:6 2,5% | 91,73% | 92,17% 91,95% v
8. | T2G3 1:6 5% 89,43% | 90,62% 90,02% v
9. | T2G4 1:6 7,5% | 88,60% | 88,30% 88,45% v
10. | T2GS5 1:6 10% 86,01% | 85,91% 85,96% v
11. | T3G1 1:8 0% 94,33% | 94,01% 94,17% v
12. | T3G2 1:8 2,5% | 92,35% | "92,43% 92,39% v
13. | T3G3 1:8 5% 91,02% | 90,16% 90,59% v
14. | T3G4 1:8 7,5% | 89,02% | 88,14% 88,58% v
15. | T3GS 1:8 10% 87,26% | 86,54% 86,90% v
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Waktu Lightfastness 24 Jam
(3 Hari x 8 Jam)
v
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a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 5. Data Pengukuran Nilai Density

a) Nilai Density Sebelum (0 Jam) dan Sesudah (24 Jam) Uji Lightfastness

80

0 Jam
Sampel 1 Sampel 2
Ekstrak | Formula | Density
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

0% Y 0,7 { 0,69 | 0,7 | 0,74 | 0,73 | 0,73 | 0,75 | 0,78 | 0,82 | 0,72

2,5% Y 0,78 1 0,79 | 0,78 | 0,76 | 0,77 | 0,71 | 0,73. 170,74 | 0,75 | 0,75

1:4 5% Y 0,76 | 0,75 | 0,74 | 0,78 | 0,74 | 0,77 | 0,74 | 0,75 | 0,76 | 0,8
7,5% Y 0,72 | 0,79 | 0,79 | 0,83.| 0,8 | 0,76 | 0,79 | 0,837{ 0,75.| 0,74

10% Y 0,85 [ 0,82 | 0,88 | 0,84 | 0,83 | 0,76 | 0,79 | 0,8 | 0,82 | 0,82

0% Y 0,59 | 0,6 0,6 | 0,64 | 0,58 | 0,68 | 0,67 | 0,66 | 0,69 | 0,65

2,5% Y 0,61 [ 0,71 | 0,63 | 0,63 | 0,63 | 0,72 | 0,63 | 0,66 | 0,62 | 0,64

1:6 5% Y 0,68 | 0,64 | 0,7 | 0,68 | 0,7 | 0,64 | 0,65 | 0,67 | 0,63 | 0,64
7,5% Y 0,63 | 0,63 | 0,64 | 0,62 | 0,62 | 0,73 | 0,75 | 0,69 | 0,77 | 0,8

10% Y 0,72°1°0,68 | 0,7 | 0,67 4 0,67 [ 0,72 | 0,72 | 0,71 | 0,68 | 0,71

0% Y 0,51 | 0,52 | 0,52 | 0,57 | 0,53 | 0,55 | 0,62 | 0,58 | 0,51 | 0,55

2,5% Y 0,57 | 0,56 | 0,58 | 0,58 10,59 | 0,56 | 0,51 | 0,53 [ 0,57 | 0,54

1:8 5% Y 0,6 | 0,55 ] 0,58 | 0,58 | 0,56 | 0,55 | 0,56 | 0,58 | 0,52 | 0,53
7,5% Y 0,54 | 0,61 [ 0,59 |.0,55| 0,62 | 0,72 | 0,64 |1 0,62 | 0,74 | 0,53

10% Y 0,65 | 0,66 | 0,69 | 0,67 | 0,69 | 0,66 | 0,67 | 0,68 | 0,67 | 0,69

24 Jam
Sampel 1 Sampel 2
Ekstrak | Formula | Density
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

0% Y 0,53 | 0,5 | 0,53 | 0,51 | 0,53 | 0,47 | 0,49 | 0,51 | 0,55 | 0,48

2,5% Y 0,58 70,59 | 0:56 10,51 0,53 [ 0,48 | 0,5 | 0,48 [ 0,5 | 0,52

1:4 5% Y 0,57 | 0,52 | 0,52 | 0,52 | 0,51 | 0,56 | 0,51 | 0,55 | 0,51 | 0,56
1,5% Y 0,56 | 0,57 1.0,58 | 0,58 |.0,57 [ 0,56 | 0,57 | 0,56 [ 0,57 | 0,58

10% Y 0,67 | 0,62 | 0,63 | 0,6 0,6 | 0,56 | 0,59 | 0,6 0,6 | 0,61

0% Y 0,48 | 0,46 | 0,47 | 0,47 | 0,44 | 0,48 | 0,46 | 0,48 | 0,46 | 0,48

2,5% Y 0,49 | 0,47 | 0,49 | 0,47 | 0,47 | 0,55 | 0,47 | 0,47 | 0,45 | 0,44

1:6 5% Y 0,49 | 0,48 | 0,51 | 0,5 | 0,49 | 0,49 | 0,49 | 0,5 0,47 | 0,48
7,5% Y 0,49 | 0,49 | 0,48 | 0,53 | 0,48 | 0,54 | 0,57 | 0,51 | 0,59 | 0,59

10% Y 0,52 | 0,55 | 0,540,471 0,48 | 0,55 | 0,56 | 0,58 | 0,55 | 0,55

0% Y 0,39 | 0,36 | 0,43 | 04 04 | 042 | 046 | 0,46 | 04 | 0,44

2,5% Y 0,42 | 0,43 | 0,43 | 0,44 | 0,44 | 0,44 | 0,42 | 0,43 | 0,43 | 0,47

1:8 5% Y 0,54 | 0,44 | 0,42 | 0,43 | 0,42 | 0,45 | 0,46 | 0,43 | 0,41 | 0,42
7,5% Y 0,46 | 0,51 | 0,49 | 0,47 | 0,47 | 0,63 | 0,49 | 0,51 | 0,62 | 0,45

10% Y 0,62 | 0,53 | 0,57 | 0,59 | 0,56 | 0,59 | 0,57 | 0,57 | 0,57 | 0,59
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b) Rata-rata Nilai Density

Perhitungan Nilai Density Loss Rasio Ekstraksi 1:4 dengan Gum Arabic

7,5%.

Loss (%) =

Loss (%) =

Loss (%) = 26,92%

Nilai Awal—Nilai Akhir

)

0,78—0,57

Nilai Awal

%x100%

X.100%

Rata-rata Nilai Density

No. Kode Rasio ' Gun} Scholitl 3 N Density Loss
Sampel | Ekstraksi | Arabic (%)
(0 Jam) (24 Jam)
Density Tinta Komersial 1,70 - -
| T1G1 1:4 0% 0,74 0,51 30,71%
2. T1G2 1:4 2,5% 0,76 0,53 30,56%
3. T1G3 1:4 5% 0,76 0,53 29,78%
4. T1G4 1:4 7,5% 0,78 0,57 26,92%
5. T1GS5 1:4 10% 0,82 0,61 25,94%
6. T2Gl1 1:6 0% 0,64 0,47 26,42%
7. T2G2 1:6 2,5% 0,65 0,48 26,39%
8. T2G3 1:6 5% 0,66 0,49 26,09%
9. T2G4 1:6 7,5% 0,69 0,53 23,40%
10. | T2GS 1:6 10% 0,70 0,54 23,35%
11. | T3Gl 1:8 0% 0,55 0,42 23,81%
12. | T3G2 1:8 2,5% 0,56 0,44 22,18%
13. | T3G3 1:8 5% 0,56 0,44 21,21%
14. | T3G4 1:8 7,5% 0,62 0,51 17,21%
15. | T3GS5 1:8 10% 0,67 0,58 14,41%
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Lampiran 6. Data Pengukuran Nilai L*a*b*

a) Nilai L*a*b* Sebelum (0 Jam) dan Sesudah (24 Jam) Uji Lightfastness

82

0 Jam
R AGr:l,;;c L]:;l:‘li* 1 - Sam;)el 1 y - 1 - Sam:el 2 - -

L* 91,35 | 91,04 | 91,4 | 91,49 | 91,35 | 91,57 | 9191 | 92,44 | 91,52 | 92,74

0% a* <714 | 7,85 | 7,55 -7,82 | -7,11 =7,2 7,93 -8,2 -8,09 | -8,49
b* 58,05 | 56,41 | 56,5 | 58,13 | 584 582 | 57,92 | 56,51 | 59,32 | 56,87

L* 91,07 | 91,52 | 91,3 | 91,18 | 91,37 | 91,23 | 91,35 | 91,64 | 91,69 | 91,08

2,5% a* -6,96 | -6,84 | -7,05 | -7,26 | -7,19 | -6,89 | -6,96 | -6,93 | -6,85 | -6,88
b* 62,91 | 64,34 | 61,71 | 60,01 | 60,58 | 56,09 | 5583 | 52,83 ['53,56 |.54,27

L* 91,49 | 90,79 | 91,2 | 91,71 | 90,87 | 91,42 | 91,75 | 89,98 | 91,2 | 91,91

1:4 5% a* 6,93 | 6,67 | -6,62 | -7,34 | 6,76 | -7,07 | -6,94 | -7,28 | -7,33 | 7,21
b* 57,1 57,26 | 58,11 | 55,07 | 58,21 | 60,75 | 58,67 | 5591 | 56,71 | 57,47

L* 90,49 | 89,75 | 90,68 | 90,45 | 89,55 | 89,31 | 90,85 | 91,56 | 90,48 | 90,13

7,5% a* -6,53 | -6,73 | -7,42 | -6,22 | -6,82 | -6,56 | -6,33 -7.1 -6,53 | -6,65
b* 56,71 58,2 | 59,03 59 58,3 | 57,85 | 58,62 [ 57,35 | 57,79 | 55,37

L* 90,36 | 90,38 | 90,38 | 90,37 | 90,16 | 91,22 | 90,59 | 90,29 | 90,51 | 90,45

10% a* -6,32°1-6,47 | -6,16 | -6,24 | 6,48 | -7,22 | -7,07 | -6,22 | 6,62 | -6,79
b* 63,69 | 61,22 | 64,89 | 61,84 | 62,01 | 59,08 | 59,89 | 60,31 | 59,52 | 62,96

L* 92,76 | 91,26_| 92,17.4°91,95 | 92,13 | 92,08 | 91,99 | 91,98 | 91,38 | 93,09

0% a* -7,98 | -7,76 | -7,92 | -7,79 -7,8 -742 | -7.64 | -136 | <127 | -1.83
b* 51,63 | S1,5 | 52,22 | 56,45 | 50,51 |+55,61 | 56,99 | 56,25 | 59,1 | 5594

L* 91,22 | 92,29 | 92,72 | 92,3 | 92,02 | 92,15 | 923 92 92,01 | 92,89

2,5% a* -7,69 | -8,36 | -848 | -835 -7,7 -7,86 | -8,34 |.-71,96 | -7.86 | -825
b* 52,16 | 51,61 | 51,31 | 48,21 | 54,14 | 609 | 56,12 | 58,15 | 54,01 | 49,97

L* 91,67 | 91,02 | 91,26 | 91,23 | 90,82 | 91,55 | 91,28 | 91,88 | 91,5 | 91,49

1:6 5% a* -7,64 | <745 | -7,07 | -7,18 | -7,57 | -7,79 | -7.61 | -7,62 | -7,86 | -7,87
b* 55,92 | 52,73 | 58,06 | 55,22 | 56,77 | 53,87 | 54,55 | 57,2 | 52,79 | 53,91

L* 91,98 | 91,56 | 91,44 | 92,13 | 91,39 | 91,83 | 91,03 | 91,12 | 91,26 | 90,38

7,5% a* S7,79 | -7.84 (-8,02 1 -7,93 717,92 | 7,24 | -7,39 -74 | -7,23 | -7,05
b* 53,18 | 53,92 | 53,33 | 52,77 | 52,85 | 59,23 | 61,72 | 57,09 | 62,39 | 62,62

L* 91,5 | 90,92 | 904 91,8 | 91,38 | 90,9 91,1 | 9097 | 91,3 | 90,74

10% a* <746 | -7,52 | -748 | -7,62 | -7,56 | -7,61 | -7,72 -7,8 -8,01 | -7,66
b* 53,01 | 549 |.56,21 | 50,99, | 53,88 [ 58,07 [ 58,65 | 56,95 | 56,57 | 58,28

L* 91,24 | 91,86 | 92,24 | 92,37 | 92,99 | 92,06 | 91,04 | 92,93 | 92,79 | 92,84

0% a* =737 | <721 | 7,43 | -7,27 | -7,05 -7.3 -7,49 -7,6 7,6 7,67
b* 55,11 | 52,73 | 53,41 | 49,28 | 49,86 | 53,35 | 56,25 | 54,43 | 52,97 | 50,29

L* 91,82 | 92,08 | 91,73 | 91,71 | 91,78 | 93,09 | 92,61 | 92,23 | 92,68 | 92,1

2,5% a* -6,94 | -7,19 | -7,04 -7,1 -7,14 -7,4 <733 | 7,13 | -7,14 | -7,36
b* 49200051,64 | 51,25 | 50,82 | 48,73 | 43,26 (. 48,35 49,35 | 484 | 47,02

L* 92,96 | 91,68 | 91,53 | 92,19 | 90,65 | 92,09 | 92,79 | 92,5 | 92,37 | 92,38

1:8 5% a* <784 | <745 | -7,08 | -7,42 | -7,19 | -7,36 | -7.44 | -7.42 | -7.61 | -7,55
b* 49,92 | 47,91 | 42,7 50,3 | 46,19 | 46,45 | 48,02 | 48,28 | 44,66 | 46,38

L* 91,87 | 92,67 | 92,66 | 92,95 | 91,65 | 91,75 | 92,42 | 90,17 | 92,43 | 92,55

7,5% a* <721 | -7,34 | 7,36 | -7,17 | -71,22 | -7,06 | -7,33 | -6,95 | -7,11 | -7,54
b* 42,59 | 42,15 | 42,18 | 42,92 | 40,71 | 50,07 | 46,3 | 48,68 | 46,09 | 46,86

L* 92,5 | 92,92 | 91,85 | 92,55 | 92,26 | 91,97 | 91,87 | 92,66 | 90,56 | 91,04

10% a* -7,61 | -7,92 | -7,86 | -7,75 | -8,04 | -7,99 -7,9 -7,72 | 742 | -7,55
b* 48,28 50 51,81 | 49,86 | 52,92 | 50,12 | 49,23 | 48,02 | 47,62 | 50,16
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24 Jam

R AGr:l,;;c L]:;l:‘li* - a Sam;)el 1 : - 1 a Sam:el 2 - -
L* 91,82 | 91,97 | 92,15 | 92,53 | 92,72 | 91,92 | 92,51 | 91,81 | 92,46 | 92,69
0% a* -5,64 | -5,76 -5,7 -582 | -5,97 | 5,72 | -5,61 | -5,58 -4,6 -4,33
b* 509 | 47,69 | 47,67 | 43,87 | 46,7 | 44,77 | 42,97 | 4599 | 49,01 | 4391

L* 90,46 | 91,6 | 89,39°( 92,75 /.91,34.90.82 | 92,08 | 924 92,2 92
2,5% a* -4,77 | 4,82 -4.8 -5,06 | -4,57 | 4,85 | 4,42 | -4,57 | -438 [ -4,12
b* 52,5200 51,77 | 51,68 | 49,67 | 49,62 | 46,84 [ 43,1 41,28 | 42,11 | 42,79
L* 91,43 | 91,55 | 91,72 | 91,96 | 91,52 | 91,91 | 91,31 | 91,42 | 92,41 | 89,68
1:4 5% a* 476 | -4,62 | 4,14 | 4,57 | 4,12 | -585 | -6,04 | -6,2L [ =591 | -555
b* 48,63 | 44,03 | 47,16 | 46,52 | 43,75 | 47,72 | 48,05 | 46,95 | 48,11 | 46,19
L* 92,55 | 91,21 | 90,63 | 91,33 | 91,37 | 90,76 | 92,01 | 91,42 | 90,64 | 88,96

7,5% a* -4,78 | -4,62 | 4,55 | 4,38 | 4,53 | -4,55 | 4,55 | -397 | 4,44 -4,2
b* 48,8 | 47,89 | 50,85 | 49,56 | 47,54 | 46,79 | 4743 | 47,59 | 45,69 | 4099
L* 89,66 | 89,64 | 90,65 | 90,64 | 89,78 | 90,94 [ 90,97 | 89,68 [ 90,7 | 90,67
10% a* -3,78 | 3.86 | 4,42 | 444 | 3,74 | 5,54 [ 5,51 | -4,65 -5,1 -4,33
b* 58,25 | 51,28 | 52,41 | 47,65 | 48,26 | 50,32 [ 51,3 | 49,69 | 52,5 | 56,07
L* 94,85 | 91,74 | 92,62 | 9241 | 91,97 | 92,71 | 92,12 | 92,93 | 92,58 | 92,89
0% a* -6,47 | -7,19 | -7,59 | -7,68 | -7,69 -74 -7,19 | -6,78 -7,1 -6,99
b* 4174 41,3 | 41,05 | 41,76 45,14 | 41,01 | 4545 | 42,39 | 48,56 | 42,45
L* 92,92 | 92,15 | 92,44 | 92,15 | 92,94 | 91,68 | 92,65 | 92,99 | 92,96 | 92,43
2,5% a* =7,29 | -7,16 | 7,527 -7,09 -74 -7,12 | <731 | 6,95 | -1.32 | -6,57
b* 42,46 | 41,68 | 42,96 | 41,67 | 43,71 | 48,33 | 41,68 | 40,9 | 40,02 | 39,58
L* 91,19 | 90,72 | 92,92 | 91,54 | 9295 | 93,15 | 9292" | 92,37 | 92,54 | 93,29
1:6 5% a* -6,92 | -6,79 | -7,37 | -6,82 | -7,18 | -7,32 | -743 | -7,32 | -1,77 | -7,76
b* 47,63 | 44,05 | 42,02 | 46,91 | 42,38 | 43,65 | 42,63 | 4494 | 41,44 | 43,59
L* 92,21 | 92,59 | 91,95 | 92,58 | 92,18 | 91,47 | 92,19 | 92,26 | 91,82 | 91,18
7,5% a* <729 | <747 | 7,28 | -7,66 | -7,43 | -6,77 | -744 | -71,24 | -1,17 | -6,47
b* 4334 | 44,01 | 4231 | 4486 | 41,43 | 48,62 | 49,31 | 44,84 | 5044 | 51,48

L* 91,18 | 91,65 | 91,3 | 91,55 (792,61 | 91,83 | 90,8 | 91,99 | 918 91,3
10% a* -6,85 | -7,17 | 7,13 | -7,13 | -7,18 | -7,37 | -7,72 | -7,61 | -7,72 | -7,51
b* 43,33 || 44,76 | 46,27 | 40,29 "|"42,23 | 45,59 | 51,78 | 45,89 | 44,57 | 47,59
L* 92,52 | 92,71 | 93,19 | 93,07 | 93,05 | 91,39 | 92,09 | 92,71 | 92,54 | 92,85
0% a* -7,12 | 6,69 | -6,53 | -6,73 -6,6 -7,07 | -6,17 | -7,21 | -7,09 | -6,92
b* 52,49 40 38,39 | 38,22 | 3835 | 43,32 | 39,32 | 40,37 | 39,28 | 37,29
L* 93,38 | 93,76 | 93,22 | 93,46 | 91,74 | 93,36 | 92,65 | 92,43 | 92,83 | 92,72
2,5% a* -6,16 | -6,26 | -5,87 | -6,08 | -6,49 | -6,42 | -6,72 | -6,52 | -6,72 | -6,71
b* 37,83 | 39,88 | 3891 | 39,89 | 36,87 | 32,99 | 37.45 | 38,71 | 36,03 | 35,14
L* 90,77 | 92,61 | 93,76 | 93,8 | 93,22 | 92,31 | 92,71 | 92,93 | 93,35 | 93,35
1:8 5% a* =7,75 | ~7,08 | -6,49 | -6,41 | -6,06 | -6,41 [ -6,32 | -6,02 | -586 | -581
b* 43,7 | 38,78 | 36,43 | 37,29 | 33,72 | 36,61 | 34,84 | 3599 | 30,44 | 30,87
L* 93,15 | 92,15 | 92,69 | 91,69 | 91,7 93,7 | 91,92 | 93,68 | 93,4 | 92,05
7,5% a* -581 | -6,01 | -6,12 | -6,24 | -6,07 | -6,51 | -6,32 | -6,31 | -6,07 | -6,15
b* 29,65 | 30,63 | 32,7 334 | 32,87 | 36,84 | 3542 | 359 | 36,34 | 3448
L* 92,82 | 92,78 | 92,71 | 92,23 | 91,93 | 91,43 | 93,1 92,9 | 92,73 | 92,53
10% a* -6,95 | -6,28 | -6,89 | -6,91 | -7,18 | -6,15 | -5,99 -6,2 -6,02 | -6,08
b* 44,86 | 41,31 | 43,68 | 40,81 | 41,11 | 3578 | 35,64 | 3585 | 3585 | 34,99
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b) Rata-rata Nilai L*a*b* dan Delta E
Perhitungan Nilai Delta E Rasio Ekstraksi 1:4 dengan Gum Arabic 0%.

AE = /(L2 — )2 + (a2 — aY)2 + (b2 — b1)2

84

AE = \/(92,258 —91,681)"2+ (5,473 — (—7,688))"2+.(46,348 — 57,631)"2

AE =,/132,545243

AE = 11,513
. ot T Fath*
Kode J ggfisio | Gum Sebelum (: ;\::n;ata T LSe:u(ll)ah (24 Jam) D‘Eta
Sampel | Ekstrak | Arabic O " Y. Y B A (AE)
Tinta Komersial 86,24 | 10,58 | 96,65 - - - -
T1G1 1:4 0% 91,681 | -7,688 | 57,631 | 92,258 | -5,473 | 46,348 | 11,513
T1G2 1:4 2,5% | 91,343 | -6,981 | 58,213 | 91,504 | -4,636 | 47,138 | 11,322
T1G3 1:4 5% 91,232 | -7,015 (157,526 | 91,491 | -5,177 | 46,711 | 10,973
T1G4 1:4 7,5% | 90,325 | -6,689 | 57,822 | 91,088 | -4,457 | 47,313 | 10,770
T1G5 1:4 10% | 90,471 | -6,559 | 61,541 {90,333 | -4,537 | 51,773 | 9,9760
T2G1 1:6 0% 92,079 | -7,677 | 54,62 | 92,682 | -7,208 | 43,051 | 11,594
T2G2 1:6 2,5% | 92,19 | -8,085 | 53,658 192,531 | -7,173 | 42,299 | 11,401
T2G3 1:6 5% 91,37 | -7,566 | 55,102 | 92,359 | -7,268 | 43,924 | 11,225
T2G4 1:6 7,5% | 91,412 | -7,581 | 56,91 | 92,043 | -7,222 | 46,064 | 10,870
T2G5 1:6 10% | 91,101 | -7,644 | 55,751 | 91,601 | -7,339 | 45,23 | 10,537
T3Gl 1:8 0% 92,236 | -7,399 | 52,768 | 92,612 | -6,813 | 40,703 | 12,085
T3G2 1:8 2,5% | 92,183 | -7,177 | 48,802 | 92,955 | -6,395 | 37,37 | 11,485
T3G3 1:8 5% 92,114 | -7,436 | 47,081 | 92,881 | -6,421 | 35,867 | 11,286
T3G4 1:8 7,5% | 92,112 | -7,229 | 44,855 | 92,613 | -6,161 | 33,823 | 11,095
T3G5 1:8 10% 292,018 | -7,776 | 49,802 | 92,516 | -6,465 /38,988 | 10,904
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Lampiran 9. Riwayat Hidup

RIWAYAT HIDUP

Nama Lengkap : Kiki Listia"Akansha

Tempat, Tanggal Lahir ¢ Cirebon, 5 Mei 2004

Alamat : J1. Joglo No.14a, Kukusan, Kecamatan Beji, Kota Depok

No. Telepon 1 +6281221679684

Email : kiki.listia.akansha.tgp22 @mhsw.pnj.ac.id
PENDIDIKAN

Politeknik Negeri Jakarta — Depok, Indonesia 2022 — 2026

D4 - Teknologi Rekayasa Cetak dan Grafis 3 Dimensi (IPK 3.85/4.00)
e Anggota divisi Media Sosial BO GEMA PNJ Tahun 2023-2025.

e Publikasi Jurnal [lmiah S5 Mengenai Manajemen Rantai Pasok sebagai Penulis Ketiga
Tahun 2025.

SMAN 1 Beber, - Kabupaten Cirebon, [ndencsia 2019 — 2022
Matematika dan llmu Pengetahuan Alam (MIPA)
e Kepengurusan Ekstrakurikuler Paskibra Tahun 2020 — 2021.

Pengalaman Kerja/Magang

PT Kencana Abadi Jaya (SanQua.Group) Agt:2025 — Des 2025
Quality Control Intern (QC Incoming)
e Melakukan inspeksi fisik dan pengecekan visual harian terhadap material masuk

(incoming) untuk memastikan kesesuaian dengan produk standar mutu perusahaan.

e Melakukan dokumentasi dan pelaporan harian hasil pemeriksaan kualitas.

e Mempelajari prosedur pengujian material packaging untuk memahami standar
kualitas dan spesifikasi.

e Proyek Laporan Akademik: Mengolah data historis mutu internal pabrik yang telah
disetujui secara mandiri sebagai bahan studi kasus untuk menyusun rekomendasi
tindakan perawatan pencegahan (preventive maintenance).
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Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

2

POLITEKNIK
\W NEGERI
\§ JAKARTA

\
I
/



s
£23
g8c
323
3

=

eyieyer uabap yiwyajod uizi eduey

undede )njuaq wejep 1ui sijn} eAiey ynin|as neje ueibeqas yelueqiadwasw uep uejwnwnbusw bueie|iqg 'z
ejie)jer 1aba yiuyyalijod 1efem Huek uebunuada)y ueyibniaw yepn uedipnbuad 'q

*yejesew njens uenefui} neje )iy uesjjnuad ‘ueiode] uesinuad ‘Yeijw|i ef1ey uesjinuad ‘ uenduad ‘ueyipipuad uebunuada)] ynjun efuey uediynbuad ‘e

\

exdid ey

eyieyer Labap yiuyaajod yijiw exdid eH S

Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jui sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw buesejiq °|L

V4 iThenticate’

PAPER NAME

TCGB8A_Kiki Listia Akansha_Optimasi For
mulasi Tinta Sablon Kertas Ramah Lingk
ungan Berbasis Ekstrak Kunyit (Curcuma
Longa L.) dengan Metode Ultrasound-As
sist.pdf

WORD COUNT
14509 Words

PAGE COUNT
69 Pages

SUBMISSION DATE
Jun 30, 2026 11:27 AM GMT+7

® 11% Overall Similarity

Similarity Report ID: 0id:3618:144557485

AUTHOR
Kiki Akansha

CHARACTER COUNT
83090 Characters

FILE SIZE
1.8MB

REPORT DATE
Jun 30,2026 11:29 AM GMT+7

The combined total of all matches, including overlapping sources, for each database.

» 10% Internet database
» Crossref database

* 0% Submitted Works database

@® Excluded from Similarity Report

« Bibliographic material

» 6% Publications database

» Crossref Posted Content database

» Quoted material

Summary
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+/ iThenticate'

® 11% Overall Similarity

Top sources found in the following databases:
* 10% Internet database

« Crossref database

+ 0% Submitted Works database

TOP SOURCES

Similarity Report ID: 0id:3618:144557485

* 6% Publications database

« Crossref Posted Content database

The sources with the highest number of matches within the submission. Overlapping sources will not be

displayed

o repository.pnj.ac.id

Internet

dspace.uii.ac.id

Intemet

docplayer.info

Internet

repository.its.ac.id

Internet

prosiding.pnj.ac.id

Internet

etheses.uin-malang.ac.id
Internet

scribd.com

Internet

eprints.walisongo.ac.id

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

Internet
¢ iThenticate» Similarity Report ID: 0id:3618:144557485
@ Piyush Kashyap, Poorva Sharma, Tanmay Sarkar. "Food Waste Protein... 1%
Publication ¥
issuu.com .
@ o
@ ‘lfl.ialts»:ripsii,blogspot.com <%
@ rajawaliparket.com A%
Internet -
es.scribd.com i
Q@ <%
idoc.pub 2
L Qi %
0 ‘rr(ff:z'rmry.uncen.ac.id <%
@ profdoc.um.ac.ir A%
Internet N
@ ‘l?eam:‘i:melia‘)a.hlogspol.com <%
jurnal.kolibi.ol
@ e .
text-id.123dok.com o
Q i wi%
@ Elis Diana Ulfa, Neni Yuli Sentyasari. "Pembuatan Sabun Padat Dengan ... A%

Crossref

Sources overview

+/ iThenticate-

o
L]

©® © 6 © 6 ©6 © 6 © ©

repository ub.ac_id

slideshare net

Cecy Anggriani H. K, Irmayant| Irmayanil, Ratih Natasha Maharan, Irma...
a—

H’:DDB-IIDIT unizsula.ac.id
docobonk.com

repository radenintan ac.id
123dok, cam

id, 123dok com

Septl Widya Sari, Annisa Primadiamanti, Gusti Ayu Rai Saputri. "EFEKTL..

eprinte undip ac.id

media.nediti_.com

Intan Fajar Surl, Muharmmad Dimaz Nugraha, Faiz Al Qormy, Indra Gum...

+/ iThenticate'

® 6 6 6 6 © 6 6 6 6 6 ©

theneurologylounge.com

Internet

Dendi Agustian. "Studi Penerapan Metode Quality Function Deploymen...

Crossref

docs.google.com
Internet

ejournal.unsrat.ac.id

Internet

remenprestasi.blogspot.com
Internet

repository.upstegal.ac.id

Internet

Politeknik Negeri Jakarta on 2024-03-14

Submitted works

garuda.kemdikbud.go.id

Internet

journal-jps.com

Internet

Jjournal.farmasisaraswati.ac.id

Internet

phdi.or.id

Internet

repository.unej.ac.id

milarity Repoet I0; cid 35181 $4557825

<1%

1%

1%

Similarity Report ID: 0id:3618:144557485

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

<1%

Sources overview
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.I) = 5 { iThenticate Similarity Report ID: 0ic:3618:144557485 { iThenticate* Similarity Report ID: 0ic:3618:144557485
g‘g ge=x
9 wo Florensi Wahyuni Mikael, Robert Molenaar, Lady C. Ch. E. Lengkey. "AN... lib.unnes.ac.id
- = =0 Q oo <1% Q .. S
28 3385
. 3 Q Q -~ digilibadmin.unismuh.ac.id lifestyle.kompas.com
a g ¢ % 7o) %
- o o o @ Intemet € Intemet L
53 253 -
vﬂ T o0 pdffox.com link.springer.com
53853 @ X SR T
=2 2 B% '
() 5 g: = =. @ repository.umnaw.ac.id 1% e mafiadoc.com 1%
Intemet Intemet
§= - 'ﬁ'U e I nterne
;;- ; g a o ‘cour:ehero.com <1% e |pdlo::flee.com <%
nterne Interne
4 g
2 M co
(3 =5 =l ~Q Camilla Septiani, Melyana Nurul Wi i ih K repositori.usu.ac.id
Q = — @ A% [7:] A%
) o Qa ;‘ o Crossref Internet
= g ; o = Susiana Candra Hartanto. "PERB. repository.unika.ac.id
-2 309 ) il @ [rosnunlisach a%
% 3 5 ; g. Crossref Internet
o o] xS c Yudha Perdana Putra, Galih Setyo Adiguna, Teguh Setyo Nugroho, Aloy... repository.unj.ac.id
a% % g 8 @ Crossref =%, @ Intemet %
- —
2 g c @ adoc.pub <% ° repository.upp.ac.id <%
T = g E Internet Internet
223
Q. eprints.uns.ac.id rozivahlepi.blogspot.com
SS &7 - I <% - I %
—
=3 ®3
< o eprints.upj.ac.id y teknonatura.wordpress.com
3 o ? o @ Internet 1% @ Internet 1%
T3 g2
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Q i 3 w Internet Internet
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DAFTAR CHECKLIST SEBELUM SIDANG

Table dibawah ini merupakan daftar check list yang harus sediakan, cetak

dan gunakan untuk menjamin bahwa tidak ada kesalahan yang muncul saat sidang.

Lembar ini harus di cetak dan.dan dibawa saat.bimbingan dengan dosen

pembimbing minimal sekali pada bimbingan terakhir sebelum daftar sidang dan

hanya setelah semua dinyatakan memenuhi syarat, maka pembimbing mengijinkan

anda mendaftar sidang dibagian administrasi.

sudah memenubhi syarat.

Suggh qEBug %’lell(‘iiii'il;(g;i (cek list
No | Perihal (cek list V oleh \oleh'dosen
mahasiswa) A W
pembimbing)

1 Layout : jenis dan ukuran kertas \ A
sudah benar (Hvs, A4,80 gram)

2 Lay out : Margin 4-4-3-3 N v o

3 Layout : nomer halaman sudah ada
dan nomer halaman pada tiap awal v V
bab di tengah bawah.

4 Layout : indentasi dan spacing yang \ N
digunakan sudah benar

5 Layout : menggunakan struktur
numbering yang benar (bukan S \
Bullets)

6 Layout : semua nomer gambar dan N N
caption ada di atas tabel

7 Layout : semua nomer table dan N N
caption ada di atas tabel

8 Layout : daftar pustaka dalam N \
format Harvard sesuai panduan

9 Layout : Politeknik Negeri Jakarta N N
yang digunakan sudah benar

10 | Content : abstrak sudah dibuat dan
isinya mewakili keseluruhan riset
secara umum (masalah, latar \ \
belakang, ruang lingkup, metode,
apa yang dibuat dan kesimpulan)

11 | Content : jumlah halaman tiap bab N N




12 | Content : sudah sesuai antara
masalah-batasan masalah v \
kesimpulan (masalah terjawab).

ae
o
e
8
S
-+
Y

13 | Content kutipan dari buku/jurnal
minimal 5 sumber dengan \ V
penulisan yang benar.

14 | Kelengkapan : lembar judul'sudah
dibuat dengan nama prodi.dan \ V
peminatan yang benar:

15 | Kelengkapan : daftar isi, daftar
table, daftar gambar, daftar symbol, \ \
mengacu pada halaman yang benar.
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16 | Kelengkapan : semua bab sudah J N
ada dan isi sesuai buku panduan.
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17 /| Lampiran :
Kutipan : N N

Kutipan dari web disertakan
screenshot.

18 * | Lampiran : jenis dan jumlah
lampiran memadai sesuai panduan N N
181 per peminatan (buku panduan
ke-2).
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Telah memeriksa dan menjamin kebenaran check list si atas.

Depok, 3 Juli2026
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Yang bertanda tangan di bawah ini

Sebagai pem

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




