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1.1 Latar Belakang 

BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

Praktik Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu bentuk 

implementasi proses pembelajaran yang bertujuan untuk menjembatani 

antara teori yang diperoleh di bangku perkuliahan dengan kondisi nyata di 

dunia industri. Melalui kegiatan PKL, mahasiswa diharapkan mampu 

memahami proses kerja di lapangan, mengenal sistem produksi industri, 

serta mengembangkan keterampilan teknis maupun non-teknis yang 

dibutuhkan dalam dunia kerja. 

Dalam bidang Teknik Mesin, pemahaman mengenai sistem produksi, proses 

perawatan mesin, serta pengendalian peralatan industri menjadi hal yang 

sangat penting. Oleh karena itu, pelaksanaan PKL pada perusahaan 

manufaktur otomotif menjadi sarana yang tepat untuk mempelajari 

penerapan sistem produksi dan maintenance secara langsung di lingkungan 

industri. 

Kegiatan PKL ini dilaksanakan di Krama Yudha Ratu Motor yang 

bergerak di bidang perakitan kendaraan niaga, khususnya truk Mitsubishi 

Fuso. Selama pelaksanaan PKL, mahasiswa ditempatkan pada area painting 

yang memiliki peran penting dalam proses finishing kendaraan, terutama 

pada sistem pengecatan dan proses pemanasan (curing) menggunakan oven. 

Berdasarkan hasil observasi di lapangan, diketahui bahwa sistem burner 

oven CED memiliki peran yang sangat penting dalam menjaga kestabilan 

temperatur selama proses curing pada painting line. Kinerja sistem burner 

yang optimal sangat diperlukan agar proses pemanasan dapat berjalan sesuai 

standar produksi dan kualitas hasil pengecatan tetap terjaga. Oleh karena itu, 

diperlukan perhatian khusus terhadap proses preventive maintenance untuk 

menjaga keandalan sistem dan meminimalkan potensi gangguan selama 

proses produksi berlangsung. 
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Seiring dengan perkembangan teknologi industri dan pentingnya 

keandalan sistem produksi, diperlukan metode analisis yang mampu 

membantu dalam mengidentifikasi potensi kegagalan pada sistem burner 

oven CED. Oleh karena itu, dalam kegiatan PKL ini dilakukan analisis 

preventive maintenance menggunakan metode Failure Mode and Effect 

Analysis (FMEA) sebagai upaya untuk mengetahui potensi kegagalan, 

menentukan prioritas risiko kerusakan, serta memberikan usulan tindakan 

preventive maintenance guna meningkatkan keandalan sistem burner oven 

CED pada proses painting. 

 

 

1.2 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

 

Tujuan Adapun tujuan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) bagi 

mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta adalah sebagai berikut: 

1. Mengimplementasikan pengetahuan dan kompetensi yang telah diperoleh 

selama perkuliahan ke dalam kegiatan kerja nyata, khususnya pada bidang 

maintenance di area Painting PT. Krama Yudha Ratu Motor.  

2. Memahami sistem kerja burner oven Cathodic Electro Deposition (CED) 

beserta fungsi komponen-komponen pendukungnya dalam menjaga 

kestabilan temperatur proses curing.  

3. Mempelajari pelaksanaan preventive maintenance yang diterapkan 

perusahaan untuk menjaga keandalan peralatan serta mendukung 

kelancaran proses produksi.  

4. Meningkatkan kemampuan teknis dan analitis dalam mengidentifikasi 

potensi kegagalan komponen melalui penerapan metode Failure Mode and 

Effect Analysis (FMEA).  

5. Menyusun usulan preventive maintenance berdasarkan hasil analisis 

tingkat risiko kegagalan komponen guna mendukung peningkatan 

keandalan sistem burner oven CED.  

. 
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1.3 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 

 

1.3.1 Bagi Mahasiswa 

 

• Memperluas wawasan dan meningkatkan pengetahuan aplikatif 

mengenai proses produksi, sistem maintenance, serta penerapan 

teknologi industri yang tidak sepenuhnya diperoleh selama proses 

perkuliahan. 

• Meningkatkan kompetensi komunikasi, kerja sama tim, serta 

kemampuan beradaptasi dalam lingkungan kerja profesional di 

dunia industri manufaktur. 

• Meningkatkan pemahaman mengenai sistem preventive 

maintenance pada peralatan industri, khususnya pada sistem burner 

oven CED di area painting. 

 

1.3.2 Bagi Perguruan Tinggi 

 

• Mendukung proses regenerasi sumber daya manusia dengan 

mengenalkan budaya dan sistem kerja perusahaan kepada calon 

tenaga potensial  

• Menjalin hubungan kerja sama yang baik antara perusahaan dengtan 

institusi pendidikan, khususnya Politeknik Negeri Jakarta, dalam 

rangka pengembangan kualitas pendidikan vokasi 

• Memberikan kesempatan kepada perusahaan untuk berbagi 

pengalaman, pengetahuan, dan standar industri kepada mahasiswa 

sebagai bentuk kontibusi terhadap dunia pendidikan 

• Mendapat masukan atau perspektif baru dari mahasiswa yang dapat 

menjadi bahan evaluasi maupun pengembangan dalam proses kerja 

perusaaan 
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1.3.3 Bagi Perusahaan 

 

• Memberikan kesempatan kepada perusahaan untuk berbagi 

pengalaman, pengetahuan, dan standar industri kepada mahasiswa 

sebagai bentuk kontribusi terhadap dunia pendidikan.. 

• Mendukung proses regenerasi sumber daya manusia dengan 

mengenalkan budaya dan sistem kerja perusahaan kepada calon 

tenaga kerja potensial. 

• Mendukung pengembangan ide atau solusi sederhana terkait 

permasalahan di lapangan. 

1.4 Sistematika Penulisan Laporan 

 

Sistematika penulisan laporan Praktik Kerja Lapangan ini disusun 

sebagai berikut: 

BAB I PENDAHULUAN 

Berisi latar belakang, tujuan, manfaat, dan sistematika penulisan 

laporan. 

BAB II PROFIL PERUSAHAAN 

Berisi gambaran umum perusahaan, sejarah, struktur organisasi, 

serta proses produksi yang berlangsung di perusahaan. 

BAB III PELAKSANAAN PKL 

Berisi uraian mengenai kondisi aktual sistem burner oven Cathodic 

Electro Deposition (CED) di area painting, proses preventive 

maintenance yang diterapkan perusahaan, serta identifikasi potensi 

kegagalan yang dapat mempengaruhi kinerja sistem. Pada bab ini 

juga disajikan analisis menggunakan metode Failure Mode and 

Effect Analysis (FMEA) untuk menentukan tingkat risiko dari setiap 

potensi kegagalan yang terjadi pada komponen sistem burner. Hasil 

analisis tersebut digunakan sebagai dasar dalam penyusunan usulan 

perencanaan preventive maintenance guna meningkatkan keandalan 

sistem, meminimalkan potensi gangguan operasional, serta 

mendukung kelancaran proses produksi di area painting. 
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BAB IV KESIMPULAN & SARAN 

Berisi kesimpulan dari perencanaan yang dilakukan, dan beberapa 

saran. 

DAFTAR PUSTAKA 

Berisi referensi yang digunakan dalam penyusunan laporan. 
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BAB 4 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

1.1 Kesimpulan 

 

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. 

Krama Yudha Ratu Motor, dapat disimpulkan bahwa sistem burner oven 

Cathodic Electro Deposition (CED) memiliki peran penting dalam 

menjaga kestabilan temperatur proses curing sehingga kualitas hasil 

pengecatan dapat sesuai dengan standar perusahaan. 

 

Hasil observasi menunjukkan bahwa perusahaan telah menerapkan 

kegiatan preventive maintenance secara berkala melalui pemeriksaan 

harian, dua bulanan, dan enam bulanan untuk menjaga keandalan sistem 

pembakaran. Namun, berdasarkan data histori alarm masih ditemukan 

gangguan seperti Protect Abnormal, Ignition Miss Fire, dan Miss Fire 

yang menunjukkan adanya potensi kegagalan pada beberapa komponen 

burner. 

 

Analisis menggunakan metode Failure Mode and Effect Analysis 

(FMEA) berhasil mengidentifikasi potensi kegagalan serta menentukan 

tingkat risiko pada setiap komponen sistem burner. Berdasarkan hasil 

perhitungan Risk Priority Number (RPN), komponen Pressure Switch, 

Nozzle Gas, dan Blower Udara Pembakaran memiliki tingkat risiko yang 

lebih tinggi dibandingkan komponen lainnya sehingga perlu menjadi 

prioritas dalam kegiatan preventive maintenance. 

Berdasarkan hasil analisis tersebut, disusun usulan preventive 

maintenance berupa inspeksi, pembersihan, pengujian fungsi, dan 

kalibrasi secara berkala pada komponen kritis. Usulan tersebut diharapkan 

dapat meningkatkan keandalan sistem burner, mengurangi potensi 

gangguan, serta mendukung kelancaran proses produksi pada area Painting 

PT. Krama Yudha Ratu Motor. 
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Saran 

 

Berdasarkan Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

yang telah dilaksanakan di PT. Krama Yudha Ratu Motor, terdapat 

beberapa saran yang dapat menjadi bahan pertimbangan untuk 

pengembangan kegiatan preventive maintenance pada sistem burner oven 

Cathodic Electro Deposition (CED), yaitu sebagai berikut: 

 

1. Kegiatan preventive maintenance yang telah diterapkan pada sistem 

burner oven CED diharapkan dapat terus dilaksanakan secara konsisten 

untuk menjaga keandalan peralatan dan mendukung kelancaran 

proses produksi. 

 

2. Dokumentasi hasil inspeksi, perawatan, dan histori gangguan dapat 

terus dikembangkan sebagai bahan evaluasi dalam pemantauan 

kondisi peralatan serta penyusunan jadwal perawatan berikutnya. 

 

3. Hasil analisis menggunakan metode Failure Mode and Effect Analysis 

(FMEA) pada laporan ini dapat dijadikan sebagai referensi tambahan 

dalam menentukan prioritas pemeriksaan komponen berdasarkan 

tingkat risiko kegagalannya. 

 

4. Pemeriksaan berkala terhadap komponen kritis seperti pressure 

switch, nozzle gas, blower, flame detector, dan gas valve train 

diharapkan tetap dilakukan guna menjaga kestabilan proses 

pembakaran dan temperatur oven. 

 

5. Bagi mahasiswa atau peneliti selanjutnya, analisis ini masih dapat 

dikembangkan dengan menggunakan metode perawatan lainnya atau 

didukung oleh data historis yang lebih lengkap sehingga diperoleh 

hasil yang lebih mendalam. 

6. Pengalaman yang diperoleh selama kegiatan PKL di PT. Krama 

Yudha Ratu Motor diharapkan dapat menjadi bekal dalam memahami 

penerapan sistem maintenance industri serta meningkatkan kesiapan 

menghadapi dunia kerja. 
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