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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Praktik Praktik Kerja'Lapangan (PKL) merupakan salah satu bentuk
implementasi proses pembelajaran yang bertujuan untuk menjeémbatani
antara teori yang diperoleh di bangku perkuliahan dengan kondisi nyata:di
dunia industri. Melalui kegiatan PKL, mahasiswa. diharapkan mampu
memahami proses kerja'di lapangan, mengenal sistem produksi industri,
serta  mengembangkan. . keterampilan teknis .maupun .non-teknis yang
dibutuhkan dalam dunia kerja.

Dalam bidang Teknik Mesin, pemahaman mengenai sistem produksi, proses
perawatan mesin, serta pengendalian peralatan industri menjadi hal yang
sangat penting. Oleh karena itu, pelaksanaan PKIL pada perusahaan
manufaktur otomotif menjadi sarana yang tepat untuk mempelajari
penerapan sistem produksi dan maintenance secara langsung di lingkungan
industri.

Kegiatan PKL ini dilaksanakan di Krama Yudha Ratu Motor yang
bergerak di bidang perakitan kendaraan niaga, khususnya truk Mitsubishi
Fuso. Selama pelaksanaan PKI ., mahasiswa ditempatkan pada area painting
yang memiliki peran penting dalam proses finishing kendaraan, terutama
pada sistem pengecatan dan proses pemanasan (curing) menggunakan oven.

Berdasarkan hasil'observasi di lapangan, diketahui bahwassistem burner
oven CED memiliki peran yang sangat penting dalam menjaga kestabilan
temperatur selama proses curing pada painting line. Kinerja sistem burner
yang optimal sangat diperlukan agar proses pemanasan dapat berjalan sesuai
standar produksi dan kualitas hasil pengecatan tetap terjaga. Oleh karena itu,
diperlukan perhatian khusus terhadap proses preventive maintenance untuk
menjaga keandalan sistem dan meminimalkan potensi gangguan selama

proses produksi berlangsung.
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1.2

Seiring dengan perkembangan teknologi industri dan pentingnya
keandalan sistem produksi, diperlukan metode analisis yang mampu
membantu dalam mengidentifikasi potensi kegagalan pada sistem burner
oven CED. Oleh karena itu, dalam kegiatan PKL ini dilakukan analisis
preventive maintenance menggunakan metode Failure Mode and Effect
Analysis (FMEA) sebagai upaya“untuk mengetahui_potensi kegagalan,
menentukan prioritas risiko kerusakan, serta memberikan usulan tindakan
preventive maintenanee guna meningkatkan keandalan sistem burner oven

CED pada proses painting.

Tujuan Praktik Kerja Lapangan

Tujuan Adapun tujuan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) bagi
mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta adalah sebagai berikut:

1. Mengimplementasikan pengetahuan dan kompetensi yang telah diperoleh
selama perkuliahan ke dalam kegiatan kerja nyata, khususnya pada bidang
maintenance di area Painting PT. Krama Yudha Ratu Motor.

2. Memahami sistem kerja burner oven Cathodic Electro Deposition (CED)
beserta fungsi komponen-komponen pendukungnya 'dalam menjaga
kestabilan temperatur proses curing.

3. Mempelajari pelaksanaan preventive maintenance yang diterapkan
perusahaan untuk menjaga ‘keandalan. peralatan serta mendukung
kelancaran proses produksi.

4. Meningkatkan kemampuan teknis dan analitis dalam mengidentifikasi
potensi kegagalan kompenen.melalui penerapan metode Failure Mode and
Effect Analysis (FMEA).

5. Menyusun usulan preventive maintenance berdasarkan hasil analisis
tingkat risiko kegagalan komponen guna mendukung peningkatan

keandalan sistem burner oven CED.
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1.3 Manfaat Praktik Kerja Lapangan

1.3.1 Bagi Mahasiswa

Memperluas wawasan dan meningkatkan pengetahuan aplikatif
mengenai proses produksi, sistém_maintenance, serta penerapan
teknologi industri yang tidak sepenuhnya diperoleh selama proses
perkuliahan.

Meningkatkan kompetensi komunikasi, kerja sama tim, ‘serta
kemampuan beradaptasi dalam lingkungan kerja profesional di
dunia industri manufaktur.

Meningkatkan ~ pemahaman . mengenai  sistem  preventive
maintenance pada peralatan industri, khususnya pada sistem burner

oven CED di area painting.

1.3.2 Bagi Perguruan Tinggi

Mendukung proses regenerasi sumber daya .manusia dengan
mengenalkan budaya dan sistem kerja perusahaan kepada calon
tenaga potensial

Menjalin hubungan kerja sama yang'baik antara perusahaan dengtan
institusi pendidikan, khususnya Politeknik Negeri Jakarta, dalam
rangka pengembangan kualitas pendidikan vokasi

Memberikan kesempatan kepada perusahaan untuk berbagi
pengalaman, pengetahuan, dan standar industri kepada mahasiswa
sebagai bentuk.kontibusi terhadap dunia pendidikan

Mendapat masukan atau perspektif baru dari mahasiswa yang dapat
menjadi bahan evaluasi maupun pengembangan dalam proses kerja

perusaaan



1.3.3 Bagi Perusahaan

* Memberikan kesempatan kepada perusahaan untuk berbagi

pengalaman, pengetahuan, dan standar industri kepada mahasiswa
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sebagai bentuk kontribusi terhadap dunia pendidikan..

* Mendukung proses regenerasi.-sumber daya manusia dengan
mengenalkan budaya_dan sistem kerja perusahaan kepada calon
tenaga kerja potensial.

* Mendukung pengembangan ide atau solusi sederhana. terkait

permasalahan di lapangan.
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1.4 Sistematika Penulisan Laporan

Sistematika penulisan laporan Praktik Kerja Lapangan ini disusun
sebagai berikut:
BAB I PENDAHULUAN
Berisi latar belakang, tujuan, manfaat, dan sistematika penulisan
laporan.
BAB Il PROFIL PERUSAHAAN
Berisi gambaran umum perusahaan, sejarah, struktur organisasi,

serta proses produksi yang berlangsung di perusahaan.
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BAB III PELAKSANAAN PKL

Berisi uraian mengenai kondisi aktual sistem burner oven Cathodic
Electro Deposition (CED) di area« painting, proses preventive

maintenance yang diterapkan perusahaan, serta identifikasi potensi
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kegagalan yang dapat mempengaruhi kinerja sistem. Pada bab ini
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juga disajikan.analisis menggunakan metode Failure Meode and
Effect Analysis (FMEA) untuk menentukan tingkat risiko dari setiap
potensi kegagalan yang terjadi pada komponen sistem burner. Hasil
analisis tersebut digunakan sebagai dasar dalam penyusunan usulan
perencanaan preventive maintenance guna meningkatkan keandalan
sistem, meminimalkan potensi gangguan operasional, serta

mendukung kelancaran proses produksi di area painting.



usunan laporan.
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Berisi kesimpulan dari perencanaan yang dilakukan, dan beberapa

BAB IV KESIMPULAN & SARAN
Berisi referensi yang diguna

DAFTAR PUSTAKA

saran.

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB 4

KESIMPULAN DAN SARAN

1.1 Kesimpulan

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT.
Krama Yudha Ratu Moter, dapat disimpulkan bahwa sistem burner oven
Cathodic Electro Deposition (CED) memiliki peran penting, dalam
menjaga kestabilan temperatur proses curing sehingga kualitas hasil
pengecatan dapat sesuai.dengan standar perusahaan.

Hasil observasi menunjukkan bahwa perusahaan telah ‘menerapkan
kegiatan preventive maintenance secara berkala melalui pemeriksaan
harian, dua bulanan; dan.enam bulanan untuk.menjaga keandalan sistem
pembakaran. Namun, berdasarkan data histori alarm masih ditemukan
gangguan seperti Protect Abnormal, Ignition Miss Fire, dan Miss Fire
yang menunjukkan adanya potensi Kegagalan pada beberapa komponen
burner.

Analisis menggunakan metode Failure Mode and Effect Analysis
(FMEA) berhasil mengidentifikasi potensi kegagalan.serta menentukan
tingkat risiko pada setiap komponen sistem burner. Berdasarkan hasil
perhitungan Risk Priority :Number (RPN); komponen Pressure Switch,
Nozzle Gas, dan Blower Udara Pembakaran memiliki tingkat risiko yang
lebih ‘tinggi dibandingkan komponen lainnya sehingga perlu menjadi
prioritas dalam kegiatan preventive maintenance.

Berdasarkan = hasil analisis “tersebut,. disusun usulan preventive
maintenance berupa inspeksi, pembersihan, pengujian fungsi, dan
kalibrasi secara berkala pada komponen kritis. Usulan tersebut ditharapkan
dapat meningkatkan keandalan sistem burner, mengurangi potensi
gangguan, serta mendukung kelancaran proses produksipadaarea Painting
PT. Krama Yudha Ratu"Metor.

10



eyieyer Labap Niwyaljod uizi eduey

s
o
(1]
3
Q
c
=3
T
Q
=]
o
Q.
o
=
3
m
=
c
g,
==
o
=]
=
(1]
T
(]
=
=
=
Q
o
=]
<
Q
=
Q
g
&2
Q
=
]
I
-
m
==
=4
=
2
[
Q
(1]
=
—
o
==
o
=
-
Q

N
Qoo
Ty ]
s © 3
5 2 @
Qe =
35S
=1 =
g 3¢
=]
3 <
c Q
3 c
x> 3 3
o 2
E] =
2§ 7
5 =%
3 =
2 5
238
T o5
= 3o
o
s 53
2 o
S8 g
< B
) )
on
s @7
Q =
58 o
3 =
'h_i' Y]
8 D7
< °
w ]
o B 3
£ 3t
c o
—p el
203
2 o<
i o
= —
€9 3
= x =
L 2
2. °
o
s 2
o —
3 &
5 &
°
z ¢
o
~ >
5 T
iS ®
- =
c =4
= @
Q
=
-~
-
=
~
Q
-+
o
s
o
3.
Q
=
O
=
w
=
S
~
s
3
1)
w
=
)
3

Saran

Berdasarkan Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL)
yang telah dilaksanakan di PT. Krama Yudha Ratu Motor, terdapat
beberapa saran yang dapat menjadi bahan pertimbangan untuk
pengembangan kegiatan preventive maintenance pada sistem burner oven
Cathodic Electro Deposition (CED), yaitu.sebagai berikut:
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1. Kegiatan preventive maintenance yang telah diterapkan pada sistem
burner oven CED.diharapkan dapat terus dilaksanakan seeara konsisten
untuk menjaga Kkeandalan peralatan dan mendukung. kelancaran
proses produksi.

2. Dokumentasi hasil inspeksi, perawatan, dan histori gangguan dapat
terus dikembangkan sebagai bahan evaluasi dalam ‘pemantauan
kondisi peralatan serta‘penyusunan jadwal perawatan berikutnya.

3. Hasil analisis menggunakan metode Failure Mode and Effect Analysis
(FMEA) pada laporan ini dapat dijadikan sebagai referensi tambahan
dalam menentukan prioritas. pemeriksaan komponen berdasarkan
tingkat risiko kegagalannya.

4. Pemeriksaan berkala terhadap komponen. Kritis seperti pressure
switch, nozzle gas, blower, flame detector, dan gas valve train
diharapkan ' tetap dilakukan guna menjaga Kkestabilan proses
pembakaran dan temperatur oven:

5. "Bagi mahasiswa atau peneliti selanjutnya, analisis ini masih dapat
dikembangkan dengan menggunakan:metode perawatan lainnya atau
didukung oleh data historis yang lebih lengkap sehingga diperoleh
hasil yang lebih mendalam.

6. Pengalaman yang diperoleh selama kegiatan PKL di PT. Krama
YudhaRatu Motor diharapkan dapat menjadi bekal dalam memahami
penerapan sistem maintenance industri serta meningkatkan kesiapan
menghadapi duniakerja.
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’ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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DHA RATU MOTOR

Mllsublbhl Fuso Truck Assembly Plant
Jalan Raya Bekasi, KM. 21 - 22, Rawa Terate — Cakung, Jakarta 13920. Telp : (021) 4602095, Fax : (021) 4602904

Yang bertanda tangan di bawah ini menerangkan, bahwa :

Nama

NPM
Universitas
Program Studi
Judul

Adalah benar telah melaksanakan Praktek Kerja Lapangan di PT Krama Yudha Ratu Motor:

Sejak Tanggal

Sampai Tanggal

Demikianlah keterangan dari kami, agar dapat dipergunakan dengan baik dan sebagaimana

mestinya.

SURAT KETERANGAN

Nomor : 094/ KET/HRD/KRM/V1/2026

: Umar Fatih Nur
12302311084

: Politeknik Negeri Jakarta
: Teknik Mesin

Electro Deposition (CED) di Area Painting Menggunakan Mectode
FMEA di PT Krama Yudha Ratu Motor”

: 4 Februari 2026

- 30 April 2026

16

: “ Perencanaan Preventive Maintenance Sistem Burner Oven Cathodic

Jakarta, 17 Juni 2026
PT KramaYudha Ratu Motor

/4/»2'1(

Ady .\lu) ana, .\l-

o Manager HRD
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s ® E% 2] 3 DAFTAR HADIR PRAKTEK KERJA LAPANGAN
aaEg },,’- = MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
3 E" 53 - ~ POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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5 9% 53 o
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T (1) — - -
g nﬂ" 2 @ ~ No | Hari/Tanggal Tanda Tangan Keterangan
-3 % g- o E, 1 Rabu, 4 Februari 2026
i c ;lg ~ 2 Jumat, 6 Februari 2026
g ‘; 2 g % 3 Senin, 9 Februari 2026
SR %g.. Q 4 Rabu, 11 Februari 2026
g 3 “:';' c Q 5 Jumat, 13 Februari 2026
-g 'g 8 i : 6 Senin, 16 Februari 2026
- 3 b g () 7 Rabu, 18 Februari 2026
9 5 35 ~ 8 Jumat, 20 Februari 2026 [zin
S Q & 1)
S u a3 = 9 Senin, 23 Februari 2026
f < gﬁ o 10 Rabu, 25 Februari 2026 Izin
s e 11 | Jumat, 27 Februari 2026
6. s % = 12 Senin, 2 Maret 2026
5< 55 13 Rabu, 4 Maret 2026
g, ; :3 g l-} Jum?t. 6 Maret 2026
c S35 15 Senin, 9 Maret 2026
a2 ; 16 Rabu, 11 Maret 2026
EE f-—,g 17 | Jumat. 13 Maret 2026
g_ ; = 2 18 Senin, 16 Maret 2026
& ] 33 19 Rabu, 18 Maret 2026 Izin
=
‘E ® S g 20 Jumat, 20 Maret 2026
2553 21 Senin, 23 Maret 2026 Libur Cuti Idul Fitri
=3 g g_ 22 Rabu, 25 Maret 2026 Libur Cuti Idul Fitri
5 ;.5 S ] 23 Jumat, 27 Maret 2026 - _Libur Cuti Idul Fitri
% 2 3 24 Senin, 30 Maret 2026
N =a 25 Rabu, I April2026 |
3 g‘g 26 Jumat, 3 April 2026 o Libur Jumat Agung
§- %_'g 27 Senin, 6 April 2026 | =
- o= 28 Rabu, 8 April 2026
c o Pl 2 S —|
:‘ 33 29 Jumat, 10 April 2026 | lzin
T 3 § 30 Senin, 13 April 2026 7 |
T 2% 31 Rabu, 15 April 2026
c = P EVCY) e
3 g = 32 Jumat, 17 April 2020 | k
= 33 Senin, 20 April 2026 - | (A —
; 34 Rabu, 22 April 2026 o ) _ ]
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Pembimbing Industri

9 JuN|

JaRARE. o0 T s

Jumat, 24 April 2026
Senin, 27 April 2026
Rabu, 29 April 2026

;
36
7

1. Bila tidak hadir mohon diberi tanda silang.
2. Mohon dikirim Bersama lembar penilaian

3
el
Catatan :

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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LAMPIRAN

CATATAN KEGIATAN HARIAN MAHASISWA PKL
JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI

Nama Instansi

Nama Pembimbing

Nama Mahasiswwa

NIM/Jurusan/Program Studi

JAKARTA

: PT. KRAMA YUDHA RATU MOTORS

: RAHMAT KURNIAWAN

: UMAR FATIH NUR

: 2302311084/ TEKNIK MESIN / D3 TEKNIK MESIN

Hari/Tanggal

Kegiatan

Rabu, 4 Februari 2026

Pengenalan Profil Perusahaan ,Pengarahan K3 |
pengenalan tata tertib PKL, pembimbing lapangan,
serta observasi alur proses produksi di area Welding,
Painting, Trimming, dan Quality Control

Jumat, 6 Februari 2026

Melakukan pengenalan proses produksi di area
Welding serta mempelajari alur kerja dan peralatan
yang digunakan dengan pendampingan Bapak
Syafrizal

w

Senin. 9 Februari 2026

Melakukan observasi lapangan bersama Bapak
Syafrizal serta mempelajari fungsi dan penggunaan
peralatan portable spot welding pada proses produksi

|
\

Rabu. 11 Februari 2026

Melakukan observasi proses produksi di area Painting
dengan pendampingan foreman, serta mempelajari
tahapan proses kerja mulai dari tahap awal hingga

finishing dan mengenal berbagai peralatan (equipment)

yang digunakan dalam proses pengecatan

Jumat. 13 Februari 2026

“Senin. 16 Februari 2026

Rabu, 18 Februari 2026

Emu},ﬂ ?_()_ﬁligl)riljiig()lpi

Senin, 23 Februari 2026

Rabu, 25ﬂl:cl)|‘l!ugi~'27(w)_:"(';_

Melakukan observasi dan pengenalan proses Kerja di
Divisi Maintenance Trimming dengan pendampingan
Bapak Nababan, serta mempelajari alur proses

—trimming dari awal hingga akhir produksi.

~ Cuti Bersama Tahun Imlek
Melakukan observasi di area Painting untuk
memahami proses produksi serta mengidentifikasi
objek yang berpotensi dijadikan topik laporan Praktik
~ Kerja Lapangan
 lzinSakit
Melakukan penulisan laporan PKL serta mempelajari

zin

Jumat, 27 Februari 2026

Melakukan penulisan laporan PKL serta mempelajari

proses yang terdapat di arca Painting

19
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Senin, 2 Maret 2026

Mempelajari berbagai potensi kerusakan yang dapat
terjadi pada komponen dan sistem produksi di area
Painting serta dampaknya terhadap kelancaran proses
produksi

Rabu, 4 Maret 2026

Melakukan penulisan laporan PKL serta mempelajari
proses CEED

Jumat, 6 Maret 2026

Pengerjaan Laporan PKL

n

Senin, 9 Maret 2026

Melakukan diskusi dan pengumpulan informasi
bersama Bapak Syafrizal mengenai sistem burner oven
CED dan proses sealing pada area Painting sebagai
bahan penyusunan laporan

16

Rabu, 11 Maret 2026

Mempelajari komponen dan prinsip kerja equipment
burner Maxon bersama Bapak Syafrizal sebagai bagian
dari pengenalan sistem burner pada area Painting

Jumat, 13 Maret 2026

Melakukan observasi di areca Welding bersama Bapak
Syalrizal untuk mempelajari sistem kerja robot
welding, serta mempelajari sensor flame dan Human
Machine Interface (HMI) bersama Bapak Robby

18

Senin, 16 Maret 2026

Mempelajari sistem Human Machine Interface (FIMI)
pada burner untuk memahami fungsi monitoring,
pengendalian parameter operasi, serta tampilan alarm
pada sistem pembakaran

19 |

Rabu, 18 Maret 2026

Izin

_Jumat, 20 Maret 2026
Senin, 23 Maret 2026
Rabu, 25 Maret 2026
Jumat, 27 Maret 2026

Senin, 30 Maret 2026

Rabu, ) /\]nil 2026
Jumat, 3 April 2026

Senin, 6 April 2026

| Rabu, 8 April 2026

_Lllruuul_,w! 0 April 2026

Scuiy.hlvl_li\px 112026

Rabu, 15 April 2026

20

Mempelajari burner controller Azbil AUR450C untuk

memahami  fungsi  kontrol pembakaran,  sistem |
pengaman (safety interlock), proses penyalaan burner, |
_serta monitoring kondisi operasi burner ‘
5 ~_Libur Cuti [dul Fitri o

Libur Cuti Idul Fiei
Libur Cuti Idul Fitri

Pengerjaan Laporan PKL
Mempelajari konsep dan pelaksanaan Preventive
Maintenance di arca painting

Libur Jumat Aguny
Mempelajari Karakteristik dan penggunaan g;ilsil&\iir
sebagai buhan bakar burner CED serta mempelajari
Kegiatan preventive maintenance pada sistem burner
bersama Bapak Robby keandalan sistem pembakaran
Mempelajari penerapan preventive maintenance
dengan interval harian, bulanan, pada sistem peralatan
puna menjaga keandalan dan performa operasi

zin

Pengerjuan Laporan PKLL

B Pengerjuan Laporan PKL
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Melakukan Pengerjaan analisis FMIEEA pada burner
CED untuk mengidentifikasi potensi kegagalan dan
. 32 Jumat, 17 April 2026 B tingkat risikonya

33 Senin. 20 April 2026 BE Pengerjaan Laporan PKL

34 | Rabu. 22 April 2026 ~ Pengerjaan Laporan PKL

35 Jumat, 24 April 2026 Pengerjaan Laporan PKL

36 Senin. 27 April 2026 Pengerjaan Laporan PKL

37 | Rabu. 29 April 2026 Pengerjaan Laporan PKL
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Pembimbing Industri
Praktik Kerja Lapangan Mahasiswa
PT. Krama-Yudha Motors
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LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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Notes :
1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
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E Alamat Instansi 13920

g. Nama l)en]hin]bing : RAHMAT KURNIAWAN

@ Nama Mahasiswwa : UMAR FATIH NUR
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Notes :

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Wajib ditandatangani dan di cap basah perusahaan
3. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah selesai

paktik.

23

Sang:
No Jenis Kemampuan I;nnrk“ Baik | Cukup | Kurang Ket
$ cterangan
81100' 70-60 | 60-69 [ <60
1 2 3 4 5 6
1 | Etika (Ethics and Moral) 99
| Keahlian paq:l bidang ilmu (3 2
~ | (Kompetensi utama)
3 | Kemampuan berbahasa asing 9 0
Penggunaan Teknologi
. Informasi C)C)
5 | Kemampuan Berkomunikasi %9
| 6 | Kerjasama Tim %S
|
|
i 7 | Pengembangan Diri lOo
g
’ Total
’ Rata-Rata S L1 14
’
Jakarta,..... ‘IJUM‘ .......... 2026

Pembimbing Industri

(Rahmat Kurniawan)
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PRAKTIKAN

Nama Industri/Perusahaan

Alamat Industri/Perushaan

Nama Pembimbing

Jabatan

Nama Mahasiswa

Nomor Induk Mahasiswa

Menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik

: PT. KRAMA YUDHA RATU MOTORS

. JI. Raya Bekasi Km 21-22 Rawa Terate, Cakung, Jakarta

13920

: Rahmat Kurniawan

: Umar Fatih Nur
12302311084

Kerja Lapangan dapat dinyatakan :

a. Sangat Berhasil Vv

b. Cukup Berhasi
c. Kurang Berhas

Oleh karena itu saya memberikan saran-saran sebagai

s 13.?.5:37\

Disamping itu saya memberikan saran — saran kepada Politeknik yang

'S

berikut

berhubungan  dengan proyck yang ditangani  sebagai  berikut
Bt ... dihaeflhany  dafar  Mennguat han.. |6t8 SIEaS. ...

{ng

s a%
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LEMBAR PENILATAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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Nama Instansi : PT. KRAMA YUDHA RATU MOTORS
:JI. Raya Bekasi Km 21-22 Rawa Terate, Cakung, Jakarta
Alamat Instansi 13920
Nama Pembimbing : RAHMAT KURNIAWAN
Nama Mahasiswwa : UMAR FATIH NUR
NIM/Jurusan/Program
: 2302311084 / TEKNIK MESIN / D3 TEKNIK MESIN
Studi
No. Aspek Yang Dinilai Nilai (Skala 1 - Keterangan
100)
1 Hasil Pengamatan dari lapangan 9 7
2 Kesimpulan dan Saran 9 ,
3 Sistematika Penulisan 8 O
= Struktur Bahasa 8 9
Jumlah
Nilai Rata-Rata S Q¢
Jlerla”‘al“"l 2026

mbimbing Industri

(Rahmat Kutniawan)
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LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA LAPANGAN

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

LEMBAR ASISTENSI

Nama : Umar Fatih Nur

NIM 12302311084 Program

Studi : D3 Teknik Mesin Subjek PKLL

Judul PKL : Perencanaan Preventive Maintenance Sistem Burner Oven
Cathodic Electro Deposition di area Painting Menggunakan
Metode FMEA

Pembimbing : Muhammad Hidayat Tullah M.T

No. Tanggal Permasalahan Paral
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