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BAB1
PENDAHULUAN

A. Latar belakang PKL/magang

Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau magang merupakan salah satu kegiatan
akademik yang wajib dilaksanakan oleh mahasiswa sebagai bagian dari proses
pembelajaran di perguruan tinggi. Kegiatan PKL bertujuan untuk memberikan
pengalaman kerja secara langsung di dunia industri sehingga mahasiswa dapat
memahami penerapan ilmu yang telah dipelajari selama perkuliahan. Dengan
adanya PKL, mahasiswa diharapkan mampu meningkatkan keterampilan teknis,
wawasan industri, serta kesiapan dalam menghadapi dunia kerja.

Bagi mahasiswa program studi Teknik Mesin, kegiatan PKL sangat penting
karena banyak materi perkuliahan yang berkaitan langsung dengan proses produksi,
fabrikasi logam, serta penggunaan mesin industri. Melalui kegiatan PKL,
mahasiswa dapat mengamati secara langsung proses kerja mesin produksi seperti
mesin pemotong, mesin bending, mesin roll, mesin laser cutting, serta proses
pengelasan yang digunakan dalam pembuatan produk logam.

Pemilihan PT Metal Jaya Abadi sebagai tempat pelaksanaan PKL didasarkan
pada kegiatan operasional perusahaan yang bergerak di bidang fabrikasi dan
pengolahan logam. Perusahaan ini menggunakan berbagai mesin produksi seperti
mesin laser cutting, mesin bending, mesin roll, mesin potong, serta mesin las yang
mendukung proses pembuatan berbagai komponen logam. Dengan adanya berbagai
proses produksi tersebut, mahasiswa dapat memperolch pengetahuan dan
pengalaman mengenai proses fabrikasi logam secara langsung di industri.

Dalam industri fabrikasi modern, kebutuhan akan proses pemotongan material
yang cepat dan presisi semakin meningkat. Salah satu teknologi yang banyak
digunakan adalah laser cutting karena mampu menghasilkan kualitas potongan
yang lebih baik dibandingkan metode konvensional. Oleh karena itu, studi
mengenai proses pemotongan plat menggunakan mesin laser cutting menjadi
penting untuk memahami pengaruh parameter proses terhadap kualitas hasil
pemotongan.

Melalui kegiatan PKL ini, mahasiswa diharapkan dapat memahami proses

produksi komponen logam yang dilakukan di industri serta memperoleh



pengalaman kerja yang bermanfaat sebagai bekal dalam memasuki dunia kerja di

masa depan.

B. Ruang Lingkup PKL/magang

Selama pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL), mahasiswa ditempatkan
pada bagian proses produksi dan fabrikasi logam di PT Metal Jaya Abadi. Pada
bagian ini, mahasiswa dapat mengamati secara langsung berbagai kegiatan
produksi yang dilakukan oleh perusahaan.

Adapun kegiatan yang dilakukan selama PKL secara umum meliputi
pengamatan terhadap proses pemotongan material menggunakan mesin laser
cutting, proses pembentukan material menggunakan mesin bending dan mesin roll,
serta proses penyambungan material melalui pengelasan. Selain itu, mahasiswa
juga mempelajari alur kerja produksi mulai dari persiapan material hingga proses

akhir pembuatan produk logam.

C. Tujuan dan Manfaat PKI./magang
1. Tujuan PKL/Magang
Tujuan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah sebagai berikut:
1. Untuk mengetahui secara langsung proses produksi komponen logam
di PT Metal Jaya Abadi.
2.Untuk memahami penggunaan mesin produksi seperti laser cutting,
bending, rolling, dan pengelasan dalam proses fabrikasi logam.
3. Untuk menambah pengalaman dan pengetahuan mahasiswa mengenai

dunia industri manufaktur khususnya di bidang pengolahan logam.

2. Manfaat PK1L./Magang
Manfaat dari pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain:

a. Bagi Mahasiswa
1. Menambah pengalaman kerja di dunia industri.
2. Meningkatkan pemahaman mengenai proses produksi di bidang

fabrikasi logam.
3. Mengembangkan keterampilan serta wawasan mengenai penggunaan

mesin produksi,



b. Bagi Perusahaan
I. Membantu perusahaan dalam kegiatan operasional sesuai dengan

kemampuan mahasiswa.

2. Menjalin kerja sama antara perusahaan dengan perguruan tinggi.

¢. Bagi Perguruan Tinggi
1. Meningkatkan hubungan kerja sama antara perguruan tinggi dengan

dunia industri.
2. Menjadi sarana penerapan ilmu pengetahuan yang telah dipelajari

mahasiswa selama perkuliahan.



BAB 1V
KESIMPULAN DAN SARAN

A. Kesimpulan

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Metal Jaya
Abadi, dapat disimpulkan bahwa kegiatan PKL memberikan pengalaman dan
pengetahuan bagi mahasiswa mengenai proses produksi di industri fabrikasi logam.
Melalui kegiatan PKL, mahasiswa dapat memahami secara langsung proses
pemotongan plat logam menggunakan mesin laser cutting yang digunakan dalam
pembuatan berbagai komponen logam.

Proses pemotongan menggunakan mesin laser cutting dilakukan melalui
beberapa tahapan, yaitu persiapan material, pengaturan program pemotongan,
proses pemotongan material, serta pemeriksaan hasil pemotongan. Penggunaan
mesin laser cutting mampu menghasilkan potongan material dengan tingkat presisi
yang tinggi serta waktu pengerjaan yang relatif cepat.

Selain itu, selama pelaksanaan PKL mahasiswa juga memperoleh pemahaman
mengenai pentingnya keselamatan kerja serta kedisiplinan dalam mengikuti

prosedur kerja yang berlaku di lingkungan industri.

B. Saran
Berdasarkan pengalaman selama pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL),
terdapat beberapa saran yang dapat disampaikan sebagai berikut:

l. Bagi perusahaan, diharapkan dapat terus meningkatkan penerapan
keselamatan dan kesehatan kerja (K3) di area produksi agar kegiatan kerja
dapat berjalan dengan aman dan efisien.

2. Bagi mahasiswa yang akan melaksanakan PKL di masa mendatang,
diharapkan dapat mempersiapkan diri dengan baik serta aktif dalam
mempelajari proses kerja yang ada di perusahaan.

3.  Bagi pihak perguruan tinggi, diharapkan dapat terus menjalin kerja sama
dengan dunia industri sehingga mahasiswa memiliki kesempatan untuk

memperoieh pengalaman kerja secara langsung melalui kegiatan PKL.

14
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