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magang ini terdapa beberapa hambatan, namun berkat usaha dan bimbingan 

dari seluruh pihak, setiap kendala yang penulis lalui dapat teratasi. Terima 

kasih juga diucap kan kepada: 

1. Bapak Dr. Fuad Zainuri, S.T., M.Si selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin 

Teknik Mesin yang turut memberikan arahan dalam kegiatan 

pendidikan dan pelaksanaan program OJT. 

2. Ibu Nabila Yudisha, S.T, M.T selaku Kepala Program Studi Teknik  

Mesin Politeknik Negeri Jakarta, yang telah memberikan dukungan 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang.  

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang menjadi 

kewajiban mahasiswa/i program D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin  

Politeknik Negeri Jakarta  pada semester 6. Praktik Kerja Lapangan merupakan 

wadah bagi para mahasiswa/i menerapkan teori teori yang didapat pada proses 

kegiatan belajar mengajar selama kuliah kedalam dunia kerja. Kegiatan ini 

bertujuan agar mahasiswa/i mengenal secara nyata dunia kerja yang sebenarnya, 

dan mahasiswa/i dapat bekerja sama serta kompak dalam tim didalam lingkungan 

industri.  

Dalam pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan, pemilihan industri sebagai 

tempat PKL juga hal yang penting agar bidang kerja penulis sesuai dengan bidang 

pembelajaran mahasiswa yang didapat selama  perkuliahan. Lingkup pembelajaran 

penulis selama  perkuliahan meliputi proses maintenance. 

Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan oleh penulis selama berada di PT. 

Mada Wikri Tunggal Plant 3 yaitu perusahaan yang bergerak dibidang Plastic Mold 

Injection. Pabrik ini memiliki sistem kerja yang tertata dan ber-SOP mulai dari 

proses injeksi plastik hingga barang sub unit. Produk yang dihasilkan adalah produk 

WIP (Work In Process) atau disebut barang setengah jadi yang sudah melalui satu 

tahap proses produksi, tapi tidak sampai situ saja barang dinyatakan benar benar 

selesai jika belum melalui proses QC (Quality Control), jika sudah melalui tahap 

tersebut baru barang bisa dikatakan produk jadi (finished goods). 

Pada pabrik industri di PT. Mada Wikri Tunggal Plant 3 banyak beragam 

mesin mesin yang memiliki bentuk berbeda, mulai dari mesin injection molding 

Yizumi 160 TON, Toshiba 450 TON, Haitian 700 TON, Yizumi 1100 ton, hingga 

terbesarnya Toshiba 1300 TON, mesin chrusher, mesin ultrasonic welding, hopper, 

dll. Beberapa mesin yang ada diatas menjadi pertimbangan penulis untuk 

melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan pada PT. Mada Wikri Tunggal 

Plant 3. 

 

Dalam laporan ini penulis akan melaporkan hasil dari kegiatan yang berlangsung di 

PT. Mada Wikri Tunggal Plant 3. Judul yang akan disampaikan oleh penulis adalah 

PROSES MAINTENANCE HEATER NOZZLE DAN HEATER BARELL PADA 

MESIN INJEKSI MOLDING TYPE YIZUMI 160 TON. Alasan penulis memilih 
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judul tersebut karena penulis melakukan analisis dan pengamatan lebih dalam 

terkait menjaga kestabilan temperature Heater Nozzle dan Heater Barell agar tidak 

mengalami pembekuan pada bahan baku sub part. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan. 

Pada awal mulai melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan, Penulis ditempatkan 

pada bagian departemen Repair and Maintenance. Departemen Repair and 

Maintenance adalah departemen yang bertugas untuk menganalisis, merawat, 

memperbaiki, serta menginovasi (Kaizen). Saat ini, departemen Repair and 

Maintenance terdiri dari 14 orang karyawan, yang terdiri dari 1 orang manajer,1 

orang leader (head of departement), 1 orang pengawas (foreman), dan 10 orang staff. 

Departemen ini memiliki kegiatan kegiatan sebagai berikut 

Preventive Perawatan rutin terjadwal untuk 

mencegah kerusakan (seperti 

pembersihan Chiller, pelumasan oli 

ke mesin, dan melakukan 

Maintenance pada mesin) 

Corrective  Perbaikan yang dilakukan setelah 

terjadi kerusakan atau kegagalan 

fungsi pada mesin Injection Molding 

agar tidak ada kerusakan yang terjadi 

lagi. 

Predictive Pemantauan kondisi mesin atau 

prediksi kapan kerusakan akan terjadi 

untuk mengintimidasi kerusakan 

Minor Danger sebelum terjadinya 

kerusakan Major Danger. 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan. 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain: 

1. Menambah wawasan mengenai tentang cara kerja menangani mesin di 

industri, serta mengaplikasikan Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3). 

2. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait proses 

maintenance di industri. 

3. Melatih diri dalam beradaptasi dengan lingkungan kerja, serta membentuk 

karakter kerja sama tim yang kompak dan baik. 

4. Mempelajari dan mengetahui lebih lanjut dunia industri, khususnya pada 

bagian Maintenance 
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan. 

Manfaat yang didapat dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain: 

1. `Mendapat pengalaman dan pengetahuan mengenai kerja nyata di industri, 

khususnya PT. Mada Wikri Tunggal Plant 3. 

2. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, etika kerja, dan kegigihan dalam 

bekerja. 

3. Memahami alur proses yang diambil sebelum mengambil tindakan 

perbaikan. 

4. Memahami sistem kerja di departemen Repair and Maintenance. 

5. Mendapat pengalaman nyata dalam menyelesaikan suatu masalah secara 

terarah. 

 

1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan. 

Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan pada:  

Tempat  : PT.Mada Wikri Tunggal Plant 3 

Departemen : Maintenance 

Waktu  : 5 Januari 2026- 5 April 2026 

 

  



 

21 
 

BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan  

 Kesimpulan yang didapat selama masa Praktik Kerja Lapangan adalah 

sebagai berikut:  

1. Mampu memahami prosedur kerja yang diterapkan PT. Mada Wikri 

Tunggal Plant 3 

2. Mendapat wawasan mengenai Heater Nozzle dan Heater Band 

3. Mendapat wawasan kerja secara langsung di lapangan kerja, 

khususnya di bagian departemen Repair & Maintenance 

4. Mendapat wawasan mengenai mesin Injection Molding 

5. Menambah pengetahuan lebih dalam tentang Preventive 

Maintenance 

4.2 Saran 

Saran yang diajukan oleh penulis ditujukan kepada PT. Mada Wikri Tunggal 

Plant 3 dan Politeknik Negeri Jakarta dalam hal yang berkaitan dengan dunia 

industri maupun Maintenance  

4.2.1 Saran untuk PT. Mada Wikri Tunggal Plant 3 

 Saran yang ingin diajukan oleh penulis untuk PT. Mada Wikri Tunggal Plant 

3 terkait dengan penerapan hal-hal yang berkaitan dengan Maintenance antara lain: 

1. Memberi pelajaran lebih dalam mengenai Maintenance, agar 

kemampuan mahasiswa lebih diasah dan mahasiswa mendapat 

wawasan baru yang terkait oleh hal hal tersebut 

2. Meningkatkan sistem keselamatan pada karyawan setiap 

departemen 

4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta  

 Saran yang ingin diajukan oleh penulis untuk Politeknik Negeri Jakarta 

antara lain: 

1. Pembuatan pembelajaran khusus mengenai dunia industri yang 

berkaitan dengan Maintenance. 

2. Pengenalan pada mesin mesin industri seperti Injection Molding, 

agar mahasiswa mampu mempunyai gambaran tentang mesin 

tersebut 

3. Menambah dosen dosen yang mampu memberikan wawasan 

kepada mahasiswa yang pengalaman terkait dunia industri 
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LAMPIRAN 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Foto bersama karyawan Departemen Repair & Maintenance PT. Mada Wikri 

Tunggal Plant 3 

 

Proses bongkar cylinder moving platen terindikasi kebocoran  pada mesin Toshiba 

650 TON,  
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Proses pengecekan pada heater menggunakan Avo Meter 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Proses penggantian Heater Nozzle ukuran 40 × 95 
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Proses Pengisian Oli 200 Liter pada mesin Toshiba 1300 TON 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Proses Preventive Maintenance pada bagian kelistrik (Panel Inverter) 
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