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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa atas segala rahmat dan hidayah-

Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan (PKL) serta 

menyusun laporan dengan judul “Laporan Praktik Kerja Lapangan Proses Produksi 

Printed wiring board Di PT. Sharp Electronics Indonesia”. 

 

Laporan ini disusun sebagai salah satu syarat akademis untuk menyelesaikan 

mata kuliah Praktik Kerja Lapangan pada program studi Diploma III Teknik Mesin 

di Politeknik Negeri Jakarta. Selain itu, laporan ini bertujuan untuk memberikan 

gambaran nyata mengenai penerapan ilmu teknis di dunia industri, khususnya 

dalam proses manufaktur Printed wiring board (PWB). 

 

Penulis menyadari bahwa keberhasilan pelaksanaan PKL dan penyusunan 

laporan ini tidak lepas dari bantuan, bimbingan, serta dukungan dari berbagai pihak. 

Oleh karena itu, penulis ingin menyampaikan terima kasih kepada: 

 

1. Dr. Fuad Zainuri, S.T., M.Si., selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Jakarta. 

2. Nabila Yudisha, S.T., M.T., selaku Kepala Program Studi DIII Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta. 

3. Dhea Tisane Ardhan,S.Hum., M.Hum., selaku Dosen Pembimbing PKL yang 

telah memberikan arahan dan bimbingan. 

4. Pimpinan PT. Sharp Electronics Indonesia yang telah memberikan izin dan 

kesempatan kepada penulis untuk melaksanakan PKL.     

5. Bapak Wahyu, selaku pembimbing di lapangan yang telah membagikan ilmu, 

pengalaman, dan arahan selama penulis berada di departemen produksi. 

6. Seluruh staf dan karyawan PT. Sharp Electronics Indonesia yang telah membantu 

dan menyambut penulis dengan baik selama masa praktik. 

7. Orang tua dan keluarga yang senantiasa memberikan dukungan doa serta 

motivasi. 
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Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kesempurnaan. Oleh 

karena itu, kritik dan saran yang membangun sangat penulis harapkan demi 

perbaikan di masa yang akan datang. Akhir kata, semoga laporan ini dapat 

bermanfaat bagi pembaca dan bagi pengembangan ilmu pengetahuan di bidang 

teknik manufaktur. 
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Sharp 

Electronics Indonesia pada bagian Quality Control proses produksi Printed 

wiring board (PWB), dapat disimpulkan bahwa: 

1. kegiatan PKL memberikan pengalaman dan pengetahuan secara 

langsung mengenai dunia kerja industri elektronik, khususnya pada 

proses produksi dan pengendalian kualitas televisi. Penulis dapat 

memahami alur proses produksi PWB mulai dari proses Auto Insert, 

Hand Insert, auto solder, solder check, ICT, hingga function test dan 

Packing. 

2. Selama kegiatan PKL, penulis juga memperoleh pemahaman mengenai 

pentingnya penerapan standar operasional prosedur (SOP), Quality 

Control (QC), serta Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) dalam 

menunjang kualitas produk dan kelancaran proses produksi. Selain itu, 

kegiatan PKL membantu penulis dalam meningkatkan kedisiplinan, 

tanggung jawab, kemampuan bekerja sama dalam tim, serta kemampuan 

beradaptasi di lingkungan kerja industri. 

3. Walaupun terdapat beberapa kendala seperti kurangnya pemahaman 

awal mengenai proses produksi elektronik dan keterbatasan dalam 

memperoleh informasi saat jam produksi berlangsung, kendala tersebut 

dapat diatasi melalui pembelajaran mandiri, komunikasi aktif dengan 

pembimbing lapangan, serta sikap adaptif terhadap lingkungan kerja. 

Dengan demikian, kegiatan PKL ini memberikan manfaat yang sangat 

baik dalam menghubungkan teori yang diperoleh selama perkuliahan 

dengan penerapannya secara langsung di dunia industri. 
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4.2 Saran 

 Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Sharp 

Electronics Indonesia, penulis memberikan beberapa saran yang diharapkan 

dapat menjadi bahan pertimbangan untuk pihak perusahaan, kampus, 

maupun mahasiswa selanjutnya. 

4.2.1 Saran untuk Mahasiswa 

Bagi mahasiswa, diperlukan kesiapan mental, kemampuan 

komunikasi, dan inisiatif belajar yang lebih tinggi agar mampu 

beradaptasi dengan lingkungan industri yang memiliki ritme kerja 

cepat dan disiplin tinggi. Mahasiswa juga diharapkan lebih aktif 

mencari informasi dan memahami proses kerja secara mandiri agar 

pengalaman PKL dapat memberikan manfaat yang maksimal.   

4.2.2 Saran untuk PT. Sharp Electronics Indonesia 

Bagi perusahaan, diharapkan adanya peningkatan 

pendampingan terhadap mahasiswa PKL, terutama dalam pemberian 

penjelasan mengenai proses produksi dan quality control. Selama 

kegiatan berlangsung, mahasiswa terkadang mengalami kesulitan 

memperoleh informasi karena tingginya aktivitas produksi, sehingga 

diperlukan waktu khusus atau sistem pembimbingan yang lebih 

terarah agar proses transfer knowledge berjalan lebih efektif. 

Perusahaan juga disarankan untuk memberikan kesempatan 

yang lebih luas kepada mahasiswa PKL dalam memahami proses 

produksi secara menyeluruh, tidak hanya pada satu bagian tertentu. 

Dengan demikian, mahasiswa dapat memperoleh gambaran industri 

yang lebih lengkap dan mampu memahami hubungan antarproses 

produksi secara lebih baik. 

4.2.3 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

Bagi Politeknik Negeri Jakarta, diharapkan dapat meningkatkan 

kerja sama dengan dunia industri serta memberikan pembekalan yang 

lebih mendalam mengenai proses produksi, quality control, dan 
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penggunaan tools analisis industri sebelum mahasiswa melaksanakan 

PKL. 

Pihak kampus juga diharapkan dapat merancang program PKL 

yang lebih terarah dan relevan dengan konsentrasi mahasiswa, 

sehingga mahasiswa tidak hanya membantu pekerjaan operasional 

perusahaan, tetapi juga memperoleh pengalaman yang sesuai dengan 

bidang kompetensi akademiknya. 
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