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KATA PENGANTAR 

Alhamdulillahirabbil’alamin, segala puji bagi Allah SWT. atas limpahan 

Rahmat dan karunianya sehingga penulis dapat melaksanakan Praktik Kerja 

Lapangan (PKL) serta menyelesaikan laporan ini dengan baik dan twpat waktu. 

Kegiatan PKL ini dilaksanakan di PT MADA WIKRI TUNGGAL PLANT 3 pada 

Department Repair & Maintenance sebagai bagian dari pemenuhan kurikulum 

Program Studi Teknik Mesin. 

Pelaksanaan PKL memberikan banyak pengalaman dan wawasan baru bagi 

penulis, khususnya mengenai sistem perawatan dan perbaikan mesin molding. 

Dalam proses pelaksanaan hingga penyusunan laporan, penulis menyadari adanya 

berbagai tantangan. Namun berkat dukungan, arahan, dan bantuan dari berbagai 

pihak, seluruh proses dapat berjalan dengan lancar. 

Pada kesempatan kali ini, penulis menyampaikan rasa terima kasih yang 

sebesar-besarnya kepada. 

1. Bapak Dr. Fuad Zainuri, S.T., M.Si selaku Kepala Program Studi Teknik 

Mesin yang turut memberikan arahan dalam kegiatan pendidikan dan 

pelaksanaan program OJT. 

2. Ibu Nabila Yudisha, S.T, M.T selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta, yang telah memberikan dukungan terhadap 

pelaksanaan kegiatan akademik mahasiswa. 

3. Bapak Radhi Maladzi, S.T, M.T selaku dosen pembimbing dari Politeknik 

Negeri Jakarta, yang telah meluangkan waktu untuk memberikan arahan, 

masukan, serta bimbingan dalam proses penyusunan laporan ini. 

4. Bapak Firly Nuryandi selaku pembimbing OJT dari PT Mada Wikri 

Tunggal, yang telah memberikan arahan, ilmu, serta kesempatan kepada 

penulis untuk memperoleh pengalaman secara langsung di lingkungan 

industri. 

5. Kedua orang tua dan keluarga penulis, yang senantiasa memberikan doa, 

perhatian, serta dukungan moral maupun motivasi sehingga penulis dapat 

menjalankan kegiatan praktik kerja lapangan dengan baik. 
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6. Rekan-rekan mahasiswa Teknik Mesin angkatan 2023, yang selalu 

memberikan semangat, dukungan, serta kebersamaan selama menjalani 

proses perkuliahan hingga kegiatan magang. 

7. Teman-teman satu kelas maupun rekan seperjuangan, yang telah 

memberikan motivasi, bantuan, serta kerja sama selama pelaksanaan 

kegiatan OJT dan penyusunan laporan. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban 

mahasiswa/i program studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Jakarta pada semester 6. Praktik Kerja Lapangan adalah wadah bagi 

mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teori yang didapat dari proses kegiatan belajar 

mengajar selama kuliah ke dalam dunia kerja yang sebenarnya. Kegiatan ini 

bertujuan sebagai sarana untuk memperkenalkan secara nyata dunia kerja yang 

sebenarnya, dan mahasiswa dapat bersosialisasi serta beradaptasi di dalam 

lingkungan industri.  

Dalam pelaksanaannya, pemilihan perusahaan atau industri sebagai tempat PKL 

juga hal yang penting agar bidang kerja yang ada di perusahaan/industri sesuai 

dengan bidang pembelajaran mahasiswa yang didapat selama perkuliahan. Ruang 

lingkup pembelajaran penulis selama perkuliahan. 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Pada awal Praktik Kerja Lapangan (PKL), penulis ditempatkan di departemen 

Repair & Maitenance. Department Repair & Maintenance adalah department yang 

bertugas memastikan semua mesin selalu dalam kondisi baik dan siap digunakan 

untuk produksi. Pekerjaannya meliputi perwaatan rutin seperti pengecekan sistem 

hydraulik, listrik, dan pelumasan bagian mesin agar tidak mudah rusak.  

Selain itu, R&M juga menangani perbaikan jika terjadi kerusakan atau mesin 

mengalami gangguan saat produksi. Teknisi akan melakukan pengecekan, mencari 

penyebab masalah, lalu memperbaiki atau mengganti komponen yang rusak supaya 

mesin bisa berjalan normal Kembali. 

R&M juga mencatat setiap perawatan dan perbaikan, memantau kondisi mesin, 

serta memastikan ketersediaan sparepart. Intinya, tugas Repair & Maitenance 

adalah menjaga mesin tetap aman, awet, dan tidak sering mengalaami downtime 

agar produksi tetap lancar. 
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1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain:  

1. Mengaplikasikan teori yang dipelajari selama perkuliahan dalam kegiatan 

praktik kerja di industri.  

2. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait maintenance. 

3. Melatih diri dalam beradaptasi dengan lingkungan dan etos kerja di 

industri, khususnya industri manufaktur berorientasi mass production. 

 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat yang didapatkan dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain: 

1. Memahami sistem kerja Departmen Repair & Maintenance di lingkungan 

industri manufaktur. 

2. Mengetahui jenis-jenis perawatan mesin seperti preventive, corrective, 

dan breakdown maintenance. 

3. Mampu mengenali komponen utama mesin injection molding seperti 

sistem hydraulic, kelistrikan, dan mekanik. 

4. Mendapat pengalaman melakukan pengecekan dan perawatan mesin 

secara langsung. 

5. Melatih kemampuan bekerja sama dalam tim dan koordinasi antar 

department. 

6. Meningkatkan kedisplinan, tanggung jawab, dan kesadaran terhadap 

keselamatan kerja. 

7. Menambah kesiapan dan kepercayaan diri untuk menghadapi dunia kerja 

setelah lulus. 

 

1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan  

Praktik Kerja Lapangan ini dilakukan pada:  

Tempat   : PT. Mada Wikri Tunggal plant 3 

Department : Repair & Maintenance  

Waktu   : 05 Januari 2026 – 05 April 2026 

 



 

10 
 

BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di Departmen Repair & 

Maintenance Plant 3 di PT Mada Wikri Tunggal, dapat disimpulkan bahwa : 

1. Sistem pelumasan memiliki peranan penting dalam menjaga kinerja dan 

keandalan mesin produksi, terutama dalam mengurangi gesekan dan 

keausan komponen. 

2. Pelumasan yang baik dapat membantu menjaga suhu kerja mesin tetap 

stabil serta memperpanjang umur pakai komponen seperti bearing dan 

poros.  

3. Penggunaan oil pump dalam sistem pelumasan membantu 

mendistribusikan pelumas secara lebih merata ke titik-titik yang 

membutuhkan.  

4. Masih terdapat beberapa kendala dalam penerapan sistem pelumasan, 

seperti ketidakteraturan pemberian pelumas, kontaminasi pelumas, serta 

kurangnya pengawasan terhadap kondisi pelumasan. 

5. Permasalahan pada sistem pelumasan dapat meningkatkan risiko terjadinya 

keausan komponen, gangguan operasional, hingga breakdown mesin. 

6. Perawatan sistem pelumasan yang dilakukan secara rutin dan terjadwal 

dapat menjadi salah satu upaya efektif dalam mencegah kerusakan mesin 

dan menjaga kelancaran proses produksi. 
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4.2   Saran 

Saran yang diajukan oleh penulis ini ditujukan kepada PT. Mada Wikri 

Tunggal dan Politeknik Negeri Jakarta dalam hal perbaikan sistem yang berkaitan 

dengan pelumasan. 

4.2.1 Saran untuk PT Mada Wikri Tunggal  

Saran yang ingin diajukan untuk PT. Mada Wikri Tunggal terkait 

dengan penerapan hal-hal yang berkaitan dengan pelumasan: 

1. Sebaiknya pelaksanaan jadwal pe;umasan yang sudah ada dapat 

lebih ditingkatkan konsistensinya, teerutama dalam hal pengecekan 

kondisi pelumas dan titik pelumasan, sehingga dapat berjalan lebbih 

optimal dan risiko kerusakan mesin dapat diminimalkan.  

4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta  

Saran yang ingin diajukan untuk Politeknik Negeri Jakarta terkait 

dengan hal-hal yang berkaitan dengan manufaktur antara lain: 

1. Sebaiknya pihak kampus memberikan lebih banyak pembelajaran 

praktikum yang berkaitan dengan maintenance mesin, khususnya 

sistem pelumasan, agar mahasiswa lebih siap saat terjun langsung 

ke dunia industri. 
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