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KATA PENGANTAR 

Puji dan syukur senantiasa dipanjatkan kehadirat Allah SWT karena berkat 

rahmat dan karunia-Nya dapat berjalan rangkaian kegiatan Kerja Praktik serta 

penyusunan Laporan Kerja Praktik yang dilaksanakan di Departemen Inspeksi 

Teknik Rotating PT Pelangi Indah Canindo dengan baik. 

Kesempatan untuk dapat melaksanakan kerja praktik di PT Pelangi Indah 

Canindo merupakan pengalaman berharga dan sangat jarang didapatkan. Dengan 

kesempatan yang diberikan oleh Pengurus PT Pelangi Indah Canindo, Politeknik 

Negeri Jakarta serta manajemen PT Pelangi Indah Canindo memberikan peluang 

untuk dapat menimba ilmu secara langsung di area Pabrik PT Pelangi Indah 

Canindo sebagai pabrik pupuk terlengkap di Indonesia dengan dipandu oleh 

praktisi profesional PT Pelangi Indah Canindo. Atas pengalaman dan kesempatan 

yang diberikan, diucapkan banyak terima kasih untuk bimbingan dan pengetahuan 

yang diberikan baik oleh pembimbing kerja praktik maupun seluruh pekerja PT 

Pelangi Indah Canindo. 

Banyak hal yang telah didapatkan selama pelaksanaan program kerja praktik 

ini. Dalam pelaksanaannya, dapat diaplikasikan ilmu dan kemampuan yang telah 

didapatkan selama belajar di kelas serta mengadakan analisis terhadap berbagai 

permasalahan yang terjadi di lapangan dengan pendekatan ilmiah. Sehingga, ilmu 

pengetahuan dan kemampuan baru yang didapatkan akan berdampak baik dalam 

mendukung kemampuan mahasiswa serta sebagai bekal ketika memasuki dunia 

kerja dan profesional mendatang. 

Seluruh rangkaian kegiatan kerja praktik ini tidak akan berjalan secara 

maksimal tanpa adanya bantuan dan dukungan dari berbagai pihak sehingga rasa 

hormat dan terima kasih yang dalam diucapkan kepada: 

1. Tuhan Yang Maha Esa, Allah SWT atas rahmat dan hidayah-Nya program kerja 

praktik beserta penyusunan laporan hasil kerja praktik dapat diselesaikan dengan 

baik. 
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2. Orang tua yang senantiasa mendukung dari segi material serta moral. 

3. Keluarga besar dan seluruh kerabat yang memberikan doa serta dukungan 

moral selama menjalankan kerja praktik. 

4. Ibu Nurul Marketing PT Pelangi Indah Canindo. 

5. Bapak Iswandi selaku pengendalian Quality Control 

6. Bapak Joko selaku Maintenance 

7. Candra Damis Widiawati selaku dosen pembimbing kerja praktik dari Politeknik 

Negeri Jakarta. 

8. Bapak Cece selaku pembimbing industri PT Pelangi Indah Canindo. 

9. Seluruh staf dan PT Pelangi Indah Canindo. 

10. Teman-teman yang senantiasa memberikan dukungan serta bantuan dalam 

pelaksanaan kerja praktik dan penyusunan laporan. 

11. Serta pihak-pihak lain yang tidak dapat disebutkan satu-persatu. 

Semoga seluruh bantuan, kebaikan, dan dukungan yang diberikan menjadi 

amalan baik bagi pihak yang memberi dan diberikan balasan yang lebih baik oleh 

Allah SWT. Laporan kerja praktik ini hendaknya dapat memberikan manfaat dan 

kontribusi baik di bidang ilmu pengetahuan bagi semua pihak. Kritik dan saran 

untuk laporan ini sangat diharapkan untuk mendukung dalam penyusunan laporan 

yang sebaik-baiknya. 

 

 

Jakarta, 4 Maret 2026 

Abimantrana Majid Bastiawan Putra 
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  BAB I

PENDAHULUAN 

 

1.1  Latar Belakang 

Pada saat ini perkembangan teknologi di era modern semakin berkembang 

dan maju, karena dengan kemajuan di era teknologi ini mendorong manusia untuk 

membuat atau menciptakan suatu alat yang bisa membantu dan mempermudah 

segala aktivitas dibidang industri atau sebagainya [1]. Waktu proses produksi 

sangat berpengaruh terhadap kualitas maupun kuantitas produksi. Semakin cepat 

waktu siklus produksi semakin meningkat kuantitas produksinya [2]. Oleh karena 

itu Blow Molding  adalah salah satu teknologi utama dalam industri manufaktur 

plastik yang digunakan untuk menghasilkan produk berbentuk berongga (hollow), 

Sebagai mesin utama dalam produksi Blow Moulding memiliki jam kerja serta 

resiko kerusakan yang cukup tinggi[3].  

Secara umum, Blow Molding merupakan proses pembentukan bagian plastik 

berongga dengan memanfaatkan udara bertekanan yang ditiupkan ke dalam 

parison sebuah tabung plastik panas yang sebelumnya dilelehkan hingga melekat 

dan mengikuti kontur cetakan (mold) yang tertutup. Setelah didinginkan, produk 

yang terbentuk akan dilepaskan dari cetakan sebagai drum plastik . Blow Molding 

telah menjadi metode dominan dalam pembuatan produk plastik berongga karena 

kemampuannya untuk memproduksi benda dengan wall thickness yang seragam, 

struktur mekanik yang kuat, serta efisiensi biaya dan waktu produksi. Produk 

seperti drum plastik HDPE yang digunakan pada penyimpanan bahan kimia, 

minyak, atau makanan sangat bergantung pada bentuk dan kekuatan dinding yang 

dibentuk melalui proses ini.  

 

PT.Pelangi Indah Canindo merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak 

di bidang produksi ember dan kaleng umum berbagai ukuran. Pada tahun 

1990,Pelangi Indah Canindo memperluas produknya dengan menambahkan drum 

baja untuk kebutuhan industri. PT Pelangi Indah canindo terdapat banyak sekali 

divisi yang dibagi mulai dari printing,battery,drum plastik,dll. Pada divisi plastik 
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drum alat yang baru ditambahkan oleh PT tersebut adalah mesin Blow Molding. 

Sebagai mahasiswa disini saya diwajibkan untuk mengikuti Praktik Kerja 

Lapangan yang memberikan pemahaman mendalam tentang peralatan yang 

digunakan dalam proses pengolahan suatu produk serta tindakan perawatan yang 

diperlukan. PT Pelangi Indah Canindo adalah tempat yang ideal bagi mahasiswa 

untuk menerapkan ilmu yang dipelajari dalam menghadapi berbagai permasalahan 

di bidang produksi drum plastik,sehingga dengan seluruh pengalaman Praktik 

Kerja Lapangan di PT Pelangi Indah canindo akan memberikan wawasan dan 

bekal berharga bagi mahasiswa dalam mempersiapkan diri menghadapi dunia 

kerja. 

 

1.2 Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada 

Waktu Pelaksanaan :  12 Januari 2026 – 12 April 2026 

Tempat :  PT. PELANGI INDAH CANINDO 

Bagian / Unit kerja :  Divisi Drum Plastik 

Bentuk Kegiatan : Kegiatan Yang dilakukan selama observasi  di 

Divisi drum plastik Kegiatan yang dilakukan selama observasi di Divisi Drum 

Plastik meliputi membantu proses pergantian insert dan mold pada mesin 

produksi, mengamati pelaksanaan Quality Control (QC) terhadap produk 

yang dihasilkan, membantu proses produksi drum plastik, serta mengamati 

proses loading drum plastik untuk memahami alur penanganan produk jadi 

sebelum dikirim kepada pelanggan. 

 

1.3  Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

1.3.1 Tujuan praktik kerja lapangan  

1. Memberikan pemahaman tentang produksi suatu perusahaan 

2. Menerapkan Ilmu kedisiplinan dan profesional dalam perusahaan 
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3. Mempelajari cara menyelesaikan suatu permasalahan yang ada dengan 

ilmu yang sudah diajarkan. 

4. Mempersiapkan apa yang harus dibutuhkan dalam dunia kerja  

1.4  Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.4.1 Untuk Mahasiswa 

1. Mengimplementasikan pengetahuan yang diperoleh selama 

perkuliahan kedalam dunia kerja sebagai bekal sebelum memasuki 

lingkungan profesional secara langsung. 

2. Memberikan Pemahaman Kepada Mahasiswa Mengenai Kegiatan 

Operasional Perusahaan. 

3. Menambah pengetahuan dan pengalaman mengenai dunia kerja. 

4. Memahami permasalahan yang timbul dalam dunia kerja sehingga 

dapat mengatasi suatu masalah dengan baik. 

1.4.2 Untuk Perusahaan 

1. Memperoleh kesempatan untuk mengadakan seleksi dan penilaian 

terhadap kompetensi mahasiswa yang melaksanakan kerja praktik. 

2. Memberikan kesempatan pengadaan kerja sama antara perusahaan 

dengan perguruan tinggi. 

3. Perusahaan mendapat tenaga pemabantu dari mahasiswa yang 

melaksanan Program Praktik Kerja Lapangan 

1.4.3 Untuk Perguruan Tinggi 

1. Memberikan kesempatan pengadaan kerja sama antara perusahaan 

dengan perguruan tinggi. 

2. Menjadi sarana untuk pengenalan dan kerja sama antara Politeknik 

Negeri Jakarta dengan pihak perusahaan industri 

3. Sebagai bahan evaluasi terhadap kurikulum dan standar kompetensi 

yang diterapkan di Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta 
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4. Mengetahui tingkat kemampuan mahasiswa dalam penerapan ilmu 

dan keterampilan yang didapatkan di wilayah industri 



 

23  

  BAB IV

KESIMPULAN &  SARAN 

4.1 Kesimpulan  

Setelah melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan selama tiga bulan di 

PT Pelangi Indah Canindo Tbk pada divisi drum plastik, penulis memperoleh 

berbagai pengetahuan dan pengalaman yang sangat bermanfaat. Kesimpulan yang 

dapat diperoleh setelah melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di perusahaan 

tersebut adalah sebagai berikut: 

1. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan memberikan pengalaman kepada mahasiswa 

dalam memahami dunia kerja profesional yang nantinya dapat menjadi bekal 

dalam memasuki dunia industri. 

2. Dalam dunia kerja, kerja sama tim yang baik sangat diperlukan agar setiap 

pekerjaan dapat diselesaikan secara efektif, efisien, dan sesuai dengan tujuan 

bersama. 

3. Praktik Kerja Lapangan pada divisi drum plastik menambah wawasan dan 

keterampilan penulis mengenai proses produksi drum plastik, khususnya 

dalam menjaga kualitas produk, melakukan pengendalian cacat produk, serta 

memahami proses produksi menggunakan mesin Blow Molding. 

4.2 Saran 

Berdasarkan hasil pengamatan dan pengalaman, Penulis memberikan beberapa 

saran berdasarkan temuan dan pengalaman mereka selama Praktik Kerja 

Lapangan, Berikut beberapa saran yang diberikan: 

1. Bagi mahasiswa, diharapkan lebih aktif dalam mencari informasi dan 

memahami proses kerja selama Praktik Kerja Lapangan.  

2. Bagi perusahaan, diharapkan dapat terus meningkatkan bimbingan dan 

pengarahan kepada mahasiswa PKL agar lebih mudah memahami proses kerja 

di lapangan.  

3. Bagi politeknik, diharapkan dapat meningkatkan penyediaan informasi serta 

pemantauan terhadap mahasiswa selama pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 
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4.2.1 Saran untuk Mahasiswa 

1. Mahasiswa diharapkan mempersiapkan diri dengan baik dari segi 

pengetahuan, keterampilan, dan sikap kerja sebelum melaksanakan Praktik 

Kerja Lapangan. 

2. Mahasiswa sebaiknya fokus pada satu perusahaan utama saat mencari 

tempat PKL serta menyiapkan beberapa alternatif perusahaan sebagai 

cadangan. 

3. Tempat Praktik Kerja Lapangan sebaiknya dipilih sesuai dengan program 

studi dan bidang kompetensi agar pengalaman kerja yang diperoleh 

relevan dengan kemampuan akademik dan profesional. 

4.2.2 Saran untuk PT Pelangi Indah Canindo 

1. Perusahaan diharapkan terus meningkatkan penerapan Keselamatan dan 

Kesehatan Kerja (K3) untuk menciptakan lingkungan kerja yang aman, 

nyaman, dan produktif. 

2. Perusahaan diharapkan meningkatkan pengawasan terhadap penggunaan 

alat pelindung diri dan kepatuhan terhadap prosedur kerja. 

3. Perusahaan diharapkan terus memberikan kesempatan kepada mahasiswa 

untuk melaksanakan Praktik Kerja Lapangan guna mendukung 

pengembangan kompetensi dan pengalaman kerja, khususnya bagi 

mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta. 

4.2.3 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Pihak Politeknik Negeri Jakarta diharapkan meningkatkan perhatian 

terhadap pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan bagi mahasiswa. 

2. Pihak Politeknik Negeri Jakarta diharapkan meningkatkan pemahaman 

dan penyebaran informasi terkait Praktik Kerja Lapangan secara lebih 

efektif dan merata. 

3. Informasi mengenai prosedur, persyaratan, dan pelaksanaan Praktik Kerja 

Lapangan diharapkan dapat disampaikan dengan jelas 
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