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KATA PENGANTAR

did)yeH O

"Puji syukur saya panjatkan ke hadirat Allah SWT atas segala limpahan rahmat, taufik,

lure}

-
)
s;-rta idayah-Nya sehingga saya dapat menyelesaikan laporan magang yang berjudul “Analisis

ﬁrb@dingan Workload antara Line Assembly 2A dan 2B Setelah Relayout di PT XYZ”.

= .

apo@n ini merupakan hasil dari kegiatan magang _yang.saya jalani selama empat bulan,

Q..

1mu§1 dari bulan Oktober hingga Januari 2025,.sebagai bagian dari pemenuhan kewajiban
akade_lplk pada Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta.
;Selama menjalani program magang ini, saya,mendapatkan kesempatan untuk terlibat
lang%ng dalam aktivitassindustri yang sesungguhnya. Berbagai kegiatan seperti observasi
prose_produksh pengolahan data cycle time, memahami alur assembly, serta berkoordinasi
deng% operator danstaf engineering memberikan saya wawasan baru yang sangat berbeda dari

*
pa y@ng saya dapatkan di lingkungan perkuliahan./Pengalaman ini tidak hanya memperkaya

m

engetahuan teknis saya, tetapi juga membentuk kemampuan soft skills seperti komunikasi,
erja sama tim, disiplin, dan manajemen waktu.

aya sangat merasakan bahwa empat bulan magang_ ini merupakan perjalanan pembelajaran

< wn = -

ang sangat berharga. Lingkungan kerja di PT XYZ yang profesional, dinamis, dan penuh

o+

antangan membuat saya mampu beradaptasi, belajar, serta berkembang lebih jauh. Selama

roses penyusunan laporan ini pun, saya banyak memperoleh bantuan, dukungan, serta

g o

imbingan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, pada kesempatan ini saya ingin menyampaikan

rasa terima kasih yang tulus kepada:

1. Allah SWT." atas segala limpahan rahmat dan karunia-Nya sehingga penulis dapat
menyelesaikan laporan ini dengan baik.

2. Bapak Dr. Fuad Zainuri,S.T.,M. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta.

3. Bapak Radhi Maladzi S.T., M.T selaku Kepala Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur
Politeknik Negeri Jakarta.
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4. Bapak Fajar Mulyana, S.T., M:iTuyuselaku Dosen Pembimbing OJTwyang dengan sabar
membimbing dan memberikan arahan kepada penulis.

5. Bapak Wildan selaku Mentor PT XYZ sekaligus pembimbing industri penulis.

6. Kedua orang tua dan keluarga yang selalu memberikan doa, dukungan, serta semangat yang
tidak pernah putus.

7. Rekan - Rekan PT XYZ yang telah memberikan arahan dan bimbingan di lapangan tentang

bagaimana cara bekerja di industri.
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85 Muhammad Giga Setyawan sebagai teman baik sekaligus partner dalam magang yang telah

==
M bersama-sama menjalani kegiatan selama empat bulan

99 Teman-teman Manufaktur angkatan 22 yang secara tidak langsung telah memberikan dukungan

VLHYAVE
EREL
MINMILITOd
W@

Q)
3 dan motivasi

exdid yeH

’-_r.Saya menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna, baik dari segi penyajian
data, g‘nalisis, maupun penulisan. Oleh karena itu,.saya sangat'mengharapkan kritik dan saran
yang@embangun demi penyempurnaan laporan ini ke depannya. Besar harapan saya, laporan
mageig ini tidak hanya menjadi dokumen akademis, tetapi juga dapat memberikan manfaat
bagi ET XYZ sebagai bahan-evaluasi, serta menjadi referensi bagi mahasiswa lain.yang akan

ela&anakan magang di masa mendatang.

eyieyer 1abap Niuyalijod uizi edue)
=

Akhi ﬁ('ata semogadaporan ini dapat memberikan gambaran yang jelas mengenai pengalaman
mageﬂg yang telah saya jalani serta hasil analisis yang saya lakukan. Semoga Allah SWT
memgalas segala kebaikan semua pihak yang telah membantu dalam proses penyusunan

laporan ini.

Depok, Desember 2025
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& Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) merupakan perguruan, tinggi negeri vokasi yang

.
[
=
&
-
o
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o
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=
(OS]

berloEsi di Depok, Jawa Barat. Sebagai institusi pendidikan vokasional, PNJ menerapkan
s1st612 pembelajaran yang menyeimbangkan antara teori dan praktik, sehingga lulusan
1ha1§)kan memiliki kompetensi yang sesuai dengan kebutuhan dunia industri. Program Studi

D4 T&nologi RekayasaManufaktur adalah salah satu program studi di Jurusan Teknik Mesin
PNJ @ng berfokus pada penguasaan teknologi proses manufaktur. Kompetensi utama yang
dlke@angkan dalam program _studi ini_mencakup kemampuan ‘dalam mengoperasikan
teknologi manufaktur konvensional maupun modern, melakukan pengembangan produk,
.mengelola serta melakukan perawatan fasilitas manufaktur, dan merancang mesin atau produk
manufaktur. Sebagai bentuk penerapan ilmu.yang.telah diperoleh selama perkuliahan,
mahasiswa diwajibkan mengikuti program Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau On the Job
Training (OJT).

PT XYZ dipilih sebagai tempat pelaksanaan PKI, karena perusahaan ini merupakan
salah satu produsen kendaraan roda dua terbesar di. Indonesia yang telah menerapkan standar
tinggi dalam proses produksi dan pengendalian Kualitas. Selama lebih dari empat bulan, penulis
ditempatkan di bagian Assembly 2, yaitu unit yang berperan dalam menjaga stabilitas proses
perakitan komponen mesin melalui kegiatan monitoring, perencanaan, serta perbaikan proses

produksi. Melalui penugasan ini, penulis memperoleh kesempatan langsung untuk terlibat
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dalam aktivitas maintenance, layouting, serta analisis proses di line assembly.

Pelaksanaan PKL di PT XYZ memberikan.banyak.pembelajaran yang sangat berarti.
Selain memperoleh pemahaman teknis terkait proses perakitan engine, penulis juga merasakan
lingkungan kerja yang disiplin, kolaboratif, dan berorientasi pada peningkatan mutu.
Pengalaman ini menjadi bekal berharga dalam meningkatkan kemampuan analitis, problem

solving, serta kedewasaan dalam bersikap di lingkungan profesional.

Dalam laporan ini, penulis mengangkat studi berjudul ‘“Analisis Perbandingan
Workload Operator Sebelum dan Sesudah Pemindahan Line Assembly Engine”. Studi ini
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erfogls pada evaluasi perubahan beban kerja operator setelah proses produksi dipindahkan
~

VLEVIVYE
RERELE
MINYILITOd

(e

dari lI!.le lama ke line baru. Pemindahan line dilakukan sebagai langkah perusahaan untuk
@em@katkam efisiensi dan keandalan fasilitas produksi. Melalui analisis ini, penulis berharap
%paémemberlkan gambaran objektif mengenai pengaruh relokasi line terhadap distribusi
&

bebaﬂ‘kerja dan potensi peningkatan performa produksi.

gPenulis menyadari bahwa penyusunan”laporan ini tidak“akan terselesaikan tanpa

ol

uku@an banyak pihak. Oleh karena_ itu, penulis menyampaikan terima kasih kepada seluruh

a

ary@an PT XYZ, khususnya tim Assembly 2, yang telah memberikan “bimbingan,

pengﬁaman dan kesempatan belajar selama masa PKL. Ucapan terima kasih juga disampaikan

eyieyer 1aba NIuyal|od Uizl edue;

kepaél dosen pembimbing, keluarga, serta rekan-rekan yang telah memberikan dukungan

penugdalam penyelesaian laporan ini.

1.2 ‘” Ruang Lingkup PKL/magang
Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada:
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Waktu : 1 Oktober 2025 — 31 Januari 2026
Tempat : PT. XYZ
Area Praktik : Divisi Assembly
Aktivitas : Berkontribusi dan ikut serta dalam kegiatan Pemindahan lane Assembly
2A ke 2B
1.3 Tujuan
Adapun Tujuan Praktik Kerja Lapangan bagi penulis di PT XYZ bagian Assembly yaitu:

1. Menerapkan ilmu pengetahuan dan keterampilan yang telah diperoleh selama
perkuliahan ke dalam aktivitas nyata di industri manufaktur.

2. Mempesiunkan conveyor Line 2A yang sudah tua (40 tahun) dan memindahkan ke
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conveyor line 2B yang'usia—mnya lebith muda (20 tahun)

3. Efisiensi dan balancing dalam proses — proses perakitan mesin.

4. Mengamati hasil dari pemindahan Line 2A dan 2B

5. Menambah pengalaman praktis dalam bidang perakitan, khususnya pada mesin,
pengendalian kualitas, dan penerapan sistem kerja produksi.

6. Memahami prosedur kerja, standar mutu, dan sistem keselamatan kerja yang diterapkan

di lingkungan industri, khususnya pada divisi Assembly.
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7§Meningkatkan kompetensi teknis dan non-teknis sebagai bekal penting untuk
~

N mendukung kesiapan penulis dalam memasuki dunia industri manufaktur.

I3
o 9 Q
p g‘»ﬁ% 3 Manfaat
595 =
‘gg 'Y ;Berikut beberapa manfaat Praktik Kerja Lapangan bagi mahasiswa, Industri dan Kampus
§ % ' =g Politeknik Negeri Jakarta:

=

o

>Q
S5 1.4F Bagi Mahasiswa:
ST 1)
52 |5
=8 =e¢ Menambah wawasan dan pengalaman nyata mengenai penerapan ilmuteknik mesin
x E. z
g3 2 didunia industri ofomotif.
>
XY ) . L .
s ® « Meningkatkan <kemampuan’ analisis, ketelitian, dan. tanggung jawab dalam
[ ) =
S = [ 4 . .
b E g_ menghadapi permasalahan teknis di lapangan.
= Er
%5 % e Mengembangkan kemampuan komunikasi, kerja sama tim, serta adaptasi terhadap
o< Y . s - 4 ]
E o budaya kerja profesional di lingkungan industri.
T c
%E: e Menjadi bekal penting dalam penyusunan tugas akhir dan persiapan karier setelah
=3,
9 g lulus.
E
=
=2 1.4.2. Bagilnstansi (PT XYZ):
Q
39
=
= 2’ e Mendapatkan dukungan tenaga tambahan dalam. kegiatan teknis maupun
9 3
3 %*,' administratif di divisi Assembly:
[
:: §' e Mendorong terjadinya pertukaran pengetahuan antara dunia industri dan akademik.
o
%E e Memberikan kesempatan bagi perusahaan: untuk mengenali potensi mahasiswa
<
:_,g sebagai calon tenaga kerja di masa mendatang,.
i
o
= Z 1.4.3. Bagi Perguruan Tinggi:
23
z 2 e Menjadi sarana untuk.menjalin kerja sama yang berkelanjutan.dengan dunia
g
= industri.
2 e Memberikan umpan balik terhadap relevansi kurikulum dengan kebutuhan nyata
c
g dunia kerja.
Q
§ e Meningkatkan kualitas lulusan yang memiliki kompetensi dan kesiapan kerja sesuai
s tuntutan industri modern.
c
3
1Y
5
Q
=
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

\©

DYeH O

simpulan

seydid ey
w efd

;:Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang dilaksanakan di PT XYZ
ada?aglan Assembly selama periode 1 Oktober 2025, hingga 31 Januari 2026, dapat

Q-’U

1sms)ulkan bahwa program magang ini memberikan pengalaman‘nyata dalam memahami
prosg produksi, analisis teknik, serta‘kegiatan engineering di lingkungan industri otomotif.
Mahgiswa terlibat dalam berbagaiaktivitas mulai dari orientasi, pengumpulan data cycle time,
peml%tatan layout, pembongkaran fasilitas, hingga perencanaan.dan implementasi relayout line
a

sseigbly.

yeye

Melalui analisis workload pada Line 2A dan 2B, diperoleh pemahaman yang lebih
men(?;lam mengenai kondisi beban kerja operator serta dampak relayout terhadap efisiensi
.proses. Kegiatan cycle time, layouting, dan balancing memberikan gambaran bahwa penataan
ulang line memiliki peran penting dalam meningkatkan produktivitas, memperbaiki alur kerja,

dan mengoptimalkan beban kerja operator.

Secara keseluruhan, PKL ini memberikan manfaat signifikan dalam meningkatkan
ompetensi teknis, kemampuan analisis, pemahaman kerja tim, serta adaptasi terhadap budaya

erja industri yang sesungguhnya. Pengalaman. ini menjadi bekal penting bagi mahasiswa

o ~ O=x

alam mempersiapkan diri memasuki dunia industri manufaktur.

Analisis perbandingan workload *sebelum “dan_ sesudah relayout pada Lane 2B

=

enunjukkan bahwa perubahan tata letak memberikan dampak signifikan terhadap

keseimbangan beban kerja di lini perakitan mesin tipe 110 cc. Pada kondisi sebelum relayout,
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persebaran beban kerja antar stasiun cenderung tidak merata, ditandai-dengan adanya beberapa
stasiun yang memiliki workload sangat tinggi (overload>100%) serta banyak stasiun lain yang
menunjukkan workload rendah sehingga terjadi idle time besar. Kondisi ini menyebabkan alur
produksi tidak stabil, potensi antrian meningkat, dan output line tidak dapat mencapai kapasitas

optimal.

Setelah dilakukan relayout, distribusi beban kerja menjadi lebih seimbang. Mayoritas
stasian berada di rentang workload 70-95%, yang merupakan kondisi ideal untuk menjaga
ritme produksi berjalan stabil. Relayout terbukti mengurangi kesenjangan antar stasiun dan
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eniggkatkan pemanfaatan operator. Meskipun demikian, masih ditemukan beberapa stasiun
)

yang’ﬁlemiliki workload sangat tinggi, seperti D17, D25, dan D31, yang berpotensi menjadi

thtl‘cneck baru. Selain itu, beberapa stasiun masih memiliki workload rendah (<70%),

mgqukkan bahwa peluang perbaikan balancing masih tersedia.

()
o
g
o]
Y
* Secara keseluruhan, relayout terbukti memberikan perbaikan nyata terhadap performa

O
line, :l:nengurangl ketidakseimbangan, serta meningkatkan efisiensi proses. Namun, optimasi
lan_]m tetap diperlukan agar seluruh _stasiun berada dalam rentang workload ideal dan alur

prodﬁ%m dapat berjalan lebih stabil serta konsisten.
ﬂ)

4.2 Shran
=.

& Berikut beberapa saran yang melliputi Perusahaan, Instansi Pendidikan/Kampus, dan

juga ﬂagl Mahasiswa selanjutanya yg akan melaksanakan PKL :
m

1. Bagi Perusahaan (PT XYZ)
e Perlu dilakukan evaluasi berkala pada workload operator setelah relayout
untuk memastikan distribusi beban kerja tetap seimbang dan tidak

menimbulkan potensi kelelahan operator.

e Dokumentasi perubahan layout dan proses sebaiknya diperbarui secara
menyeluruh agar dapat digunakan sebagai acuan pada pengembangan proses

di masa mendatang.

e Penambahan alat bantu kerja di beberapa stasiun dapat dipertimbangkan untuk

mengurangi aktivitas non-value added dan meningkatkan ergonomi operator.

2. Bagi Institusi Pendidikan (PNJ)

=
o
o
=
Q
=
Q
3
o
=
Q
=
=
T
'
(1)
o
Q
t.g
o
=
Q
=
Q
=
("
(1
c
=
c
=
~
Q
-
<
o
=
=3
=
=,
=
Q
=
T
o
3
o
=
N
Q
=
="
(=
3
=
Q
=
Q.
o
=
3
(]
=
<
(1)
o
c
=
==
Q
=
(7]
c
3
o
(]
=

e Perlu ditingkatkan pembekalan praktis sebelum mahasiswa turun ke industri,
terutama terkait pengambilan datacycle time;line-balancing, dan pemahaman

standar kerja industri.

e Kerja sama dengan industri perlu terus diperluas agar mahasiswa memiliki
lebih banyak pilihan lokasi PKL yang sesuai dengan bidang keahlian masing-

masing.

3. Bagi Mahasiswa Selanjutnya
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Disarankan untuk mempersiapkan diri dengan memahami dasar-dasar proses
Dokumentasikan setiap kegiatan sejak awal agar penyusunan laporan menjadi

assembly dan teknik pengukuran waktu kerja sebelum memulai PKL.

lebih mudah dan informasi yang didapat tetap akurat.

Jaga sikap profesional, proaktif, dan terb

lingkungan industri menawark
pengalaman.

liteknik Ne

Hak Cipta milik Pc

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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