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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Praktik Kerja Lapangan (PKL).merupakan.salah satu kegiatan akademik
yang wajib diikuti oleh mahasiswa sebagai salah satu syarat.untuk menyelesaikan
pendidikan di perguruan tinggi, khususnya pada Program Studi D3.Teknik Mesin
Politeknik Negeri-Jakarta. Kegiatan ini biasanya dilaksanakan pada semester 6
dengan tujuan untuk memberikan pengalaman kerja'.secara langsung kepada
mahasiswa di dunia industri. Melalui kegiatan PKL, mahasiswa diharapkan mampu
mengaplikasikan ilmu pengetahuan yang telah diperoleh selama proses perkuliahan
serta memahami kondisi kerja yang sebenarnya di lingkungan industri.

Dalam pelaksanaannya, kegiatan PKL dilakukan pada perusahaan yang
bergerak di bidang industri manufaktur, produksi, maupun rekayasa teknik.
Lingkungan industri tersebut menggunakan berbagai_jenis mesin produksi yang
memerlukan Kketelitian, efisiensi, serta pengendalian proses yang baik untuk
menghasilkan produk sesuai standar kualitas. Oleh karena itu, mahasiswa perlu
memahami proses Kerja mesin.industri, sistem produksi, Serta teknik pengoperasian
dan pengaturan mesin yang digunakan-dalam proses manufaktur modern.

PT Toyo Presisi Indo merupakan perusahaan yang bergerak di bidang
manufaktur. dan pemesinan. presisi.yang berfokus pada pembuatan berbagai
komponen industri dengan tingkat ketelitian yang tinggi. Dalam menjalankan
proses produksinya;sperusahaan memanfaatkan berbagai teknologi-permesinan
modern guna memenuhi“tuntutan.kualitas, Ketepatan..dimensi, serta efisiensi
produksi. Salah satu teknologi utama yang digunakan dalam proses produksi di

perusahaan ini adalah mesin Computer Numerical Control (CNC).

Mesin CNC merupakan mesin produksi otomatis yang dikendalikan
menggunakan program komputer sehingga mampu menghasilkan produk dengan
tingkat presisi dan akurasi yang tinggi. Penggunaan mesin CNC memungkinkan

proses pemesinan dilakukan secara lebih konsisten, efisien, dan sesuai dengan
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spesifikasi yang telah ditentukan. Namun, untuk memperoleh hasil pemesinan yang
optimal, diperlukan pengaturan mesin yang tepat sebelum proses produksi
dilakukan.

Salah satu tahapan penting dalam-pengoperasian mesin CNC adalah proses
penentuan titik referensi atau.setting awal mesin. Proses ini_sangat berpengaruh
terhadap hasil dimensi,posisi pemotongan, serta kualitas produk yang dihasilkan.
Kesalahan dalam proses setting dapatmenyebabkan ketidaksesuaian, ukuran
produk, meningkatnya waktusproduksi, hingga terjadinya kerusakan pada benda

kerja maupun alat potong.

Untuk menjaga ketepatan proses pemesinan, PT Toyo Presisi Indo
menerapkan berbagal metode pengaturan mesin CNC. Salah satu metode yang
digunakan adalah setting center fix, yaitu proses penentuan titik pusat tetap pada
benda kerja yang digunakan sebagai acuan utama dalam proses pemesinan. Metode
ini bertujuan untuk meningkatkan ketelitian proses pengerjaan,. mempermudah
pengaturan koordinat mesin, serta meminimalkan-kesalahan posisi pemotongan

pada benda kerja.

Berdasarkan hal tersebut, melalui kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT
Toyo Presisi Indo, penulis melakukan pengamatan dan pembelajaran mengenai
penerapan setting center fix dalam proses pemesinan CNC. Kegiatan ini dilakukan
untuk memahami prosedur setting mesin CNC, mengetahui pengaruh setting center
fix terhadap hasil pemesinan, serta meningkatkan pemahaman mengenai proses

produksi di industri manufaktur presisi.

1.2 Ruang Lingkup Kegiatan

Ruang lingkup kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang dilaksanakan
oleh penulis mencakup beberapa aspek sebagai berikut:

Waktu : 02 Februari — 30 Juni 2026

Tempat : Kawasan Industri Delta Silicon 5, Lippo Cikarang, JI. Daru 111 No.51
Blok G5, Cicau, Kec. Cikarang Pusat, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17
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Bagian

Praktik

: Machining

: Operator Mesin CNC

Aktivitas : Melakukan proses clamp, menyeting, dan terhadap material.

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan

13.1
1.

Wil

Tujuan Umum

Menyelesaikan mata kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL) serta
pemenuhan syarat kelulusan D3 Teknik Mesin, Politkenik Negeri Jakarta.
Memperoleh pengetahuan dan wawasan suatu bidang kerja secara langsung

dengan ikut serta dalam menjalankan kegiatan kerja di perusahaan.

Tujuan Khusus

Meningkatkan keterampilan.dan kemampuan Kkerja di bidang Machining di
PT. Toyo Presisi Indonesia

Mempelajari prosedur pengoperasian mesin.CNC yang digunakan dalam
proses produksi.

Mempelajari penerapan setting center fix sebagai metode penentuan titik nol

benda kerja pada proses permesinan CNC.
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiwa

Melalui kegiatan Praktik Kerja Lapangan, mahasiswa dapat memperoleh
pengalaman kerja secara langsung di.dunia-industrissehingga mampu memahami
kondisi kerja yang sebenarnya. Selain itu, mahasiswa ‘dapat meningkatkan
keterampilan teknis dalam pengoperasian mesin CNC, memahami penerapan
setting center fix; serta mengembangkan kemampuan kerja sama, komunikasi, dan

tanggung jawab selama berada dilingkungan kerja industri.

1.4.2 Manfaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan dapat mempererat hubungan kerja sama
antara Politeknik Negeri Jakarta dengan dunia industri, Khususnya PT Toyo Presisi
Indonesia. Selain itu, hasil kegiatan PKL dapat menjadi bahan evaluasi bagi
institusi pendidikan dalam menyesuaikan-materi pembelajaran dengan kebutuhan
industri sehingga kualitas lulusan menjadi lebih baik dan siap kerja.

1.4.3'Manfaat Bagi Industri

Melalui kegiatan ‘Praktik Kerja Lapangan, perusahaandapat membantu
dalam proses pengembangan sumber daya manusia yang kompeten di bidang teknik
mesin dan manufaktur. Selain itu; perusahaan juga dapat menjalin hubungan yang

baik dengan institusi pendidikan
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BAB IV
PENUTUP

4.1 Kesimpulan
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Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja-lLapangan yang telah dilaksanakan di

PT Toyo Presisi Indonesia, dapat-diambil beberapa kesimpulan sebagai berikut:

1. Praktik KerjaLapangan memberikan pengalaman:.secara langsung
kepada mahasiswa dalam memahami proses kerja di dunia-industri
manufaktur, khususnya pada bidang machining yang menggunakan
mesin CNC Milling.

2. Kegiatan utama yang dilakukan selama Praktik Kerja Lapangan
meliputi persiapan material sebelum proses machining, pemasangan
atau penjepitan benda Kkerja pada mesin CNC Milling, serta proses
setting center fix untuk menentukan titik nol benda kerja sebagai acuan
proses pemesinan.

3. Selama pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan dibagian CNC, penulis
dapat menyimpulkan bahwa ketelitan.dalam proses machining sangat di
butuhkan terkhususnya dalam .proses setting center fix. Hal ini
dikarenakan nilai aktual titik O yang di setting merupakan awalan atau
pondasi tool dalam memulai proses.machining. Oleh sebab itu kesalahan
dalam proses setting dapat menyebabkan hasil machining yang tidak
diinginkan atau bisa dikatakan.gagal. Bur maupun korosi mempengaruhi
proses setting, kepatalan atau besarnya kegagalan machining tergantung

oleh' nilai_toleransi yang ditetapkan.Untuk pencegahannya  perlu
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dilakukan'pengecekan dan pembersihan material terlebih-dahulu.

3.2 Saran
Berdasarkan pengalaman yang diperoleh selama pelaksanaan Praktik Kerja
Lapangan di PT Toyo Presisi Indonesia, penulis memberikan beberapa saran

sebagai berikut:

27
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1. Bagi Perusahaan

PT Toyo Presisi Indonesia diharapkan dapat terus mempertahankan
dan mengembangkan sistem pembinaan dan bimbingan terhadap peserta
Praktik Kerja Lapangan agar mahasiswa dapat lebih mudah memahami
proses kerja yang dilakukan di-lingkungan-industri. Selain itu, perusahaan
dapat memberikan-kesempatan yang lebih luas kepada peserta PKL untuk
mempelajaric” berbagai proses . machining sehingga “wawasan dan
keterampilan yang diperoleh menjadi lebih beragam.

Bagi Politeknik Negeri Jakarta

Politeknik “Negeri Jakarta diharapkan dapat terus. menjalin dan
meningkatkan Kkerja sama dengan dunia industri, khususnya perusahaan
yang bergerak di bidang manufaktur dan permesinan. Dengan adanya kerja
sama yang baik, mahasiswa dapat-memperoleh tempat PKL yang sesuai
dengan bidang keilmuan serta mendapatkan pengalaman kerja yang relevan
dengan kompetensi yang dipelajari-selama perkuliahan.

Bagi Mahasiswa

Mahasiswa yang akan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan
diharapkan mempersiapkan diri dengan.baik, baik dari segi pengetahuan
teori maupun keterampilan praktik yang berkaitan dengan bidang kerja yang
akan dijalani. Selain. itu, mahasiswa perlu menjaga kedisiplinan, tanggung
jawab, serta aktif bertanya dan berkomunikasi dengan pembimbing agar

memperoleh pengalaman dan ilmu yang maksimal selama kegiatan PKL.
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PT. TOYO PRESISI INDONESIA
,0'0 JI. Daru lll Blok G.5 No. 51 Kawasan Industri Delta Silicon 3
. d Pﬂ[SISI Kel. Cicau - Kec. Cikarang Pusat - Lippo Cikarang - Bekasi 17550
[NDONESIA Jawa Baral - Indonesia
- Telp/Fax. +62-21-29617783/+62-21-29617784

Nomor : 003/HR&GA/I12026 Cikarang, 28 Januari 2026
Perihal : Penerimaan Mahasiswa Praktik Kerja Lapangan
PT. Toyo Presisi Indonesia

Kepada Yth.
Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta
Di Tempat

Dengan Hormat,

Bersama dengan surat ini, kami PT Toyo Presisi Indonesia megucapkan terima kasih atas
konfirmasi Bapak mengenai permohonan mahasiswa praktik kerja lapangan di PT Toyo
Presisi Indonesia. Data mahasiswa sudah kami terima dan kegiatan praktik lapangan kerja
akan efektif mulai hari Senin, 2 Februari 2026.

Jam kerja yang akan diberlakukan terbagi menjadi 3 shift, sebagai berikut:
1. Shift 1:07.00 - 15.00
2. Shift 2:15.00 - 23.00
3. Shift 3:23.00 - 07.00

Adapun uang saku bulanan dan uang makan sebagai berikut
1. Uang saku : Rp.1.000.000
2. Uang makan : Rp. 15.000/hari

Demikian Kami sampaikan, Atas perhatian dan kerjasamanya Kami sampaikan terima kasih.

Hormat kami,

Arifatul Mardiyah
Direktur

Lampiran 2 Surat Penerimaan PKL
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LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
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POLITEKNIK NEGERTJAKARTA

Nama Industnr / Perusahaan

Alamat Industn / Perusahaan
Nama Mahasiswa

Nomor Induk Mahasiswa

Program Studi

I No E Aspek Yang Dinilai

Sikap

Kerja sama

Pengetahuan

| Imsiatif

Keterampilan

T Toyo Presise  bedonesia

Um Clko.(m‘g A Bekast %

Galorie!
23023W

0w ekl Meswa

%

Nilai

Qo
L’) 0O

| Kehadiran

Jumlah

Nilai Rata-rata

. Doull Blok G.5 \O 51 .

——
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Catatan

I Nilai diberikan dalam bentuk angka

Lampiran 3 Penilaian PKL 1
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Formulir 5

KESAN INDUSTRI'TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri 0T. 10\[0 Presst  lndonesta

Nama Pembimbing : 2 avoul  Bidia

Jabatan :quq%e( O\oem 1004
Nama Mahasiswa 1. Gaboriel

2

3

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan :

a. Sangat Berhasil

b. Cukup Berhasil v

c¢. Kurang Berhasil

Olch karena itu saya memberikan saran-saran sebagai berikut :

Disamping itu saya memberikan saran — saran kepada Politeknik yang berhubungan dengan
proyek yang ditangani sebagai berikut :

: DBekasi, U A 2026
Pembimbing Industri

Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jui sijn} eA1ey yninjas neje uejbeqas diynbusw Buese(iq ‘L

Catatan
Mohon dikirim bersama lembar penilaian

Lampiran 5 Formulir Kesan Industri Terhadap Peserta
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exdid yeH

ey er HaBaN IuRM[od Nijtw e3did ey )

Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jui sijn} eA1ey yninjas neje uejbeqas diynbusw Buese(iq ‘L

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN “
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

No I " Hari Tanggal Tanda Tangan Keterangan |
f 1 ISe(\m, 2 februari 291.6 ) 7 - Wadic
2 [Gdese s Februmrs w26 | T —
[ 3 |Pabu 4 Febcuari toz6 Hadir T
[ 4 i'kmms , S Februan 2076 Hodir
|'75 bum;l , & Februart 2028 o Hadr |
f*(f.(enin .9 Februar 2026 dadir g
| 7 |celosa , 0 Februari 201 Hadr ) 1
8 |@abu , (| Cebrunry 2026 Hadr
| 9 |kamt , - Febcuar, toze Headir
10 [Juwat , @ Cebruart 076 Hadre
11 [Seven . 16 februan 1026 Hadir
12 [Selesa , V7 Februast 20726 | Hadur
13 Pobu , 18 Februart 2026 | Hadif
14 [kamis , 19 Februcry 20206 | Wadir
15 [Aumat 10 Febreon 2076 | X
16 |Seava , 13 Febtuaer 590 | Hadir
17 | Selaga , 29 Februan 2me Had
18 |Pabu , 25 Tebruan 2006 Hadie
19 [kami s, 26 Februan wne Hodie
20 gumal* ;27 Eebruan wb Hadie
DRPOK: <o 2026
Pembimbing Industri
(,....,......i.!—t.k\\,w!.. )

Catatan
Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang
8. Mohon dikirim bersama lembar penilaian

7.

Lampiran 6 Daftar Hadir Bulan Februari
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Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jui sijn} eA1ey yninjas neje uejbeqas diynbusw Buese(iq ‘L

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITERKNIK NEGERIJAKARTA

‘ Nio‘&‘véhr Hari/Tanggal w;'l':midn Tangan F Kclcru;lig?"mr ,‘
| 1 |ednte, 1 maret 2026 \od¢ w
; 2 gedasa, 3 wacet 2006 | | x ]
| 3 Pabou , € Maced 2026 | T Vader
[' 4 |kawms, 5 ™aret 026 ] Haclir
| 5 [Jurat , 8 Maret 7026 ) B - WUadie ‘
| 6 Semﬁ\'gv,_ﬁ Maret 2010 1 Had\r |
| 7 [Sefesa, W Macet 026 - Had\r : |
| 8 [Rabu , It Macet 40 adir '
9 |kamr , 12 Moret 2026 o ' Hadir 1
| 10 [Jumat > Maret 206 | Hadr
11 | Seans | 16 Macet wie | ) Wallir

12 [Selasa , (T maret 016 ) Hadr

13 [kamts, 26 Macet 2016 Had

14 [Dumat , 27 Maret 1070 ’ Hodlic

15 | Seamn , 30 Maret 2o1c Hadlr

16 | Selaca , 3¢ Maret 2076 Vadt

17

18

19

20

BPOK <ixcscnmsreisisssemssmsasessoidsisians 2026
Pembimbing Industri
' A
1]
(:&‘“‘\“‘9)

Catatan

5. Bilatidak hadir mohon kolom di beri tanda silang

6. Mohon dikirim bersama lembar penilaian

4

Lampiran 7 Daftar Hadir Bulan Maret
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exdid yeH

ey er HaBaN IuRM[od Nijtw e3did ey )
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Formulir 2

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERIJAKARTA

Lampiran 8 Daftar Hadir Bulan April

37

No —_H;n Tu?y?i 7A “Tanda 'l'a;ig:m o kﬁénjn'gg.n ‘
| 1 [Paku, ¢ Apa) 026 = Hodit |
}LJ“_‘“‘“’"‘"?‘" 2026 Hoagit !
| 3 |Seawn , 6 Apr\ 2026 Heelir

4 | selasa, 7 fped toz6 Hadir j
5 |Rabu, 8§ #pal 2026 Hadr

6 |kavus, 9 Apol  20% X }
[ 7 [Seawn, ©» Apal 2076 Hadir ]
| 8 | selasa .\ fpal 7076 Had
| 9 [gabu , 1S Apr! 2076 Hadw
[ 10 | kawir . 6 Aprl 2026 Hedir

11 | Dumab . 7 foal 2026 Heelir

12 | feon 729 Apnl 20%c Haclir ]
13 | Selase ;24 Apnl w26 HadiC

14 [Pabu . 22 Apnl a07p Hody

15 |kams , 23 Apnl 1026 Hadyr ]
16 |Jumat , 1u Ppal 2026 Hade

17 |Semio 23 F“pn‘ 2076 Heeel R
18 [ Cetasm, 20 April 01c x
19 | Babu 29 Apal 026 Hadie

20 |waeis , 30 Apal w26 Had 10

DPOK, c.crvvrrererssssesrsssssssssenssnnes 2026
Pembimbing Industri

Catatan

1. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang

2. Mohon dikirim bersama lembar penilaian

2
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ejieyjer 1363 Yiuy33ijod Jefem Buek uebunuada)) ueyibniaw yepn uednnbuad 'q
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exdid yeH

ey er HaBaN IuRM[od Nijtw e3did ey )

Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jui sijn} eA1ey yninjas neje uejbeqas diynbusw Buese(iq ‘L

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MES
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

IN

No|  lani Tanggal | T:gn[l&?mr[gnn_‘i ~ Keterangan |
1 e, £ me 070 ) Wadie '
“AZ—TSJ\;;,—HVM(\' 20@ = Had\C

3 | Selasa , S Me 06 ) e |
|4 | Pabu , & Mei 0% | Made j
fﬁ?knmuﬁ}, 7Mu w26 s =
6 | Jumat « 8 Me 2076 Hooltf |
T 7 | Sewa , It Met 201 el |
\ 8 | Selasa , V2 MNea 0726 Hadic )
[ 9 [Rdbu , 3 Ma 7076 = Hodie

10

11| Sen, 8 Mel  ure Hadie B

12 | Setasa, 9 Ha 1026 Haelr

13| Rabu ., w0Mel 12020 X

14 | kamis At Mel 202 Hadie

15 | Duemat . 27 Met 026 Hadie

16 | Semn , 25 Wel g Hac\ir

17 | Setase, 16 Ma 1207 Hadi B
us RAbu,;, 29 ™Mu w26 X

19

20 |

DEPOK, ..oeveerveerecsss e 2026
Pembimbing Industni
|| N
AW
Catatan

3. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang
4. Mohon dikirim bersama lembar penilaian

Lampiran 9 Daftar Hadir Bulan Mei
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