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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Magang 

Perkembangan ilmu dan kemajuan teknologi di era globalisasi saat ini 

menyebabkan persaingan yang ketat dalam dunia bisnis. Salah satunya, pada 

kualitas produk yang dihasilkan oleh sebuah perusahaan dalam bidang industri 

sehingga unggul dengan pesaing lainnya. Strategi kualitas produk tersebut 

merupakan faktor keberhasilan bisnis dan peningkatan persaingan posisi bisnis 

dimulai dengan adanya lingkungan organisasi yang melibatkan para pekerja dalam 

mengimplementasikan kualitas tersebut. 

PT. Intermesindo Forging Prima merupakan perusahaan manufaktur yang 

bergerak dibidang forging dan machining. Pada kegiatan magang, ditempatkan 

pada bagian Quality Control dan juga melakukan pengamatan pada proses 

machining, serta beberapa aspek engineer yang berhubungan langsung dengan 

jalannya proses produksi. Kegiatan ini meliputi pemeriksaan dimensi, pemeriksaan 

visual, pengamatan proses pemesinan, serta identifikasi produk reject. Berdasarkan 

hasil pengamatan selama pelaksanaan magang, proses produksi dan pemeriksaan di 

perusahaan pada dasarnya sudah berjalan sesuai prosedur, namun dalam 

pelaksanaanya masih ditemukan beberapa produk yang belum memenuhi standar, 

terutama pada hasil machining. 

Salah satu produk yang menjadi fokus dalam laporan ini adalah Joint 3/8, 

yaitu produk yang diproses menggunakan mesin bubut dan memiliki tuntutan 

ketelitian dimensi, serta kualitas permukaan yang baik. Berdasarkan data 

pemeriksaan, masih ditemukan produk reject pada Joint 3/8 dengan persentase yang 

melebihi target perusahaan. Jenis cacat yang paling dominan adalah surface cacat 

pada diameter 26. Kondisi ini menunjukkan bahwa masih terdapat permasalahan 

pada proses machining yang perlu dianalisis agar kualitas produk dapat 

ditingkatkan. 

Berdasarkan kondisi ini, penulis memfokuskan laporan ini pada analisis 

cacat produk Joint 3/8 pada proses machining. Laporan magang ini disusun sebagai 
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bentuk dokumentasi dan pertanggungjawaban atas kegiatan magang yang telah 

dilaksanakan, serta sebagai salah satu syarat akademik untuk menyelesaikan studi 

pada Progran Studi Teknik Mesin. 

Pada laporan ini, penulis mengangkat analisis cacat produk Joint 3/8 pada 

proses machining dengan fokus pada optimasi coolant air spray sebagai salah satu 

upaya untuk mengurangi jumlah reject dan meningkatkan kualitas hasil machining. 

Melalui laporan ini, penulis berharap hasil analisis yang dilakukan dapat 

memberikan gambaran mengenai penyebab terjadinya cacat produk, serta usulan 

perbaikan yang dapat diterapkan dilapangan. 

1.2 Ruang Lingkup Kegiatan 

Ruang lingkup pelaksanaan magang yang dilakukan penulis di 

PT.Intermesindo Forging Prima yaitu sebagai berikut: 

1. Divisi : Quality Control 

2. Deskripsi Pekerjaan : 

a. Memahami pengawasan proses produksi. 

b. Memahami proses magna flux. 

c. Melakukan pendataan barang reject dan kualitas bagus. 

d. Melakukan pengukuran barang sesuai standar. 

e. Melakukan inspeksi produk akhir (menguji kekerasan dan tensile 

strength). 

1.3 Waktu dan Tempat Pelaksanaan 

Waktu dan Tempat Pelaksanaan Magang penulis adalah : 

1. Tempat : PT. Intermesindo Forging Prima Jl. Raya Pajajaran Raya 

No.3, Jatiuwung, Kec. Cibodas, Kota Tangerang, Banten 

15137 

2. Tanggal : 12 Januari 2026 - 

3. Waktu Kerja   : 06.50 – 16.00 

4. Total Hari Kerja : 85 Hari 
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1.4 Tujuan dan Manfaat 

1.4.1 Tujuan Pelaksanaan Magang 

Tujuan dari magang yang dilakukan adalah sebagai berikut: 

1. Mengembangkan skill dan keterampilan yang diperoleh sehingga dapat 

menghadapi kehidupan kerja. 

2. Meningkatkan pemahaman yang diperoleh di akademik. 

3. Mendapatkan pengalaman kerja yang sesuai, memiliki etos kerja dan 

profesional sehingga memiliki pengetahuan, sikap dan keterampilan di 

bidang Teknik Mesin. 

4. Meningkatkan hubungan kerja sama yang baik antara perguruan tinggi dan 

pihak perusahaan. 

1.4.2 Manfaat Pelaksanaan Magang 

1. Manfaat untuk Mahasiswa 

a. Menambah pengalaman kerja praktis di industri. 

Kegiatan magang memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk 

merasakan langsung suasana dan sistem kerja di dunia industri. 

b. Mengasah keterampilan teknis dan soft skills. 

Mengasah keterampilan seperti problem-solving, kerja sama tim, 

komunikasi, dan management waktu. 

c. Menambah networking dan relasi industri. 

Berinteraksi dengan supervisor, insinyur dan manajer yang 

berpengalaman. 

d. Melatih sikap dan etika kerja. 

Selama magang, mahasiswa dilatih untuk memiliki sikap disiplin, 

tanggung jawab, kerja sama tim, serta mematuhi peraturan dan prosedur 

kerja yang berlaku di lingkungan industri. 

e. Menambah wawasan tentang Keselamatan Kerja dan K3. 

2. Manfaat untuk Perusahaan 

a. Merupakan sarana untuk melakukan suatu kesepakatan kerja sama yang 

baik antara pihak perguruan tinggi dengan pihak PT Intermesindo 

Forging Prima. 
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b. Perusahaan sebagai wadah tempat pembelajaran bagi mahasiswa. 

c. Perusahaan memperoleh kesempatan untuk melakukan seleksi calon 

karyawan. 

d. Divisi teknisi terbantu dalam menganalisis permasalahan yang masih 

ada di Perusahaan. 

3. Manfaat untuk Politeknik Negeri Jakarta 

a. Politeknik Negeri Jakarta menjalin kerja sama dengan perusahaan 

industri. 

b. Mempromosikan jenjang D3 Teknik Mesin pada dunia industri. 

c. Politeknik Negeri Jakarta mengetahui kemampuan mahasiswa untuk 

mengembangkan dan menerapkan ilmu pengetahuan yang dipelajari 

selama perkuliahan. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil analisis pada proses machining produk Joint 3/8 periode 

Januari 2026, tingkat reject masih melebihi target perusahaan. Dari total produksi 

2.771 pcs, ditemukan produk reject sebanyak 21 pcs atau 0,76%, sedangkan target 

reject perusahaan adalah 0,40%. 

Jenis cacat yang paling dominan adalah surface cacat pada diameter 26 

sebanyak 11 pcs. Cacat ini menunjukkan bahwa masalah utama terdapat pada 

kualitas permukaan hasil machining. Berdasarkan observasi lapangan dan analisis, 

penyebab yang paling berpengaruh adalah tekanan coolant air spray yang kurang 

optimal, sehingga proses pendinginan dan pembuangan geram pada area 

pemotongan tidak maksimal. Kondisi ini diperparah dengan adanya geram yang 

menempel pada holder, yang dapat mempengaruhi kualitas permukaan hasil 

machining. 

4.2 Saran 

Berdasarkan analisis yang telah dilakukan, perlu dilakukan pengecekan 

coolant air spray sebelum produksi untuk memastikan coolant level, tekanan dan 

arah semprotan sesuai dengan kebutuhan proses. Selain itu , parameter proses 

seperti speed perlu disesuaikan dengan standar yang sudah ditetapkan. 

Kebersihan holder dan nozzle juga perlu dijaga untuk mencegah 

penumpukan geram yang dapat mengganggu proses machining. Selain itu, 

clamping benda kerja harus dipastikan dalam kondisi yang kuat dan setting offset 

tool dilakukan dengan teliti agar hasil pemesinan tetap stabil. Pengecekan kondisi 

pahat secara berkala juga perlu dilakukan untuk menjaga kualitas hasil machining 

dan mengurangi jumlah terjadinya reject. 
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