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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur penulis panjatkan ke hadirat Allah SWT atas rahmat dan karunia-
Nya sehingga laporan kegiatan Praktik*Kerja “Lapangan (PKL) ini dapat
diselesaikan dengan baik. Laporan ini disusun sebagai bentuk.dokumentasi serta
pertanggungjawaban atas pelaksanaan kegiatan praktik kerja yang telah dilakukan
di lingkungan industri.

Kegiatan PKL dilaksanakan di PT Chemco Harapan Nusantara, di mana
penulis ditempatkan pada Departemen Machining sebagai technical support.
Selama pelaksanaan kegiatan tersebut, penulis memperoleh kesempatan untuk
mengenal secara langsung sistem kerja di dunia industri, khususnya yang berkaitan
dengan proses produksi, pemantauan kinerja’ mesin, serta pencatatan data
operasional seperti parameter mesin dan waktu siklus produksi.

Penyusunan laporan ini merupakan salah satu persyaratan akademik yang
harus dipenuhi oleh mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta dalam. menyelesaikan
program pendidikan pada semester VI serta sebagai salah satu syarat untuk
mengikuti sidang akhir. Melalui laporan ini diharapkan seluruh kegiatan yang telah
dilaksanakan selama program PKL dapat terdokumentasi secara sistematis.

Penulis menyampaikan penghargaan dan terima kasih kepada berbagai
pihak yang telah memberikan bantuan, bimbingan, serta dukungan selama
pelaksanaan kegiatan On the Job. Training hingga penyusunan laporan ini, yaitu
kepada:

1. Bapak Dr. Fuad Zainuri, S.T., M.Si selaku Kepala Program Studi Teknik
Mesin yang turut.memberikan arahan dalam kegiatan pendidikan dan
pelaksanaan program PKL.

2. Ibu Nabila Yudisha, S.T, M.T., selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta, yang telah memberikan dukungan terhadap
pelaksanaan kegiatan akademik mahasiswa.

3. Ibu Bayun Matsaany, S.Stat.,, M.Sc., selaku dosen pembimbing dari
Politeknik Negeri Jakarta, yang telah meluangkan waktu untuk memberikan

arahan, masukan, serta bimbingan dalam proses penyusunan laporan ini.
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Bapak Rio Dwi Bagus Prakasa S.T., selaku pembimbing PKL di PT
Chemco Harapan Nusantara, yang telah memberikan arahan, ilmu, serta
kesempatan berharga bagi penulis untuk menimba pengalaman secara
langsung di lingkungan industri.

Kedua orang tua dan keluarga penulis, yang senantiasa memberikan doa,
perhatian, serta dukungan moral maupun motivasi schingga.penulis dapat
menjalankan kegiatan praktik kerja lapangan dengan baik.

Rekan-rekan: mahasiswa_Teknik Mesin . angkatan 2023, yang selalu
memberikan semangat, dukungan, serta kebersamaan selama menjalani
proses perkuliahan hingga kegiatan magang.

Teman-teman _satu_kelas maupun rekan seperjuangan, vyang telah
memberikan motivasi, bantuan, Serta kerjasama selama pelaksanaan
kegiatan PKL dan penyusunan laporan:

Pak Johan, pak Doni, serta seluruh staf dan rekan-rekan di Departemen
Machining yang telah membantu proses adaptasi serta berbagi pengalaman

berharga selama masa magang.

Penulis ‘menyadari bahwa laporan ini- masih memiliki keterbatasan dan belum
sepenuhnya sempurna. Oleh karena. itu, penulis sangat mengharapkan kritik dan
saran yang membangun guna perbaikan dimasa yang akan datang. Semoga laporan
ini dapat memberikan manfaat serta menambah wawasan bagi para pembaca.

Akhir kata, penulis berharap laporan ini dapat menjadi salah satu referensi yang
bermanfaat, khususnya bagi mahasiswa maupun pihak lain yang tertarik pada

bidang yang berkaitan dengan kegiatan yang dilaksanakan selama PKL.

Depok, 30 April 2026

Penulis

Muhamad Raifal Ramdani
NIM. 2302311156
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BAB I

PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan (PKL)

Perkembangan industri manufaktur~yang semakin kompetitif menuntut
sumber daya manusia yang tidak-hanya memiliki pemahaman‘teoritis, tetapi juga
kemampuan praktis yang sesuai dengan kebutuhan dunia kerja."Sektor otomotif,
sebagai salah satu pilar industri manufaktur Indonesia, terus berkembang pesat dan
membutuhkan tenaga ahli yang'kempeten dalam bidang teknik mesin. Perguruan
tinggi vokasiL.memiliki peran strategis dalam menyiapkan lulusan yang kompeten
melalui pembelajaran berbasis praktik serta pengalaman langsung di lingkungan
industri.

Salah satu bentuk implementasi pembelajaran tersebut adalah kegiatan
Praktik Kerja Lapangan (PKL). PKL merupakan sarana bagi mahasiswa untuk
mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh selama perkuliahan ke dalam situasi
kerjanyata. Melalui kegiatan ini, mahasiswa dapat memahami sistem kerja industri,
alur proses produksi, penerapan standar operasional, serta tanggung jawab
profesional di tempat kerja.

Sebagai mahasiswa Program Studi D3 Teknik Mesin di Politeknik Negeri
Jakarta, pelaksanaan PKL menjadi bagian penting dalam kurikulum pendidikan.
Kegiatan ini bertujuan untuk memperkuat kompetensi teknis mahasiswa agar
selaras dengan kebutuhan industri, khususnya pada bidang manufaktur dan proses
produksi. Selain “itu,” PKL juga menjadi media untuk melatih kedisiplinan,
kemampuan komunikasi, kerja sama tim, serta pemecahan masalah teknis di
lapangan.

Pelaksanaan PKL di PT Chemco Harapan Nusantara, khususnya pada
Departemen Machining, memberikan kesempatan kepada penulis untuk terlibat
langsung dalam kegiatan preventive maintenance mesin CNC. Preventive
maintenance adalah kegiatan perawatan yang dilakukan secara terencana dan
berkala dengan tujuan untuk mencegah terjadinya kerusakan mesin sebelum
kerusakan tersebut terjadi. Kegiatan ini sangat penting dalam industri manufaktur

untuk menjaga ketersediaan dan keandalan mesin produksi (Assauri, 2008).
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Berdasarkan uraian tersebut, penyusunan laporan PKL ini dilakukan
sebagai bentuk dokumentasi kegiatan yang telah dilaksanakan sekaligus sebagai
sarana evaluasi terhadap pengalaman belajar yang diperoleh selama berada di dunia
industri. Laporan ini mengambil topik khusus*mengenai penerapan preventive
maintenance dalam menjaga kualitassproduk pada proses.machining di PT Chemco

Harapan Nusantara.

1.2 Ruang Lingkup PKL./Magang

Ruang lingkup Praktik Kerja.L.apangan (PKL) ini dibatasi pada kegiatan
yang dilaksanakan di lingkungan Departemen Machining PT Chemco Harapan
Nusantara. Pembatasan ruang lingkup ini bertujuan agar pembahasan dalam laporan
lebih terarah, sistematis, serta sesuai dengan tugas dan tanggung jawab yang

dijalankan selama kegiatan berlangsung.

1.2.1 Bagian/ Unit Kerja

Tempat : PT Chemco Harapan Nusantara
Divisi : Maintenance

Departemen  : Machining

1.2.2 Jenis Kegiatan

Secara umum, ruang lingkup kegiatan PKL meliputi:

1. Pelaksanaan preventive maintenance pada mesin CNC
(Computer Numerical Control) di Departemen Machining,
meliputi kegiatan harian, mingguan, bulanan, dan tahunan.

2. Monitoring kondisi mesin CNC melalui pemeriksaan
kemponen mekanik; sistempelumasan, sistem..pendingin
(coolant), dan kalibrasi mesin.

3. Analisis pengaruh preventive maintenance terhadap kualitas
produk machining, diukur melalui data reject rate produk
periode Februari — April 2026.

4. Identifikasi kendala dalam pelaksanaan preventive
maintenance dan upaya pemecahan masalah yang dilakukan

selama kegiatan PKL.
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5. Penyusunan laporan teknis berdasarkan data dan
pengamatan yang diperoleh selama pelaksanaan kegiatan

PKL di Departemen Machining.

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan (PKL)

Pelaksanaan Praktik Kerja“Lapangan (PKL) bertujuan.untuk memberikan
pengalaman nyata kepada mahasiswa dalam memahami penerapan.ilmu teknik
mesin di lingkungan<industri. Secara khusus, tujuan kegiatan PKL ini adalah

sebagai berikut:

Meningkatkan pemahaman mahasiswa terhadap sistem dan prosedur
preventive maintenance yang diterapkan pada mesin CNC di perusahaan
manufaktur komponen otomotif.

Mengaplikasikan teori perawatan mesin yang telah diperoleh selama
perkuliahan ke dalam praktik kerja preventive maintenance di lapangan.
Menganalisis pengaruh penerapan preventive maintenance terhadap
kualitas produk machining melalui data reject rate selama periode PKL.
Mengidentifikasi kendala yang terjadi dalam pelaksanaan preventive
maintenance dan menyusun rekomendasi pemecahan masalah yang tepat.
Mengembangkan sikap profesional, kedisiplinan, tanggung jawab, serta

kemampuan beradaptasi di‘lingkungan kerja industri manufaktur.

Dengan tercapainya tujuan tersebut, mahasiswa diharapkan memiliki

kesiapan yang lebih baik dalam menghadapi dunia kerja setelah menyelesaikan
pendidikan, sekaligus memiliki data dan pengalaman yang memadai untuk

mendukung penelitian Tugas Akhir.

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL)

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) memberikan manfaat yang

signifikan bagi mahasiswa, perguruan tinggi, serta perusahaan tempat kegiatan

dilaksanakan. Manfaat tersebut dapat dijabarkan sebagai berikut.

1. Bagi Mahasiswa

10
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PKL memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk memperoleh pengalaman
kerja secara langsung di lingkungan industri manufaktur. Melalui kegiatan ini,
mahasiswa dapat meningkatkan kompetensi teknis dalam bidang perawatan mesin,
memahami penerapan preventive maintenance.dalam praktik industri nyata, serta
mengembangkan kemampuan analisis terhadap data kualitas,produksi. Selain itu,
mahasiswa juga dapat melatih sikap profesional, kedisiplinany.dan_kemampuan

beradaptasi dengan budaya kerja di perusahaan.

2. Bagi Perguruan Tinggi

Pelaksanaan PKL menjadi sarana untuk mempererat hubungan kerja sama antara
institusi pendidikan dan dunia industri. Kegiatan ini juga memberikan umpan balik
terkait kesesuaian kurikulum dengan kebutuhan lapangan kerja, sehingga dapat
menjadi bahan evaluasi dalam pengembangan program pembelajaran yang lebih

aplikatif dan relevan dengan kebutuhan industri manufaktur.

3. Bagi Perusahaan

PKL memberikan kontribusi positif bagi PT Chemco Harapan Nusantara melalui
keterlibatan mahasiswa dalam membantu kegiatan operasional preventive
maintenance sesuai dengan bidang kompetensinya. Selain itu, Kerja sama dengan
perguruan tinggi turut mendukung pengembangan sumber daya manusia yang
kompeten dan siap kerja di bidang perawatan mesin industri di masa mendatang.
Dengan demikian, kegiatan "PKL, tidak hanya “memenuhi kewajiban
akademik mahasiswa, tetapi juga memberikan manfaat yang berkelanjutan bagi

seluruh pihak yang terlibat.

11
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil pelaksanaan‘Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang telah
dilakukan di PT Chemco Harapan Nusantara Departemen Magchining, dapat
disimpulkan beberapa hal sebagai berikut.
Pertama, penerapan preventive maintenance pada mesin CNC di Departemen
Machining PT Chemco Harapan Nusantara dilaksanakan secara terjadwal dalam
empat tingkatan, yaitu harian, mingguan, bulanan, dan tahunan. Setiap tingkatan
mencakup kegiatan yang berbeda, mulai dari pengecekan harian (pelumas, coolant,
kebersihan) hingga overhaul tahunan. Konsistensi pelaksanaan jadwal PM
merupakan faktor penentu keberhasilan program perawatan mesin.
Kedua, analisis terhadap empat sub-topik PM (pelumasan, penggantian komponen,
kalibrasi, dan coolant) menunjukkan bahwa. masing-masing aspek PM memiliki
kontribusi penting dalam menjaga akurasi dan keandalan mesin.CNC. Pelumasan
yang tepat mencegah keausan, penggantian komponen terjadwal mencegah
kegagalan mendadak, kalibrasi.menjaga akurasi dimensi produk, dan pengelolaan
coolant menjaga kualitas permukaan produk.
Ketiga, data reject rate produk machining periode Januari—-Maret 2026
menunjukkan pola fluktuatif dengan kecenderungan menurun secara keseluruhan.
Rata-rata reject rate sebesar 3,71% dengan puncak tertinggi 7,00% pada Februari
Minggu 2 dan Minggu 4, kemudian menurun signifikan menjadi 1,00% pada Maret
Minggu 2 setelah dilaksanakannya PM + Kalibrasi. Data_ini.mengindikasikan
bahwa konsistensi pelaksanaan preventive'maintenance; terutama kalibrasi mesin,
memberikan dampak positif yang nyata terhadap penurunan cacat produk di
Departemen Machining.
Keempat, terdapat tiga kendala utama yang ditemukan selama pelaksanaan PKL,
yaitu keterlambatan jadwal PM, keterbatasan ketersediaan suku cadang, dan belum

optimalnya sistem dokumentasi PM. Ketiga kendala tersebut dapat diminimalkan
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melalui koordinasi yang baik antar departemen, penetapan minimum stock level

suku cadang, dan digitalisasi sistem dokumentasi PM.

4.2 Saran

Berdasarkan hasil pengamatan dan pengalaman selama pelaksanaan Praktik

Kerja Lapangan (PKL), terdapatbeberapa saran yang dapat dipertimbangkan untuk
meningkatkan efektivitas _program preventive maintenance maupunskegiatan

pembelajaran di lingkungan industri:

PT Chemeco Harapan'Nusantara disarankan untuk,mengimplementasikan
sistem digitalisasi dokumentasi preventive maintenance agaridata historis
kondisi mesin dapat dianalisis secaralebih sistematis dan digunakan sebagai
dasar pengambilan keputusan perawatan berbasis data (data-driven
maintenance).

Perlu dilakukan sistem notifikasi jadwal PM (misalnya berbasis aplikasi
atau sistem CMMS (Computerized Maintenance Management System)
untuk memastikan tidak ada kegiatan.PM. yang terlewat akibat prioritas
produksi.

Penetapan minimum ‘stock level untuk suku' cadang kritis mesin CNC
sebaiknya di formalisasi dalam prosedur manajemen persediaan yang
terintegrasi dengan sistem pengadaan perusahaan.

Program pelatihan berkala bagi teknisi maintenance dan operator mesin
mengenai teknik pelaksanaan PM yang benar perlu terus ditingkatkan untuk
menjaga konsistensi dan kualitas kegiatan perawatan mesin.

Mahasiswa yangmmelaksanakan PKL di industri manufaktur.disarankan
untuk lebih aktif melakukan-ebservasi, pencatatan dataydananalisis selama
kegiatan berlangsung sehingga dapat memperoleh pemahaman yang lebih

mendalam mengenai sistem perawatan mesin di dunia industri
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LAMPIRAN

Lampiran 1 Surat Keterangan diterima Magang di PT.Chemco harapan Nusantara

-

CHEMCO

A 2

PT. CHEMCO HARAPAN NUSANTARA

Masufactums of Netomotive Brake Systom, Alumisses Casung Pazts and. Casting Wheels

Nomor © 009 OUT /HRD = CHN /172026
Lamgmran
Perihal Permohonan Magang Industri

Kepada Yth
Ketua Jurnsan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta
Di
tempat

Dengan hormat.

Menindaklanjuti Proposal Magang Industri dari Politeknik Negeri Jakarta mcngcnm‘p«:mmh(snan
kegintan magang industri program studi D3 Teknik Mesin periode 2 Februari ~ 30 April 2026. kami
menyatakan BERSEDIA menerima mahasiswa yang bernama :

NO. NAMA MAHASISWA NIM PROGRAM STUDI

' | Muhamad Raif; ds 2302311156
[ 1 | fuhamad Raifal Ramdani = A
\ 2 | Ace Mulyadi Rizquliah 2302311076

Demikian untuk menjadi periksa. Atas perhatiannya kami ucapkan terima kasih,

Cikarang. 19 Januan 2026
PT. Chegaco Harapan Nusantara

— T MEAD GFFICE & CIKARANG PLANT KARAWANG PLANT
WASAN v LY M

f N Fonabeks frss BIoA £ Feo 10-38 KAWASAN INDUSTRI MITRA KARAWANG

Hargs Mebar Ciarang Utars B Mirs Rays fuok || Kav. B7 - 12

% uxas Kot Bebas. Jawe Bast 1T53) Karmwang 41363, Jows Barst

Yo ses Lt |Tew oo susdn) mesezee meMass Tolp  (0267) 440674 1 75/ 76

2 = BEISE (Murmng| Fae  (021) 803425 Fax - (0267) 440671

Cowbfnte Yo | LR
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Nusantara

-
<

PT. CHEMCO HARAPAN NUSANTARA

Manufacturer cf Automotive Brake System, Aluminium Casting Parts and, Casting Wheels

Lampiran 2 Surat Keterangan Telah Selesai Magang di PT.Chemco Harapan

SURAT KETERANGAN
No. : 064/ HRD /PKL/1V /2026

Yang bertanda tangan di bawah ini menerangkan dengan sesungguhnya bahwa :

Nama : MUHAMAD RAIFAL RAMDANI
N.I.S.P 1 26024896

Sckolah / Universitas : POLITEKNIK NEGERI JAKARTA (PNJ)
Jurusan : TEKNIK MESIN

Departemen : MACHINING - CKR

Adalah benar siswa tersebut praktek kerja lapangan di PT. Chemco Harapan Nusantara sejak tanggal

03 Februari 2026.

Siswa tersebut di atas telah menyelesaikan praktek kerja lapangannya, sehingga terhitung mulai

tanggal 30 April 2026 vang bersangkutan sudah tidak melakukan praktek kerja di perusahaan lagi.
Kemudian atas kontribusinya selama melakukan praktek kerja, perusahaan mengucapkan terima kasih.
Demikian surat keterangan ini dibuat untuk dapat dipergunakan dengan semestinya.

Cikarang, 20 April 2026

PT. Chc;m/' » Harapan Nusantara

Aulia Bu Ilm{m

HRD &GA Dept.
Ce: L Pimpinan Dept / Kasie ybs
2. Arsip,

KARAWANG PLANT

KAWASAN INDUSTRI MITRA KARAWANG
Ji. Mitra Raya Blck

Karawang 41363, Jawa Barat

Telp. : (0267) 430673175176 | &

Fax. : (0267) 440671

190 14001 2015
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Lampiran 3 jadwal training rotasi

JADWAL TRAINING ROTASI MAHASISWA MAGANG TAHUN 2026

Nama Mahasiswa
Asal Universitas

: Mubamiad Raical Ramdani
: Pouteknik Megeci Jakacta

Jurusan : Teenie Mesin
No Hari /Tanggal Dept lam Kegiatan Trainer TI0
Trainer
Training Flow Proses & Product
.00 - 10.0
0830 0 Knowledge & Safety
Casting 10.00 - 10.10 |Break Time Aldi Fauzi
o 10.10 - 12.15 |Génba Proses
Kamis ¥ e . G = §
4 - tirahat Makan
5 Feb 2026 12151505 iraiativa
1 Training Flow Proses & Product
Knowledge & Safet: .
13.05-16.00 — g i Setiyawan
GDC Genba Proses Dept Head
16.00 - 17.00 |Evaluasi TPD YenniE. @'F”
Tra ning Flow Proses & Product
08.00 - 10.!
10.00 Knowledge & Safety ( %
i .00 - 10. i
Machining 10.00 - 10.10 |Break Time Riono g te
10.10 - 12.15 |Genba Proses 1 -
Dept Head
Jumat %
5 6 Feb 2026 12.15-13.05 |Istirahat Makan \ ’
Training Flow Proses & Product %
o Knowledge & Safety 50‘30
Painting 13.05-16.00 |— Supriyatno
Genba Proses 70
Dept Head
16.00 - 17.00 |Evaluasi TFD Yenni E. W’ﬁ(}ﬂ
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- He—
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Senin b
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Training Flow Proses & Product () =1
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Genba Proses Ll
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16.00 - 17.00 |Evaluasi TPD Yenni E. WW—
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Pad&shoe 10.00 - 10.10 |Bre-ak Time Budi Rhekasasi
i Eco Piyarme
1
10.10- 12.15 |Genba Proses T
1 Dept Head
Selasa
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Training Flow Proses & Product ¥
Knbwledge & Safet
QA 13.05- 36,00 | Tigriedee B Sofely Ranin e
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W B Dept Haad
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Training Flow Proses & Product e
08.00 -10.00 ¢
Knowledge & Safety @‘
.-— <
Proddev 10.00- 10.10 |Break Time Suranto EAMTo
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. i Dept Head
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Lampiran 4Daftar Isian PKL

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 5 Daftar Hadir PKL

y.
¥ DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
No Hari/Tanggal Tanda Tangan Keterangan

1 Senin, 02 Februari 2026
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6 Sabtu, 07 Februari 2026

2 | Selasa, 03 Februari 2026 W]‘;{:;f[ Trainng ﬁniamwﬁ/
&
3 | Rabu, 04 Februari 2026 W Tty Aondamenta]
4 | Kamis, 05 Februari 2026 W/ Taning " Ugler &@-hn
5 | Jumat, 06 Februari 2026 WT/ME\PI

7minl:lj Mater [anjdtan -

7 Minggu, 08 Februari 2026
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18 lumat, 20 Februari 2026

20 Sabtu, 21 Februari 2026
21 Senin, 23 Februari 2026
22 Selasa, 24 Februarn 2026
23 Rabu, 25 Februari 2026

24 Kamis, 26 Februari 2026
25 Jumat, 27 Februari 2026
26 Sabtu, 28 Februari 2026

27 Minggu, 01 Maret 2026
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DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JUlllthN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NFGI SRIJAKARTA

o

o pw Saiq}

Jumal. 13 Mave 2020
faly 28 Mace 203

No Hari/Tanggal Tnndx\ Tangan Kcterangan

1 [Senin ) Mmer Q926 1 A Peovwr e | Hadie

2 |Stoga, 2 Mot 0026 AL P p..: {lodi

3 |Raby . Y Maret 203¢ %}L Fro Do Hodi”

4 |kamis . S Mares 2026 e Dy Hody

5 |pmat, ( Maret 9020 AN B Haclly

6 |senen , A Macet 2034 ) fre Do o

7 |selata, [0 Mocer 2036 JA Ko Dn

8 [Rabu, (| Matet 2ot p,lg D /.410'(

9 |Yanws, 1 Marek 2026 ir\E ’ o s S

ik D‘”‘ Hadu

— | —
D |

2 [bamss., 7, Movel D030 JL Do Dwl Hadie
13 [jwek. 57 (ot 200b e P4 ' pnelic
14 [Gunn. 36 Mactk 20 p A% Pre pui [
15 | Sebsar = (Vlaret 2026 |, il R P—o’d)-m~ Haocl'r.
16 | Pabo, | Pl 7o7e At e p Hadi/
17 "«lw‘s,'l Heril 2024 ﬂ, Lo Dws ¢ Hadh "L
I8 [Gomn . (o docd 202p A\ P D Hadiv
19 | selasa 7 poc\ 20p0 “A) Ko du radiv
20 | pabu s B k‘l’""\ 9634 AL o Du raddr
Cikarang 8 April 2026
Pembimbing Industri
('A
. o Dy
T sl I )
Catatan ’

1. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang

2. Mohon dikirim bersama lembar penilaian

1)
|

17
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Hari/Tanggal Tanda Tangan
Kamis, 03 April 2026 Aj’
Jumat, 10 April 2026

Sabtu, 11 April 2026

Minggu, 12 April 2026

Senin, 13 April 2026
Selasa, 14 April 2026
Rabu, 15 April 2026
Kamis, 16 Aprll 2026

P

Jumat, 17 April 2026
Sabtu, 18 April 2026
Minggu, 19 April 2026
Senin, 20 April 2026
Selasa, 21 April 2026
Rabu, 22 April 2026
Kamis, 23 April 2026
Jumat, 24 April 2026

s

Sabtu, 25 April 2026
Minggu, 26 April 2026
Senin, 27 April 2026
Selasa, 28 April 2026
Rabu, 29 April 2026

P

Kamis, 30 April 2026 ~y

a

Catatan
1.

Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang
Mohon dikirim bersama lembar penilaian
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Lampiran 6 Catatan Kegiatan Harian

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Uraian Kegintan
Mengikuti materi dari Departemen TPD mengenai sejarah perusahaan dan
peran TPD dalam pengelolaan serta pengembangan pelatihan (magang, PKL.

karyawan baru, dan production development).

\Pengenalan profil perusahaan meliputi bidang produksi (automotive brake

system, komponen aluminium, alloy wheel) dan lokasi operasional (Cikarang
dan Karawang).

Materi komitmen keselamatan kerja (safety commitment).

Mengikuti kegiatan senam pagi sebagai bagian dari budaya kerja sehat.
Pemaparan company profile (berdiri tahun 1984 — joint venture, total 6.593
karyawan). .

Penjelasan struktur pemegang saham: Hitachi Astemo Ltd (40%), PT Prospect
Motor (40%), PT Mavasari Bhakti Utama (20%).

Pengenalan {low process produksi secara umum.

Materi budaya kerja (work habits) perusahaan.

Mengikuti materi queue card dan nomor lot dari Departemen TPD.
Membantu pelaksanaan training peserta magang SMK (simulasi ketelitian dan |
kecepatan kerja) serta bertugas sebagai wasit.

Mengikuti materi Safety & K3 termasuk konsep STOP 6 dan identifikasi
warna standar keselamatan.

Mempelajari 8 jenis pemborosan (waste) dalam proses produksi.

Materi Quality Awareness, aspek kualitas (produk, biaya, waktu, perilaku),
serta kepatuhan terhadap SOP.

Faktor penyebab NG (Man, Machine, Material) dan prinsip dasar quality
(tidak menerima, membuat, dan mengirim barang NG).

Prosedur penanganan abnormal dan pengenalan alat ukur (micrometer, depth

height gauge, caliper).
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5 Februari

2026

9 Februari

2026

10 Februari

2026

11 Februari

2026

12 Februari

2026

Februari
2026

[

16 Februari
2026

18 Februari

2026

19 Februari
2026
20 Februari

2026

Mengikuti niateri Departemen Casting mengenai proses HPDC, alur produksi,
material. dan penerapan safety.

Mempelajari tahapan proses casting dan GDC mulai dari melting, injection,
trimming, hingga finishing.

Memahami sistem Quality (inspeksi visual, dimensi, X-Ray), potensi NG,
serta prosedur abnormal dan pengisian laporan produksi A3,

Melakukan genba di area Casting dan GDC untuk mengamati langsung proses
produksi dan pengendalian kualitas di lapangan.

Mempelajari manajemen produksi dan efisiensi (OEE/Abnormalitas) di
departemen Assembling, serta manajemen distribusi part (OEM, OES, dan
Ekspor) di departemen PPPC.

Mempelajari alur produksi komponen rem (Pad & Shoc) mulai dari mixing
hingga delivery, serta sistem penjaminan mutu (QA) melalui pengoperasian
alat ukur presisi dan pengujian kebocoran.

Mempelajari pembuatan alat pcndui;ung produksi di dcpancmchrl’mddcv

serta proses manufaktur mould/cavity di Engineering, mulai dari desain

|CAD/CAM hingga tahap hardening dan finishing.

Memulai penempatan di departemen Machining dengan mendalami

manajemen operasional (kualitas, biaya, dan pengiriman) serta melakukan
observasi langsung alur proses produksi di lapangan.

Izin bimbingan dengan dosen pembimbing

Menetapkan fokus pada bagian Maintenance di departemen Machining
melalui observasi mandiri dan mentoring strategi analisis laporan magang
bersama TPD dan di lanjut mentoring dengan pembimbing yang ada di dept
machining terkait improvement

Melakukan observasi di lini bualily Control departemen .\Iaclﬁning untuk
mempelajari teknik pengecekan dimensi dan visual, serta manajemen
pemisahan produk Not Good (NG).

mendata mesin yang problem, mendata monitoring temuan 58, mentoring
terkait improvement

observasi ke lapangan dan mendata box panel yang problem, memindahkan

data ke check sheet,
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16

20

[
w

23 Februari
2026
24 Februari
2026
25 Februari
2026
27 Februari

2026

2 Maret 2026

3 Maret 2026

4 Maret 2026

5 Maret 2026

6 Maret 2026

9 Maret 2026

10 Maret 2026

11 Maret 2026

12 Maret 2026

Melakukan observasi terkait kebocoran pneumatik di line, Mendata untuk di
pindahkan ke excel

Meclakukan observasi pada mesin yang ada di line caliper, terkait NG yang
ada, viskositas coolentnya coolent dan jig

Merekap data hasil temuan temuan yang di berikan dari karyawan karyawan

Melakukan kegiatan 58 di area office machining, mentoring terkait
improvement tentang CMMS

Melakukan observasi ke mesin mesin untuk di maintenance
Observasi ke line

Mentoring terkait improvement
memasang check sheet mesin leak test
Mencat tombol tombol yang sudah pudar
melanjutkan cxcel temuan TPM untuk melist barang yang harus di ganti
Melakukan observasi ke line piston o

Melakukan perbaikkan/repair tombol Emergency

Melakukan Wawancara ke teknisi terkait Ivog maintenance, LM Guide, Blow
Screw, Spindel

Melakukan observasi ke lapangan terkait maintenance

Melakukan Genba 5S di ruangan Office Departemen machﬁﬁ;_
Memabantu maintenance spindel dengan teknisi

Observasi ke line untuk mendata mesin leak test yang tombol EMG yang
rusak

Melakukan kegiatan 58 di departemen machining khususnya di maintenance
Memperbaiki plang exit

Membantu merapikan layout untuk menambahkan mesin cek finish
Melakukan kegiatan 58 di area maintenance

Membantu Mencuci JIG

Membantu memperbaiki mesin Leak test

Melakukan observasi di lapangan/Line

Melakukan kegiatan 5S di area maintenance Dept Machining

Membantu di line Produksi khusus di mesin Leak test
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25 Maret 2026

26 Maret 2026

27 Maret 2026

30 Maret 2026

31 Maret 2026

1 April 2026

2 April 2026

6 April 2026

7 April 2026

8 April 2026

melakukan kegiatan 58 di area maintenance Dept Machining
Membantu mengganti Doorlock

Membantu mengganti Lubricantion mesin CNC

Melakukan kegiatan 58 di arca maintenance Dept Machining
Membantu mengganti ball screw mesin CNC

Membantu memperbaiki kelistrikan mesin CNC

Melakukan kegiatan 58 di area Office Machining

Membantu memperbaiki Door Lock

Membantu menguras air coolant di mesin CNC

Melakukan kegiatan SS di area maintenance Dept Machining
Merapihkan barang barang sesuai dengan layout

Membantu memindahkan mesin hidrolik untuk di repair
Melakukan kegiatan 58 di area maintenance Dept Machining

Membantu mencuci/membersihkan cover mesin CNC

|Mentoring terkait laporan TA dengan mentor maintenance

Melakukan @l.ﬁn 58 di area maintenance Dept Machining

Merapihkan bearing dan magazine mesin CNC ke layout

|Membantu mengganti bearing handlift
| Membantu mengambil check sheet mesin CNC bulan lalu

|Melakukan kegiatan 58 di area maintenance machining

Membantu teknisi untuk membersihkan JIG dan Merapihkan JIG ke rak JIG

Menginput dan mencopy LOG Maintenance

Melakukan Kegiatan 58S di area Maintenance
Merapihkan barang barang di loker maintenance yang sudah tidak digunakan
Membantu mengkoreksi hasil ujian karyawan di Area TPD

Membantu Staff mencari check sheet Mesin untuk di analisa

Melakukan Kegiatan 58 di area maintenance

Membantu teknisi untuk perbaikan mesin CNC di bagian Magazine Tools
Membantu mengkoreksi hasil Ujian Karyawan Di area TPD

Membantu merelayout mesin CNC

Meclakukan Kegiatan 58 di area Maintenance

Membantu memperbaiki mesin pompa dinamo motor Coolent

Melanjutkan relayout mesin CNC
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40

41

43

44

9 April 2026

10 April 2026

Membantu mengambil kabel di gudang

Melakukan kegiatan 58 di arca maintenance

Membantu membongkar spindel dan motor untuk di repair
Membantu teknisi untuk mengganti filter panel mesin CNC
Melakukan kegiatan 58 di arca Maintenance

Membantu memindahkan mesin CNC

Melanjutkan mengganti Filter panel mesin CNC

' Melakukan kegiatan 58 di area maintenance

| Membantu memperbaiki filter coolest mesin CNC

13 April 2026 |

14 April 2026 |

15 Mei 2026

16 April 2026

|Melakukan fuglaﬁSb di area maintenance

17 April 2026

20 April 2026

21 April 2026

Memperbaiki Doorlock

membantu memperbaiki magazine tools mesin CNC
Melakukan kegiatan 58 di area maintenance
Membantu membongkar mesin Spindel

Membantu memperbaiki linear gate

Mclakukan kegiatan 58 di area maintenance
Membantu memperbaiki magazine tools mesin CNC
Membantu memindahkan mesin finishing
Membantu memasang Spindel

Melakukan kegiatan 58 di area maintenance
Merapihkan Jig di area jig

Membongkar dan membersihkan filter coolest

Membantu menyelesaikan temuan untuk di perbaiki

Membantu menyelesaikan temuan kebocoran oli hidrolik di mesin CNC
Membantu merepair motor spindel

Melakukan kegiatan 58 di area maintenance

Membantu menyelesaikan temuan oli bocor hidrolik mesin CNC
Mengganti kaca indikator pressure angin

Menginput data data NG

Melakukan kegiatan 58 di area maintenance

Membersihkan oli hidrolik di mesin CNC

Mengganti dan merepair indikator pressure angin di mesin CNC

Membantu memindahkan Mesin CNC
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Melakukan kegiatan 58 di area maintenance

exdid ey

eyeyer HabaN IuBH|od yitw e3did ey )

Memotong besi hollow untuk membuat cantolun spray guns
Membantu memindahkan bak coolest

46 22 April 2026 Membantu merapikan material
Membantu menginstal mesin CNC
Membantu memperbaiki tombol Leak test yang sudah rusak
Memasang cantolan spray guns di mesin CNC
Melakukan kegiatan 58 di area maintenance

Membantu menyelesaikan temuan TPM

eyeyer Labap yiuyaljod uizi edue)

5 Membantu menginstal mesin CNC
47 23 April 2026
Melakukan perbaikan pintu CNC
Membantu merapikan kabel Leak test
{Memasang baut baut yang hilang
Mclakukan kegiatan 58 di area maintenance
. Melanjutkan perbaiki yang ada di temuan TPM/AM
48 24 April 2026 s | e =
Membuat Cantolan spray guns untuk di mesin CNC
Membuat laporan OJT
Melakukan kegiatan 5S di arca maintenance, Membantu memindahkan
part-part yang tidak sesuai layout

49 27 Mei 2026 . . x
Mengerjakan temuan, seperti memasang kaca pressure leaktest, mengerjakan

N
Ogo
S 9
8 5
2 Q
3 &
2T
5 9
Q =
c =
o
38
3?
= 3
s
c
oy
o 8
=5
2:
35
T T
e 3
T =
o
33
< 9
8 3
-~
m<
o o
o 3
o Q
Q =
99
s 5
o =
-~
il
c S
v -
=g
s 3
EX
x.Z
0
T
< m
s =
-,
€9
=
Q
-
Y

&
o
o
>
Q
<
=
o
o
=
=
o
=
o
c
=
=
c
=
5
°
o
=
-3
=
Q
]
E]
°
o
3
o
=
=
)
]
°
o
3
D
=
o
]
<

°
o
=
=
=
o
E]
5
<
)
3
o
=
5

°
o
a5
=
@
o
=
o
°
9
o
=
°
o
=
=
=
o
]
=
)
=
=
o
-
o
<
f=A
=
o
<
o
S
w
=
o
=
e
3
o
w
o
o
=

Jaquins ueyingakuaw uep uexwnjuesuaw eduey jui sijn} ediey yninjas neje ueibeqas diynbuaw buese(iq *L

laporan
50 28 Mei 2026 |1ZIN PRIBADI

|Melakukan kcgiat:in 5S di area maintenance, melanjutkan mengerjakan
2 51 29 Mei 2026 ; ; =
= temuan-temuan, membuat penutup mesin leaktest dari kaca akrilik
o Menyiapkan berkas berkas untuk di tanda tangan, mclunjulkunr mengerjakan
S 52 30 Mei 2026 o
s laporan, foto foto dengan karyawan dan staff
o
(]
E .
; Pembimbing Industri Mahasiswa
o
T
S

N\ Al -

5 /] X

(Rio Dwi Bagus Prakasa S.T) (Muhamad Raifal Ramdani)

60




VANWIVE
RI3O3AN

HINMILNOd

eyeyer 1abap yiuyaljod uizi eduey

S
b
1]
3
Q
c
=,
T
o
=]
—
Q.
-]
==
=
(1]
-
<
=
=
Q
3
=
1]
T
]
]
=
=
Q
Q
=
<
Q
=
Q
3
Q
-
o
=
v
o
=
()
=
2,
=
2
[
Q
(]
=%
-
-]
=
o
=
=
o

N
Doy
o )
s © 5
=] Q
Qe 3
33
2985
£Ee
3 a2
c iV
3 =
o=
o e
= =
$6 5
3 T
m
S s =
) 3
338
TS5
- T
o
5532
S88
"< Bd
) 2
o
IS
Q =
5o
3 =
g o
o 5
< °
w m
Do 3>
£ 3 E
c 4
= =
~ =
323
o i)
= =
€93
=l
S B
3. °
a
o g
o —
3 8
5 5
T
ER-
=~ 3
5 T
5 £
T =
e E
- w
o
-
~
)
S
~
{ )
)
o
o
3.
Y
S
Q8
-
w
c
8
-*
o
3
o
w
o
Y
=2

X
m
=
0
T
~-*
Y

=c
Q
)
a)
©
~-*
Y]
g.
-
v
o
=.
()
oS
E.
2
<
(1]
Q
()
=.
o
)
]
q
-+
o

Nama Industn / Perusahaan :

Alamat Industrni / Perusahaan ;

. Nama Mahasiswa
Nomor Induk Mahasiswa
Program Studs

Lampiran 7 Lembar Penilaiam Industri Terhadap Mahasiswa

Formulir 4

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

P11 Ceméo Havagon Nusantara
R0t No-19 - )\ dabalkeka Paya Mo 38. havjo Mekar

Let . Cikaxang vkas o bab Bekos) jaun Barat 17520

. Muhamad RaiFal Pamdani

C23023W\S6
. 03 - Teknik Mestn

No

Aspek Yang Dinilai

Nilai

Keterangan

Sikap

Qo

Kerja sama

@o

Pengetahuan

Inisiatif

Keterampilan

A Bl ol ol

Kehadiran

Jumlah

Nilai Rata-rata
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Catatan :
1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
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Lampiran 8 Kesan Industri Terhadap Praktikan

Formulir 5

KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri CPT. Chemto Harapan Nusantara
Alamat Industri D Biow F Vo 2\ Yahabeka Raya A0 28 Haoya Melar et C"/:'nﬂHJ Utare
Nama Pembimbing : 10 Dwi
Jabatan : StarF FML
Nama Mahasiswa - 1. Myhamad Raital Ramdani
2.
3.

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan :
a. Sangat Berhasil

® Cukup Berhasil

c. Kurang Berhasil

Oleh karena itu saya memberikan saran-saran scbagai berikut @

. femompuan . qouuisa saselab | Sodah | Couq buges. | daa swdab

..Oadal . membivipan  (de feboikan ated  mprosdmient, | ponsikotan
evempoan  Implenidiipsiaya | pey, | dibigeatian  lagi.

Disamping itu saya memberikan saran — saran kepada Politeknik yang berhubungan dengan

proyek yang ditangani sebagai berikut :
Proger . yang. dikumbangken. woha§swa, gecara, Jeose clapat
diberappon don diguonaken . lekih diikankan gek  proder darg

BL AN s

Pembimbing Industri

1

o 0 Di

Catatan
Mohon dikinm bersama lembar penilaian

63



VANWIVE
RI3O3AN

HINMILNOd

eyeyer 1abap yiuyaljod uizi eduey

S
bl
1]
3
Q
c
=,
T
o
=]
—
Q.
-]
==
=
(1]
-
<
=
=
Q
=
=
1]
T
]
]
=
=
Q
Q
=
<
Q
=
Q
3
Q
-
o
=
v
o
=
()
=
2,
=
2
[
Q
(]
=%
-
-]
=
o
=
=
o

N
Doy
o )
s 8
=] Q
-y
35S
- =
=
3 a2
c iV
3 c
o=
o c
= =
$& 7
= T
m
S s =
) 3
338
TS5
- T
o
5532
S88
"< Bd
) 2
o
IS
Q =
59
3 =
g o
o 5
< °
w m
Do 3>
£3E
c 4
= =
rs ~
323
o i)
= =
€93
=l
S B
3. o
a
o g
o —
3 8
5 5
T
2 ¢
=~ 3
5 T
IS
T =
e E
- w
o
-
~
)
S
~
{ )
-
o
o
(=
3.
Y
S
Q8
-
w
c
8
-*
o
3
o
w
o
Y
I

T
)
=
8]
T
~-*
Q

=c
Q
)
a)
©
~-*
Y]
g.
-
v
o
=.
()
oS
E.
2
<
D
Q
()
=.
o
)
]
q
-+
)

—
2
)
o
3
Q
3
]
=
Q
c
e
T
w
(]
o
o
-
o
=]
o
-
Q
c
"
o
c
-
c
=
=
Q
-
<
Q
-
<
=
3
-
-]
>
T
Y
3
(]
=
n
o
3
-
c
3
=
o
=]
[~
-]
=
3
]
>
<
()
o
<
-
=
Q9
=
w
c
3
o
(]
=

Lampiran 9 Lembar Penilaian Dosen Terhadap Mahasiswa

Formulir 6

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri/Perusahaan  : PT. Chemco Harapan Nusantara

Alamat Industri/Perusahaan : Blok I No.19, JI. Jababeka Raya No.28,

Harja Mekar, Kecamatan Cikarang Utara
Nama Mahasiswa : Muhamad Raifal Ramdani

Nomor Induk Mahasiswa  : 2302311161

Program Studi : D3 Teknik Mesin
No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
Hasil pengamatan dari lapangan Y
25 Kesimpulan dan Saran 8
3. Sistimatika Penulisan o
4. Struktur Bahasa 8L
Jumlah 3o
Nilai Rata-rata B .
DEPOK 30 APRIL 2026
Pembimbing Jurusan
(Bayun Mfatsaany, S.Stat., M.Sc )
Catatan :

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka

2. Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik
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Formulir 7

Lampiran 10Lembar Asistensi

Pt

Formulir 7

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama
NIM
Program Studi

Subjek ) PKL

Muhamad Raifal Ramdani

2302311156

D3 Teknik Mesin

Praktik Kerja l:a‘pnngnn (PKL)

Judul PKL Penerapan  Preventive Maintenance  dalam Menjaga
Kualitas Produk pada Proses Machining Di PT Chemco
Harapan Nusantara
Pembimbing Ibu Bayun Matsaany, S.Stat., M.Sc
No Tanggal Permasalahan Paraf
\. 15 bowari 3006 [Penelagann Judvl [ 1. §—
2. 20 tebnarl 2026 | Shegbiur la.f()\'aw 2 k,_
5. 27 T 306 00 covnn Denulss |2 4
an \O.QO < Cann
1 4 Marer 3024 Assston iy laPocavs 1
s, ) paacey 3016, Assreasy Pengan | € b
Lianw dava
e. 1% Maceh 2020, pr\:; fenapeboian ¢ 4=
a\-ad
a7 2§ AMOT 2026 (Qepgesecut-om ¥ 4
) Daven
8. 2 MGl 200k [ peyes JudVI
\AQOT AM B
4. 3 AP\ 2026 | penissom lopianl g |
lo UL e\
. %0 (M 202 wfom:‘vwv\ Lo
2 ‘0 &-V(YJ\ \(\Qofc&h ‘l—
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Lampiran 11 proses preventif pengecekan oli hidrolik

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Z)

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Lampiran 12 . Proses pengecekkan tekanan angin mesin CNC

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 13 Proses pembuatan kaca arkilik untwk.mesin cover mesin leaktest

Lampiran 14 Memperbaiki Tombol ON pada Mesin Leak Test

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

@ )\

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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PT. CHEMCO HARAPAN NUSANTARA

gl

Lampiran 15 Foto dengan staff dan teman teman magang

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 16 Bersama Para Staff Machining

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

2

POLITEKNIK
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