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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

Perkembangan industri manufaktur yang semakin kompetitif menuntut 

sumber daya manusia yang tidak hanya memiliki pemahaman teoritis, tetapi juga 

kemampuan praktis yang sesuai dengan kebutuhan dunia kerja. Sektor otomotif, 

sebagai salah satu pilar industri manufaktur Indonesia, terus berkembang pesat dan 

membutuhkan tenaga ahli yang kompeten dalam bidang teknik mesin. Perguruan 

tinggi vokasi memiliki peran strategis dalam menyiapkan lulusan yang kompeten 

melalui pembelajaran berbasis praktik serta pengalaman langsung di lingkungan 

industri. 

Salah satu bentuk implementasi pembelajaran tersebut adalah kegiatan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL). PKL merupakan sarana bagi mahasiswa untuk 

mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh selama perkuliahan ke dalam situasi 

kerja nyata. Melalui kegiatan ini, mahasiswa dapat memahami sistem kerja industri, 

alur proses produksi, penerapan standar operasional, serta tanggung jawab 

profesional di tempat kerja. 

Sebagai mahasiswa Program Studi D3 Teknik Mesin di Politeknik Negeri 

Jakarta, pelaksanaan PKL menjadi bagian penting dalam kurikulum pendidikan. 

Kegiatan ini bertujuan untuk memperkuat kompetensi teknis mahasiswa agar 

selaras dengan kebutuhan industri, khususnya pada bidang manufaktur dan proses 

produksi. Selain itu, PKL juga menjadi media untuk melatih kedisiplinan, 

kemampuan komunikasi, kerja sama tim, serta pemecahan masalah teknis di 

lapangan. 

Pelaksanaan PKL di PT Chemco Harapan Nusantara, khususnya pada 

Departemen Machining, memberikan kesempatan kepada penulis untuk terlibat 

langsung dalam kegiatan preventive maintenance mesin CNC. Preventive 

maintenance adalah kegiatan perawatan yang dilakukan secara terencana dan 

berkala dengan tujuan untuk mencegah terjadinya kerusakan mesin sebelum 

kerusakan tersebut terjadi. Kegiatan ini sangat penting dalam industri manufaktur 

untuk menjaga ketersediaan dan keandalan mesin produksi (Assauri, 2008). 
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Berdasarkan uraian tersebut, penyusunan laporan PKL ini dilakukan 

sebagai bentuk dokumentasi kegiatan yang telah dilaksanakan sekaligus sebagai 

sarana evaluasi terhadap pengalaman belajar yang diperoleh selama berada di dunia 

industri. Laporan ini mengambil topik khusus mengenai penerapan preventive 

maintenance dalam menjaga kualitas produk pada proses machining di PT Chemco 

Harapan Nusantara. 

1.2 Ruang Lingkup PKL/Magang 

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan  (PKL) ini dibatasi pada kegiatan 

yang dilaksanakan di lingkungan Departemen Machining PT Chemco Harapan 

Nusantara. Pembatasan ruang lingkup ini bertujuan agar pembahasan dalam laporan 

lebih terarah, sistematis, serta sesuai dengan tugas dan tanggung jawab yang 

dijalankan selama kegiatan berlangsung. 

1.2.1 Bagian/ Unit Kerja 

  Tempat : PT Chemco Harapan Nusantara  

  Divisi  : Maintenance 

  Departemen : Machining 

1.2.2 Jenis Kegiatan 

Secara umum, ruang lingkup kegiatan PKL meliputi: 

1. Pelaksanaan preventive maintenance pada mesin CNC 

(Computer Numerical Control) di Departemen Machining, 

meliputi kegiatan harian, mingguan, bulanan, dan tahunan. 

2. Monitoring kondisi mesin CNC melalui pemeriksaan 

komponen mekanik, sistem pelumasan, sistem pendingin 

(coolant), dan kalibrasi mesin. 

3. Analisis pengaruh preventive maintenance terhadap kualitas 

produk machining, diukur melalui data reject rate produk 

periode Februari – April 2026. 

4. Identifikasi kendala dalam pelaksanaan preventive 

maintenance dan upaya pemecahan masalah yang dilakukan 

selama kegiatan PKL. 
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5. Penyusunan laporan teknis berdasarkan data dan 

pengamatan yang diperoleh selama pelaksanaan kegiatan 

PKL di Departemen Machining. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan  (PKL) 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan  (PKL) bertujuan untuk memberikan 

pengalaman nyata kepada mahasiswa dalam memahami penerapan ilmu teknik 

mesin di lingkungan industri. Secara khusus, tujuan kegiatan PKL ini adalah 

sebagai berikut: 

1. Meningkatkan pemahaman mahasiswa terhadap sistem dan prosedur 

preventive maintenance yang diterapkan pada mesin CNC di perusahaan 

manufaktur komponen otomotif. 

2. Mengaplikasikan teori perawatan mesin yang telah diperoleh selama 

perkuliahan ke dalam praktik kerja preventive maintenance di lapangan. 

3. Menganalisis pengaruh penerapan preventive maintenance terhadap 

kualitas produk machining melalui data reject rate selama periode PKL. 

4. Mengidentifikasi kendala yang terjadi dalam pelaksanaan preventive 

maintenance dan menyusun rekomendasi pemecahan masalah yang tepat. 

5. Mengembangkan sikap profesional, kedisiplinan, tanggung jawab, serta 

kemampuan beradaptasi di lingkungan kerja industri manufaktur. 

 Dengan tercapainya tujuan tersebut, mahasiswa diharapkan memiliki 

kesiapan yang lebih baik dalam menghadapi dunia kerja setelah menyelesaikan 

pendidikan, sekaligus memiliki data dan pengalaman yang memadai untuk 

mendukung penelitian Tugas Akhir. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan  (PKL) memberikan manfaat yang 

signifikan bagi mahasiswa, perguruan tinggi, serta perusahaan tempat kegiatan 

dilaksanakan. Manfaat tersebut dapat dijabarkan sebagai berikut. 

1. Bagi Mahasiswa 



 

11 

 

PKL memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk memperoleh pengalaman 

kerja secara langsung di lingkungan industri manufaktur. Melalui kegiatan ini, 

mahasiswa dapat meningkatkan kompetensi teknis dalam bidang perawatan mesin, 

memahami penerapan preventive maintenance dalam praktik industri nyata, serta 

mengembangkan kemampuan analisis terhadap data kualitas produksi. Selain itu, 

mahasiswa juga dapat melatih sikap profesional, kedisiplinan, dan kemampuan 

beradaptasi dengan budaya kerja di perusahaan. 

2. Bagi Perguruan Tinggi 

Pelaksanaan PKL menjadi sarana untuk mempererat hubungan kerja sama antara 

institusi pendidikan dan dunia industri. Kegiatan ini juga memberikan umpan balik 

terkait kesesuaian kurikulum dengan kebutuhan lapangan kerja, sehingga dapat 

menjadi bahan evaluasi dalam pengembangan program pembelajaran yang lebih 

aplikatif dan relevan dengan kebutuhan industri manufaktur. 

3. Bagi Perusahaan 

PKL memberikan kontribusi positif bagi PT Chemco Harapan Nusantara melalui 

keterlibatan mahasiswa dalam membantu kegiatan operasional preventive 

maintenance sesuai dengan bidang kompetensinya. Selain itu, kerja sama dengan 

perguruan tinggi turut mendukung pengembangan sumber daya manusia yang 

kompeten dan siap kerja di bidang perawatan mesin industri di masa mendatang. 

 Dengan demikian, kegiatan PKL tidak hanya memenuhi kewajiban 

akademik mahasiswa, tetapi juga memberikan manfaat yang berkelanjutan bagi 

seluruh pihak yang terlibat. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan  (PKL) yang telah 

dilakukan di PT Chemco Harapan Nusantara Departemen Machining, dapat 

disimpulkan beberapa hal sebagai berikut. 

Pertama, penerapan preventive maintenance pada mesin CNC di Departemen 

Machining PT Chemco Harapan Nusantara dilaksanakan secara terjadwal dalam 

empat tingkatan, yaitu harian, mingguan, bulanan, dan tahunan. Setiap tingkatan 

mencakup kegiatan yang berbeda, mulai dari pengecekan harian (pelumas, coolant, 

kebersihan) hingga overhaul tahunan. Konsistensi pelaksanaan jadwal PM 

merupakan faktor penentu keberhasilan program perawatan mesin. 

Kedua, analisis terhadap empat sub-topik PM (pelumasan, penggantian komponen, 

kalibrasi, dan coolant) menunjukkan bahwa masing-masing aspek PM memiliki 

kontribusi penting dalam menjaga akurasi dan keandalan mesin CNC. Pelumasan 

yang tepat mencegah keausan, penggantian komponen terjadwal mencegah 

kegagalan mendadak, kalibrasi menjaga akurasi dimensi produk, dan pengelolaan 

coolant menjaga kualitas permukaan produk. 

Ketiga, data reject rate produk machining periode Januari–Maret 2026 

menunjukkan pola fluktuatif dengan kecenderungan menurun secara keseluruhan. 

Rata-rata reject rate sebesar 3,71% dengan puncak tertinggi 7,00% pada Februari 

Minggu 2 dan Minggu 4, kemudian menurun signifikan menjadi 1,00% pada Maret 

Minggu 2 setelah dilaksanakannya PM + Kalibrasi. Data ini mengindikasikan 

bahwa konsistensi pelaksanaan preventive maintenance, terutama kalibrasi mesin, 

memberikan dampak positif yang nyata terhadap penurunan cacat produk di 

Departemen Machining. 

Keempat, terdapat tiga kendala utama yang ditemukan selama pelaksanaan PKL, 

yaitu keterlambatan jadwal PM, keterbatasan ketersediaan suku cadang, dan belum 

optimalnya sistem dokumentasi PM. Ketiga kendala tersebut dapat diminimalkan 
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melalui koordinasi yang baik antar departemen, penetapan minimum stock level 

suku cadang, dan digitalisasi sistem dokumentasi PM. 

4.2 Saran 

Berdasarkan hasil pengamatan dan pengalaman selama pelaksanaan Praktik 

Kerja Lapangan  (PKL), terdapat beberapa saran yang dapat dipertimbangkan untuk 

meningkatkan efektivitas program preventive maintenance maupun kegiatan 

pembelajaran di lingkungan industri: 

1. PT Chemco Harapan Nusantara disarankan untuk mengimplementasikan 

sistem digitalisasi dokumentasi preventive maintenance agar data historis 

kondisi mesin dapat dianalisis secara lebih sistematis dan digunakan sebagai 

dasar pengambilan keputusan perawatan berbasis data (data-driven 

maintenance). 

2. Perlu dilakukan sistem notifikasi jadwal PM (misalnya berbasis aplikasi 

atau sistem CMMS (Computerized Maintenance Management System) 

untuk memastikan tidak ada kegiatan PM yang terlewat akibat prioritas 

produksi. 

3. Penetapan minimum stock level untuk suku cadang kritis mesin CNC 

sebaiknya di formalisasi dalam prosedur manajemen persediaan yang 

terintegrasi dengan sistem pengadaan perusahaan. 

4. Program pelatihan berkala bagi teknisi maintenance dan operator mesin 

mengenai teknik pelaksanaan PM yang benar perlu terus ditingkatkan untuk 

menjaga konsistensi dan kualitas kegiatan perawatan mesin. 

5. Mahasiswa yang melaksanakan PKL di industri manufaktur disarankan 

untuk lebih aktif melakukan observasi, pencatatan data, dan analisis selama 

kegiatan berlangsung sehingga dapat memperoleh pemahaman yang lebih 

mendalam mengenai sistem perawatan mesin di dunia industri  
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Lampiran 1 Surat Keterangan diterima Magang di PT.Chemco harapan Nusantara 
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Lampiran 2  Surat Keterangan Telah Selesai Magang di PT.Chemco Harapan 
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Lampiran 3  jadwal training rotasi 
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Lampiran 4Daftar Isian PKL 
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Lampiran 5 Daftar Hadir PKL 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

53 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

54 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

55 

 

Lampiran 6  Catatan Kegiatan Harian 
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Lampiran 7 Lembar Penilaiam Industri Terhadap Mahasiswa 
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Lampiran 8 Kesan Industri Terhadap Praktikan   
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Lampiran 9 Lembar Penilaian Dosen Terhadap Mahasiswa 
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Formulir 7 

Lampiran 10Lembar Asistensi 

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 
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Lampiran 11 proses preventif pengecekan oli hidrolik 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

67 

 

 

 

Lampiran 12 . Proses pengecekkan tekanan angin mesin CNC 
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Lampiran 13 Proses pembuatan kaca arkilik untuk mesin cover mesin leaktest 

 

 

 

Lampiran 14 Memperbaiki Tombol ON pada Mesin Leak Test 
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Lampiran 15 Foto dengan staff dan teman teman magang 
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Lampiran 16  Bersama Para Staff Machining 


