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KATA PENGANTAR

ndideH O

A

=segala puji syukur saya panjatkan kepada Allah SWT Atas berkat rahmat dan
higyah-Nya sehingga saya bisa menyelesaikan penyusunan laporan Praktek Kerja
La}Bangan ini. Laporan ini disusun berdasarkan pengalaman dan ilmu yang saya dapatkan
sel_a.ma mengikuti kegiatan Kerja Praktik di PT. Komatsu Indonesia pada tanggal 13
Jaalari — 17 April 2026. Secara spesifik, laporan ini berfokus penelitian pada topik
“%alisis pengaruh kondisi material casting terhadap | pengelasan Boom “PC200

méggunakan metode why Analisys™.
)

" Pemilihan topik ini didasari oleh pentingnya menjaga kualitas pengelasan pada
komponen struktural utama seperti Boom, dimana gap sangat berpengaruh dalam
pengelasan yang dapat berdampak langsung pada kualitas dan performa akhir unit. Oleh
karena itu, laporan ini akan membahas Variasi dimensi boom point pada sisi RH dan LH,
serta upaya perbaikan yang dilakukan oleh plant Foundry untuk memastikan material

Casting dapat memenuhi standar kualitas dimensi yang telah ditetapkan.

Pada kesempatan ini, saya juga ingin mengucapkan banyak terimakasih kepada pihak-
pihak yang mensupport saya dalam mengerjakan laporan Praktik Kerja Lapangan ini.

Ucapan terimakasih saya tujukan kepada:

1. Bapak Dr. Fuad Zainuri,S.T.,M.Ski;, Selaku kepala jurusan Teknik Mesin Politeknik
Negeri Jakarta

2. Ibu Nabila Yudisha, S.T., M.T. , Selaku Kepala program studi Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta, yang telah membantu proses administrasi saat ingin

memulai magang.

3. Bapak Radhi Maladzi, S.T., M.T. , Selaku Dosen Pembimbing yang telah

membimbing dalam pembuatan laporan praktik kerja lapangan.

4. Bapak Budi Suharsono, selaku user sekaligus Manajer Fabrikasi PT. Komatsu

Indonesia, yang telah membimbing peulis selama masa KP ini.

5. Bapak Kalimi Budi selaku pembimbing Industri PT. Komatsu Indonesia, yang telah

memberikan arahan serta masukan mengenai ppt dan laporan penulis.
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6. Bapak Dwi, selaku Foreman line Boom Fabrikasi, yang telah menjelaskan semua

proses perakitan Boom dan juga membantu penulis dalam mencari untuk laporan ini.

7. Teman teman batch 3 dan batch 4, yang telah mensharing ilmu ilmunya, bercerita

dan memberi beberapa masukan pada saat pembuatan ppt

8. Orang tua Penulis, yang telah mensupport dan mendoakan penulis

Penulis berharap laporan yang disusun ini dapat bermanfaat bagi pembaca serta
berguna bagi kemajuan PT Komatsu Indonesia selaku tempat praktik kerja
lapangan. Penulis sadar bahwa laporan praktik kerja lapangan yang telah disusun masih
jauh dari kata sempurna. Oleh karena itu, penulis berharap agar para pembaca dapat
memberi masukan-masukan positif agar penulis bisa membuat laporan yang lebih baik

dikemudian hari.

Jakarta, 24 April 2026

Ahmad Sabila Rosyad
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BAB 1
]
3 PENDAHULUAN
;
l.gLatar Belakang

i Perkembangan industri manufaktur alat berat di. Indonesia mengalami
p%tumbuhan yang sangat pesat seiring dengan meningkatnya kebutuhan di sektor
pgtambangan, konstruksiydan infrastruktur. Dalam menghadapi persaingan global dan
tl‘}:ntutan kualitas produk-yang tinggi,perusahaan manufaktur dituntut untuk menerapkan
te;:r’é.nologi modern, sistem produksi yang efisien, serta standar keselamatan dan mutu yang
kgat. Oleh karena itu, sumber daya manusia yang memiliki kompetensi teknis dan

pgnahaman dunia industri menjadi faktor yang sangat penting.

Sebagai salah satu perusahaan manufaktur alat berat terkemuka di Indonesia, PT
Komatsu Indonesia memiliki peran strategis dalam memproduksiberbagai komponen dan
unit alat berat seperti excavator, bulldozer, dan dump- truck. Proses produksinya
melibatkan berbagai tahapan penting, mulai dari Casting, welding, machining, heat
treatment, hingga painting, remanufaktur dan assembly, yang semuanya harus memenuhi

standar kualitas internasional.

Adapun Salah satu komponen utama pada alat berat jenis excavator adalah boom,
yang berfungsi sebagai lengan utama dalam proses penggalian dan pengangkatan
material. Komponen ini bekerja dalam kondisi beban'berat dan siklus kerja yang tinggi,
sehingga membutuhkan kualitas material dan proses manufaktur yang optimal. Gambar

1.1 menunjukan gambar boom PC200 MOCE.

Gambar 1.1 Boom PC200 MOCE
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Pada proses pembuatan boom, khususnya pada unit PC200 menggunakan
ki

di

binasi material antara plat dan material casting. Material casting umumnya

Igu exdideH S
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©
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nakan pada bagian tertentu seperti boom foot dan boom point karena memiliki bentuk

d2

k(ggpleks serta membutuhkan kekuatan yang tinggi.

uy9)

Perbedaan karakteristik tersebut menimbulkan tantangan “.dalam proses
p&z-gelasan. Pengelasan merupakan salah satu proses kritis dalam fabrikasi boom karena

b@)engaruh langsung terhadap kekuatan dan keandalan struktur. Pada material easting

e)ieyer Laba yiuya3ijod uizi eduey

seferti SCSiMn1H,Sering ditemukan permasalahan seperti dimensi gap yang bervariasi
d%juga terdapat defect berupa porosity.

a" Selain itu, kondisi material casting yang tidak seragam juga dapat menycbabkan
variasi ukuran dalam proses TW, Hal mi dapat berdampak pada terhambatnya proses
RAW sehingga sangat memakan waktu pengerjaan dan naiknya consumable yang
diakibatkan dari proses repair, apabila kondisi ini tidak dikendalikan dengan baik, maka
kualitas sambungan las akan menurun dan dapat.mempengaruhi performa serta umur

pakai komponen boom. Berikut adalah Flow proses produksi boom PC200 bisa dilihat
pada gambar 1.2
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Gambar 1.2 Flow Proses Produksi Boom
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3. RAW : RAW (Robot automatie nolog menggunakan robot
adalah salah satu keunggulan perusahaan yang dapat memaksimalkan
produktivitas pengelasan, Akan tetapi pada Proses RAW ini terdapat kekurangan
yaitu tidak semua bagian plat dapat terjangkau RAW.
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Akan tetapi Di sisi lain, proses pengelasan pada komponen boom PC200 MOCE

*dimntut untuk memenuhi standar kualitas yang ketat. Oleh karena itu, diperlukan

pE
m
=
A
T
-+
Y

Y

pe@ahaman yang mendalam mengenai pengaruh kondisi material casting terhadap gap

peggelasan, sehingga dapat dilakukan upaya pengendalian dan perbaikan proses secara
-+

teflt.
=

; Berdasarkan permasalahan tersebut, penelitian ini dilakukan untuk menganalisis
p@garuh kondisi material casting terhadap kualitas pengelasan pada boom point PC200.
Hg.il dari penelitian i diharapkan dapat memberikan kontribusi dalam meningkatkan
klglitas proses’ welding serta meminimalkan terjadinya cacat pada sambungan las.

B%ikut gambar 1.13 adalah menunjukan gambar Boom Point PC200
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Gambar 1.13 Boom Point PC200

1.2 Ruang Lingkup PKL

Praktik Kerja Lapangan / magang dilaksanakan pada :

Waktu : 13 Januari — 24 April 2026
Tempat : PT. Komatsu Indonesia
Bagian :  Fabrikasi (Welding)
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Kegiatan

Selama melaksanakan PKL di PT Komatsu Indonesia,
Penulis mempelajari dan mengamati proses produksi
unit Komatsu , Kemudian penulis ditempatkan di
section fabrikasi, ~Adapun,_proses pada section
fabrikasi terdiri dari 4 yaitu Proses Welding,
Machining, IQT, Painting. Proses  yang paling
dominan di section fabrikasi PT Komatsu Indonesia
adalah proses pengelasan. Pengelasan yang terdapat di
section fabrikasi adalah pengelasam GMAW baik itu
secara manual maupun robot, Penulis Menganalisis
Kondisi Material yang digunakan dalam proses
pembuatan-Boom serta mengamatiberbagai welding
defect pada hasil pengelasan dan mengamati
pemeriksaan hasil las melalui kegiatan inspection.
Selain itu, Penulis juga mempelajari dan menerapkan
prosedur Keselamatan dan Kesechatan Kerja (K3) di
arca welding guna memastikan proses kerja berjalan

dengan aman dan sesuai standar.

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan
1.

Memberikan pengalaman kerja nyata kepada mahasiswa dilingkungan industri,

khususnya pada bidang welding di PT Komatsu Indonesia.

Memahami proses fabrikasi dan pengelasan pada komponen boom excavator

Mempelajari penerapan._metode pengelasan. GMAW ' secara manual® dan

menggunakan welding robot.

Mengetahui jenis jenis welding defect

Memahami penerapan standar kualitas, keselamatan dan kesehatan kerja di area

welding.
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3. Berdasarkan hasil analisiS yang telah dilakukan, dapat diketahui bahwa

ke%:laksesuaian gap pada proses fit-up antara casting dan side plate dipengaruhi oleh
atﬁnya variasi dimensi_pada material casting boom point antara sisi RH dan LH.
Pe:@edaan dimensi ini menunjukkan bahwa proses pembentukan material pada tahap
ca§ing belumberjalan secara konsisten.

a'Variasi tersebut berkaitan dengan perbedaan perilaku penyusutan (shrinkage) yang
terjadi selama proses pendinginan, dimana distribusi aliran logam cair dan temperatur di
dalam mould tidak merata. Kondisi ini-mengindikasikan bahwa sistem gating dan riser
belum bekerja secara optimal dalam mengatur aliran serta kompensasi penyusutan pada
kedua sisi. Dampak yang ditimbulkan tidak hanya terbatas pada ketidaksesuaian dimensi,
tetapi juga berpengaruh pada kualitas proses pengelasan, seperti terganggunya proses
penetrasi, meningkatnya potensi cacat las, serta bertambahnya aktivitas perbaikan.
Dengan demikian, permasalahan iniperlu ditangani secara menyeluruh karena berkaitan

langsung dengan Kualitas dan efisiensi proses produksi.

4.2 Saran

Berdasarkan hasil analisis yang telah dilakukan, disarankan agar dilakukan perbaikan
secara menyeluruh pada proses.casting, dimulai dari evaluasi dan optimasi desain gating
system dan riser. Perbaikan ini bertujuan untuk memastikan aliran.logam cair dapat
terdistribusi secara merata ke seluruh bagian mould serta mampu mengkompensasi
penyusutan secara optimal selama proses solidifikasi. Selain itu, penerapan simulasi
proses casting sangat dianjurkan sebagai langkah preventif untuk menganalisis distribusi
aliran, temperatur, serta potensi terjadinya shrinkage sebelum proses produksi dilakukan,
sehingga variasi dimensi dapat diminimalkan sejak tahap perencanaan. Di sisi proses,
perlu dilakukan standarisasi dan pengendalian parameter casting secara lebih ketat,

seperti temperatur penuangan, kecepatan aliran logam cair, serta metode dan waktu

30
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dioyeH D

peﬂ'dlnglnan Konsistensi parameter ini sangat penting untuk menjaga kestabilan hasil
dlg.enm produk, terutama dalam mengurangi perbedaan shrinkage antara sisi RH dan LH.
Sﬁln itu, kondisi mould dan peralatan pendukung juga perlu diperhatikan melalui
pr&ram perawatan dan kalibrasi secara berkala;'guna:memastikan presisi dan performa
al§- tetap terjaga selama proses produksi. Pada tahap fabrikasi, “disarankan untuk
maéingkatkan pengendalian kualitas material sebelum proses assembly, dengan
m%akukan inspeksi dimensi secara menyeluruh dan membandingkan hasil antara.sisi RH
de‘aLH. Hal ini bertujuan untuk mencegah material dengan deviasi dimensi digunakan
pawa proses selanjutnya. Selain itu, pada saat proses fit-up, perlu dilakukan pengontrolan
g;ﬂ: secara lebih akurat dengan menggunakan alat ukur yang sesuai serta didukung oleh

pe%ggunaan Jig atau fixture untuk menjaga keseragaman posisi dan dimensi sambungan.

Lebih lanjut, apabila ditemukan ketidaksesuaian gap, perlu dilakukan tindakan
penyesuaian (adjustment) seperti proses grinding-atau penambahan material sesuai
standar yang berlaku sebelum proses pengelasan dilakukan. Di sisi lain, peningkatan
koordinasi ‘dan sistem feedback antar bagian, khususnya antara proses casting dan
fabrikasi, juga sangat diperlukan agar setiap penyimpangan yang terjadi dapat segera

diidentifikasi, dianalisis, dan diperbaiki secara berkelanjutan:

Dengan penerapan langkah-langkah: tersebut=secara konsisten dan terintegrasi,
diharapkan variasi dimensi material casting boom point dapat ditekan secara signifikan,
sehingga gap pada proses assembly. dapat terjaga sesuai standar dan kualitas hasil
pengelasan pada boom PC200 dapat meningkat baik dari segi kekuatan maupun efisiensi

proses produksi.
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b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta



https://www.asminternational.org/
https://www.komatsu.com/
https://www.engineeringtoolbox.com/
https://www.komi.co.id/fabrication?utm_source
https://www.equipmentindonesia.com/pt-komatsu-indonesia-resmikan-new-assembly-plant-di-kawasan-industri-mm2010-cibitung/?utm_source
https://www.equipmentindonesia.com/pt-komatsu-indonesia-resmikan-new-assembly-plant-di-kawasan-industri-mm2010-cibitung/?utm_source

LAMPIRAN

Lampiran 1 Dokumentasi Magang

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Formulir 1

NIM : 2300311034

NIM :
NIM :

Jakarta, 16 April 2026
Anmod ol
NIM : 33023 1034

PlouT _ Fab(itasi

L PT. Komarsu. Indoassia
AL cake. cinang. Rase No.KM. 4

PR3 TeRne . Masin
RT.7/RW, SwkoRuca, Ko Cllingg. Jalerka Pram

DAFTAR ISIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
1. Almed . Sl Ressed

Nama Mahasiswa

Program studi
Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari perusahaan / industri

Nama Perusahaan/Industri
Alamat Perusahaan/Industri

Tempat Praktik Kerja Lag

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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KOMATSU

Ji.

(d.h . Raya Cakung Cliincing) Km. 4
Jakarta Utara, 14140, Indonesia

Ref. No: 209/SUKET/PKL-KP/XI/2025 Jakarta, 20 November 2025

Hal  : Jawaban Permohonan Kerja Praktik

Kepada Yth,

Bapak Dr. Fuad Zalnuri, 8.T., M.SI.

Ketua Jurusan Teknik Mesin

Politeknik Negeri Jakarta

Depok

Dengan hormat,
Teriring salam kami sampaikan semoga Bapak dan seluruh civitas
Politeknik Negeri Jakarla dalam keadaan sehat wal'afiat dan tidak kurang suatu
apapun. Aamiin

Berdasarkan surat dengan nomor 156046/PL3/PK.01.09/2025 mengenai Permohonan
Kerja Praktik yang telah kami terima, dengan ini kami sampaikan bahwa Mahasiswa
Bapak dapat mengikuti Kerja Praktik,

Periode : Januari s.d Maret 2026 di PT Komatsu Indonesia. Adapun Mahasiswa yang
dapat mengikuti Program Kerja Praktik adalah:

Nama 2 Ahmad Sabila Rosyad
Jurusan : Teknlk Mesin

Demikianlah surat jawaban ini kami sampaikan. Atas perhatian dan kerjasamanya
kami ucapkan terima kasih.

Hormat kami,

. lfvya
Ketua Harian
Yayasan Komatsu Indonesia Peduli

: Pusal Pengembangan Industri Komalsu Indonesla

Ged Employee Center ( EC
JL R:;g Cakun? Cﬂim:&&mA Jakarta 14140 - Indonesia
: (62-21) 4400611 Ext. 1604 - 1605

Yi n Komatsu Indonesla Pedull
Nawawl Al-Bantan
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KOMATSU

Vlguan Komatsu Indonesla Pedull
JI. Syach Nawava Al-Bantan|

(d.h JI. Raya Cakung Cliincing) Km. 4
Jakarta Utara, 14140, Indonesla

SURAT KETERANGAN
Nomor : 072/SUKET/PKL-KP/V/2026

Dengan Inl kaml atas nama pimpinan Yayasan Komatsu Indonesia Pedull,

menerangkan bahwa :
Nama : Ahmad Sablla Rosyad
Jurusan : Teknlk Mesin
Institusl| : Pollteknlk Negerl Jakarta

Telah melaksanakan Praktek Kerja Lapangan pada
Fabrication Plant- PT Komatsu Indonesia
Pada tanggal 13 Januari - 17 April 2026

Demikian Surat Keterangan ini dibuat untuk dipergunakan sebagaimana
mestinya.
Atas perhatian dan kerjasamanya, kami ucapkan terima kasih.

Jakarta, 05 Mei 2026
Hormat kami,

YAYASAN
KOMATSU INDONESIA

I‘"ffbuu
o
Ketua Harian

Yayasan Komatsu Indonesia Peduli

Address : Pusal Pengembangen Industri Komatsu Indonesla
Gedung Employee Canter (EC )

JL. Rara Cakun, Clllndg&KmA Jakarta 14140 - Indonesla
(62-21) - 1605

Phone 4400611 Ext. 1
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
® ) a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Formulir 3

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK
NEGERI JAKARTA

Tanggal

Uraian kegiatan

dJ E\\H ] J(lMaﬁ I}Q\O
15 Nanant 20)4,

11930 Yanan 306

" | Mo - 20 Jonact 3006
=3 Fren dpb
4= 27 fegean 20

- (b Mok v,

19-17 Motk Syl

(IS -3 Mk oy,

J\=3 vovex 2026
- {(p - 10 ik BB

Q2= 17 AR bk

Induction Trainiyg

Perdoratan dan Oosrvegs Plow
Folrikesi

Pemyanen ACkAY Plon
Penysmaton Prines Wroduss

Momosos tken Soufety Utk
AT M e o ke,
Analins Trdem
Perian \ydul dan %
oMy hagres
f\I\Q'\A\N.,-,‘,t Rt dan s

. X
\0‘“)\,(1\9 ik otk ke T,
Pgmmm\m daa
PoRCk Consumggioo Yorinder loergmn

fove Man
Raron dan keseibion Secte (6o

Penorton-agoren-Fe—joyafan

Mahasiswa

A

(. Alvad. Sabin. Rssod)
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" Formulir 4

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri / Perusahaan .?.‘T.LK.QM‘K&L.“\(*N\&Q .............

Alamat Industri / Perusahaan : MCQM&C\“N\HP—“‘“NQK“L{J ﬁql Rw b,
SueBua. kec. (Mg, Wealka o, \alacka

Nama Mahasiswa - P\WSV\‘QN\%ﬁN“J ...............

Nomor Induk Mahasiswa . 8—3 [ RRINY) -5‘{ ..............................

Program Studi

No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1. | Sikap 3 S
2. | Kerja sama 9o
3. | Pengetahuan 90
4. | Inisiatif ¥
5. | Keterampilan In
6. | Kehadiran 9¢
Jumlah 54c
Nilai Rata-rata %,

Catatan :

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
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Jenis
S
No Kemampuan ;:f:t ik | G | Raivans Keterangan
81-100| 70-80 | 60-69 <60
! : 3 4 5 6 7
1| Etika 90

Keahlian pada
bidang ilmu <
(kompetensi %
utama)

Kemampuan
3 | Berbahasa asing % O

[

Penggunaan

4 | Teknologi % g

Informasi

Kemampuan
3 Berkomunikasi 8 C

6 | Kerjasama Tim % <
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Pengembangan
7| Diri 2<
Jumlah C9s
. Catatan :
1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Wajib ditandatangani dan di cap basah perusahaan
3. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah selesai praktik
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Formulir 5

KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri - FT KOMO“SU ”\dOf\eSiq

Alamat Industri 3( (qKM\’ C\\i'\(i‘j Y"‘\O\ o

N AVRY Q s
Nama Pembimbing : Ryod SO Sono R AN 2 CAinciey IM:( Rty
Jabatan : MQ“Q\Q(

Nama Mahasiswa ¢ L AWMl Salia Qgg‘\qd‘
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Menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan :

a.)Sangat Berhasil

b. Cukup Berhasil

¢. Kurang Berhasil

%

Oleh karena itu saya memberikan saran-saran sebagai berikut :

= Untule toma yg aken di ambil | lebih dligesualkn

Aengonm &idavx) \{é diamlsi |

— Admpan ?msavr\-\—uug mn 22X dalaun 2 buain

Disamping itu saya memberikan saran — saran kepada Politeknik yang berhubungan dengan
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proyek yang ditangani sebagai berikut :
=.Unkle duas P ona B blen L

16 April 2026
Pempbimbing Industri
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Catatan
Mohon dikirim bersama lembar penilaian

12
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Formulir 6

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK
NEGERI JAKARTA

Nama Industri/Perusahaan : P‘ KOV\“\"JJ : \MS\Q ..........
Alamat Industri/Perusahaan ~ : ... )\ : C“\CMC‘\M‘“! Rown no - MY
RC7/ L, Sucotuem, ke Cllciny, Jatwia Vora

Nama Mahasiswa - Alwad . Saoila. Rassed, ...
Nomor Induk Mahasiswa - 'l% 0%“03‘1 .............................
Program Studi sl %’\%\FV\QS“\ .......................
No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1. | Hasil pengamatan dari lapangan Q5
2. | Kesimpulan dan Saran q O
L%
3. | Sistimatika Penulisan 80
4. | Struktur Bahasa 03
Jumlah 3 Dg
Nilai Rata-rata b 2 9\ :

16 April 2026
Pembimbing Jurusan

Catatan :

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik
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Formulir 7

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

LEMBAR ASISTENSI s
Nama N'\N(ld S%“Q M\S“d
NIM 33033 llogy
Program Studi ) Te@ente N\2Sin,
Subjek PKL
Judul PKL RS kordas oteria\ Casting Pods, Bergeesan Boowlc2e0
Pembimbing :duam herfiyroian by AneiSTS

RadWi Mawads, ST, MT,

No | Tanggal Permasalahan Paraf

.

v

D s wn

Wo/0l /36

-12/3/%

e
o /3/2%

|8V
1471< /%
AItfs /3,
.Cls/gjﬁg,

.

Fonsiles Judd latoren
Rinbisen Ral 1
RN Dap 1
Btrgen ot 3
POVEL o2

Binligan Luagio, nasola
Ry Terambabon Wglaman

Foysi Halin feryonjo Yl
cbn Torewoanat difean, £R\kore,

N = 5 57 R




