
 

 

LAPORAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

PREVENTIVE MAINTENANCE SEAL SLIDER PADA 

MESIN HOTPRESS DI DEPARTEMEN PAD AND SHOE PT 

CHEMCO HARAPAN NUSANTARA 

 

 

 

 

 

 

 

Disusun oleh: 

Oki Ferdiansah (2302311005) 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI D3 TEKNIK MESIN 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

2026 

 



 

 
 

 



 

 
 

LEMBAR PENGESAHAN  

LAPORAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI 

PREVENTIVE MAINTENANCE SEAL SLIDER PADA MESIN 

HOTPRESS DI DEPARTEMEN PAD AND SHOE PT XYZ 

 

  Nama        : Oki Ferdiansah  

  NIM        : 2302311005  

  Program Studi       : D3 Teknik Mesin 

  Jurusan                  : Teknik Mesin 

  Perguruan Tinggi  : Politeknik Negeri Jakarta 

  Periode Praktek     : 02 Februari – 30 April 2026 

 

 

Mengetahui, 

 

 

 Pembimbing Industri   Dosen Pembimbing Praktik Kerja  

Lapangan  

   Politeknik Negeri Jakarta  

    

  

  

  

 RADEN DEDI KUSNANDI              Yuli Mafendro Dedet Eka Saputra, S.Pd., M.T. 

 STAFF FMC  NIP. 199403092019031013 



 

 
 

KATA PENGANTAR 

 

Dengan menucapkan puji Syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, yang telah 

memberikan kekuatan dan petunjuk sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan Praktik 

Kerja Lapangan (PKL) yang berjudul “PREVENTIVE MAINTENANCE SEAL SLIDER 

PADA MESIN HOTPRESS DI DEPARTEMEN PAD AND SHOE PT XYZ” sebagai salah 

satu persyaratan kelulusan untuk menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan di program studi 

Teknik Mesin, jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta.  

Laporan ini disusun berdasarkan data-data yang penulis dapat 

Laporan ini disusun berdasarkan data-data yang penulis dapat didepartemen Pad and 

Shoe PT XYZ. Dengan selesainya laporan ini, penulis ingin mengungkapkan rasa hormat 

dan terima kasih kepada semua pihak yang telah memberikan bantuan, dukungan, dan 

bimbingan dalam menyelesaikan kegiatan On Job Training, diantaranya:  

1. Bapak Dr. Fuad Zainuri,S.T.,M.Si. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Jakarta.   

2. Ibu Nabila Yudisha, S.T.,M.T selaku Ketua Program Studi Teknik Mesin, jurusan 

Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta  

3. Bapak Yuli Mafendro Dedet Eka Saputra, S.Pd., M.T. selaku dosen Pembimbing 

yang telah memberikan bimbingan dan bantuan dalam penyelesaian laporan On Job 

Training.  

4. Bapak Raden Dedi Kusnandi selaku Staff FMC PT XYZ sekaligus mentor di 

Perusahaan.  

5. Bapak Eko Riyanto selaku kepala Departemen Pad and Shoe  

6. Seluruh karyawan PT XYZ terkhusus di Departemen Pad and shoe yang telah 

membantu dan membersamai penulis.  

7. Kedua Orang tua, dan Keluarga yang telah memberikan dukungan selama proses 

pelaksanaan kegiatan dan penyusunan laporan ini.  

8. Rekan rekan mahasiswa, atas kerja sama dan dukungan selama proses pelaksanaan 

OJT maupun penyusunan laporan ini. 



 

 
 

Penulis menyadari bahwa masih banyak sekali kekurangan yang terdapat dalam 

laporan kerja praktik ini. Oleh karena itu, kritik dan saran yang membangun dari pembaca 

sangat diharapkan bagi penulis. Akhir kata, semoga tulisan ini mampu membawa manfaat 

bagi penulis sendiri dan juga bagi para pembaca.  

 

 

 

 

Tangerang Selatan, April 2026  

 

               Oki Ferdiansah 

               NIM. 2302311005 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

DAFTAR ISI 

 
LEMBAR PENGESAHAN  LAPORAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI ....................... iii 

KATA PENGANTAR .......................................................................................................... iv 

DAFTAR ISI ....................................................................................................................... vi 

DAFTAR GAMBAR......................................................................................................... viii 

DAFTAR TABEL ................................................................................................................ ix 

PENDAHULUAN............................................................................................................... 21 

1.1 Latar Belakang Magang ............................................................................................ 21 

1.3 Tujuan Magang.......................................................................................................... 22 

1.4 Manfaat Magang ....................................................................................................... 23 

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa ................................................................................... 23 

1.4.2 Manfaat Bagi Perusahaan ................................................................................... 24 

1.4.3 Manfaat Bagi Kampus ........................................................................................ 24 

BAB II ................................................................................. Error! Bookmark not defined. 

GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN ............................ Error! Bookmark not defined. 

2.1 Sejarah Perusahaan .................................................... Error! Bookmark not defined. 

2.2 Visi dan Misi ............................................................. Error! Bookmark not defined. 

2.2.1 Visi ..................................................................... Error! Bookmark not defined. 

2.2.2 Misi .................................................................... Error! Bookmark not defined. 

2.3 Kegiatan Operasional Perusahaan ............................. Error! Bookmark not defined. 

2.4 Struktur Organisasi .................................................... Error! Bookmark not defined. 

2.5 Struktur Organisasi Departemen ............................... Error! Bookmark not defined. 

2.5.1 Deskripsi Tugas Departemen Pad and Shoe ....... Error! Bookmark not defined. 

BAB III................................................................................ Error! Bookmark not defined. 

PELAKSANAAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN ......... Error! Bookmark not defined. 

3.1 Bentuk Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ................. Error! Bookmark not defined. 

3.1.1 Waktu dan Tempat .............................................. Error! Bookmark not defined. 

3.1.2 Bidang Kerja ...................................................... Error! Bookmark not defined. 

3.2 Prosedur Kerja PKL .................................................. Error! Bookmark not defined. 

3.2.1 Pelaksanaan Magang .......................................... Error! Bookmark not defined. 



 

 
 

3.2.2 Proses Produksi Pad and Shoe ........................... Error! Bookmark not defined. 

3.2.3 Mesin Hot press di Departemen Pad and Shoe .. Error! Bookmark not defined. 

3.3 Kendala Kerja dan Pemecahannya ............................ Error! Bookmark not defined. 

3.3.1 Identifikasi Masalah Seal Slider ......................... Error! Bookmark not defined. 

3.3.2 Data Frekuensi Kerusakan ................................. Error! Bookmark not defined. 

3.3.3 Analisis 5 Why .................................................... Error! Bookmark not defined. 

3.3.4 Upaya Perbaikan ................................................ Error! Bookmark not defined. 

BAB IV ............................................................................................................................... 25 

PENUTUP ........................................................................................................................... 25 

4.1 Kesimpulan ............................................................................................................... 25 

4.2 Saran .......................................................................................................................... 26 

DAFTAR PUSTAKA ...................................................................................................... 23 

LAMPIRAN ........................................................................................................................ 24 

 

  



 

 
 

 

DAFTAR GAMBAR 

 

Gambar 2. 1 Logo Perusahaan ............................................ Error! Bookmark not defined. 

Gambar 2. 2 Struktur Organisasi PT Chemco Harapan NusantaraError! Bookmark not 

defined. 

Gambar 2. 3 Struktur Organisasi Departemen Pad and ShoeError! Bookmark not 

defined. 

Gambar 3. 1 Mesin Hot press .............................................. Error! Bookmark not defined. 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 
 

DAFTAR TABEL 

 

 

Tabel 3. 1 Spesifikasi Mesin Hot Press ............................... Error! Bookmark not defined. 

Tabel 3. 2 Jenis Masalah pada Mesin Hot Press ................. Error! Bookmark not defined. 

Tabel 3. 3 Data Frekuensi Kerusakan Mesin Febuari - April 2026Error! Bookmark not 

defined. 

Tabel 3. 4 Analisis 5 Why ................................................... Error! Bookmark not defined. 



 

 

21 
 

BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Magang 

Program Studi D3 Teknik Mesin di Jurusan Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Jakarta merupakan program pendidikan vokasional yang berfokus pada 

pengembangan kemampuan dalam teknik manufaktur dan proses produksi 

industri. Untuk mendukung pencapaian keterampilan tersebut, peserta didik 

diwajibkan menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL) sebagai elemen penting 

dalam kurikulum yang telah ditetapkan. 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan adalah untuk memberikan 

pengalaman nyata di sektor industri serta menerapkan teori yang telah dipelajari 

selama perkuliahan. Melalui kegiatan ini, mahasiswa dapat memahami cara kerja 

industri, proses produksi, serta standar keselamatan dan kualitas yang berlaku. 

PT Chemco Harapan Nusantara adalah perusahaan di sektor manufaktur 

otomotif yang berfokus pada pembuatan komponen sistem pengereman 

kendaraan bermotor, khususnya kampas rem (brake pad dan brake shoe). Salah 

satu bagian yang sangat penting dalam proses produksi adalah Departemen Pad 

and Shoe, yang bertanggung jawab atas proses pembentukan komponen melalui 

penggunaan mesin hot press. 

Pelaksanaan PKL di Departemen Pad and Shoe PT Chemco Harapan 

Nusantara dipilih karena relevansinya dengan kompetensi yang diajarkan dalam 

Program Studi Teknik Mesin, terutama dalam hal proses pembentukan dan 

penggunaan mesin produksi. Diharapkan, melalui PKL ini mahasiswa dapat 

memperoleh pengalaman praktis yang berharga serta meningkatkan kesiapan 

mereka untuk memasuki dunia kerja.  
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1.2 Ruang Lingkup Magang 

Ruang lingkup kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT Chemco Harapan 

Nusantara, khususnya pada Departemen Pad and Shoe, mencakup: pengenalan 

struktur organisasi dan alur kerja departemen; pelaksanaan safety induction 

sebagai pemahaman awal mengenai standar Keselamatan dan Kesehatan Kerja 

(K3); serta pengamatan dan pendampingan proses produksi komponen kampas 

rem melalui mesin hot press, mulai dari persiapan material, pemasangan cetakan, 

pengoperasian mesin, hingga pengambilan hasil produksi. 

Selain itu, mahasiswa mempelajari jenis-jenis mesin press yang 

digunakan, sistem kerja otomatisasi, serta peralatan pendukung proses produksi. 

Kegiatan PKL juga meliputi kegiatan perawatan mesin (maintenance),  

khususnya pada komponen seal slider mesin hot press, mulai dari identifikasi 

kondisi komponen, prosedur penggantian, hingga pencatatan data perawatan. 

Mahasiswa juga melakukan pencatatan data produksi, kendala yang terjadi di 

lapangan, serta menyusun laporan sebagai dokumentasi kegiatan pembelajaran. 

     1.3 Tujuan Magang 

Adapun tujuan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) bagi 

mahasiswa Program Studi D3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik 

Negeri Jakarta adalah sebagai berikut: 

1. Memberikan pengalaman kerja nyata di lingkungan industri manufaktur, 

khususnya di bidang otomotif (komponen rem). 

2. Mengaplikasikan ilmu pengetahuan dan keterampilan yang telah 

dipelajari selama perkuliahan ke dalam proses produksi dan perawatan 

mesin secara langsung. 

3. Memahami sistem kerja industri, mulai dari perencanaan produksi, proses 

manufaktur, hingga pengendalian kualitas dan perawatan mesin. 
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4. Meningkatkan keterampilan teknis mahasiswa dalam pengoperasian 

danperawatan mesin hot press, khususnya terkait komponen seal slider. 

5. Menumbuhkan sikap profesional, disiplin, tanggung jawab, serta 

kemampuan bekerja dalam tim. 

6. Mempersiapkan mahasiswa agar siap memasuki dunia kerja setelah 

menyelesaikan pendidikan. 

  1.4 Manfaat Magang 

  1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mengimplementasikan pengetahuan dan keterampilan yang 

didapatselama studi ke dalam proses industri secara langsung, terutama 

pada perawatan mesin hot press. 

2. Meningkatkan keterampilan praktis dalam penggunaan dan 

perawatanmesin hot press serta pemahaman tentang proses pembuatan 

komponen kampas rem. 

3. Memperluas pengetahuan tentang standar kualitas produk sertapenerapan 

Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) di area industri. 

4. Melatih kemampuan komunikasi, disiplin, kolaborasi tim, serta 

tanggungjawab profesional. 

5. Menambah pengalaman kerja nyata sebagai persiapan untuk 

memasukidunia industri. 

6. Melatih pola pikir kritis untuk menyelesaikan masalah perawatan mesindi 

lapangan. 
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  1.4.2 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Mendukung proses produksi di Departemen Pad and Shoe 

denganmelibatkan mahasiswa magang. 

2. Menjadi media untuk pengembangan dan pemilihan calon tenaga 

kerjayang berpotensi. 

3. Mendapatkan gagasan baru dan perspektif akademis dalampengembangan 

metode kerja dan prosedur perawatan.  

4. Memperkuat kerja sama dengan Politeknik Negeri Jakarta 

dalampengembangan sumber daya manusia. 

5. Menjadi wadah untuk membagikan pengetahuan, pengalaman, danbudaya 

kerja industri kepada mahasiswa. 

  1.4.3 Manfaat Bagi Kampus 

1. Membangun dan meningkatkan kerja sama dengan PT Chemco Harapan 

Nusantara sebagai mitra industri. 

2. Menjadi alat untuk mengevaluasi keselarasan kurikulum 

dengankebutuhan industri. 

3. Mengetahui kemampuan mahasiswa dalam mengaplikasikan pengetahuan 

di lingkungan kerja yang nyata. 

4. Meningkatkan reputasi kampus sebagai lembaga pendidikan vokasi yang 

menghasilkan lulusan yang siap kerja 
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan 

analisis preventif maintenance seal slider pada mesin hot press di Departemen 

Pad and Shoe PT Chemco Harapan Nusantara, maka dapat disimpulkan bahwa: 

1. Mesin hot press merupakan mesin utama dalam proses produksi 

kampasrem (brake pad dan brake shoe) di Departemen Pad and Shoe. 

Keandalan mesin sangat dipengaruhi oleh kondisi komponen sistem 

hidrolik, khususnya seal slider yang berfungsi menjaga kestabilan tekanan 

selama proses pengepresan. 

2. Kerusakan seal slider merupakan masalah paling dominan yang 

terjadiselama periode Februari–April 2026 (25 kejadian kebocoran oli), 

berdampak langsung terhadap penurunan tekanan hidrolik, 

ketidakkonsistenan kualitas produk, dan peningkatan downtime mesin. 

3. Hasil analisis menggunakan metode 5 Why menunjukkan bahwa akar 

permasalahan utama terletak pada tiga faktor: (a) sistem pendingin oli 

yang tidak optimal akibat tidak adanya jadwal PM filter; (b) prosedur 

pemasangan seal yang tidak standar karena ketiadaan alat bantu 

pemasangan; dan (c) belum adanya program preventive maintenance yang 

terstruktur dan terdokumentasi. 

4. Penerapan tindakan perbaikan melalui pendekatan CAPA 

(CorrectiveAction dan Preventive Action) meliputi standardisasi jadwal 

PM, pengadaan seal installer tool, pelatihan teknisi, dan implementasi 

sistem pencatatan maintenance menjadi langkah strategis untuk 

meningkatkan keandalan mesin hot press dan menjaga kualitas produk 

secara berkelanjutan. 
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4.2 Saran 

Berdasarkan hasil analisis yang telah dilakukan terhadap kondisi seal 

slider pada mesin hot press, beberapa saran yang dapat diberikan adalah 

sebagai berikut: 

1. Perusahaan perlu menetapkan dan mengimplementasikan 

programPlanned PREVENTIVE MAINTENANCE (PPM) seal slider 

dengan interval yang terstandar (setiap 3 bulan atau 500 jam operasi) dan 

terdokumentasi dalam sistem manajemen pemeliharaan. 

2. Pengadaan seal installer tool yang sesuai untuk setiap ukuran 

silindermesin hot press sangat diperlukan untuk memastikan pemasangan 

seal dilakukan dengan benar dan tidak merusak komponen. 

3. Pelatihan teknis berkala bagi teknisi mengenai prosedur pemasangan seal 

yang benar, identifikasi kondisi seal, dan pemeliharaan sistem hidrolik 

perlu dijadikan program rutin departemen. 

4. Implementasi sistem pencatatan historis kerusakan (maintenance log) 

secara konsisten sangat direkomendasikan sebagai basis analisis untuk 

optimasi interval PM di masa mendatang. 

5. Pemasangan sensor suhu dan tekanan pada sistem hidrolik mesin hot 

press disarankan untuk memungkinkan monitoring kondisi mesin secara 

real-time dan deteksi dini potensi kegagalan seal. 

6. Evaluasi berkala terhadap spesifikasi material seal (NBR vs. Viton) perlu 

dilakukan untuk memastikan material seal yang digunakan sesuai dengan 

kondisi operasi aktual, khususnya terkait suhu dan media hidrolik yang 

digunakan. 

7. Program 5S di area penyimpanan suku cadang perlu diterapkan secara 

konsisten untuk memastikan ketersediaan seal pengganti sesuai spesifikasi 

selalu terjaga, sehingga downtime akibat ketiadaan suku cadang dapat 

diminimalkan. 
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LAMPIRAN 
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Lampiran 2 Pergantian Oli 

 

Lampiran 3 Pergantian Piston Slider 
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Lampiran 4 Surat keterangan  PKL  
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