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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam dunia industri manufaktur yang terus berkembang, konsistensi dan akurasi
dalam proses produksi merupakan faktor kunci yang menentukan kualitas produk akhir.
Salah satu elemen penting yang mendukung konsistensi tersecbut adalah ketersediaan
dokumentasi teknis yang terstandarisasi, termasuk gambar teknik untuk peralatan dan
p

erlengkapan yang.digunakan dalam proses produksi.

PT Yahata Fastener Indonesia merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak di
bidang produksi fastener berkualitas tinggi, di mana seluruh proses produksi mengacu
pada standar JIS (Japanese Industrial Standard) sebagai acuan teknis utama. Standar JIS
dalam bidang fastener mengatur secara.rinci spesifikasi dimensi, toleransi, kekuatan
mekanis, serta persyaratan teknis lainnya yang harus dipenuhi oleh setiap komponen yang
diproduksi. Kepatuhan terhadap standar ini.menjadi landasan utama dalam menjaga

reputasi dan daya saing perusahaan di pasar industri.

Produk nut welding merupakan salah satu lini produk unggulan PT Yahata Fastener
Indonesia, di mana proses pengelasan mur (nuf) ke komponen logam dilakukan secara
berulang dengan tingkat presisi tinggi. Untuk menjamin keberhasilan proses tersebut,
dibutuhkan teeling set yang dirancang, difabrikasi, dan dipelihara secara tepat. 7Tooling set
dalam proses nut welding mencakup berbagai komponen seperti elektroda, locator, jig, dan
fixture yang bekerja secara sinergis untuk menghasilkan sambungan las yang konsisten

dan memenuhi standar kualitas JIS.

Permasalahan yang.ditemui di lapangan adalah belum adanya keseragaman dalam
pendokumentasian gambar teknik..(drawing) darli masing-masing fooling set yang
digunakan. Gambar teknik yang tidak terstandarisasi cenderung memiliki kelemahan
dalam hal ketelitian pencantuman dimensi, ketidaklengkapan informasi toleransi, serta
minimnya keterangan teknis yang diperlukan untuk proses fabrikasi dan perawatan. Dalam
industri fastener yang mengacu pada standar JIS, tingkat ketelitian dan detail oriented pada
gambar teknik bukan sekadar formalitas, melainkan syarat mutlak yang berdampak

langsung pada kualitas produk akhir. Ketidakakuratan sekecil apapun dalam gambar teknik
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tooling berpotensi menimbulkan deviasi pada proses produksi, yang pada akhirnya dapat

menyebabkan produk tidak memenuhi spesifikasi JIS yang dipersyaratkan pelanggan.

BEFORE AFTER
THPROVEMENT LMPROVEMENT.

exdid yeH

eyie)er MabaN yiuwaujod Hijiw eydid yeH S

Gambarl. I'Contoh besar sudut yang tidak sesuai standar

Sumber.::Drawing tooling PT. Yahata Fastenerdndonesia

Berdasarkan permasalahan tersebut, kegiatan magang in1 diarahkan pada upaya
standarisasi drawing tooling set pada produk nut welding di PT Yahata Fastener Indonesia.
Standarisasi ini mencakup penyeragaman  format gambar teknik sesuai kaidah JIS,
kelengkapan dan ketelitian pencantuman dimensi beserta toleransinya, kejelasan simbol
pengerjaan permukaan (surface finish), penomoran komponen (part number), serta
konsistensi proyeksi dan skala gambar. Dengan pendekatan yang mengutamakan ketelitian
dan detail oriented dalam setiap aspek gambar teknik, diharapkan dokumentasi fooling set
yang dihasilkan dapat menjadi acuan yangrandal bagi seluruh pihak terkait, sehingga
proses produksi, perawatan, serta pengendalian kualitas dapat dilakukan secara lebih
efisien, terstruktur, dan selaras dengan standar JIS yang menjadi komitmen PT Yahata

Fastener Indonesia.

: Jaquins ueyingakusw uep uexywinjuesuaw eduey 1ui sijn} efiey yninjas neje ueibeqas diynbusw Huesejiqg |

1.2 Ruang Lingkup
Tempat : PT. Yahata Fastener Indonesia
Bagian : Dept. Engineering
Bidang pekerjaan : Design tooling

Waktu pelaksanaan : 19 Januari — 19 April 2026
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Pekerjaan :

1. Melakukan drawing tooling untuk memenuhi kebutuhan purchase request untuk
div produksi

2. melakukan reverse engineering dari tooling yang ada menjadi design drawing.

3. terlibat dalam drawing tooling dan layout process untuk new project development.

4. terlibat dalam frial produk terutama dalam melakukan baritori dan melakukan cek

dimensi untuk N5, dan N30.

1.3 Tujuan On'Job Training

Tujuan dart penelitian ini adalah:

1. Memahami dan menerapkan mata kuliah CAD (Computer Aided Design)

khususnya aplikasi AutoCAD._dalam membuat design fooling maupun design
product

Mempelajari flow process dari melakukan desain, #rial produk; quality hasil trial,
hingga produksi massal dalam membuat suatu produk

Mempelajari prosess cold forging terutama pada mesinforming khususnya mesin

NE-19B

1.4 Manfaat On Job Training

Hasil dari On Job Training ini diharapkan dapat memberikan manfaat sebagai berikut:

1.4.1. Manfaat bagi Penulis

. Menerapkan 1lmu.yang diperoleh selama perkuliahan terutamamata kuliah C4AD
(Computer Aided Design)ke.dalam kebutuhan nyata.pada‘industri

Menambah pengetahuan dan pemahaman mengenai proses cold forging terutama
pada mesin forming.

. Mengembangkan kemampuan penulis dalam melakukan penelitian,

pengumpulan data, dan analisis ilmiah di bidang teknik manufaktur.
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1.4.2. Manfaat bagi Institusi

1. Sebagai bahan evaluasi atas standar kompetensi bagi pengajar di Politeknik

Negeri Jakata, khususnya program studi D-III Teknik Mesin.

o
v
o,
o
=
g

2. Sebagai sarana pengenalan instansi Pendidikan khususnya Politeknik Negeri
Jakarta program studi D-III Teknik Mesin kepada badan usaha maupun
Perusahaan yang membutuhkan lulusan atau tenaga kerja bagi industri

i

dengan industri
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BAB 1V
KESIMPULAN & SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan proses standarisasi drawing tooling set pada produk, improvement yang
dilakukan pada bagian perpendicularity atau. ketegaklurusan produk mampu
meningkatkan kestabilan dimensi® dan kualitas hasil produksi. Proses standarisasi
dilakukan dengan menyesuaikan drawing tooling terhadap kondisi aktual tooling di
lapangan, seperti sperubahan pada dimensi. tertentu, penyesuaian clearance, serta
penambahan informasi toleransi pada areca yang mempengaruhi ketegaklurusan produk.
Seluruh perubahan tersebut kemudian didokumentasikan dalam histori revisi drawing
secara detail sehingga setiap tahap perbaikan fooling dapat ditelusuri dengan jelas.
Dokumentasi revisi ini membantu departemen engineering maupun teknisi dalam
memahami perubahan desain yang telah dilakukan sertamenghindari penggunaan drawing

yang sudah tidak sesuai dengan kondisi aktual produksi.

Melalui standarisasi drawing dan pencatatan histori revisi yang tersusun dengan baik,
proses analisa dan pengembangan tooling untuk improvement selanjutnya dapat dilakukan
dengan lebih efektif dan terarah. Data histori revisi dapat digunakan sebagai referensi
teknis dalam proses troubleshooting maupun evaluasi apabila ditemukan permasalahan
kualitas produk yang berkaitan dengan ketegaklurusan nut welding. Selain itu, standarisasi
ini juga membantu meningkatkan Koordinasi antar departemen terkait, sehingga proses
improvement tooling dapat berjalan lebih efisien serta mendukung Konsistensi kualitas

pada proses produksi masal secara berkelanjutan.
4.2 Saran
4.2.1 Saran bagi penulis

Saran untuk penulis adalah perlu adanya peningkatan pemahaman terkait jenis dan
karakteristik material tooling yang digunakan dalam proses manufacturing, karena
pemilihan material memiliki pengaruh terhadap kekuatan, tingkat keausan, dan umur
pakai tooling saat digunakan dalam produksi. Penulis juga perlu lebih teliti dalam
proses pembuatan drawing, terutama pada penentuan ukuran dan toleransi geometrik

yang berhubungan langsung dengan dimensi fooling maupun hasil produk. Ketepatan

25
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dalam menentukan toleransi sangat penting untuk menjaga kesesuaian dimensi produk
serta mengurangi potensi defect pada proses produksi, sehingga diperlukan pemahaman

yang lebih baik mengenai standard drawing dan fungsi tiap komponen tooling.
4.2.2 Saran Bagi Politeknik Negeri Jakarta

Sebaiknya Politeknik Negeri Jakarta dapatmemberikan pembelajaran yang lebih
mendalam mengenai jenis-jeénis’ material engineering. beserta karakteristik dan
aplikasinya dalam proses.manufaktur. Peningkatan pemahaman terkait sifat mekanik
material, ketahanan aus, kekerasan, hingga pemilihan material untuk kebutuhan fooling
maupun produk diharapkan dapat.membantu mahasiswa dalam memahami penerapan
teori secara langsung di'dunia industri. Selain itu, pemberian studi kasus, praktik
laboratorium, maupun pembahasan mengenai material yang umum digunakan pada
proses manufacturing dapat menjadi tambahan wawasan yang mendukung kesiapan

mahasiswa dalam menghadapi kebutuhan kerja di bidang engineering dan produksi.

26
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Gambar 5. 1 Proses drawing menggunakan software AutoCAD
Gambar 5. 2 Koordinasi tooling dengan PIC mesin NF-19B

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Gambar 5. 3 Cek dimensi produk menggunakan pickball tester untuk concentricity

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
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Gambar 5. 5 Daftar absensi mahasiswa
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Nama Mahasiswa

NIM
Program Studi
Perusahaan

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

: Ndaru Yustiansyah

12302311164

: D3 Teknik Mesin

: PT Yahata Fastener Indonesia
Pembimbing Industri : Adi Supriatna

No Tanggal Kegiatan
1 19/01/2026 | Pengenalan orientasi perusahaan meliputi tugas, kegiatan,

proses manufaktur dan lingkungan perusahan
2 20/01/20206 | Melakukan proses drawing tools punch dan die serta COD

dan COK
3 21/01/2026 | Melanjutkan proses drawing DIE, PUNCH, COD, dan COK
-+ 22/01/2026 Tidak masuk (alasan kontrol ke rs)
5 23/01/2026 Revisi drawing dan melanjutkan gambar KO Pin
6 26/01/2026 Drawing Chuck Finger, dan produk Bolt 185
7 27/01/2026 Reverse Engineering Bolt Square Neck, PPN Bolt, KOP

Collar
8 28/01/2026 - Revisi drawing Bolt Square Neck,

- Reverse Engineering PPN Screw, KOP Screw
9 29/01/2026 - Revisi minor Drawing PPN Screw, KOP Screw.

- Revisi ppt request dari HRD
10 30/01/2026 - Progres drawing CUK SHAFTWS

- Membantu HR dalam menjalankan acara awarding

ceremony

11 02/02/2026 - Drawing DIESP NUTWELD

- Progress CUK SHAFTWS

- Drawing Die

Gambar 5. 6 Catatan kegiatan mahasiswa
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ol Drawing KO PIN
o ) ~*
z,ﬁ : a 12 03/02/2026 Revision drawing tanggal 2
S8 5 § Revision Project BOLT 185
e o ; Submit doc ke pak Sigit
-
-'3 .o i
E L v 13 04/02/2026 Upload project tgl 2 to zumen
>Q °_ Revision drawing BOLT 185 by pak adi
55 3 PR drawing CUK COLLAR
5% PR drawing KOP COLLAR
=
So
-39 = 14 05/02/2026 Proses drawing tooling
;‘E- A Reverse engineering tools
33 % Tooling check untuk PR
:_:s: 5 Q Checkweighing produk bolt and screw
5c (1)
Qu - 15 06/02/2026 Revision drawing tooling tgl 5
3 e Submit drawing t and mas sigit
e S ubmit drawing to zumen g
g g = Training by Bpk Saudi (concentricity)
57 =
g < LY 16 09/02/2026 Open Project Spacer 15,18
Y,
H = 17 10/02/2026 Drawing product spacer
i = Menyesuaikan ukuran produk reverse sesuai standar
=3 mesin
5 g Drawing CUK Slitter
TT
g0 18 11/02/2026 Melanjutkan project spacer 13/15
52 Koordinasi ke pak ii mengenai ukuran dan bentuk
§ 3 punch case
o
§ 2' 19 12/02/2026 Reverse punch case screw PT LOCK
3 Revisi drawing tool set spacer
=x
g' 3 20 13/02/2026 Melanjutkan project spacer
gL Reverse tooling punch adapter
= ; Deburring produk Bolt A16
=
% 3 21 16/02/2026 Melanjutkan proses deburring produk Bolt Al6
5% Drawing tooling dan check list PR yang sudah ada
-°u_' g drawing
° ;:5 Visual check produk Bolt A16
o
5
Se 22 18/02/2026 Drawing produk sharp
23 Sortir bolt A16
o Drawing produk GEXPRO
w [}
oo
3
=
=
;
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x
N
=T T 23 19/02/2026 Cleaning toolset punch spacer 13
09 % 5" Final drawing punch
$5 208 24 | 200022026 Drawing produk GOSEKI
°a 3ot = Cleaning toolset die spacer 13
g3 ,n: ~ Deburring produk screw NHK K25
) ©
g.g (=] 25 23/02/2026 Proses baritori produk BOLT A16-A
55 - Revision drawing toolset spacer 13
ST ()
c@ r) 26 24/02/2026
2z =
=Q ~ 27 25/02/2026 Proses baritori produk BOLT A16-A
x5
D 2
I : () 28 26/02/2026 Menyelesaikan baritori BOLT A16-A
a5 "8 Reverse dan Drawing tools CUK BOLT TORX
5
q
§ a : 29 27/02/2026 Revision drawing tooling set spacer 13
e o
% g § 30 02/03/2026 Melanjutkan progres drawing tooling
a3 3 31 | 03032026 Revisi Drawing tooling
8 o Revisi YES CODE drawing tooling set NF19B
- g List handover tools
g =
D - 32 04/03/2025
=3
58 33 05/03/2026 Drawing rolling die CTR-8
p % Revision form handover tooling SPACER
o9
; 2 34 06/03/2024 New project drawing tooling Nut Welding NF19B
5 8 35 09/03/2026 Progress drawing tool nut welding
g Z. Baritori process produk screw K25
<
=2 36 | 10032026 Lanjut progress baritori
g' % Progress drawing tool nut welding
gL Request drawing pak khoiri
T3
% 3 37 11/03/2026 Lanjut progres nut welding
fg Progress Purchase Request
<
:—, % 38 12/03/2026 Progress nut welding
S QC concentricity product screw K235
=0
2 = 39 13/03/2026 Lanjut QC concentricity
c
o
= 5. 40 16/03/2026 Progress nut \\:clding '
? = Progress drawing tooling
9.
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;
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Q Drawing request pak khoiri
N 2XLO
20 g b %, 'Y 41 17/03/2026 Progress nut welding
% E—,' ;? :,E'E n s Progress drawing pak khoiri
o9 30 3 -
B 'E °a gr — 42 26/03/2026 Assy drawing nut welding
53 =sS3.. &
-g% 3 § g o 43 27/03/2026 Assy drawing Nut Welding sampai station 4
032 5 a (=] Revisi drawing request Produksi
= s B req
552k F
52 oSO () 44 30/03/2026 Close drawing request produksi
=3 2csh & Drawing part tools station 6
z5 325 2
e g_ c ;tg. ~ 45 31/03/2026 Melanjutkan layout drawing dan assy drawing nut
L] = welding
-5 =T = X )
e S 3 Lanjut reverse tooling
%3528 )
% 353 5 = 46 01/04/2026 Menyelesaikan drawing nut welding
5P 832 o Revisi PR 2#3# Die adapter
T 2383 Q Open drawing tooling
5233 B
= S L] = 47 02/04/2026 Lanjut reverse tooling production
v’f : > o Drawing rolling die new project goseki
o & 359
S@3gE ag | 03/0412026
DE JE
= %. =5 49 06/04/2026 Drawing CUK, Feed roll, COD,COK new project
9 < O goseki
& 530 3 ; :
» §75 Lanjut drawing tooling
c £33 e —
% 223 50 07/04/2026 Drawing punch case 4# dan 5% new project goseki
s 370
5= § 5 51 08/04/2026 Rev 01 drawing tooling set nut welding
3 E 53 Breakdown real tooling set
® < S
E 38 ; 52 09/04/2026 Reverse tooling
g ; = o Rev minor dan merapihkan layout drawing nut welding
o 2
5358 53 | 1000412026 Print all drawing tooling nut welding
a 2 3 Reverse tooling tooling
2 £a
s &3 54 13/04/2026 Lanjut reverse tooling
o 2% Sorting document rak engineering
(] ]
°
z’ = ;’5 55 14/04/2026 Revisi drawing tooling
: 5 S Drawing new project
T 3E Sy
5 33 56 15/04/2026 Revisi drawing tooling
£ =T Drawing new project
= g -
9.
z
=
=
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Mahasiswa

Matching dokumen PR dengan request meitoku

Bimbingan terkait kebijukan mutu perusahaan
Drawing tooling request supplier

Sortir PR untuk dibuat drawing
Drawing tooling request supplier
Koordinasi dengan PIC tooling
Drawing tooling request produksi
Drawing tooling request supplier

Drawing tooling

Gambar 5. 10 Catatan kegiatan mahasiswa
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
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LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERT JAKARTA

Nama Industri / Perusahaan

Alamat Industri / Perusahaan

Nama Mahasiswa

Nomor Induk Mahasiswa

: PT, Yahata Fastener Indonesia

: Greenlund International Industrial Center (GIIC) Kota

Deltamas, JI. Tol Jakarta-Cikampek KM 37 Blok AA

No.2A, Sukamahi, Kec. Cikarang Pusat, Bekasi. Jawa

Barat 17530, Indonesia.

: Ndaru Yustiansyah

12302311164

Program Studi : D-1II Teknik Mesin
No Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
I | Sikap go
2 | Kerja Sama 37
3 | Pengetahuan B0
4 | Inisiatif g9
5 | Keterampilan 90
6 | Kehadiran 20
Jumlah o 2
Nilai Rata Rata 8%. 61 Sangat Baik.

Gambar 5. 11 Lembar penilaian mahasiswa oleh pembimbing

37



38

e
ZARMATN
(7 38
_— o - " W
=
s 4 6“
o [0\ S
= O 0\~ - .
g ~ l....%/ .
S : Mvﬁ &
“ : R p
< D .M T
mm - < i »
= iE W“ m
e e L - : )
g |18 ¢ D: E N <
g " "5 : £
aEK 2 = - Mz
£ | E 2 Z: =
= gle &) S
3 e 11 A S
= s |e =
= (&) = RS
= L ls :
k S—
¥ | = |= o Q S
- | |2 ¥ |oo o) 3
= | = |I< S
- ~
=t =
= 8
- s
o 5
= 2=
£33 - = p= ol - 2 (e S
= 0w
S =z o) (V.8 <O m
~
o~
—_— - — ~
M < 7 K= .
= ] = S b
m = m 2 m ‘a E| & 3
= B sz c'?a e g n.m =3 =0 <
£ ~ g2 S o 8- 3E o | § S
I e=2 2 2 g & 25 m 2 nw
<z 82 E 8 8 o EE E
e a ...mmm. ] 4] 2 o 4 % m
5 2 55 E EE | 2| E€ | T| 2| ¢
S = O 9 O % v Y| 9| 35
S i3] 25X ¥ 3 o B8 [&|&]| 3
M Sl (B o ag] - ) O |~

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri : PT. Yahata Fastener Indonesia

Alamat Industri . Greenland International Industrial Center (GIIC) Kota
Deltamas, JI. Tol Jukarta-Cikampek KM 37 Blok AA No.2A.
Sukamahi, Kec. Cikarang Pusat, Bekasi, Jawa Barat 17530,

Indonesia.
Nama Pembimbing : Adi Supriatna
Jabatan : Head Dept. Engineering
Nama Mahasiswa : Ndaru Yustiansyah

Menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan
dapat dinyatakan

(@ Sangat Berhasil
b. Cukup Berhasil
c. Kurang Berhasil

Oleh karena itu saya memberikan saran-saran scbagai berikut :

Disamping itu saya memberikan saran — saran kepada Politeknik Negeri Jakarta dengan proyek
yang ditangani sebagai berikut :

..............................................................................................................

Gambar 5. 13 Kesan industri terhadap mahasiswa
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LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri/Perusahaan : PT. Yahata Fastener Indonesia

Alamat Industri/Perusahaan : Greenland International Industrial Center (GIIC) Kota

Deltamas, JI. Tol Jakarta-Cikampek KM 37 Blok AA
No.2A, Sukamahi. Kec. Cikarang Pusat. Bekasi. Jawa
Barat 17530, Indonesia.
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Nama Mahasiswa : Ndaru Yustiansyah
Nomor Induk Mahasiswa 12302311164
Program Studi : D-II Teknik Mesin
No Aspek yang dinilai Nilai Keterangan
1. | Hasil pengamatan lapangan 85
2. | Kesimpulan dan saran 85
3. | Sistematika penulisan 85
4. | Struktur bahasa 85
Jumlah 340
Nilai rata rata 85
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Depok 29 Mei 2026
Pembimbing Jurusan

Yuli Mafendro-Dedet EKa Sapgitra, S. Pd., M.T.
NIP. 199403092019031013

Gambar 5. 14 Lembar penilaian PKL
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JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA
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Pembimbing : Yuli Mafendro Dedet Eka Saputra, S.Pd., M.T.,

e LEMBAR ASISTENSI

Nama : Ndaru Yustiansyah

NIM :2302311164

Program Studi : D-111 Teknik Mesin

Subjek PKL  : Praktik Kerja Lapangan 1
Judul PKL : Standarisasi drawing tooling set produk nut welding pada mesin NF-19B

laporan OJT

—

No Tanggal Permasalahan Paraf
- Diskusi mengenai kegiatan yang
dilakukan saat ojt dan perkenalan : —+
1 12/02/2026 lingkup kerjanya. A
- Bimbingan mengenai tata cara M =
pembuatan laporan OJT ;
ﬁ L |
2 02/03/2026 - Bimbingan mengenai judul dan topik e Nt :

- Bimbingan mengenai progress laporan

3 26/03/2026 OIT

—

- Bimbingan mengenai laporan dan

4 12/05/2026 =% ;
revisi penulisan

ﬁm\\

5 26/05/2026 - Bimbingan revisi untuk penulisan
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Gambar 5. 15 Lembar asistensi PKL



