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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

Perkembangan industri manufaktur yang semakin kompetitif menuntut 

sumber daya manusia yang tidak hanya memiliki pemahaman teoritis, tetapi juga 

kemampuan praktis yang sesuai dengan kebutuhan dunia kerja. Perguruan tinggi 

vokasi memiliki peran strategis dalam menyiapkan lulusan yang kompeten melalui 

pembelajaran berbasis praktik serta pengalaman langsung di lingkungan industri. 

Salah satu bentuk implementasi pembelajaran tersebut adalah kegiatan Praktik 

Kerja Lapangan (PKL). 

Praktik Kerja Lapangan merupakan sarana bagi mahasiswa untuk 

mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh selama perkuliahan ke dalam situasi 

kerja nyata. Melalui kegiatan ini, mahasiswa dapat memahami sistem kerja industri, 

alur proses produksi, penerapan standar operasional, serta tanggung jawab 

profesional di tempat kerja. Selain itu, PKL juga menjadi media untuk melatih 

kedisiplinan, kemampuan komunikasi, kerja sama tim, serta pemecahan masalah 

teknis di lapangan. 

Sebagai mahasiswa Program Studi Teknik Mesin di Politeknik Negeri 

Jakarta, pelaksanaan PKL menjadi bagian penting dalam kurikulum pendidikan. 

Kegiatan ini bertujuan untuk memperkuat kompetensi teknis mahasiswa agar 

selaras dengan kebutuhan industri, khususnya pada bidang manufaktur dan proses 

produksi. 

Pelaksanaan PKL di PT Mada Wikri Tunggal, khususnya pada Departemen 

Produksi sebagai Technical Support, memberikan kesempatan kepada penulis 

untuk terlibat langsung dalam kegiatan operasional produksi. Selama kegiatan 

berlangsung, penulis melakukan pengamatan terhadap proses kerja mesin, 

pencatatan data operasional, serta memahami pengendalian parameter produksi 

sebagai bagian dari upaya menjaga kestabilan proses. Pengalaman tersebut 
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memberikan gambaran nyata mengenai penerapan teori teknik mesin dalam 

lingkungan industri yang sesungguhnya. 

Berdasarkan uraian tersebut, penyusunan laporan PKL ini dilakukan 

sebagai bentuk dokumentasi kegiatan yang telah dilaksanakan sekaligus sebagai 

sarana evaluasi terhadap pengalaman belajar yang diperoleh selama berada di dunia 

industri. Diharapkan laporan ini dapat memberikan gambaran yang sistematis 

mengenai pelaksanaan PKL serta manfaatnya dalam mendukung peningkatan 

kompetensi mahasiswa. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini dibatasi pada kegiatan 

yang dilaksanakan di lingkungan Departemen Produksi PT. Mada Wikri Tunggal, 

khususnya pada posisi sebagai Technical Support. Pembatasan ruang lingkup ini 

bertujuan agar pembahasan dalam laporan lebih terarah, sistematis, serta sesuai 

dengan tugas dan tanggung jawab yang dijalankan selama kegiatan berlangsung. 

Secara umum, ruang lingkup kegiatan PKL meliputi: 

1. Pengenalan Sistem Kerja Produksi 

Memahami alur proses produksi yang berjalan di perusahaan, mulai dari 

persiapan material hingga produk selesai diproses. 

2. Pengamatan Operasional Mesin Produksi 

Melakukan observasi terhadap kinerja mesin yang digunakan dalam proses 

produksi, termasuk memahami fungsi utama dan prinsip kerja mesin. 

3. Pendataan Parameter Proses 

Melakukan pencatatan parameter operasional mesin, seperti suhu, tekanan, 

kecepatan, serta waktu siklus (cycle time ) sebagai bagian dari kegiatan 

monitoring proses produksi. 

4. Evaluasi Kestabilan Proses Produksi 

Mengamati kesesuaian parameter mesin dengan standar operasional yang 
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berlaku serta memahami pengaruhnya terhadap kelancaran proses 

produksi. 

5. Penyusunan Laporan Teknis 

Mengolah data hasil pengamatan dan menyusunnya dalam bentuk laporan 

yang sistematis sesuai dengan kaidah penulisan ilmiah. 

Adapun kegiatan PKL ini tidak mencakup aspek perancangan produk, 

modifikasi mesin, maupun pengambilan keputusan manajerial perusahaan. Fokus 

pembahasan dibatasi pada aktivitas teknis yang berkaitan langsung dengan proses 

produksi dan pengendalian parameter operasional mesin. 

Dengan adanya pembatasan ruang lingkup ini, laporan PKL diharapkan 

dapat memberikan gambaran yang jelas mengenai peran dan kontribusi mahasiswa 

selama melaksanakan kegiatan praktik kerja di lingkungan industri. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) bertujuan untuk memberikan 

pengalaman nyata kepada mahasiswa dalam memahami penerapan ilmu teknik 

mesin di lingkungan industri. Secara khusus, tujuan kegiatan PKL ini adalah 

sebagai berikut: 

1. Meningkatkan pemahaman mahasiswa terhadap sistem kerja dan proses 

produksi yang diterapkan di perusahaan manufaktur. 

2. Mengaplikasikan teori yang telah diperoleh selama perkuliahan ke dalam 

praktik kerja di lapangan. 

3. Memahami prosedur operasional mesin produksi serta pengendalian 

parameter proses yang digunakan dalam kegiatan produksi. 

4. Melatih kemampuan pengamatan terhadap data operasional, seperti 

parameter mesin dan waktu siklus produksi (cycle time ). 

5. Mengembangkan sikap profesional, kedisiplinan, tanggung jawab, serta 

kemampuan beradaptasi di lingkungan kerja industri. 
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Dengan tercapainya tujuan tersebut, mahasiswa diharapkan memiliki 

kesiapan yang lebih baik dalam menghadapi dunia kerja setelah menyelesaikan 

pendidikan. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) memberikan manfaat yang 

signifikan bagi mahasiswa, perguruan tinggi, serta perusahaan tempat kegiatan 

dilaksanakan. Manfaat tersebut dapat dijabarkan sebagai berikut. 

1. Bagi Mahasiswa 

PKL memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk memperoleh 

pengalaman kerja secara langsung di lingkungan industri. Melalui kegiatan 

ini, mahasiswa dapat meningkatkan kompetensi teknis, memahami 

penerapan teori dalam praktik, serta mengembangkan kemampuan 

pengamatan terhadap proses produksi. Selain itu, mahasiswa juga dapat 

melatih sikap profesional, kedisiplinan, tanggung jawab, serta kemampuan 

beradaptasi dengan budaya kerja di perusahaan. 

2. Bagi Perguruan Tinggi 

Pelaksanaan PKL menjadi sarana untuk mempererat hubungan kerja sama 

antara institusi pendidikan dan dunia industri. Kegiatan ini juga 

memberikan umpan balik terkait kesesuaian kurikulum dengan kebutuhan 

lapangan kerja, sehingga dapat menjadi bahan evaluasi dalam 

pengembangan program pembelajaran yang lebih aplikatif dan relevan. 

3. Bagi Perusahaan 

PKL memberikan kontribusi positif bagi perusahaan melalui keterlibatan 

mahasiswa dalam membantu kegiatan operasional sesuai dengan bidang 

kompetensinya. Selain itu, kerja sama dengan perguruan tinggi turut 

mendukung pengembangan sumber daya manusia yang kompeten dan siap 

kerja di masa mendatang. 
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Dengan demikian, kegiatan PKL tidak hanya memenuhi kewajiban 

akademik mahasiswa, tetapi juga memberikan manfaat yang berkelanjutan bagi 

seluruh pihak yang terlibat. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Mada 

Wikri Tunggal pada Departemen Produksi sebagai Technical Support, seluruh 

tujuan yang telah ditetapkan sebelum pelaksanaan kegiatan dapat tercapai dengan 

baik. Adapun kesimpulan berdasarkan masing-masing tujuan PKL adalah sebagai 

berikut: 

1. Meningkatkan pemahaman terhadap sistem kerja dan proses produksi di 

perusahaan manufaktur, Penulis memperoleh pemahaman langsung 

mengenai alur proses produksi part Cover comp radiator menggunakan 

mesin Injection Molding JSW 450 ton, mulai dari persiapan material 

Polypropylene (PP), proses injeksi, pendinginan, hingga produk keluar 

dari mold, termasuk kegiatan monitoring dan penerapan standar 5R di 

area produksi. 

2. Penerapan Teori ke dalam Praktik Kerja Lapangan, Konsep-konsep 

perkuliahan seperti prinsip kerja mesin injection molding, sifat material 

termoplastik, serta pengendalian proses manufaktur terbukti dapat 

diterapkan langsung di lapangan, sehingga memperkuat pemahaman 

penulis mengenai hubungan antara parameter proses dengan kualitas 

produk yang dihasilkan. 

3. Prosedur Operasional Mesin dan Pengendalian Parameter Proses, 

Ditemukan sejumlah deviasi parameter yang signifikan antara standar 

dan aktual, di antaranya penurunan temperatur barrel Zone 4 sebesar 

45°C, peningkatan tekanan injeksi dari 75 bar menjadi 90 bar, 

peningkatan holding pressure dari 65 bar menjadi 80 bar, serta 

penurunan back pressure dari 35 bar menjadi 12 bar, yang berpotensi 

menimbulkan cacat produk seperti short shot dan flashing. 
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4. Pengamatan Parameter Mesin dan Waktu Siklus Produksi, Cycle time  

aktual mesin tercatat sebesar 49 detik, lebih cepat 11 detik dari standar 

60 detik. Kondisi ini berpotensi meningkatkan produktivitas, namun 

apabila tidak diimbangi penyesuaian parameter pendinginan dapat 

menyebabkan produk tidak terbentuk secara optimal. 

5. Pengembangan Sikap Profesional dan Kemampuan Beradaptasi di 

Lingkungan Kerja, Keterlibatan aktif dalam kegiatan operasional harian 

seperti monitoring, pencatatan data, serta partisipasi dalam program 

improvement perusahaan seperti QCC, E-Kaizen, dan AMTPM berhasil 

membentuk sikap profesional, kedisiplinan, dan kemampuan 

beradaptasi penulis di lingkungan kerja industri. 

4.2 Saran 

Berdasarkan hasil pengamatan dan pengalaman selama pelaksanaan Praktik 

Kerja Lapangan (PKL), terdapat beberapa saran yang dapat dipertimbangkan untuk 

meningkatkan efektivitas proses produksi maupun kegiatan pembelajaran di 

lingkungan industri, antara lain sebagai berikut: 

1. Perlu dilakukan standarisasi parameter setting mesin injection molding 

pada setiap proses produksi agar parameter yang digunakan tetap 

konsisten dan dapat meminimalkan variasi kualitas produk yang 

dihasilkan. 

2. Perusahaan disarankan untuk melakukan pencatatan dan dokumentasi 

parameter mesin secara sistematis, sehingga data tersebut dapat 

digunakan sebagai referensi dalam proses evaluasi maupun optimasi 

proses produksi di masa mendatang. 

3. Monitoring terhadap cycle time  produksi sebaiknya dilakukan secara 

berkala untuk mengetahui tingkat efisiensi proses produksi dan 

mengidentifikasi parameter proses yang dapat dioptimalkan. 
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4. Operator mesin diharapkan selalu melakukan pengecekan parameter 

mesin sebelum proses produksi dimulai, sehingga potensi kesalahan 

pengaturan parameter dapat diminimalkan. 

5. Mahasiswa yang melaksanakan PKL di industri manufaktur disarankan 

untuk lebih aktif melakukan observasi dan pencatatan data produksi, 

sehingga dapat memahami secara lebih mendalam hubungan antara 

parameter mesin dengan kualitas produk yang dihasilkan. 
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