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BAB I 

 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta adalah lembaga pendidikan vokasi tingkat 

tinggi yang menawarkan gelar Diploma 3 (D3) dan Sarjana Terapan di bidang 

teknik dan bisnis. Berdasarkan aspirasi mahasiswa dan tuntutan industri yang 

mengalami perubahan cepat dan dinamis, PNJ memutuskan untuk memberikan 

pengetahuan dan mengembangkan keterampilan secara seimbang. Hal ini 

tercermin dalam kurikulum yang digunakan dengan perbandingan 40% teori 

dan 60% praktik, serta menyelenggarakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) bagi 

mahasiswa semester 6 Program Studi D3 Teknik Mesin, Konsentrasi 

Perancangan. Program ini memberikan pengalaman langsung di dunia kerja 

serta mengembangkan keterampilan teknis dan profesional mahasiswa[1]. 

PT Viktori Profindo Industri merupakan perusahaan yang bergerak di 

bidang distribusi dan solusi otomasi industri sebagai distributor resmi Siemens 

di Indonesia. Perusahaan ini menyediakan berbagai produk seperti PLC, HMI, 

motor, drive, panel listrik, serta sistem otomasi terintegrasi. Selain itu, Viktori 

Profindo juga mendistribusikan produk Innomotics dan Flender untuk 

mendukung kebutuhan industri manufaktur, energi, dan infrastruktur di seluruh 

Indonesia. Dengan portofolio produk yang lengkap dan dukungan teknis 

profesional, perusahaan ini dikenal sebagai salah satu distributor Siemens 

terbesar dan terbaik di Indonesia serta telah menerima berbagai penghargaan 

sejak tahun 2013. 

Selain berfokus pada penjualan produk, PT Viktori Profindo Industri 

juga menyediakan solusi rekayasa teknik yang disesuaikan dengan kebutuhan 

pelanggan. Layanan ini meliputi perancangan sistem kontrol berbasis PLC, 

integrasi HMI, instalasi panel listrik, hingga implementasi sistem otomasi 

industri secara menyeluruh. Dukungan tim teknis yang berpengalaman 
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memastikan setiap proyek dapat berjalan efektif, efisien, dan sesuai dengan 

standar industri. 

Dalam penerapan sistem otomasi, berbagai tantangan seperti integrasi 

sistem lama dengan teknologi baru, kesalahan konfigurasi, serta gangguan 

komunikasi perangkat dapat terjadi dan berpotensi menyebabkan downtime. 

Untuk mengatasi hal tersebut, perusahaan menyediakan layanan konsultasi, 

pendampingan instalasi dan commissioning, serta layanan purna jual yang 

responsif guna menjaga kinerja sistem tetap optimal dan meminimalkan 

hambatan operasional pelanggan. 

Kegiatan pengembangan layout mekanik control panel dalam penelitian 

ini dilaksanakan di PT Viktori Profindo Industri, khususnya pada workshop 

divisi Automation Engineering. Pada area ini dilakukan berbagai aktivitas yang 

berkaitan dengan perancangan, perakitan, serta instalasi control panel untuk 

kebutuhan sistem otomasi industri. Lingkungan workshop yang mendukung 

proses produksi dan perakitan menjadi tempat utama dalam melakukan 

observasi serta pengumpulan data terkait kondisi layout existing. 

Berdasarkan hasil pengamatan di lapangan, ditemukan bahwa desain 

layout yang digunakan sebelumnya, baik bentuk gambar 2D, masih belum 

menggambarkan detail penataan komponen secara optimal. Hal ini 

menyebabkan adanya ketidaksesuaian antara desain dan kondisi aktual saat 

proses instalasi, terutama dalam hal posisi komponen, penataan DIN rail, serta 

cable duct. Untuk mengatasi kondisi tersebut, dilakukan pengembangan dengan 

melakukan perancangan ulang (redesign) terhadap layout mekanik control 

panel. Pengembangan ini difokuskan pada peningkatan detail desain agar lebih 

sesuai dengan kebutuhan instalasi di lapangan serta mendukung proses 

perakitan yang lebih efisien dan terstruktur. 
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Gambar 1. 1Control Panel Indoor Resin 

(Sumber : Dokumen Project Indoor Panel Resin) 

 

 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup penulis dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

pada divisi Automation Engineer berfokus pada perancangan dan implementasi sistem 

kontrol industri, khususnya dalam desain dan perakitan control panel. Penulis 

bertanggung jawab dalam merancang layout control panel sesuai kebutuhan proyek, 

memilih dan menempatkan komponen seperti PLC, HMI, MCB, kontaktor, relay, 

terminal block, serta memastikan tata letak komponen tersusun rapi, aman, dan sesuai 

standar kelistrikan industri. 

Selain proses desain, penulis juga terlibat langsung dalam pembuatan wiring 

control panel, mulai dari pemotongan kabel, pengupasan, pemasangan ferrule, hingga 

penataan dan pengikatan kabel agar sistem terorganisir dengan baik dan mudah dalam 

proses troubleshooting. Penulis memastikan setiap jalur pengkabelan sesuai dengan 

wiring diagram serta memperhatikan aspek kerapihan dan keselamatan kerja. 

Dalam tahap dokumentasi teknis, penulis membuat gambar wiring diagram dan 

schematic diagram sebagai acuan perakitan serta panduan teknis bagi tim instalasi 

maupun maintenance. Proses ini mencakup penggambaran jalur power dan control, 
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penomoran kabel (wire numbering), serta identifikasi komponen agar sistem mudah 

dipahami dan terdokumentasi dengan baik. 

Penulis juga terlibat dalam pengujian (testing dan commissioning) control panel 

sebelum dikirim atau dipasang di site, memastikan seluruh input-output berfungsi 

normal dan sistem kontrol sesuai logika program. Kegiatan ini memberikan 

pemahaman tentang integrasi sistem otomasi, standar instalasi panel listrik, serta 

pentingnya ketelitian dalam perancangan dan perakitan sistem kontrol industri. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Berikut adalah tujuan dari pelaksanaan praktik kerja lapangan (PKL) di PT 

Viktori Profindo Industri: 

A. Tujuan Umum 

1. Meningkatkan pemahaman mahasiswa terhadap penerapan ilmu yang telah 

dipelajari di bangku perkuliahan ke dalam dunia kerja secara nyata. 

2. Melakukan perbandingan antara konsep pembelajaran di perguruan tinggi 

dengan kondisi aktual di lapangan. 

3. Memenuhi kewajiban akademik berupa Satuan Kredit Semester (SKS) yang 

telah ditetapkan dalam kurikulum Program Studi D3 Teknik Mesin. 

4. Menambah pengalaman kerja dan wawasan profesional sebagai bekal untuk 

mempersiapkan diri memasuki dunia industri 

B. Tujuan Khusus 

1. Mengidentifikasi permasalahan pada layout mekanik control panel, 

khususnya terkait kurangnya detail desain drawing 2D terhadap kondisi 

aktual di lapangan. 

2. Melakukan pengembangan dan perancangan ulang layout mekanik control 

panel untuk meningkatkan kesesuaian desain, efisiensi, dan kerapihan 

instalasi. 
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Industri 

 

1.4.1 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Membantu perusahaan dalam menyelesaikan pekerjaan atau 

permasalahan operasional melalui kontribusi mahasiswa. 

2. Berperan serta dalam mendukung peningkatan kualitas pendidikan 

serta pengembangan sumber daya manusia. 

3. Mengetahui secara langsung kompetensi dan kemampuan 

mahasiswa yang melaksanakan praktik di perusahaan. 

1.4.2 Manfaaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Mempererat kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

pihak industri. 

2. Memberikan kesempatan bagi civitas akademika untuk memperoleh 

pengalaman dan wawasan melalui keterlibatan langsung di dunia 

kerja. 

3. Mendapatkan umpan balik dari perusahaan sebagai bahan evaluasi 

dan pengembangan kurikulum pembelajaran. 

1.4.3 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Melatih dan meningkatkan sikap profesional seperti percaya diri, 

disiplin, tanggung jawab, serta kemampuan bekerja dalam tim. 

2. Menambah wawasan dan pengalaman nyata mengenai lingkungan 

dan sistem kerja di industri. 

3. Meningkatkan kemampuan dalam mengidentifikasi serta 

menyelesaikan permasalahan yang muncul di dunia kerja. 
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BAB IV 

 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan yang dapat diperoleh dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang 

dilaksanakan di PT Viktori Profindo Industri diantaranya: 

1. Permasalahan pada layout mekanik control panel berhasil diidentifikasi, 

yaitu kurangnya detail pada desain drawing 2D yang belum sesuai 

dengan kondisi aktual di lapangan, sehingga menimbulkan 

ketidaksesuaian dalam proses instalasi. 

2. Pengembangan dan redesign layout control panel menggunakan 

SolidWorks berhasil meningkatkan kesesuaian desain, efisiensi, serta 

kerapihan dalam proses instalasi. 

4.2 Saran 

Beberapa saran yang ingin disampaikan setelah melakukan Praktik Kerja 

Lapangan di PT Viktori Profindo Industri diantaranya: 

4.2.1 Bagi Perusahaan 

Saran yang diperoleh dari pembahasan di atas adalah sebagai berikut: 

1. Perlu dilakukan pengembangan desain dengan penambahan 

standar jarak antar komponen dan titik lubang pemasangan agar 

hasil instalasi lebih seragam. 

2. Disarankan memanfaatkan model 3D sebagai tahap validasi 

desain sebelum implementasi guna meminimalkan kesalahan. 

4.2.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) yaitu sebagai berikut: 

1. Membantu mahasiswa dalam proses pencarian dan penempatan 
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industri yang sesuai untuk pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

(PKL). 

2. Memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk mengenal 

dunia industri melalui pembekalan pelaksanaan Praktik Kerja 

Lapangan (PKL). 
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