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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan 

Politeknik Negeri Jakarta merupakan salah satu institusi pendidikan tinggi 

vokasi yang menyelenggarakan pendidikan pada berbagai bidang keteknikan 

dan terapan. Salah satu jurusan yang terdapat di Politeknik Negeri Jakarta 

adalah Jurusan Teknik Mesin yang memiliki tujuan untuk menghasilkan 

lulusan yang kompeten, terampil, serta siap menghadapi kebutuhan dunia 

industri. Program studi D-3 Teknik Mesin membekali mahasiswa dengan 

kompetensi di bidang manufaktur, perancangan, proses produksi, machining, 

welding, CNC, hingga jig & fixture. Kompetensi tersebut diberikan melalui 

pembelajaran teori maupun praktik yang disesuaikan dengan perkembangan 

teknologi industri saat ini. 

Untuk memperdalam kompetensi yang telah diperoleh selama proses 

pembelajaran, mahasiswa diwajibkan melaksanakan kegiatan Praktik Kerja 

Lapangan (PKL) di industri. Kegiatan PKL merupakan salah satu mata kuliah 

wajib non-akademik yang bertujuan untuk memberikan pengalaman kerja 

nyata kepada mahasiswa agar dapat memahami kondisi dan sistem kerja di 

dunia industri secara langsung. Selain itu, kegiatan PKL juga menjadi sarana 

bagi mahasiswa untuk mengembangkan kemampuan teknis maupun non-

teknis, seperti komunikasi, kerja sama tim, disiplin, tanggung jawab, serta 

kemampuan dalam memecahkan permasalahan di lingkungan kerja 

profesional. 

PT Summit Adyawinsa Indonesia merupakan perusahaan yang bergerak di 

bidang manufaktur komponen otomotif, khususnya pada proses stamping, 

welding, tooling, serta pembuatan jig dan dies. Perusahaan ini memproduksi 

berbagai komponen otomotif untuk beberapa perusahaan otomotif besar di 

Indonesia. Dalam proses produksinya, PT Summit Adyawinsa Indonesia 
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didukung oleh sistem manufaktur yang terintegrasi dengan penggunaan 

teknologi machining, CAD/CAM, tooling manufacture, quality control, serta 

proses produksi berbasis press stamping. 

Pada pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan ini, penulis ditempatkan pada 

Departemen Tool Manufacture, Section Manufacture Engineering. Section 

tersebut memiliki peran penting dalam mengontrol jalannya proses pembuatan 

tooling, monitoring schedule project, pengendalian material, hingga 

pengawasan kualitas part yang dihasilkan. PT Summit Adyawinsa Indonesia 

sebagai tempat pelaksanaan PKL karena bidang kerja dan proses manufaktur 

yang diterapkan sangat relevan dengan kompetensi yang dipelajari pada 

Program Studi Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta, khususnya pada 

bidang manufaktur dan perancangan tooling. Selain itu, perusahaan ini juga 

memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk memahami secara langsung 

proses pembuatan dies dan pengendalian produksi dalam industri otomotif. 

1.2  Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup PKL ini dibatasi pada kegiatan yang dilakukan di 

Departemen Tool Manufacture, Section Manufacture Engineering, PT Summit 

Adyawinsa Indonesia. 

1.2.1  Unit Kerja Penempatan 

Mahasiswa ditempatkan pada Departemen Tool Manufacture, 

Section Manufacture Engineering. Bagian ini bertanggung jawab 

terhadap pembuatan schedule, monitoring, pengendalian, serta evaluasi 

proses pembuatan dies untuk kebutuhan produksi komponen otomotif. 

1.2.2  Jenis Kegiatan dan Pekerjaan 

Secara umum, kegiatan yang dilakukan selama PKL meliputi: 

memantau dan membantu proses manufaktur tooling dari awal hingga 
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akhir (machining, assembly, fitting, dan trial), mengelola dan melacak 

jadwal produksi untuk memastikan keselarasan dengan tenggat waktu 

proyek. 

Ruang lingkup ini difokuskan pada pemahaman alur proses 

manufacturing dies, tanpa melakukan perubahan desain atau modifikasi 

teknis pada sistem yang ada. 

1.2.3  Waktu Pelaksanaan PKL 

Waktu pelaksanaan PKL yang telah disepakati oleh perusahaan 

dengan kampus dalam jangka waktu 3 bulan terhitung dari masuknya 

mahasiswa, adapun jadwal pelaksanaan kegiatan PKL sebagai berikut :  

Hari Kerja : Senin s/d Kamis 

Waktu : 07:30 s/d 16:30 

Hari Kerja : Jumat 

Waktu : 07:30 s/d 16:00 

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.3.1 Tujuan PKL 

a. Untuk memenuhi ketentuan kurikulum pada Program Studi D3 

Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. 

b. Untuk menambah pengalaman dan ilmu bagi mahasiswa Politeknik 

Negeri Jakarta. 

c. Untuk memahami konsep yang di gunakan industri secara langsung, 

seperti etika dalam industri, keamanan dalam bekerja, dan disiplin 

dalam bekerja. 

d. Mengaplikasikan praktik dan teori yang didapatkan di Politeknik 

Negeri Jakarta kedalam kegiatan PKL (Praktek Kerja Lapangan) pada 

dunia industri sesungguhnya. 
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1.3.2 Manfaat PKL 

1. Bagi Mahasiswa 

a. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di industri manufaktur 

otomotif. 

b. Memahami standar kualitas dan sistem produksi industri. 

c. Mempersiapkan diri untuk memasuki dunia kerja setelah lulus. 

2. Bagi Perusahaan 

a. Membantu proses manufacture dan dokumentasi kegiatan pada 

Departemen Tool Manufacture. 

b. Memberikan kontribusi ide atau sudut pandang akademis terhadap 

proses yang diamati. 

c. Menjalin hubungan kerja sama yang baik dengan institusi 

pendidikan. 

3. Bagi Perguruan Tinggi 

a. Mempererat kerja sama antara perguruan tinggi dengan industri. 

b. Mendapatkan umpan balik terkait kesesuaian kurikulum dengan 

kebutuhan industri. 

c. Meningkatkan kualitas lulusan yang siap kerja dan memiliki 

pengalaman industri. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang telah 

dilakukan di PT Summit Adyawinsa Indonesia pada Departemen Tool 

Manufacture Section Manufacture Engineering, penulis memperoleh 

pemahaman secara langsung mengenai proses tooling manufacture dalam 

industri otomotif, mulai dari tahap perencanaan project, pengadaan material, 

machining, assembly, trial, hingga proses improvement dan final checking 

sebelum tooling digunakan dalam produksi. 

Selama kegiatan PKL, penulis melaksanakan tugas utama berupa 

monitoring schedule tool manufacture untuk memastikan setiap tahapan proses 

berjalan sesuai dengan target waktu yang telah ditentukan. Dalam 

pelaksanaannya, penulis juga melakukan monitoring pada project Rail FR yang 

terdiri dari beberapa tahapan proses stamping, yaitu blanking, forming, dan 

piercing. Melalui kegiatan tersebut, penulis memahami pentingnya koordinasi 

antar bagian dalam menjaga kelancaran proses produksi dan pencapaian target 

project. Selain itu, ditemukan kendala pada proses monitoring material berupa 

ketidaksesuaian data stok blank/raw material dengan kondisi aktual di 

lapangan. Permasalahan tersebut disebabkan oleh proses administrasi 

pengeluaran material yang belum berjalan secara konsisten, seperti tidak 

dilakukannya update data material setelah material digunakan. Dampak dari 

permasalahan tersebut adalah terjadinya keterlambatan proses produksi yang 

mempengaruhi schedule tooling manufacture secara keseluruhan. 

Untuk mengatasi permasalahan tersebut, diperlukan pengendalian 

administrasi material yang lebih baik melalui penerapan prosedur pengeluaran 

material yang konsisten, pelaksanaan stock opname secara berkala, serta 

penggunaan sistem pendataan material yang terintegrasi agar data stok selalu 
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sesuai dengan kondisi aktual di lapangan. Dengan adanya pengendalian 

material yang baik, proses monitoring schedule tooling manufacture dapat 

berjalan lebih efektif dan meminimalkan terjadinya delay produksi. 

Melalui kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini, penulis juga memperoleh 

pengalaman kerja secara langsung di lingkungan industri manufaktur otomotif 

serta meningkatkan kemampuan teknis dan non-teknis, seperti komunikasi, 

kerja sama tim, disiplin kerja, problem solving, dan kemampuan beradaptasi 

terhadap sistem kerja industri. 

4.2 Saran 

Berdasarkan pengalaman selama pelaksanaan PKL, terdapat beberapa 

saran yang diharapkan dapat memberikan manfaat bagi pihak perusahaan 

maupun institusi pendidikan, yaitu: 

1. Bagi Perusahaan 

Perusahaan diharapkan dapat memberikan arahan kerja yang lebih 

terstruktur kepada mahasiswa PKL, khususnya terkait pembagian tugas 

dan alur pekerjaan. Selain itu, penyampaian informasi yang lebih 

sistematis akan membantu mahasiswa dalam memahami proses kerja 

dengan lebih cepat dan efektif. Pemberian kesempatan bagi mahasiswa 

untuk terlibat langsung dalam kegiatan teknis juga sangat disarankan untuk 

meningkatkan kualitas pembelajaran. 

2. Bagi Perguruan Tinggi 

Perguruan tinggi diharapkan dapat memberikan pembekalan yang 

lebih mendalam sebelum pelaksanaan PKL, khususnya terkait dunia 

industri dan proses manufaktur. Selain itu, perlu adanya peningkatan kerja 

sama dengan pihak industri agar pelaksanaan PKL dapat berjalan lebih 

optimal dan relevan dengan kebutuhan dunia kerja.  
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