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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang Magang 

Program Studi Teknik Mesin di Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Politeknik Negeri Jakarta adalah program Pendidikan vokasional yang fokus 

pada pengembangan kemampuan dalam Teknik manufaktur dan proses produksi 

industri. Untuk mendukung pencapaian keterampilan ini. Peserta didik 

diwajibkan untuk menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL) sebagai elemen 

penting dalam kurikulum yang telah ditetapkan 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan adalah untuk memberikan 

pengalaman nyata di sektor industri dan menerapkan teori yang telah dipelajari 

selama kuliah. Dengan melaksanakan kegiatan ini, mahasiswa dapat memahami 

cara kerja industri, proses produksi, serta standar keselamatan dan kualitas yang 

berlaku. 

PT. XYZ adalah sebuah perusahaan di sektor manufaktur otomotif yang 

berfokus pada pembuatan sepeda motor dengan teknologi produksi yang 

canggih. Salah satu bagian yang sangat penting dalam proses produksi adalah 

Departemen Central Press, yang bertanggung jawab atas proses pembentukan 

komponen logam melalui penggunaan mesin press. 

Pelaksanaan PKL di Departemen Central Press PT XYZ dipilih karena 

relevansinya dengan kompetensi yang di ajarkan dalam program studi Teknik 

mesin, terutama dalam hal proses pembentukan logam dan penggunaan mesin, 

terutama dalam hal proses pembentukan logam dan penggunaan mesin produsi. 

Diharapkan dengan mengikuti PKL ini, mahasiswa dapat mendapatkan 

pengalaman praktis yang berharga serta meningkatkan kesiapan mereka untuk 

memasuki dunia kerja. 

1.2 Ruang Lingkup Magang 

Ruang lingkup kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT XYZ khususnya 

pada Departemen Central Press mencakup pengenalan struktur organisasi dan 

alur kerja departemen, serta pelaksanaan safety induction sebagai pemahaman 
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awal mengenai standar keselamatan dan kesehatan kerja (K3). Mahasiswa 

terlibat dalam pengamatan dan pendampingan proses produksi komponen logam 

melalui mesin press, mulai dari persiapan material, pemasangan dies, 

pengoperasian mesin, hingga proses pengambilan hasil produksi. Selain itu, 

mahasiswa mempelajari jenis-jenis mesin press yang digunakan, sistem kerja 

otomatisasi, serta peralatan pendukung proses produksi. Kegiatan PKL juga 

meliputi pengendalian kualitas produk dengan melakukan inspeksi visual dan 

pengukuran dimensi sesuai standar yang berlaku. Mahasiswa turut 

diperkenalkan pada kegiatan perawatan dasar mesin seperti pembersihan area 

kerja dan pengecekan sederhana komponen mesin. Selama pelaksanaan PKL, 

mahasiswa melakukan pencatatan data produksi, kendala yang terjadi di 

lapangan, serta penyusunan laporan sebagai dokumentasi kegiatan 

pembelajaran. 

1.3 Tujuan Magang 

Adapun tujuan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) bagi mahasiswa 

Program Studi Teknik Mesin Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta 

adalah sebagai berikut: 

1. Memberikan pengalaman kerja nyata di lingkungan industri manufaktur, 

khususnya di bidang otomotif. 

2. Mengaplikasikan ilmu pengetahuan dan keterampilan yang telah 

dipelajari selama perkuliahan ke dalam proses produksi secara langsung. 

3. Memahami sistem kerja industri, mulai dari perencanaan produksi, 

proses manufaktur, hingga pengendalian kualitas. 

4. Meningkatkan keterampilan teknis mahasiswa dalam pengoperasian 

mesin produksi, khususnya mesin press. 

5. Menumbuhkan sikap profesional, disiplin, tanggung jawab, serta 

kemampuan bekerja dalam tim. 

6. Mempersiapkan mahasiswa agar siap memasuki dunia kerja setelah 

menyelesaikan pendidikan. 
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1.4 Manfaat Magang 

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mengimplementasikan pengetahuan dan keterampilan yang didapat 

selama studi ke dalam proses industry secara langsung, terutama pada 

proses logam menggunakan mesin press. 

2. Meningkatkan keterampilan praktis dakam penggunaan mesin press 

serta pemahaman tentang proses pembuatan komponen otomotif. 

3. memperluas pengetahuan tentang standar kualitas produk serta 

penerapan Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) di area industry. 

4. Melatih kemampuan komunikasi, disiplin, kolaborasi tim, serta 

tanggung jawab profesional. 

5. menambahkan pengalaman kerja nyata sebagai persiapan untuk 

memasuki dunia industri. 

6. melatih pola piker kritis untuk menyelesaikan masalah produksi di 

lapangan. 

1.4.2 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Mendukung proses produksi di Departemen Central Press dengan 

melibatkan mahasiswa magang. 

2. menjadi media untuk pengembangan dan pemilihan calon tenaga 

kerja yang berpotensi. 

3. Mendapatkan gagasan baru dan perspektif akademis dalam 

pengembangan metode kerja. 

4. memperkuat Kerjasama dengan Politeknik Negeri Jakarta dalam 

pengembangan sumber daya manusia. 

5. Menjadi wadah untuk membagikan pengetahuan, pengalaman, dan 

budaya kerja industry kepada mahasiswa. 

1.4.3 Manfaat bagi Kampus 

1. Membangun dan meningkatkan Kerjasama dengan PT XYZ sebagai 

mitra industri 
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2. menjadi alat untuk mengevaluasi keselarasan kurikulum dengan 

kebutuhan industri 

3. Mengetahui kemampuan mahasiswa dalam mengaplikasikan 

pengetahuan di lingkungan kerja yang nyata. 

4. Meningkatkan reputasi kampus sebagai lembaga pendidikan vokasi 

yang menghasilkan lulusan yang siap kerja. 
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1. Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan analisis defect 

surface mark pada proses stamping frame body di Departemen Central Press PT 

XYZ, maka dapat disimpulkan bahwa: 

1. Proses stamping menggunakan mesin press komatsu E2T1000-31M 

merupakan proses pembentukan logam bertekanan tinggi yang sangat 

dipengaruhi oleh kestabilan parameter mesin, kondisi dies, serta kualitas 

material yang digunakan. 

2. Defect surface mark merupakan cacat permukaan berupa bekas tekanan atau 

ketidakteraturan pada part yang berdampak pada kualitas visual dan 

berpotensi memengaruhi ketepatan dimensi komponen frame body. 

Berdasarkan data produksi periode Juni-Desember 2026, defect ini termasuk 

salah satu jenis defect yang cukup dominan sehingga memerlukan perhatian 

khusus dalam pengendalian proses produksi. 

3. Hasil analisis menggunakan metode 5 why menunjukan bahwa akar penyebab 

defect surface mark berasal dari beberapa faktor utama, yaitu penumpukan 

scrap akibat sistem pembuangan yang kurang optimal, variasi kualitas 

material dari supplier, serta ketidaktepatan setting dies seperti shut height dan 

posisi insert. Permasalahan yang terjadi tidak hanya bersifat teknis, tetapi juga 

berkaitan dengan kurangnya standarisasi prosedur verifikasi sebelum 

produksi massal serta belum optimalnya sistem monitoring dan kontrol 

proses. 

4. Penerapan tindakan perbaikan melalui pendekatan Corrective Action dan 

Preventive Action (CAPA) menjadi langkah strategis untuk menurunkan 

tingkat defect, meningkatkan stabilitas proses stamping, serta menjaga 

kualitas produk secara berkelanjutan. 
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4.2. Saran 

Berdasarkan hasil analisis yang telah dilakukan terhadap defect surface mark pada 

proses stamping frame body, maka beberapa saran yang dapat diberikan adalah 

sebagai berikut: 

1. Perusahaan perlu menetapkan standar evaluasi aliran scrap (scrap flow) pada 

saat trial dies maupun sebelum produksi massal dimulai, sehingga potensi 

penumpukan scrap pada area dies dapat dicegah sejak awal. 

2. Pemeriksaan dan pembersihan shutter scrap serta area dies sebaiknya 

dilakukan secara berkala dan terdokumentasi sebagai bagian dari preventive 

maintenace untuk memastikan jalur pembuangan scrap tetap lancar selama 

proses produksi berlangsung. 

3. Sistem incoming material inspection perlu diperkuat dengan pemeriksaan 

ketebalan, sifat mekanik, dan kondisi visual material secara konsisten guna 

meminimalkan variasi kualitas material dari supplier. 

4. Perusahaan disarankan untuk menetapkan toleransi spesifikasi material yang 

lebih ketat serta melaukan evaluasi performa supplier secara berkala 

berdasarkan data defect yang terjadi dilapangan. 

5. Standarisasi parameter setting dies, seperti shut height dan posisi insert, perlu 

dilengkapi dengan checklist verifikasi sebelum produksi massal untuk 

menghindari terjadi dies mark maupun tekanan berlebih pada permukaan part. 

6. Pelaksanaan first piece inspection pada setiap awal produksi atau setelah 

pergantian dies sangat disarankan guna memastikan setting mesin telah sesuai 

dengan standar teknis yang ditetapkan. 

7. Program preventive maintenance dies dan mesin press perlu ditingkatkan 

secara sistematis dan berkelanjutan untuk menjaga kestabilan proses, 

meningkatkan kualitas produk, serta menekan jumlah defect secara konsisten.
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3A 
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