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BABI1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Magang

Program Studi Teknik Mesin di-Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri
Politeknik Negeri Jakarta adalah program Pendidikan.vokasional yang fokus
pada pengembangan kemampuan dalam Teknik manufaktur danproeses produksi
industri. Untuk” mendukung pencapaian . keterampilan ini. Peserta,, didik
diwajibkan untuk menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL) sebagai elemen
penting dalam kurikulum yang telah ditetapkan

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan adalah untuk ~memberikan
pengalaman nyata di sektor industri dan'menerapkan teori yang telah dipelajari
selama kuliah. Dengan melaksanakan kegiatan ini, mahasiswa dapat memahami

cara kerja industri, proses produksi, serta standar keselamatan dan kualitas yang

berlaku.

PT. XYZ adalah sebuah perusahaan di sektor manufaktur otomotif yang
berfokus pada pembuatan sepeda motor dengan.teknologi produksi yang
canggih. Salah satu bagian yang sangat penting dalam proses produksi adalah
Departemen Central Press, yang bertanggung jawab atas proses pembentukan
komponen logam melalui penggunaan mesin.press.

Pelaksanaan PKL di Departemen Central Press PT XYZ dipilih karena
relevansinya dengan kompetensi yang di ajarkan dalam program studi Teknik
mesin, terutama dalam hal proses pembentukan logam dan penggunaan mesin,
terutama dalam hal preses pembentukan logam dan penggunaan mesin produsi.
Diharapkan dengan mengikuti..PKL ini, mahasiswa«~dapat mendapatkan
pengalaman praktis yang berharga serta meningkatkan kesiapan mereka untuk

memasuki dunia kerja.

1.2 Ruang Lingkup Magang

Ruang lingkup kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT XYZ khususnya
pada Departemen Central Press mencakup pengenalan struktur organisasi dan

alur kerja departemen, serta pelaksanaan safety induction sebagai pemahaman
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awal mengenai standar keselamatan dan kesehatan kerja (K3). Mahasiswa
terlibat dalam pengamatan dan pendampingan proses produksi komponen logam
melalui mesin press, mulai dari persiapan material, pemasangan dies,
pengoperasian mesin, hingga proses pengambilan hasil produksi. Selain itu,
mahasiswa mempelajari jenis-jenis.mesin press yang digunakan, sistem kerja
otomatisasi, serta peralatan.pendukung proses produksi. Kegiatan PKL juga
meliputi pengendalian kualitas produk.dengan melakukan inspeksi visual dan
pengukuran dimensi sesuai standar = yang ‘ berlaku. Mahasiswa . turut
diperkenalkan pada kegiatan perawatan dasar mesin seperti pembersihan area
kerja dan pengecekan sederhana komponen mesin. Selama pelaksanaan PKL,
mahasiswa melakukan pencatatan data produksi, kendala yang terjadi di
lapangan, serta penyusunan laporan sebagai dokumentasi kegiatan

pembelajaran.

1.3 Tujuan Magang

Adapun tujuan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) bagi mahasiswa
Program Studi Teknik Mesin Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta
adalah sebagai berikut:
1. Memberikan pengalaman kerja nyata di‘lingkungan industri manufaktur,
khususnya di bidang otemotif.
2. Mengaplikasikan ilmu pengetahuan dan keterampilan yang telah
dipelajari selama perkuliahan ke dalam proses produksi secara langsung.
3. Memahami sistem kerja industri, mulai dari perencanaan produksi,
proses manufaktur, hingga pengendalian kualitas.
4. Meningkatkan keterampilan. teknis..mahasiswadalam pengoperasian
mesin produksi, khususnya mesin press.
5. Menumbuhkan sikap profesional, disiplin, tanggung jawab, serta
kemampuan bekerja dalam tim.
6. Mempersiapkan mahasiswa agar siap memasuki dunia kerja setelah

menyelesaikan pendidikan.
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1.4 Manfaat Magang

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa

1. Mengimplementasikan pengetahuan dan keterampilan yang didapat
selama studi ke dalam proses industry.secara langsung, terutama pada
proses logam menggunakan mesin press.

2. Meningkatkan keterampilan praktis dakam penggunaan'mesin press
serta pemahaman tentang proses pembuatan komponen otomotif:

3¢ memperluas s/pengetahuan tentang standar kualitas produk  serta
penerapan Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) di area industry.

4. Melatih kemampuan komunikasi, disiplin, kolaborasi tim, serta
tanggung jawab profesional.

5. menambahkan pengalaman kerja nyata sebagai persiapan untuk
memasuki dunia industri.

6. melatih pola piker kritis untuk menyelesaikan masalah produksi di

lapangan.

1.4.2 Manfaat Bagi Perusahaan

1. Mendukung proses produksi di Departemen Central Press dengan
melibatkan mahasiswamagang:

2. menjadi media untuk pengembangan dan pemilihan calon tenaga
kerja yang berpotensi.

3. Mendapatkan gagasan baru dan perspektif akademis dalam
pengembangan metode kerja.

4. memperkuat Kerjasama dengan.Politeknik Negeri Jakarta'dalam
pengembangan sumber daya manusia.

5. Menjadi wadah untuk membagikan pengetahuan, pengalaman, dan

budaya kerja industry kepada mahasiswa.

1.4.3 Manfaat bagi Kampus

1. Membangun dan meningkatkan Kerjasama dengan PT XYZ sebagai

mitra industri



a pendidikan vokasi

kemampuan mahasiswa dalam mengaplikasikan
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Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB IV
PENUTUP

4.1. Kesimpulan

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Ketja Lapangan (PKL) dan analisis defect

surface mark pada proses stamping frame body di Departemen Central Press PT

XYZ, maka dapat disimpulkan bahwa:

1.

Proses stamping menggunakan mesin press komatsu E2T1000-31M
merupakan proses pembentukan logam bertekanan tinggi yang sangat
dipengaruhi oleh kestabilan parameter mesin, kondisi dies, serta kualitas
material yang digunakan.,

Defect surface mark merupakan cacat permukaan berupa bekas tekanan atau
ketidakteraturan pada part yang berdampak: pada. kualitas visual dan
berpotensi memengaruhi ketepatan. .dimensi komponen frame body.
Berdasarkan data produksi periode Juni=-Desember 2026, defect ini termasuk
salah satu jenis defect yang cukup dominan sehingga memerlukan perhatian
khusus dalam pengendalian proses produksi.

Hasil analisis menggunakan metode 5 why menunjukan bahwa akar penyebab
defect surface mark berasal dari beberapa faktor utama, yaitu penumpukan
scrap akibat sistem pembuangan yang kurang optimal, variasi kualitas
material dari supplier, serta ketidaktepatan setting dies seperti shut height dan
posisi insert. Permasalahan yang terjadi tidak hanya bersifat teknis, tetapi juga
berkaitan ‘dengan kurangnya standarisasi prosedur verifikasi sebelum
produksi massal serta belum.optimalnya_sistem.meonitoring dan kontrol
proses.

Penerapan tindakan perbaikan melalui pendekatan Corrective Action dan
Preventive Action (CAPA) menjadi langkah strategis untuk menurunkan
tingkat defect, meningkatkan stabilitas proses stamping, serta menjaga

kualitas produk secara berkelanjutan.

27
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4.2. Saran

Berdasarkan hasil analisis yang telah dilakukan terhadap defect surface mark pada
proses stamping frame body, maka beberapa saran yang dapat diberikan adalah

sebagai berikut:

Perusahaan perlu menetapkan standar evaluasi aliran.scrap (scrap flow) pada
saat trial dies maupun sebelum produksi massal dimulai, sehingga potensi
penumpukan serap pada area dies dapat. dicegah sejak awal.

Pemeriksaan® dan pembersihan shutter scrap ‘serta area dies sebaiknya
dilakukan secara berkala dan terdokumentasi sebagai bagian dari preventive
maintenace untuk memastikan jalur pembuangan scrap tetap lancar selama
proses produksi berlangsung.

Sistem incoming material inspection perlu diperkuat dengan pemeriksaan
ketebalan, sifat mekanik, dan kondisi visual material secara konsisten guna
meminimalkan variasi kualitas material dart supplier.

Perusahaan disarankan untuk menetapkan toleransi spesifikasi material yang
lebih ketat serta melaukan evaluasi performa supplier secara berkala
berdasarkan data defect yang terjadi dilapangan.

Standarisasi parameter setting dies, seperti shut height dan posisi insert, perlu
dilengkapi dengan checklist™ verifikasi sebelum produksi massal untuk
menghindari terjadi dies mark maupun tekanan berlebih pada permukaan part.
Pelaksanaan first piece inspection pada setiap awal produksi atau setelah
pergantian dies sangat disarankan guna memastikan setting mesin telah sesuai
dengan standar teknis yang ditetapkan.

Program preventive.maintenance dies dan mesin press perlu ditingkatkan
secara sistematis dan berkelanjutan untuk menjaga kestabilan proses,

meningkatkan kualitas produk, serta menekan jumlah defect secara konsisten.

28
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& HONDA. A MM

PT Astra Honda Notor
1439 s |

No. : 19/SK-PM/AHM/1/2026
Hal : Kegiatan Pemagangan

Kepada Yth.

Ketua Program Studi
Politeknik Negeri Jakarta
Teknik Mesin

Di tempat

Dengan hormat.

Sehubungan dengan permintaan mahasiswa Bapak / Ibu untuk melakukan Kegiatan Pemagangan
di perusahaan kami. PT Astra Honda Motor, kami beritahukan bahwa permintaan tersebut dapat
diterima. Adapun pelaksanaan Kegiatan Pemagangan dapat dilaksanakan pada periode 6 Januari
- 6 April 2026 bagi mahasiswa :

Andrian Husein 2302311148
Fadilatul Kholik 2302311021
Ahdyat Dzia Fatur Rohman 2302311008

Demikian pemberitahuan kami. Surat ini dibuat untuk keperluan ijin tidak mengikuti kegiatan
perkuliahan pada kurun waktu tersebut. Atas perhatiannya kami ucapkan terima kasih.
Jakarta, 17 November 2025
PT Astrg Motor
|

Benava Callista Kristianto
Recruitment & Branding Department

Lampiran 1.2 Surat pengantar dan pengajuan praktik kerja lapangan
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DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Lampiran 1.3 Formulir 2

5 No | Hari/Tanggal Tanda Tangan K 2 No Hari/Tanggal Tanda Tangan
1 | Selasa, 6 Januari 2026 Sap Hadir 20| Senin, 2 Februari 2026 Sl adir
.l 2| Rabu, 7 Januari 2026 oy u 21 Selasa, 3 Februari 2026 Sk "
‘ 3 Kamis, 8 Januari 2026 Sl " 22 Rabu, 4 Februari 2026 Sk W
Nl 4 Jumat, 9 Januari 2026 Sl \ 23 Kamis, 5 Februari 2026 j W
AR Senin, 12 Januari 2026 Sl « 24 Jumat, 6 Februari 2026 oy «
f 6 Seclasa, 13 Januari 2026 S “ 25 Senin, 9 Februari 2026 Sy ]
E 7 Rabu, 14 Januari 2026 S \ 26 Selasa, 10 Februari 2026 Sw “
=8 Kamis, 15 Januari 2026 M “ 27 Rabl'l, 11 Febmari.2026 S "
?19 | Jumat, 16 Januari 2026 X Isra Mi'raj 281 Ramis, 13 Febniati a0 S 5
=70 Senin, 19 Januari 2026 M Hudﬁ' 29 Jum?g 13 Februar.l 2026 X Sakit
d 12026 g 30 Senin, 16 Februari 2026 ¥ Wady
il . * 31 | Selasa, 17 Februari 2026 X Imlek
QRLIE | Rab, 21 Januedd 2006 Lol L 32| Rabu, 18 Februari 2026 Sk v
()| 13 [ Kamis, 22 Januari 2026 Lok L 33 | Kamis, 19 Februari 2026 Tk v
Qids]  omst, 23 Januari 2006 Sl i~ 34 | Jumat, 20 Februari 2026 Lok G
. 15 Senin, 26 Januan. 2026 X Bimbingan laporan magang 35 Senin, 23 Februari 2026 Cak 3
B[ 16] Sclass, 27 Januari 2026 p badr 36 | Selasa, 24 Februari 2026 X Izin
517 Rabu, 28 Januari 2026 Sy u 37|  Rabu, 25 Februari 2026 K WY
g 18| Kamis 29 Januari 2026 Sy i 38 | Kamis, 26 Februari 2026 LAk 3
=19 Jumat, 30 Januari 2026 Sl « 39 Jumat, 27 Februari 2026 e 3
&F No | Hariﬁnhvgnl Tanda i‘ungpn K 22
40 Senin, 2 Maret 2026 S p"é‘f
41 Selasa, 3 Maret 2026 Sl "
42 Rabu, 4 Maret 2026 o )
43 Kamis, 5 Maret 2026 = “
44 Jumat, 6 Maret 2026 Sin «
45 Senin, 9 Maret 2026 Jo «
46 Selasa, 10 Maret 2026 Coaln " e |
47 Rabu, 11 Maret 2026 T “
48 Kamis, 12 Maret 2026 M %
49 Jumat, 13 Maret 2026 Loln “ o
50 | 16 Maret 2026-24 Maret 2026 X Idul Fitri
51 Rabu, 25 Maret 2026 S body
52 Kamis, 26 Maret 2026 F ,.
53 Jumat, 27 Maret 2026 foin "
54 Senin, 30 Maret 2026 S "
55 Selasa, 31 Maret 2026 P "
56 Rabu, 1 April 2026 LK 0 |
57 Kamis, 2 April 2026 S “
58 Jumat, 3 April 2026 X Wafat Isa Almasih |
59 Senin, 6 April 2026 SM Brogy

Cikarang, 6 April 2026
Pembimbing Industri

(Tri Aris Dianto)
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KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

No | Hari/Tanggal Deskripsi Aktivitas Tempat
[oo-on [t aems s pasan s O
Januari 2026 | <& Penyusunan Jadlel, sertapens yakena e sa
dan observasi.awal proses produksi
) 12-16 Observasi proses produksi pada beberapa line;identifikasi | Plant
Januari 2026 | alurkerja, pengamatan defect produk, serta liburlsra Miraj | 3A
Observasi divisi engineering dan maintenance dies,
3 19-23 engamatan defect lebih detail, serta proses repair dan Qnt
Januari 2026/ Po18aMate - P 3A
sistem maintenance
Pengamatan cleaning mesin press, perbaikan mesin dan
4 2 dies, setting mesin, serta spesifikasi mesin dan sistem Plariy
Jantiari 2026 ST ’ s 3A
pendukung
02 -06 . L 4 ; -
. Diskusi hasil observasi, penyusunan rencana identifikasi Plant
5 | Februari 4 .
2026 masalah; penentuan fokus line, dan observasi defect 3A
09-13 Diskusi dengan engineering dan.maintenance, analisis
. . ) Plant
6 | Februari penyebab defect, studi literatur, dan perancangan ide
. 3A
2026 perbaikan
16 - 20 . .
. Pengumpulan data, pengamatan lanjutan, presentasi ide Plant
7 | Februari . - .
perbaikan, dan revisi konsep improvement 3A
2026
23-27 N i :
. Finalisasi.dan approval ide perbaikan, pengembangan Plant
8 | Februari . . s >
2026 lanjutan, diskusi dosen, dan pendalaman referensi 3A
9 02-06 Simulasi penerapan improvement, diskusi pengembangan, | Plant
Maret 2026 | penyusunan laporan, dan presentasi ide 3A
10 09-13 Studi material dies; perbaikan desain dan perhitungan, Plant
Maret 2026 | konsultasi laporan, serta penyusunan laporan akhir 3A
16-20 ) . o
11 Maret 2026 Libur Hari Raya Idul Fitri -
23-27 . . - .| Plant
12 Maret 2026 Libur.Hari Raya Idul Fitri dan penyusunan PPT laporan-akhir 3A
30 Mar.et— Konsultasi laporan & PPT, asistensi presentasi, presentasi Plant
13 | 06 April . . . e
2026 hasil akhir, revisi, dan finalisasi laporan 3A

Cikarang, 6 April 2026
Pembimbing Industri

S

(Tri Aris Dianto)
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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POLITEKNIK
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri : PT ASTRA HONDA MOTOR
Alamat Industri : Cikarang Kec. Cikarang, Bekasi, Jawa Barat
Nama Pembimbing : Tri Aris Dianto
Jabatan : Seton  lead
Nama Mahasiswa  : 1. Fadilatul Kholik
2.
3.

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan :

4. Sangat Berhasil
b. Cukup Berhasil

c. Kurang Berhasil

Oleh karena itu saya memberikan saran-saran sebagai berikut :

Rihlaklean (agy | Poseblwan  mengene menin Shunp

Srin. Seriy Dor lon kb’ Saak A Bo A’ tela kot

Lampiran 1.6 Formulir 5
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LEMBAR PENILATAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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Nama Industri/Perusahaan : PT XYZ

Alamat Industri/Perusahaan : Cikarang; Kee: Cikarang, Bekasi, Jawa Barat

Nama Mahasiswa : Fadilatul Kholik
Nomor Induk Mahasiswa : 2302311008
Program Studit Teknik Mesin
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No | Aspek Yang I)ini-lrzrliii o Nil:|i7 i Keterangan 7
1 Hasil pengamatan dari lapangan jf )
» & Kesimpulan dan Saran } g'
3. Sistimatika Penulisan 8(
4. | Struktur Bahasa 8§
Jumlah
Nilai Rata-rata ﬁ Y
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Cikarang, 06 April 2026
Pembimbing Jurusan

S

VinaNanda Garjati, S.T, M.T.
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LEMBAR ASISTENSI PRAKTEK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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LEMBAR ASISTENSI
B Nama : Fadilatul Kholik
IM : 2302311008

Program Studi i Teknik Mesin

ubjek PKL : Proses stamping dan Quality Improvement

udul PKL : ANALISIS PENYEBAB DEFECT SURFACE MARK PADA FRAME

BODY DI MESIN KOMATSU DEPARTEMEN CENTRAL PRESS

Pembimbing : Vina Nanda Garjati, S.T.,M.T.
No | Tanggal Permasalahan Paraf

1 [26 Januari Penentuan Tema & LatarBelakang

2026 Laporan magang \m Q

2 |04 Februari  Bimbingan Online BAB 1 dan BAB 2 \O]% Q
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2026
3 |11 Maret 2026 Bimbingan ‘Online BAB:3 ‘Oﬁt Q
4 07 April 2026 Bimbingan BAB 4 \m Q
5 |13 April 2026 Bimbingan, TTD lampiran dan revisi
laporan magang \MQ
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