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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur penulis panjatkan ke hadirat Allah SWT atas rahmat, karunia,
dan hidayah-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan Praktik Kerja
Industri ini dengan judul “Analisis Penyebab Cacat Dimensi 7rimming Komponen
Frame Body pada Proses Stamping.di PT XYZ”. Laporanini berisikan kegiatan
Praktik Kerja Industri yang telah dilakukan penulis selama di PT XYZ.

Pelaksanaans” Praktik Kerja Lapangan ' bertujuan untuk memberikan
pengalaman kerja secara nyata di dunia industri, khususnya pada bidang stamping,
serta sebagal sarana bagi penulis untuk mengaplikasikan pengetahuan dan
keterampilan yang diperoleh selama masa perkuliahan. Melalui laporan ini, penulis
berharap dapat memberikan gambaran mengenai kegiatan, proses kerja, serta
permasalahan yang dihadapi selama pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan. Selain
itu, laporan ini diharapkan dapat memberikan manfaat tidak hanya bagi penulis,
tetapi juga sebagai tambahan referensi bagi pihak lain yang membutuhkan.

Penyusunan laporan ini tidak terlepas dari.bimbingan, dukungan, dan bantuan
dari berbagai pihak, baik secara langsung maupun tidak langsung. Oleh karena itu,
pada kesempatan ini penulis mengucapkan terimakasih kepada:

1. Bapak, Ibu, dan Keluarga yang senantiasa memberikan doa, nasihat serta
dukungan.

2. Dr. Fuad Zainuri, S.T., M. T. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik
Negeri Jakarta yang telah memberikan izin sehingga kegiatan Praktik Kerja
Lapangan terlaksana.

3. Nabila Yudisha; S.T., M.T. selaku Kepala Program Studi Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta.yang telah memberikan izin-sehingga kegiatan
Praktik Kerja lapangan dapat terlaksana.

4. Vina Nanda Garjati, S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing Praktik Kerja
Lapangan yang telah memberikan bimbingan dan arahan selama
pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan.

5. Raden Nafian Priatmojo, S.T., M.T. selaku Manajer Produksi PT XYZ

sebagai Mentor.



eyeyer 11aba yiuyajod uiz) eduey

1
)
(1]
=}
Q
c
—
T
o
S
o
Q.
o
=
3
(]
-
=4
s,
=
o
=
=
(1}
T
(1)
=}
=
=3
Q
[
=
<
o
3
Q
s
o
N
o
-
v
o
=
(1)
=
=
=
2
[
Q
(]
=
—
o
=
o
-
-
o

N
Qoo
o o
- m
o 5
= @
Qe
35S
- =
=
323
c o
c
: g
> =
)
= ©
m
3 S
m =
-
3388
TR5
= ©
o o
o >
2 =
S8g
T< B
1) 3
o
9 @7
Q S
9 [}
3 =
o o
g 5
< °
7] m
o 5
c =
] =
c 4
I 5
303
> <
' o
o =
€9 3
= 5
282
3 Ed
o
v 2
() —
3 £
: F
2 ¢
o
AT =
3z <
s 8
T =]
= =
- Iy
Q
=
~
=
=
-~
2
-
Q
c
o
=)
N—
Q
o
Q
=
w
c
Q
-
3
o
w
o
Q
Ea

6. Tri Aris Dianto selaku Kepala Seksi Departemen Central Press PT XYZ
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dan masukan kepada serta membantu penulis dalam memberikan data yang

.
.

dibutuhkan dalam penyusunan laporan‘Praktik Kerja Lapangan.

7. Seluruh karyawan PT XY Zterkhusus di Departemen Central Press baik di
kantor serta di lapanganyang telah berbagi ilmu dan pengalaman.

8. Rekan-rekan Praktik Kerja Lapangan, khususnya Andrian Husein dan
Fadilatul” Kholik selaku_rekan perjuangan yang selalu membantu. dan
membersama dalam kegiatan Praktik Kerja Lapangan.

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih memiliki keterbatasan dan
kekurangan, mengingat keterbatasan pengetahuan dan pengalaman yang.dimiliki.
Oleh karena itu, kritik dan saran yang membangun sangat diharapkan untuk
pertbaikan dan penyempurnaan - laporan..Penulis berharap laporan ini dapat
memberikan manfaat bagi penulis,.. pembaca, serta pihak-pihak yang
berkepentingan, dan dapat menambah wawasan serta pengalaman dalam bidang

industri.

Jakarta, 20 Mei 2026
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Ahdyat Dzia Fatur Rohman
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BAB I

PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan

Program Studi DIII Teknik Mesin Politeknik«Negeri Jakarta merupakan
program yang berfokus pada® pembentukan keterampilan.dan kompetensi
mahasiswa dalam bidang teknik mesin, khususnya pada proses., produksi,
pengoperasian mesin, perawatan peralatan produksi, serta penerapan prosedurkerja
industri. Untuk mendukung pencapaian kompetensi tersebut, mahasiswa DIII
Teknik Mesin diwajibkan mengikuti Praktik Kerja Lapangan.

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan bertujuan untuk memberikan kesempatan
kepada mahasiswa untuk mendapatkan pengalaman kerja secara langsung di
industri. Dalam kegiatan Praktik.Kerja Lapangan, mahasiswa tidak hanya
menerapkan ilmu yang telah didapatkan selama di kampus, tetapi juga belajar
tentang lingkungan kerja, prosedur operasional, dan tanggung jawab yang bersifat
profesional. Selain itu, Praktik Kerja Lapangan diharapkan dapat meningkatkan
kemampuan mahasiswa dalam hal kemandirian, disiplin, komunikasi, penyelesaian
masalah, serta pengambilan keputusan yang .tepat sesuai dengan tuntutan
lingkungan kerja. Dengan mengikuti Praktik Kerja Lapangan, mahasiswa dapat
mempersiapkan diri secara menyeluruh, baik dari segi teknis maupun profesional,
sebelum memasuki dunia kerja yang sesungguhnya.

Industri manufaktur, terutama. sektor otomotif,.memiliki dampak yang
sangat besar terhadap perkembangan sektor industri nasional. Proses produksi di
industri otomotif  memerlukan ketelitian dan konsistensi kualitas yang tinggi,
karena setiap bagian yang.diproduksi harus memenuhi standar keselamatan; fungsi,
dan tampilan. Salah satu tahapan penting dalam proses manufaktur komponen
otomotif adalah proses stamping, yang berfungsi membentuk lembaran logam
menjadi komponen kendaraan sesuai dengan desain dan spesifikasi yang telah
ditentukan.

Pada pelaksanaan kerja praktik ini, penulis ditempatkan di PT XYZ pada
area Central Press, khususnya di line frame body. Line ini berperan penting dalam

memproduksi komponen frame body sepeda motor melalui beberapa proses, seperti
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forming, restrike, trimming, dan piercing dengan menggunakan mesin press
mekanik komatsu E2T1000-3BM berkapasitas besar dan sistem 3D Tranfer Press.
Sistem 3D Transfer Press merupakan sistem ofomasi pemindahan material antar
dies yang bekerja secara sinkron sehingga.memungkinkan perpindahan produk
secara presisi, cepat, dan berulang. Sistem ini dirancang wuntuk meningkatkan
produktivitas, konsistensi proses kerja. Meskipun proses produksi telah didukung
oleh teknologi modem, dalam praktiknya masih ditemukan berbagai permasalahan
kualitas berupa eacat pada hasil stamping.

Salah satu cacat produk yang sering terjadi dalam proses stamping frame
body adalah cacat dimensi frimming NG, yang merujuk pada kondisi cacat pada
hasil proses trimming yang terjadi ketika pemotongan material tidak sesuai.dengan
standar yang ditetapkan, dari aspek bentuk, permukaan, maupun dimensi. Kondisi
ini ditandai dengan adanya sisa material, tepi yang tidak halus, atau ketidaktepatan
ukuran pada area hasil pemotongan sehingga produk tersebut dinyatakan tidak
memenuhi standar kualitas. Walaupun cacat ini tidak selalu mempengaruhi
kekuatan struktural, tetap perlu diperhatikan karena dapat meningkatkan jumlah
produk reject, yang pada akhirnya berdampak pada efisiensi produksi dan biaya
operasional perusahaan.

Melalui pelaksanaan praktik kerja Japangan ini, diharapkan mahasiswa
dapat secara langsung memahami..penerapan -Konsep analisis perbaikan
berkelanjutan dalam industri otomotif, serta memberikan kontribusi berupa saran
perbaikan yang dapat dijadikan acuan oleh perusahaan. Selain itu, pengalaman dari
kegiatan praktik kerja lapangan ini diharapkan dapat menjadi modal yang berharga
bagi mahasiswa dalam mengasah kemampuan analisis, penyelesaian masalah, dan
kesiapan menghadapi dunia kerja setelah menyelesaikan pendidikan di Politeknik

Negeri Jakarta.

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan
Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan meliputi :

Waktu : 06 Januari 2026 — 06 April 2026
Tempat : PT XYZ
Area Praktik : Departemen Central Press
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Aktivitas

1. Membuat Jadwal Pelaksanaan Kerja Lapangan di PT XYZ.

2. Melakukan observasi mengenai analisis terkait pengendalian kualitas produk
yang akan jadi fokus penelitian selama Praktik-Kerja Lapangan.

3. Mempelajari dan memahami alur proses produksi dari blank material menjadi
komponen frame body.

4. Melaksanakan pemeriksaan masalah dengan menerapkan metode analisis sebab

akibat sebagai landasan pengembangan saran perbaikan.

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan
Adapun tujuan dan manfaat praktik kerja lapangan sebagai berikut:
1.3.1 Tujuan Praktik Kerja Lapangan
Adapun tujuan Praktik Kerja Lapangan bagi penulis di PT XYZ, pada

Departemen Central Press yaitu:

1. Menerapkan ilmu pengetahuan dan kemampuan dasar yang didapat selama
perkuliahan ke dalam dunia industri serta mendapatkan wawasan terkait
proses stamping, pedoman pengoperasian mesing dan sistem ofomasi
pendukung.

2. Meningkatkan kompetensi. teknis. dan non-teknis, .seperti. kedisiplinan,
tanggung jawab serta kerja sama tim, dan kemampuan analisis
permasalahan, sebagai bekal dalam menghadapi dunia industri.

3. Memahami sistem kerja produksi, pengendalian kualitas, standar mutu serta
prosedur keselamatan pada departemen central press sebagai landasan
untuk memberikan saran perbaikan yang bertujuan untuk mendukung
peningkatan kinerja.serta pengembangan perusahaan.

1.3.2 Manfaat Praktik Kerja Lapangan

Adapun manfaat Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan di PT XYZ
khususnya pada Departemen Central Press, memberikan manfaat yang
signifikan bagi berbagai pihak, yaitu Mahasiswa, Departemen Politeknik

Negeri Jakarta dan Perusahaan sebagai berikut:

A. Manfaat Bagi Mahasiswa
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Bagi mahasiswa, Praktik Kerja Lapangan memberikan pengalaman

dan pengetahuan yang bernilai, antara lain:

1.

Meningkatkan pengetahuan teknis tentang proses stamping, termasuk
mengenai dies, serta memahami alurproduksi pada Departemen Central
Press.

Memperluas pengetahuan mengenai penerapan standar kualitas, sistem
pengendalian kualitas, serta prosedur keselamatan dan kesehatan kerja
di sektor industri.

Mengasah Keterampilan non-teknis, seperti komunikasi, disiplin,
tanggung jawab, ‘dan kerja sama tim di lingkungan kerja yang
profesional.

Memberikan pengalaman kerja nyata yang relevan sebagai bekal
penting untuk mahasiswa dalam-mempersiapkan diri memasuki dunia

industri setelah menyelesaikan pendidikan.

B." Manfaat Bagi Departemen Politeknik Negeri Jakarta

Bagi Politeknik Negeri Jakarta, pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan

memberikan manfaat sebagai berikut :

L

Menjadi alat untuk menilai kompetensi dan keterampilan mahasiswa
dengan kebutuhan dan.tuntutan.dari, industri manufaktur, terutama
dalam proses stamping:

Memberikan umpan balik ‘yang berguna untuk perkembangan dan
penyempurnaan kurikulum pendidikan agar sesuai dengan kemajuan
teknologi dan sistem industri.

Menguatkan kolaborasiw perguruan _tinggi..dengan dunia _industri
khususnya dengan PT XYZ, dalam upaya menciptakan sumber daya
manusia yang terampil dan siap di lapangan.

Meningkatkan citra dan reputasi institusi melalui partisipasi aktif
mahasiswa dalam kegiatan industri yang bersifat nyata, profesional, dan

relevan.
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5. Memberikan pengalaman kerja nyata yang relevan sebagai bekal

penting bagi mahasiswa dalam mempersiapkan diri menghadapi dunia

industri setelah menyelesaikan pendidikan.

lon
iliki keterampilan yang sesuai dengan kebutuhan

pemecahan mas %I%% dijadikan

3. Memperk ibungan kemitraan strategis antara perusahaan dan

acuan oleh perusahaan

institusi pe dalam rangka gembangan ber da anusia
di bidang

Menyedia untuk proses

pendidika dustri 1siswa.

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil praktik kerja lapangan yang dilakukan pada departemen

central press PT XYZ, dapat disimpulkan sebagai berikut:

1.

2.

Proses produksi komponen firame body di Departemen Central Press terdiri atas
rangkaian tahapan stamping yang saling terintegrasi, dengan tahap.frimming
sebagai proses Kritis dalam menentukan ketepatan'dimensi dan mutu produk.
Hasil analisis menunjukkan bahwa cacat dimensi trimming dipengaruhi oleh
pengaturan stopper part yang belum standarisasi, kondisi punch trimming yang
tidak optimal, serta pengaruh getaran.mesin terhadap kestabilan pesisi.material.
Permasalahan tersebut menegaskan perlunya peningkatan standarisasi metode
kerja, pengendalian kondisi peralatan, serta penyempurnaan desain mekanis,
didukung oleh penerapan corrective action dan preventive action berbasis data
teknis untuk memastikan kestabilan proses dan pemenuhan standar kualitas
perusahaan.

Praktik kerja lapangan ini1 berhasil memberikan pengalaman nyata dalam
penerapan pengetahuan dan keterampilan perkuliahan ke lingkungan industri,
meningkatkan pemahaman terhadap proses jproduksi, pengendalian kualitas,
standar mutu, dan penerapan K3, serta.mengembangkan kemampuan analisis
melalui metode Problem Identification-Corrective Action-Preventive Action,
sehingga penulis mampu merumuskan usulkan perbaikan yang relevan dan
memiliki kesiapan yang lebih baik dalam menghadapi dunia kerja di bidang

manufaktur.

33
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4.2 Saran
Berdasarkan evaluasi mengenai faktor penyebab cacat dimensi trimming
dalam proses stamping, menghasilkan beberapa saran yang bisa dirumuskan untuk
memperbaiki kualitas produk dan menurunkan jumlah cacat dimensi trimming,
sebagai berikut:
1. Pengaturan standar untuk material stopper part yang berbasis.pada data teknis
desain dies dan_toleransi produk yangiharus diterapkan, dilengkapi dengan

prosedur verifikasi pengaturan awal sebelum memasuki fase produksi.

2.

Standar untuk prosedur perbaikan punch yang terorganmisir, perlu ditetapkan,
yang imencakup metode” pengelasan serta fimishing komponen dies, dan
pengukuran profil.sisi-pemotongan- (cutting edge) dengan. tujuan .menjaga
konsistensi dan ketepatan dalam hasil#rimming.

3. Desain untuk sistem pengunecian material stopper part perlu diperbaiki dengan
memperhatikan karakteristik getaran dariimesin press, serta penerapan standar
torsi pengencangan baut dan kontrol visual agar posisi stopper part tetap stabil

selama proses produksi.
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Lampiran 1. Daftar Isian Praktik Kerja Lapangan
a Perusahaan/I

Nama Mahasiswa

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 2. Surat Permohonan Praktik Kerja Lapangan

KEMENTERIAN PENDIDIKAN TINGGI, SAINS,
DAN TEKNOLOGI

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Jalan Prof. Dr. G.A. Siwabessy, Kampus UI, Depok 16425
Telpon (021) 72700036, Hunting, Fax (021) 72700034

Laman: http//www.pnj.ac.id, Pos-el: humas@pnj ac id

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

Nomor 15583/PL3/PK.01.09/2025 30 Oktober 2025
Lampiran : | Berkas
Hal : Permohonan Praktik Kerja Lapangan

di PT. Astra Honda Motor

Yth. Divisi Plant AHM Cikarang

PT. Astra Honda Motor

Kawasan Industri MM 2100, JI. Kalimantan No.1 Blok
AA, Kec. Cikarang Bar., Kabupaten Bekasi, Jawa
Barat, 17530

Dalam rangka pelaksanaan program akademik Program Studi DIII Teknik Mesin Jurusan Teknik
Mesin, Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan pada mahasiswa untuk melaksanakan On Job Training
(OJT) atau Praktik Kerja Lapangan pada semester VI (Enam)

Oleh karena itu kami mohon kesediaan Bapak / Ibu agar berkenan menerima mahasiswa kami untuk
melaksanakan OJT atau Praktik Kerja Lapangan di PT. Astra Honda Motor , dengan daftar nama
sebagai berikut

Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
Andrian Husein 2302311148 . .
Fadilatul kholik 2302311008 63 Janual:;oszlg 06 Apei DIII Teknik Mesin
Ahdyat Dzia Fatur Rohman 2302311021 K

Demikian atas perhatian dan kerja samanya, kami ucapkan terima kasih

a.n. Direktur
Wakil Direktur Bidang Kemahasiswaan

Tembusan

1. Direktur;

2. Wakil Direktur Bidang Akademik;
3. Kabag. Keuangan dan Umum;

4. Kasubbag. Umum

Politeknik Negeri Jakarta.
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Lampiran 3. Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan
DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERTJAKARTA

No Hari/Tanggal Tanda Tangan Keterangan
1 | Selasa/ 06 Januari2026 T Hadir

2 | Rabu/ 07 Januari 2026 b Hadir

3 | Kamis/08 Januari 2026 o Hadir

4 | Jumat/ 09 Januari 2026 i Hadir

5 | Senin/ 12 Januari 2026 - Hadir

6 | Selasa/ 13 Januari 2026 = Hadir

7 | Rabu/ 14 Januari 2026 = Hadir

8 | Kamis/ 15 Januari 2026 ' Hadir

9 | Jumat/ 16 Januari 2026 Libur Nasional Libur Isra Miraj
10 | Senin/ 19 Januari 2026 i Hadir

11 | Selasa/ 20 Januari 2026 ) Hadir
12 | Rabu/21 Januari 2026 e Hadir

13 | Kamis/ 22 Januari 2026 i Hadir
14 | Jumat/ 23 Januari 2026 i Hadir
15 | Senin/ 26 Januari 2026 Izin Bimbingan Laporan Magang
16| Selasa/ 27 Januari 2026 e Hadir

17. | Rabu/ 28 Januari 2026 i Hadir
18 | Kamis/ 29 Januari 2026 i Hadir
19 | Jumat/ 30 Januari 2026 i Hadir
20 | Senin/ 02 Februari 2026 A Hadir
21 | Selasa/ 03 Februari 2026 H Hadir
77 | Rabu/ 04 Februari 2026 e Hadir
23 | Kamis/'05 Februari 2026 HE Hadir
24 | Jumat/ 06 Eebruari 2026 b Hadir
75 | Senin/ 09 Februari 2026 Hb Hadir
26 | Selasa/ 10 Februari 2026 v Hadir
27 | Rabu/ 11 Februari 2026 A Hadir
28 | Kamis/ 12 Februari 2026 CHa Hadir
29 | Jumat/ 13 Februari 2026 b Hadir
30 | Senin/ 16 Februari 2026 H Hadir
31 |Selasa/ 17 Februari 2026 | Libur Nasional Libur Tahun Baru Imlek
37 | Rabu/ 18 Februari 2026 b Hadir
33 | Kamis/ 19 Februari 2026 e Hadir
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34 | Jumat/ 20 Februari 2026 CHab Hadir

35 | Senin/ 23 Februari 2026 CHa Hadir

36 | Selasa/ 24 Februari 2026 Izin Foto Ijazah

37 | Rabu/ 25 Februari 2026 A Hadir

38 |Kamis/ 26 Februari 2026 CHb Hadir

39 | Jumat/ 27 Februari 2026 e Hadir

40 | Senin/ 02 Februari 2026 T Hadir

41 | Senin/ 02 Maret 2026 CHab Hadir

42 | Selasa/ 03'Matet 2026 CH Hadir

43 | Rabu/ 04 Maret 2026 v Hadir

44 | Kamis/ 05 Maret 2026 v Hadir

45| AJumat/ 06 Maret 2026 CHa Hadir

46 | Senin/ 09 Maret 2026 CH Hadir

47 | Selasa/ 10 Maret 2026 = Hadir

48 | Rabu/ 11 Maret 2026 H Hadir

49 | Kamis/ 12 Maret 2026 T Hadir

50 | Jumat/ 13 Maret 2026 B Hadir

51 | Senin/ 16 Maret 2026 | Libur Perusahaan | Hari Raya Idul Fitri 1447 H
52 | Selasa/ 17 Maret 2026 | Libur Perusahaan | Hari Raya Idul Fitri 1447 H
53 | Rabu/ 18 Maret 2026 Libur Perusahaan | Hari Raya Idul Fitri 1447 H
54 | Kamis/ 19 Maret 2026 Libur Nasional Hari Suci Nyepi

55 | Jumat/ 20 Maret 2026 | Libur Perusahaan .| Hari Raya Idul Fitri. 1447 H
56 | Senin/23 Maret 2026 | LiburPerusahaan | Hari Raya Idul Fitri 1447 H
57 | Selasa/ 24 Maret 2026 | Libur Perusahaan | Hari Raya Idul Fitri 1447 H
58 | Rabu/ 25 Maret 2026 Hi Hadir

59 | Kamis/ 26 Maret 2026 Bl Hadir

60 | Jumat/ 27 Maret 2026 T Hadir

61 | Senin/ 30 Maret 2026 = Hadir

62 | Selasa/ 31 Maret 2026 CHa Hadir

63 | Rabu/01 April 2026 i Hadir

64 | Kamis/ 02 April:2026 Ea Hadir

65 | Jumat/ 03 April 2026 Libur Nasional Wafat Yesus Kristus

66 | Senin/ 06 April 2026 A Hadir
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Pembimbing Industri
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Tri Aris Dianto
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Lampiran 4. Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan

KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERTJAKARTA

No Hari/Tanggal Deskripsi Aktivitas Tempat
1 | Selasa/ 06 Januari 2026, Briefing kegiatan magang dan Safety induction|,Ged. Plant 3
dan 3A
2 | Rabu/ 07 Januari 2026 | Pengenalan Lingkungan kerja departemen Plant 3A
central press dan pembuatan schedule selama
satu bulan magang
3 | Kamis/ 08 Januari 2026 | Pengenalan budaya kerja 4K-+Shitsuke dan Plant 3A
Total Productive Maintenance
4 | Jumat/ 09 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan alur proses produksi | = Plant 3A
pada departemen central press
5 | Senin/ 12 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan alur proses produksi| Plant 3A
pada line frame body
6 | Selasa/ 13 Januari 2026 | Orientasi.dan.pengamatan alur proses produksi| Plant 3A
pada line fuel tank
7 | Rabu/ 14 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan alur proses produksi [ Plant 3A
pada line welding nut assy
8" [ Kamis/ 15 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan jenis-jenis defect Plant 3A
produk pada tiap line
9 | Jumat/ 16 Januari 2026 | Ket. Libur Isra Miraj -
10 |Senin/ 19 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan pada divisi Plant 3A
engineering central press
11 | Selasa/ 20 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan pada divisi Plant 3A
maintenance dies PDRM
12 | Rabu/ 21 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan jenis-jenis defect Plant 3A
produk pada tiap line
13 | Kamis/ 22 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan pada divisi produksi | Plant 3A
repair produk defect
14 | Jumat/ 23 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan pada divisi PDRM Plant3A
(Preventive, dan autonomous maintenance)
15 | Senin/ 26 Januari 2026+ Orientasi dan pengamatan penanganan Plant 3A
cleaning mesin press
16 | Selasa/ 27 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan penanganan Plant 3A
perbaikan mesin press after produk defect
17 | Rabu/ 28 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan penanganan Plant 3A
perbaikan dies dan insert die
18 | Kamis/ 29 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan setting mesin press Plant 3A
sebelum proses produksi
19 | Jumat/ 30 Januari 2026 | Orientasi dan pengamatan spesifikasi mesin, Plant 3A
destack feeder, auto kick double blank dan
sistem pendukung lainnya
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Pembimbing Industri

Cikarang, 6 April 2026

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

No

Hari/Tanggal

Deskripsi Aktivitas

Tempat

Senin/ 02 Februari
2026

Diskusi dengan pembimbing lapangan terkait
hasil observasi dan pengamatan magang bulan
januari

Plant 3A

Selasa/ 03 Februari 2026

Bimbingan rencana identifikasi dan laporan
magang dengan pembimbing lapangan

Plant 3A

Rabu/ 04 Februari 2026

Penetapan lokasi line untuk menjadi fokus
identifikasi/improve terkait laporan magang

Plant 3A

IKamis/ 05 Februari 2026

Observasi masalah yang ada pada seksi
produksi departemen central press

Plant 3A

Jumat/ 06 Februari 2026

Observasi masalah terkait cacat produk yang
ada pada line frame body

Plant 3A

Senin/ 09 Februari 2026

Diskusi dengan. scksi engineering terkait
penyebab cacat produk pada line frame body

Plant 3A

Selasa/ 10 Februari 2026

Diskusi dengan seksi maintenance dies
(PDRM) terkait penggunaan material dies,
coating serta parameter dies sebelum masuk
fase produksi

Plant 3A

Rabu/ 11 Februari 2026

Pengamatan pada alur proses produksi untuk
menemukan penyebab cacat produk

Plant 3A

Kamis/ 12 Februari 2026

Mencari referensi dan studi literatur terkait
penyebab kasus defect yang menjadi fokus
penulis

Plant 3A

10

Jumat/ 13 Februari 2026

Melakukan perbaikan desain terkait alat bantu
pada dies yang menjadi penyebab.cacat produk

Plant 3A

11

Senin/ 16 Februari 2026

Mengumpulkan data pendukung untuk
melakukan perbaikan/improve & Pengamatan
pada alur proses produksi untuk menemukan
penyebab cacat produk

Plant 3A

12

Selasa/ 17 Februari 2026

Mengumpulkan data pendukung untuk
melakukan perbaikan/improve & Pengamatan
pada alur proses produksi untuk menemukan
penyebab cacat produk

Plant 3A
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POLITEK# K
NEGERI

JAKARTA
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ﬁ

)
E 'E’ 13 [Rabu/ 18 Februari 2026 | Membabhas terkait ide perbaikan kepada Plant 3A
: g pembimbing lapangan
5ol E 14 [Kamis/ 19 Februari 2026| Diskusi serta pemaparan pada ide Plant 3A
o = perbaikan/improve sementara

z 15 {Jumat/ 20 Februari 2026 Plant 3A

-

o

% 16 [Senin/ 23 Februari 2026 ‘D’ usi serta acc pada ide perbaikan/imp \

ementara

& 17 Pengembangan ide perbaikan terkait kasus

% oduk yang di amati penuli;

Qo

2026
stri
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KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

No Hari/Tanggal Deskripsi Aktivitas Tempat
1 | Senin/ 02 Maret 2026 Pengamatan alur proses produksi dan.diskusi Plant 3A
dengan seksi produksi terkait perbaikan/improve
yang relevan untuk di ajukan
2 | Selasa/ 03 Maret 2026 | Melakukan simulasi penerapan Plant3A
perbaikan/improve untuk pengembangan
3 | Rabu/ 04 Maret 2026 Diskusi dengan dosen pembimbing;industri Plant 3A
terkait pengembangan perbaikan/improve
4 | Kamis/ 05 Maret 2026 | Memulai penyusunan laporan magang Plant 3A
Jumat/ 06 Maret 2026 Diskusi serta pemaparan pada ide Plant 3A
perbaikan/improve
6 | Senin/ 09 Maret 2026 Mencari referensi material yang optimal terkait | Plant 3A
stopper part pada dies
7 | Selasa/ 10 Maret 2026 | Perbaikan hasil perhitungan penguncian stopper | Plant 3A
dan simulasi hasil desain stopper
8 | Rabu/ 11 Maret 2026 Konsultasi isi laporan pada.dosen pembimbing Plant 3A
industri
9" | Kamis/ 12 Maret 2026 | Penetapan hasil perbaikan/improve yang telah di | Plant 3A
acc oleh dosen pembimbing dan mulai
melakukan penyusunan laporan akhir magang
10 |Jumat/ 13 Maret 2026 Penyusunan laporan akhir. magang dan hasil Plant 3A
identifikasi yang diamati
11 | Senin/ 16 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A
12 | Selasa/ 17 Maret 2026 | Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A
13 | Rabu/ 18 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A
14 | Kamis/ 19 Maret 2026 | Ket:Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A
15 | Jumat/ 20 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A
16 | Senin/ 23 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A
17 | Selasa/ 24 Maret 2026 | Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A
18 | Rabu/ 25 Maret 2026 Penyusunan PPT laporan akhir magang.danhasil| Plant 3A
identifikasi yang diamati
19 | Kamis/ 26 Maret 2026 | Penyusunan PPT laporan akhir magang dan hasil| Plant 3A
identifikasi yang diamati
20 | Jumat/ 27 Maret 2026 Penyusunan PPT laporan akhir magang dan hasil| Plant 3A
identifikasi yang diamati
21 | Senin/ 30 Maret 2026 Konsultasi isi PPT dan laporan akhir magang Plant 3A
pada dosen pembimbing industri
22 | Selasa/ 31 Maret 2026 | Asistensi PPT hasil laporan akhir kepada Plant 3A

pembimibng lapangan
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Tri Aris Dianto

Cikarang, 6 April 2026
Pembimbing Industri

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 5. Lembar Penilaian (Pembimbing Industri)

LEMBAR PENILAIAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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Nama Industri/Perusahaan : PT XYZ

Alamat Industri/Perusahaan  : Kawasan Industri JL.Kalimantan No.1,Danau
Indah, Kec.Cikarang Barat, Kab. Bekasi, Jawa Barat.
Nama Mahasiswa : Ahdyat Dzia Fatur Rohman
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Nomor Induk Mahasiswa 12302311021

Program Studi : D3 Teknik Mesin

No { Aspek Yang Dinilai Nilal Keterangan
Sikap %0
Kerja sama Q0
Pengetahuan 8BS
Inisiatif 90
Keterampilan 1Y
Kehadiran oS
Jumlah i
Nilai Rata-rata 89,16
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Cikarang, 06 April 2026
Pembimbing Industri
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Tri Aris Dianto
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Lampiran 6. Kesan Industri Terhadap Para Praktikan

m
=
£
T
~-*
Y

-
m
x
8]
S
-+
0
3.
=
v
<
-
o
r
E.
x
=
™
Q
o
=.
o
)
x
o
‘
~*
o

KESAN INDUSTRITERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri !PT XYZ

Alamat Industri : Kawasan industri JL. Kalimantan No.l, Danau Indah, Kec. Cikarang
Barat, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat.

Nama Pembimbing : Tri Aris Dianto

Jabatan : Section Head

eyjie)er 1abap yiuya3ijod uizi edue)

Nama Mahasiswa  : Ahdyat Dzia Fatur Rohman

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan :
\;./ Sangat Berhasil
b. Cukup Berhasil

c. Kurang Berhasil

Oleh karena itu saya memberikan saran-saran sebagai berikut :
Trgled ban kon ball | Vompelersy Inergerad  Wonuecve

2
o
(]
3
Q
c
=
T
o
>
o
Q.
o
=
3
[}
-
c
g,
=
o
3
5
T
[}
=
=
35
Q
o
3
<
o
3
Q
s
3,
o
=
o
=L
=
(1)
=
=
=
2
[
Q
[}
=
—
o
=
o
-
-
o

8
o
o
3
Q
c
=
T
o
3
o
o
3
)
c
3
-~
c
=
=
()
T
]
3
=
=
Q
o
£
o
]
3
o
=
=
o
=
5

T
o
3
=
=
o
£
3

T
o
=
=
w
o
E]
=
o
=
)
3
)
-
3

T
o
3
=
@
o
E]
=
T
2
o
=
T
]
=
=
o
o
]
=
]
=
=
o
-
&
=
=
A
o
=
)
S
w
=
o
(=g
<
3
o
w
o
o
=7

Disamping itu saya memberikan saran — saran kepada Politeknik yang berhubungan dengan

proyek yang ditangani sebagai berikut :
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Cikarang, 06 April 2026
Pembimbing Industri
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Tri Aris Dianto
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Lampiran 7. Lembar Penilaian (Dosen Pembimbing)
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LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri : PT XYZ

Alamat Industri : Kawasan industri JL. Kalimantan No.1, Danau Indah, Kec. Cikarang
Barat, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat.

Nama Pembimbing : Tri Aris Dianto

Jabatan : Section Head

Nama Mahasiswa  : Ahdyat Dzia Fatur Rohman

No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1. Hasil pengamatan dari lapangan a5
2. Kesimpulan dan Saran as
3. Sistimatika Penulisan 8 T
4. | Struktur Bahasa Jo
Jumlah 335
Nilai Rata-rata 83.75

Cikarang, 06 April 2026
Pembimbing Jurusan

-
=
)
o
3
Q
3
[}
=
Q
c
=,
T
w
]
o
o
s
o
3
o
-
o
c
w
L
c
=
c
=
~
3
o
-
<
=
3
-
o
=]
T
o
3
[}
=3
n
o
=
-
c
3
~
o
=
Q.
o
=
3
[}
3
<
()
o
c
-
=
o
3
wn
c
3
o
o
~

VinaNanda Garjati, S.T, M.T.
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Lampiran 8. Lembar Asistensi Praktik Kerja Lapangan

:eydid ey

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN.-TEKNIK MESIN
POLITEKNIK-NEGERI JAKARTA

eyjie)er 1abap yiuya3ijod uizi edue)

LEMBAR ASISTENSI
Nama iAhdyat Dzia Fatur Rohman
NIM 2302311021

Program Studi : D3 Teknik Mesin

eyl IBBaN yIwyaM|od Hijiw exdid yeH S

Subjek : Proses stamping dan Quality Improyement
Judul : Analisis Penyebab Cacat Dimensi 7rimming Komponen Frame

Body pada Proses Stamping di PT XYZ

Pembimbing  :VinaNanda Garjati, S.T, M. T:

No | Tanggal Permasalahan Paraf

1- |26 /01 /2026 Penentuan tema & |atar bt’laknng W

|aPoran magang

2- |04 [02 2026 | Bimbingan Ontine Bab 1 & Bab 2 \(W
3. | 11/03 [2026 | Bimbingan onine Bab 3 \W

eyieyer 1863 yiuye3ijod 1efem buek uebunuadasy ueyibniaw yepn uediynbuad °q

4107 (04 |202¢6 | Bimbingan 0ntine Bab 4 W

5113 /04/2025 Gimbingan , ttd lampiran dan k(/ﬁd)

Fewt $1 laPoran magang
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