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ABSTRAK 

Industri semen adalah sektor krusial dalam mendukung pengembangan 

infrastruktur, sehingga memerlukan peralatan yang bisa beroperasi secara efisien 

dan berkelanjutan. Salah satu alat penting dalam pengelolaan material adalah 

Reclaimer, yang bertugas untuk memindahkan material curah dari zona 

penyimpanan ke tahap produksi berikutnya. Di Unit Reclaimer 6_543RE1 pada 

area Vertical Roller Mill Plant 6/11 PT Indocement Tunggal Prakarsa Tbk., sistem 

rantai berperan penting dalam proses pengalihan material trass. Namun, rantai 

beroperasi pada kondisi beban berat dan lingkungan yang mengikis sehingga rentan 

terhadap keausan pada bagian rol, rel, dan pelat rantai. Laporan Praktik Kerja 

Lapangan ini bermaksud untuk mengevaluasi faktor-faktor penyebab keausan 

rantai dan menilai kondisi keausan berdasarkan data pengukuran tahun 2025. 

Metode yang diterapkan mencakup pengamatan lapangan, tinjauan pustaka, 

dan analisis data pengukuran rantai. Hasil analisis menunjukkan bahwa keausan 

rantai dipengaruhi oleh beban operasional yang besar, gesekan bahan abrasif, 

keadaan pelumasan, serta durasi operasi yang berjalan tanpa henti. Kerusakan yang 

terjadi dapat mengakibatkan penurunan kinerja alat, peningkatan getaran, serta 

kemungkinan kerusakan pada sistem rantai jika tidak ditangani dengan benar. 

Karena itu, diperlukan pemeriksaan dan pemeliharaan berkala sebagai usaha untuk 

memperpanjang masa pakai rantai dan menjaga kelancaran operasional Unit 

Reclaimer 6_543RE1 di PT Indocement Tunggal Prakarsa Tbk. 

Kata Kunci : Unit Reclaimer, chain, keausan, maintenance, Vertical Roller Mill. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang 

   Seiring berkembangnya teknologi dan meningkatnya persaingan dalam 

dunia kerja, mahasiswa dituntut untuk memiliki kemampuan dan keterampilan 

yang baik agar dapat menjadi Sumber Daya Manusia (SDM) yang berkualitas. 

Oleh karena itu, universitas dan perguruan tinggi memiliki peran penting dalam 

menyiapkan mahasiswa agar siap menghadapi dunia kerja dan mampu 

memenuhi kebutuhan instansi atau perusahaan di Indonesia. 

Politeknik Negeri Jakarta merupakan salah satu perguruan tinggi negeri 

yang memiliki visi untuk menjadi politeknik unggul bertaraf internasional 

dalam mendukung daya saing bangsa. Visi tersebut diwujudkan melalui upaya 

menghasilkan lulusan yang kompeten, profesional, dan siap menghadapi 

tantangan global. Melalui kegiatan Kerja Praktik, mahasiswa memperoleh 

kesempatan untuk terjun langsung ke dunia kerja sehingga dapat memahami 

kondisi kerja yang sebenarnya. Kegiatan ini tidak hanya menambah 

pengetahuan dan pengalaman nyata, tetapi juga melatih kemampuan 

beradaptasi, berkomunikasi, serta bekerja sama dalam lingkungan professional 

dunia kerja sebagai bekal menghadapi karier di masa depan. 

Perkembangan industri di Indonesia, khususnya di bidang industri semen, 

menuntut penggunaan peralatan dan teknologi yang mampu menunjang proses 

produksi secara efektif dan efisien. Dalam kegiatan produksi, proses 

pemindahan material merupakan salah satu tahapan penting yang tidak dapat 

dipisahkan dari sistem kerja di pabrik. Pemindahan material dalam jumlah 

besar dan jarak tertentu tidak mungkin dilakukan secara manual karena 

membutuhkan waktu, tenaga, serta biaya yang besar. 

Salah satu peralatan yang banyak digunakan dalam industri untuk 

memindahkan material curah dari area penumpukan (stockpile) menuju proses 

selanjutnya adalah Reclaimer. Unit ini merupakan alat pemindah bahan yang 

berfungsi untuk mengambil material hasil penambangan atau bahan baku yang 

telah ditumpuk untuk kemudian disalurkan kembali ke sistem produksi. Alat 
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ini bekerja secara kontinu dengan menggunakan mekanisme penggaruk yang 

dipasang pada media penggerak utama berupa Rantai (Chain). Karena 

kemampuannya dalam menangani kapasitas yang sangat besar secara terus-

menerus, unit Reclaimer menjadi salah satu peralatan vital dalam sistem 

penanganan material di pabrik semen. 

Di PT Indocement Tunggal Prakarsa Tbk., salah satu jenis Reclaimer yang 

memiliki peran krusial dalam proses penyiapan bahan baku adalah Unit 

Reclaimer 6_543RE1. Peralatan ini berperan penting dalam memindahkan 

material Trass dari gudang penyimpanan (Trass storage) untuk selanjutnya 

diproses pada tahap penggilingan bahan baku (Vertical Roller Mill). Unit 

Reclaimer 6_543RE1 bekerja dalam kondisi beban yang cukup berat dan 

beroperasi dalam waktu yang relatif lama secara nonstop. Hal ini menyebabkan 

komponen utamanya, khususnya bagian rantai (chain), sangat rentan 

mengalami keausan akibat gesekan dengan material yang abrasif serta beban 

kerja yang terus-menerus. 

Seiring dengan waktu pemakaian, rantai pada Unit Reclaimer 6_543RE1 

akan mengalami keausan pada bagian Roller, Rell, dan Plat chain yang 

menyebabkan terjadinya kausan. Kausan ini merupakan salah satu indikator 

penting untuk mengetahui kondisi kesehatan rantai, karena pertambahan 

kausan  yang melebihi batas toleransi dapat menimbulkan berbagai 

permasalahan teknis. Masalah tersebut meliputi ketidaksesuaian antara mata 

rantai dengan gigi sprocket, meningkatnya getaran pada unit, hingga potensi 

kerusakan fatal yang dapat mengganggu kelancaran aliran material Trass 

menuju proses produksi utama. 

Oleh karena itu, diperlukan kegiatan inspeksi dan pengukuran kausan pada 

rantai secara berkala sebagai bagian dari program perawatan (maintenance) 

yang terencana. PT Indocement Tunggal Prakarsa Tbk. telah melakukan 

pemantauan rutin terhadap kondisi rantai pada Unit Reclaimer 6_543RE1 dan 

memiliki data pengukuran yang komprehensif pada tahun 2025. Data tersebut 

sangat berharga untuk mengetahui perkembangan tingkat keausan rantai 
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sebagai dasar teknis dalam menentukan apakah rantai tersebut masih layak 

digunakan atau sudah memasuki fase kritis yang memerlukan penggantian. 

Melihat hal tersebut, maka penulis tertarik untuk mempelajari lebih dalam 

mengenai kondisi dan kinerja Reclaimer, khususnya terkait keausan (wear) 

yang menyebabkan terjadinya kerusakan pada rantai. Oleh karena itu, penulis 

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT Indocement Tunggal Prakarsa 

Tbk dengan mengambil judul Studi Kasus Prediksi Umur Chain Pada Unit 

Reclaimer 6_543RE1 Berdasarkan Data Tahun 2025 Di Area Vertical Roller 

Mill Plant 6/11 PT Indocement Tunggal Prakarsa Tbk. Adapun tujuan dari 

penyusunan laporan ini adalah untuk menganalisis tingkat keausan rantai 

berdasarkan data pengukuran tahun 2025, serta menjadikannya sebagai bahan 

evaluasi kondisi peralatan guna mendukung keandalan dan kelancaran proses 

operasional di perusahaan. 

1.2 Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada 

 

1.3  Rumusan Masalah 

a.  Apa penyebab terjadinya kausan chain? 

b. Bagaimana kondisi kausan Chain pada Unit Reclaimer 6_543RE1   

berdasarkan data pengukuran tahun 2025? 

c. Bagaimana tingkat keausan Chain berdasarkan hasil pengukuran? 

 

 

Waktu  5 Januari 2026 – 31 Maret 2026 

Tempat  Plant 6/11 PT Indocement Tunggal Prakarsa Tbk. 

Bagian/Unit kerja  Unit Reclaimer 6_543RE1 Area Vertical Roller Mill Plant 6/11 

Aktivitas  1. Mempelajari proses operasional peralatan di area       Plant 

6/11, khususnya pada unit Reclaimer 6_543RE1 yang 

menangani material Trass 

 2. Serta melakukan analisis data pengukuran Kausan pada 

chain tahun 2025, serta mendampingi kegiatan inspeksi dan 

maintenance pada sistem rantai tersebut. 
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1.4  Tujuan Penelitian 

a.  Mengetahui dan menganalisis penyebab terjadinya kausan chain pada 

Unit Reclaimer 6_543RE1. 

b. Menganalisis kondisi kausan chain pada Unit Reclaimer 6_543RE1  

berdasarkan data pengukuran tahun  2025 

c. Mengetahui dan mengevaluasi kondisi keausan (wear) chain berdasarkan 

hasil pengukuran yang telah dilakukan. 

 

1.5  Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

a.  Memperoleh keterampilan dan pengalaman kerja secara langsung di 

industri, khususnya di area Plant 6/11 PT Indocement Tunggal Prakarsa 

Tbk. 

b. Mengaplikasikan teori yang diperoleh selama perkuliahan ke dalam 

kegiatan praktik kerja di lapangan. 

c. Mengetahui dan memahami mekanisme kerja Alat Unit  Reclaimer sebagai 

salah satu alat transportasi material. 

d. Mengetahui kondisi Elongation Chain berdasarkan data pengukuran tahun 

2023 dan 2025. 

e. Menambah wawasan mengenai kegiatan inspeksi dan pemeliharaan 

(Maintenance) peralatan untuk mendukung kelancaran operasional. 

 

1.6  Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 Manfaat dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) Yaitu : 

1.6.1 Manfaat Bagi Industri/Perushaan 

1.  Terjalinnya hubungan baik antara Politeknik Negeri Jakarta 

dengan PT Indocement Tunggal Prakarsa Tbk. 

2. Menjadi sarana dalam mempersiapkan calon tenaga kerja yang 

berkompeten untuk memasuki dunia kerja kedepannya. 

3. Perusahaan dapat memanfaatkan tenaga mahasiswa untuk 

beroperasi sebagai Analis muda pembangkit. 
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1.6.2 Manfaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Dapat membangun hubungan kerja sama yang di bangun dengan 

baik antara program Studi Manufaktur dengan PT Indocement 

Tunggal Prakarsa Tbk. 

2. Sebagai bahan evaluasi atas kurikulum perkuliahan yang telah 

diterapkan dengan kebutuhan teori dan praktik di dunia kerja. 

3. Politeknik Negeri Jakarta dapat mengetahui standar kompetensi yang 

diperlukan oleh perusahaan. 

1.6.3 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Menambah wawasan mahasiswa dalam penerapan ilmu pengetahuan 

dan teknologi di industri, khususnya pada peralatan transportasi 

material di area Plant 6/11 PT Indocement Tunggal Prakarsa Tbk. 

2. Mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh selama perkuliahan 

sebagai objek pelaksanaan praktik kerja lapangan. 

3. Menambah penguasaan materi terutama yang berkaitan dengan 

mekanisme kerja, keausan (wear), dan Kausan Chain pada Unit 

Reclaimer 6_543RE1  serta kegiatan maintenance mesin. 

4. Memotivasi mahasiswa untuk lebih siap menghadapi dunia kerja dan 

dunia industri yang semakin berkembang. 
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BAB IV 

KESIMPULAN & SARAN 

4.1. Kesimpulan 

 Keausan pada chain di Unit Reclaimer 6_543RE1 merupakan masalah 

yang tidak dapat dihindari, komponen ini bekerja secara terus menerus dalam 

kondisi operasi yang berat dengan beban material yang dan lingkungan yang 

abrasive. Selama proses, chain ini mengalami beban tarik yang berat berasal dari 

material yang diseret oleh scraper, dan gesekan berulang terjadi pada pin dan 

bushing, kondisi ini disebabkan terjadinya keausan secara bertahap yang 

kemudian berakumulasi menjadi elongation chain. 

Laju keausan juga dapat meningkat secara signifikan apabila dipengaruhi 

oleh factor-faktor non-ideal, seperti beban kerja yang berlebihan , pelumasan 

yang kurang optimal, serta ketidaksejajaran antara chain dan sprocket. Oleh 

karena itu, penting untuk membedakan antara keausan normal dan keausan yang 

disebabkan oleh abnormal, sehingga evaluasi terhadap kondisi chain dapat 

dilakukan secara lebih detail dalam menentukan perawatan yang baik dan tepat. 

Hasil analisis yang dilakukan melalui pengukuran elongation chain, dapat 

diketahui bahwa peningkatan panjang rantai terjadi akibat gesekan keausan pada 

setiap pitch. Data yang diperoleh menunjukkan adanya kecederungan 

peningkatan keausan dari waktu ke waktu, yang berdampak langsung terhadap 

penurunan performa sistem, seperti terjadinya getaran, ketidaksesuain dengan 

sprocket, sehingga potensi terjadinya keausan. Dengan demikian, analisis 

keausan ini menjadi sangat penting dalam memprediksi umur pakai chain serta 

menentukan batas kritis penggunaannya. 

4.2. Saran 

  Berdasarkan hasil penelitian yang menunjukkan adanya peningkatan 

keausan pada chain, maka beberapa saran yang dapat diberikan sebagai berikut: 

1. Melakukan inspeksi secara rutin dan terjadwal terhadap kondisi chain, 

terutama pada bagian pin dan bushing, agar keausan dapat terdeteksi lebih 

awal dan tidak berkembang menjadi kerusakan yang lebih serius. 
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2. Mengoptimalkan sistem pelumasan dengan memastikan pelumasan 

dilakukan secara berkala dan sesuai dengan kondisi kerja, sehingga 

gesekan di antar komponen itu dapat dikurangi dan umur chain menjadi 

lebih panjang. 

3. Mengontrol beban operasi dan distribusi material agar tidak melebihi 

kapasitas kerja alat, sehingga beban tarik yang diterima chain dapat 

diminimalkan dan laju keausan dapat ditekan. 

4. Melakukan pengecekan antara chain dan sprocket secara berkala untuk 

memastikan sistem bekerja dengan baik serta mencegah terjadinya 

keausan yang tidak merata. 

5. Melakukan pengembangan penelitian selanjutnya dengan 

mempertimbangkan factor beban kerja dan durasi operasi, sehingga dapat 

diperoleh model prediksi umur chain yang lebih baik. 
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LAMPIRAN 

 

- Melakukan Obervasi ke area Vertical Roller Mill (VRM) Plant 6/11 

 

- Melakukan Meeting Pagi sebelum ke area masing-masing 

 

 

- Melakukan obervasi ke area Kiln  
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- Mendapatkan Presentasi untuk training di Plant 6/11 

 

 

- Silahturahmi dan ngeliwet bersama karyawan sebelum masuk bulan suci 

Ramadhan di Plant 6/11 

 

 

- Melakukan Obervasi ke area Reclaimer  
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- Daftar Hadir 
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- Catatan Harian 
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