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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang  

Politeknik merupakan sebuah perguruan tinggi dengan menerapkan sistem 

pendidikan vokasi untuk mencetak mahasiswa yang berkualitas. Pendidikan vokasi 

memiliki sistem pembelajaran yang kegiatan belajar mengajar dengan difokuskan 

dalam pengembangan keterampilan dan kompetensi mahasiswa yang tujuan 

kedepannya untuk mempersiapkan mahasiswa dalam menghadapi dunia kerja 

setelah menyelesaikan pendidikan di Politeknik Negeri Jakarta. 

Pelaksanaan Program Kerja Lapangan (PKL) atau magang merupakan bagian 

integral dalam proses pendidikan, khususnya bagi mahasiswa Politeknik Negeri 

Jakarta, Program Studi Teknologi Rekayasa Konversi Energi. Kegiatan 

PKL/magang memberikan mahasiswa kesempatan untuk menerapkan pengetahuan 

yang telah diperoleh di kampus dalam situasi dunia kerja yang nyata. Selain itu, 

kegiatan ini juga berfungsi untuk membekali mahasiswa dengan keterampilan 

praktis yang sangat diperlukan di industri, serta meningkatkan kesiapan mereka 

untuk terjun ke dunia profesional setelah lulus. 

Dalam industri jasa operasi migas, khususnya PT. Timas Suplindo yard Duri 

yang menyediakan jasa layanan rigless dan foaming, keandalan peralatan mekanis 

menjadi faktor yang sangat menentukan kelancaran proses kerja. Salah satu bagian 

vital dalam unit foaming adalah kompresor screw, yang berfungsi sebagai sumber 

tenaga untuk menghasilkan udara bertekanan sesuai kebutuhan operasi. Agar 

kompresor screw ini dapat beroperasi dengan optimal, diperlukan sistem perawatan 

yang terencana, baik secara preventive maintenance maupun corrective 

maintenance. Komponen yang memiliki peran penting di dalamnya adalah rubber 

coupling, yaitu bagian transmisi daya yang berfungsi untuk menghubungkan 

putaran motor dengan kompresor. Kerusakan pada komponen ini dapat 

menyebabkan getaran berlebih, penurunan performa, bahkan penghentian operasi 

mesin secara mendadak. Di PT. Timas Suplindo divisi foaming services, kegiatan 
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perawatan seperti penggantian rubber coupling dilakukan sebagai bagian dari 

breakdown maintenance untuk menjaga keandalan mesin serta mencegah 

terjadinya downtime yang lebih lama. Berdasarkan urgensi tersebut, penulis 

memilih topik “Analisis Kerusakan Rubber Coupling Compressor Screw 

Menggunakan Metode Root Cause Analysis pada Unit Foaming di PT. Timas 

Suplindo Yard Duri” sebagai fokus laporan praktik kerja, dengan tujuan 

memberikan gambaran nyata mengenai proses perawatan, langkah-langkah 

perbaikan, serta penerapan aspek keselamatan kerja di lapangan. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan oleh penulis di PT. Timas 

Suplindo Yard Duri mencakup kegiatan di divisi mechanic maintenance unit 

foaming, yang berfokus pada aktivitas pemeliharaan, perbaikan, dan pengawasan 

peralatan mekanis, khususnya mesin-mesin pendukung operasi foaming. Dalam 

divisi ini, penulis memperoleh pengalaman dalam melakukan inspeksi rutin, 

perawatan komponen, serta mendukung kelancaran operasional mesin produksi 

agar tetap berada dalam kondisi optimal. Kegiatan ini memberikan pemahaman 

mengenai pentingnya pelaksanaan pemeliharaan preventif maupun korektif dalam 

menjaga keandalan mesin industri. 

Adapun ruang lingkup praktik kerja yang berkaitan langsung dengan judul 

laporan adalah kegiatan yang dilaksanakan pada kompresor screw unit foaming, 

terutama saat pelaksanaan breakdown maintenance rubber coupling. Pada 

kegiatan ini, penulis secara khusus terlibat dalam proses perbaikan yang meliputi 

pembongkaran komponen, pembersihan, penggantian rubber coupling baru, 

pemasangan kembali, serta pengujian mesin setelah perbaikan. Selain itu, kegiatan 

juga mencakup pencatatan hasil perawatan, dokumentasi kondisi mesin sebelum 

dan sesudah perbaikan, serta penerapan prosedur keselamatan kerja (K3) selama 

proses berlangsung. 

Fokus utama praktik kerja ini selaras dengan tujuan penulisan laporan yang 

berjudul “Analisis Kerusakan Rubber Coupling Compressor Screw Menggunakan 
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Metode Root Cause Analysis pada Unit Foaming di PT. Timas Suplindo Yard 

Duri”, di mana penulis melakukan kajian teknis terhadap pelaksanaan perbaikan 

komponen untuk memastikan keandalan kompresor dalam mendukung kelancaran 

operasi unit foaming serta meminimalkan potensi downtime yang dapat 

menghambat proses kerja. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan Praktik Kerja Lapangan adalah sebagai berikut : 

a) Mengaplikasikan pengetahuan yang diperoleh di bangku kuliah ke dalam 

praktik di dunia industri, khususnya di divisi foaming service  PT. Timas Suplindo 

b) Mempelajari dan menguasai proses pemeliharaan peralatan serta pengelolaan 

sistem energi dalam industri minyak dan gas. 

c) Mengembangkan keterampilan teknis dalam pemeliharaan mesin dan peralatan 

energi, serta meningkatkan kemampuan soft skills seperti komunikasi, 

manajemen waktu, dan kerja tim. 

d) Memahami prosedur keselamatan kerja yang diterapkan dalam industri energi. 

 

1.4 Metode Pelaksanaan 

Metode pelaksanaan yang digunakan dalam menyusun Praktik Kerja Lapangan 

(PKL) ini adalah sebagai berikut: 

1. Studi Literatur 

Merupakan kegiatan mencari dan mempelajari informasi dari berbagai 

sumber tertulis seperti seperti buku-buku, manual book, jurnal ilmiah, data industri, 

website, internet, dan sumber lainnya yang berhubungan dengan masalah yang akan 

dibahas. 

2. Studi Lapangan 

Merupakan pengamatan langsung ke lapangan untuk memperoleh data 

faktual, memahami proses kerja, serta mengidentifikasi permasalahan atau kondisi 

nyata di lapangan untuk membantu menganalisis. 

3. Wawancara 
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Merupakan proses tanya jawab secara langsung dengan pihak terkait (seperti 

karyawan, supervisor, atau manager) untuk menggali informasi lebih mendalam 

yang tidak tersedia dalam dokumen tertulis. 

1.5 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan yang digunakan pada laporan Praktik Kerja Lapangan 

(PKL) ini yaitu sebagai berikut: 

1. BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini berisi uraian mengenai latar belakang pelaksanaan Praktik Kerja 

Lapangan, tujuan dan manfaat kegiatan, ruang lingkup serta lokasi dan waktu 

pelaksanaan, metode yang digunakan dalam kegiatan PKL, serta penjelasan 

mengenai sistematika penulisan laporan secara keseluruhan. 

2. BAB II GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN 

Bab ini berisi mengenai sejarah singkat perusahaan, profil perusahaan, visi misi 

perusahaan, lokasi perusahaan, struktur organisasi perusahaan dan informasi 

penting terkait tempat perusahaan tempat kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

berlangsung. 

3. BAB III PELAKSANAAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

Membahas mengenai bentuk kegiatan praktik kerja lapangan, prosedur kerja, 

kendala kerja saat praktik kerja lapangan yang menjadi kajian pembahasan pada 

laporan praktik kerja lapangan. 

4. BAB IV PENUTUP 

Bab ini  merupakan bagian akhir dari Laporan Praktik Kerja Lapangan yang 

berisi tentang kesimpulan dari penelitian yang dilakukan serta terdapat saran yang 

dapat diberikan sebagai masukan untuk perusahaan. 
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BAB IV 

PENUTUP 

4. 1 Kesimpulan 

1.  Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan di PT. Timas Suplindo Yard Duri 

memberikan wawasan serta pengalaman langsung mengenai sistem kerja 

peralatan industri, terutama pada unit foaming yang menggunakan kompresor 

screw sebagai sumber utama udara bertekanan dalam proses operasional. 

2. Dari hasil kegiatan di lapangan ditemukan permasalahan pada komponen 

rubber coupling, di mana komponen tersebut mengalami kerusakan yang 

berdampak pada menurunnya tekanan udara dan terhambatnya kinerja sistem 

kompresor. 

3. Berdasarkan hasil analisis menggunakan metode Fishbone Diagram, 

kerusakan terjadi akibat kebocoran oli panas pada bagian shaft kompresor yang 

mengakibatkan rubber coupling terpapar suhu tinggi, serta kurangnya 

ketelitian operator dalam menjalankan prosedur pengoperasian dan 

pemantauan kondisi unit. 

4. Selain itu, faktor material juga berpengaruh, karena kualitas rubber coupling 

sudah menurun akibat umur pemakaian yang melebihi batas operasi. Sistem 

perawatan yang belum berjalan rutin turut mempercepat timbulnya kerusakan. 

5. Dapat disimpulkan bahwa penyebab utama kerusakan rubber coupling 

merupakan gabungan dari faktor teknis (kebocoran oli, material aus) dan faktor 

manusia (kelalaian dalam pengawasan dan perawatan), yang berujung pada 

kegagalan fungsi komponen saat unit beroperasi. 

4. 2 Saran 

1. Laksanakan perawatan preventif secara berkala 

Buat jadwal inspeksi rutin untuk memeriksa kondisi seluruh komponen unit 

agar potensi kerusakan bisa dideteksi lebih dini. 

2. Tingkatkan kompetensi operator 

Lakukan pelatihan rutin mengenai prosedur pengoperasian unit foaming, cara 
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mendeteksi tanda-tanda awal kerusakan, serta pentingnya pemeriksaan 

sebelum dan sesudah operasi. 

3. Kontrol beban kerja mesin sesuai kapasitas nominal 

Hindari pengoperasian unit dengan beban berlebih karena hal ini dapat 

mempercepat kerusakan pada komponen unit dan terutama pada rubber 

coupling. 

4. Perkuat sistem dokumentasi dan evaluasi 

Setiap hasil inspeksi dan perawatan harus dicatat secara sistematis agar histori 

kondisi mesin dapat dipantau dan dievaluasi dengan mudah. 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI 

JAKARTA 

No. Tanggal Uraian kegiatan 

1. 14 – 07 – 2025 
Perkenalan lingkungan kerja dan safety induction oleh 

divisi HSE 

2. 15 – 07 – 2025 Repair fuel tank unit foaming 

3. 16 – 07 – 2025 Service rutin mobil operasional 

4. 17 – 07- 2025 Pergantian spring lowboy unit foaming 

5. 18 – 07 – 2025 Maintenance rubber rotating 

6. 21 – 07 – 2025 Maintenance rotating head 

7. 22 – 07 – 2025 
Maintenance rotating head dan overhaul mobil 

operasional 

8. 23 – 07 – 2025 Maintenance mobil operasional 

9. 24 – 07 – 2025 Maintenance rubber rotating 

10. 25 – 07 – 2025 Pendalaman materi tentang komponen unit foaming 

11. 28 – 07 – 2025 Penggantian fuel tank dan water tank unit foaming #02 

12. 29 – 07 – 2025 Pendalaman teori tentang komponen unit foaming 

13. 30 – 07 – 2025 Maintenance rotating head 

14. 31- 07 – 2025 
Pembelajaran teori tentang cara kerja foaming ketika job 

di lokasi 

15. 01 – 08 – 2025 
Kunjungan ke lokasi rig BMS #10 untuk mempelajari 

proses kerja foaming di lapangan 

16. 04 – 08 – 2025 
Evaluasi teori setelah kunjungan ke lokasi terkait proses 

kerja foaming 

17. 05 – 08 – 2025 
Pendalaman materi tentang kompresor dan engine CAT C-

15 

18. 06 – 08 – 2025 Maintenance rotating head 

19. 07 – 08 – 2025 Pendalaman teori tentang booster dan engine caterpillar 
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20. 08 – 08 – 2025 Maintenance rotating head 

21. 11 – 08 – 2025 Fabrikasi stand jack untuk pemakaian di yard 

22. 12 – 08 – 2025 Service rutin engine pompa unit foaming #04 

23. 13 – 08 – 2025 Kunjungan ke lokasi rig Bohai #82 

24. 14 – 08 – 2025 Maintenance rotating head 

25. 15 – 08 – 2025 Kunjungan ke lokasi rig BMS #16 

26. 18 – 08 – 2025 Izin 

27. 19 – 08 – 2025 Mengganti spring lowboy unit foaming #05 

28. 20 – 08 – 2025 Service rutin bus crew 

29. 21 – 08 – 2025 Maintenance triplex pump 

30. 22 – 08 – 2025 Service rutin engine unit foaming #01 

31. 25 – 08 – 2025 Maintenance rotating head 

32. 26 – 08 – 2025 Maintenance rotating head 

33. 27 – 08 – 2025 Maintenance rotating head dan mengganti rubber rotating 

34. 28 – 08 – 2025 
Pemasangan lampu rotary, lampu sorot boom, dan lampu 

sorot bak foco truck #01 

35. 29 – 08 – 2025 Fabrikasi safety clamp 6 inch 

36. 01 – 09 – 2025 Fabrikasi pagar bak foco truck #01 

37. 02 – 09 – 2025 Kunjungan ke lokasi rig BMS #06 

38. 03 – 09 – 2025 
Pergantian oli & filter engine compressor dan booster unit 

#02 

39. 04 – 09 – 2025 Service rutin engine unit foaming #04 

40. 05 – 09 – 2025 Libur Maulid 

41. 08 – 09 – 2025 Maintenance rubber rotating 

42. 09 – 09 – 2025 Service rutin bus karyawan dan troubleshooting foco #05 

43. 10 – 09 – 2025 

Troubleshoting oil cooler engine kompresor pada unit 

foaming #05 dan penambahan oli booster unit foaming 

#03 

44. 11 – 09 – 2025 Mengganti hydraulic pump unit foaming 04 
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45. 12 – 09 – 2025 Troubleshoting (kompresor dan booster) unit 05 

46. 15 – 09 – 2025 Troubleshooting kompresor dan booster unit #05 

47. 16 – 09 – 2025 Troubleshooting kompresor dan booster unit #05 

48. 17 – 09 – 2025 
Troubleshooting booster foaming unit #05 dan repair 

hand rail water tank foaming unit #04 

49. 18 – 09 – 2025 
Mengganti ban belakang lowboy unit #05 dan repair kunci 

roda unit #05 

50. 19 – 09 – 2025 Service rutin mobil operasional 

51. 22 – 09 – 2025 
Mengganti gasket engine booster, overhaul pergantian 

rubber coupling compressor unit #02 

52. 23 – 09 – 2025 
Mengganti seal as rubber coupling dan rubber coupling 

unit #01 

53. 24 – 09 – 2025 Mengganti fanbelt cooler engine booster unit #03 

54. 25 – 09 – 2025 Service rutin engine unit foaming #01, #02, dan #03 

55. 26 – 09 – 2025 Corrective maintenance bus crew masalah fuel filter 

56. 29 – 09 – 2025 Service rutin engine booster unit foaming #05 

57. 30 – 09 – 2025 Maintenance rotating head 

58. 01 – 10 – 2025 Service rutin prime mover 

59. 02 – 10 - 2025 Fabrikasi bumper foco truck #01 

60. 03 – 10 – 2025 Fabrikasi lengan ayun lowboy 

61. 06 – 10 – 2025 Maintenance rotating head 

62. 07 – 10 – 2025 Maintenance rubber rotating 

63. 08 – 10 – 2025 Maintenance rubber rotating 

64. 09 – 10 – 2025 Service rutin mobil operasional 

65. 10 – 10 – 2025 
Service rutin prime mover #03 dan perbaikan blade 

radiator engine  booster #03 

66. 13 – 10 – 2025 Maintenance rotating head 
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67. 14 – 10 – 2025 Maintenance rubber rotating 

68. 15 – 10 – 2025 Service rutin bus crew dan mengganti king pen foco truck 

69. 16 – 10 – 2025 
Mengganti fuel filter kompresor dan booster unit foaming 

#01 dan service rutin prime mover unit #04 

70. 17 – 10 – 2025 Service rutin bus crew 

71. 20 – 10 – 2025 Service rutin foco truck 

72. 21 – 10 – 2025 Service rutin mobil operasional 

73. 22 – 10 – 2025 Maintenance rotating head 

73. 23 – 10 – 2025 Fabrikasi tempat boom foco truck 

74. 24 – 10 – 2025 Maintenance rotating head 

75. 27 – 10 – 2025 Service rutin mobil operasional 

75. 28 – 10 – 2025 Maintenance rubber rotating dan visit ke rig BMS #10 

78. 29 – 10 – 2025 Management visit ke rig BMS #06 

79. 30 – 10 – 2025 Menyusun laporan praktik kerja lapangan 

80. 31 – 10 – 2025 Presentasi hasil laporan praktik kerja lapangan 
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