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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Dalam dunia industri alat berat dan transportasi material, unit dump truck 

memiliki peranan yang sangat penting dalam menunjang kelancaran proses 

operasional, khususnya pada sektor pertambangan, konstruksi, dan logistik. Salah 

satu komponen penting yang mendukung performa mesin dump truck adalah sistem 

bahan bakar, termasuk filter solar yang berfungsi menyaring kotoran, air, dan 

partikel asing sebelum bahan bakar masuk ke sistem injeksi mesin.(Hasan & 

Magdalena, 2022) 

Pada unit Dump Truck Dongfeng K-24, posisi filter solar harus ditopang 

oleh komponen penyangga yang kuat dan presisi agar tetap stabil saat unit 

beroperasi di medan berat, bergetar tinggi, dan menerima beban kerja terus-

menerus. Jika penyangga filter solar tidak memiliki konstruksi yang baik, maka 

dapat menyebabkan filter mengalami getaran berlebih, longgar, bahkan berpotensi 

rusak, yang pada akhirnya mengganggu suplai bahan bakar ke mesin. Kondisi 

tersebut dapat menurunkan performa unit, meningkatkan risiko downtime, dan 

menambah biaya perawatan. 

Permasalahan yang sering ditemui di lapangan adalah belum optimalnya 

desain atau ketersediaan braket penyangga filter solar yang sesuai dengan kondisi 

aktual unit. Oleh karena itu, diperlukan proses manufacturing braket yang 

dirancang sesuai kebutuhan dimensi, kekuatan material, dan posisi pemasangan 

pada unit dump truck. Proses manufaktur ini meliputi tahap pengukuran, 

perancangan desain, pemilihan material, pemotongan, pengeboran, pengelasan, 

finishing, hingga proses pemasangan dan pengujian pada unit.(Rahayu Budi 

Prahara et al., 2024) 
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Melalui proses manufacturing yang tepat, braket yang dihasilkan 

diharapkan mampu meningkatkan keamanan pemasangan filter solar, 

mempermudah proses maintenance, serta meningkatkan efisiensi dan keandalan 

operasional dump truck Dongfeng K-24. Selain itu, kegiatan ini juga menjadi 

bentuk penerapan ilmu teknik manufaktur dan maintenance alat berat dalam 

menyelesaikan permasalahan nyata di dunia industri. 

Berdasarkan uraian tersebut, penulis tertarik untuk mengangkat judul 

“Proses Manufacturing Braket Penyangga Filter Solar pada Unit Dump Truck 

Dongfeng K-24” sebagai tugas akhir, dengan harapan hasil penelitian ini dapat 

memberikan solusi yang aplikatif terhadap kebutuhan perbaikan dan 

pengembangan komponen pendukung pada unit dump truck. 

 

1.2 Ruang Lingkup Kegiatan 

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan selama 3 bulan dilaksanakan di PT Indo Global 

Traktor, tepatnya pada  divisi Servis. PT Indo Global Traktor merupakan 

perusahaan pemasok alat berat mualai dari Truck Crane hingga peralatan 

pelabuhan. Kegiatan yang dilakukan penulis meliputi: 

1. Belajar menggunakan Tools sesuai dengan fungsinya 

2. Belajar menggunkan alat ukur 

3. Belajar mengenai Standarisasi SAE 

4. Menggunakan alat lifting 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan Praktik Kerja Lapangan di PT Indo Global Traktor antara lain : 

1. Menerapkan ilmu teknik yang telah dipelajari diperkulihan 

2. Memahami proses kerja profesional, terutama pada divisi Servis yang 

menangani proses PDI (Pree – Delevery Inspaction) 

3. Memahami cara membaca Manual Book 



 

3 
 

4. Melatih kemampuan berkomunikasi teknis dengan tim dalam proses 

pengerjaan suatu objek 

5. Mendapatkan pengalaman kerja nyata dalam lingkungan kerja profesional 

sebagai bekal menghadapi dunia kerja sesungguhnya setelah kuliah. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat praktik kerja lapangan di PT Indo Global Traktor antara lain : 

1. Mendapatkan pengalaman  langsung dalam dunia kerja industri, khusunya 

di bidang Servis dan After Sales. 

2. Meningkatkan keterampilan teknik dalam menggunakan Tools untuk 

meningkatkan efisiensi kerja. 

3. Memahami proses kerja teknisi mulai dari membaca gambar kerja dan 

manajemen Main Power. 

4. Mengetahu proses pembuatan braket menggunakan Tools yang tersedia. 

5. Meningkatkan kemampuan  komunikasi  dan kerja sama tim dalam 

meyelesaikan tugas tim Servis. 

6. Menumbuhkan sikap disiplin, tanggung jawab, dan etika kerja profesional 

sebagai bekal menghadapi dunia kerja setelah lulus. 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan  

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Indo 

Global Traktor, khususnya pada proses manufacturing braket penyangga filter solar 

pada unit dump truck Dongfeng K-24, dapat disimpulkan bahwa proses pembuatan 

braket dilakukan melalui beberapa tahapan yang sistematis dan terstruktur, mulai 

dari persiapan material, pengukuran dan penandaan (marking), pemotongan, 

pengeboran, penekukan, pengelasan, finishing, pengecatan, hingga proses inspeksi 

dan pemasangan. 

Setiap tahapan dalam proses manufaktur memiliki peranan yang sangat 

penting dalam menentukan kualitas akhir produk. Ketelitian dalam pengukuran dan 

penandaan sangat mempengaruhi presisi dimensi, sedangkan proses pengelasan dan 

finishing berpengaruh terhadap kekuatan serta tampilan braket. Selain itu, tahap 

inspeksi (quality control) menjadi langkah krusial untuk memastikan bahwa braket 

yang dihasilkan telah memenuhi standar yang ditetapkan dan aman untuk 

digunakan. 

Hasil akhir dari proses ini menunjukkan bahwa braket yang dibuat mampu 

berfungsi dengan baik sebagai penyangga filter solar, sehingga dapat meningkatkan 

kestabilan komponen, mengurangi getaran, serta mendukung kinerja sistem bahan 

bakar pada unit dump truck. 

Melalui kegiatan PKL ini, penulis juga memperoleh pengalaman dan 

pemahaman secara langsung mengenai proses kerja di industri, khususnya dalam 

bidang manufaktur dan perawatan alat berat. Selain itu, kegiatan ini juga 

meningkatkan keterampilan teknis, kedisiplinan, serta kemampuan kerja sama 

dalam tim sebagai bekal untuk menghadapi dunia kerja yang sesungguhnya. 
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4.2 Saran 

Berdasarkan pengalaman selama pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di 

PT Indo Global Traktor, terdapat beberapa saran yang dapat diberikan untuk 

meningkatkan kualitas kerja maupun proses pembelajaran di masa yang akan 

datang, yaitu: 

1. Bagi Perusahaan, diharapkan perusahaan dapat terus meningkatkan standar 

keselamatan kerja (K3) dengan memastikan penggunaan alat pelindung diri 

(APD) secara konsisten di setiap aktivitas kerja, terutama pada proses 

manufaktur seperti pemotongan, pengelasan, dan penggerindaan. Selain itu, 

peningkatan fasilitas kerja dan ketersediaan alat yang lebih modern juga 

dapat membantu meningkatkan efisiensi dan kualitas hasil pekerjaan.  

2. Bagi Mahasiswa/Peserta PKL, mahasiswa diharapkan lebih aktif dalam 

bertanya dan berinisiatif untuk mempelajari hal-hal baru selama kegiatan 

PKL berlangsung. Selain itu, penting untuk selalu menjaga disiplin, 

tanggung jawab, serta mematuhi peraturan yang berlaku di lingkungan kerja 

agar dapat memperoleh pengalaman yang maksimal.  

3. Bagi Institusi Pendidikan, diharapkan pihak kampus dapat terus menjalin 

kerja sama yang baik dengan dunia industri, sehingga mahasiswa 

mendapatkan tempat PKL yang sesuai dengan bidang keahlian. Selain itu, 

pembekalan sebelum PKL perlu ditingkatkan, khususnya terkait 

keselamatan kerja dan pemahaman dasar dunia industri.  

4. Bagi Proses Manufaktur, dalam proses pembuatan braket, perlu dilakukan 

peningkatan ketelitian pada tahap pengukuran dan marking untuk 

menghindari kesalahan di tahap berikutnya. Selain itu, penggunaan alat 

bantu atau jig sederhana dapat dipertimbangkan untuk meningkatkan 

konsistensi dan presisi hasil produksi.  

Dengan adanya saran-saran tersebut, diharapkan kegiatan PKL ke depannya 

dapat berjalan lebih baik serta memberikan manfaat yang lebih optimal bagi semua 

pihak yang terlibat. 
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