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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

 

 Di era globalisasi seperti sekarang ini, industri kemasan menjadi salah satu 

industri yang menjanjikan. Hal ini dapat dilihat pada kebutuhan pasar yang begitu 

besar pada produk kemasan. Salah satunya adalah kemasan flexible yang 

mencapai persentase tertinggi diantara kemasan lainnya yaitu 44%. Data ini sesuai 

dengan Indonesia Packagung Federation tahun 2020. Seperti yang kita ketahui 

bahwa produk yang dijual di pasaran hampir tidak mungkin dijual dalam kondisi 

tanpa kemasan. Fungsi dari kemasan itu sendiri tidak hanya digunakan sebagai 

pengemas atau pelindung makanan maupun minuman saja. Tetapi kemasan dapat 

berfungsi sebagai media yang berguna untuk meningkatkan daya tarik dari 

konsumen (Widiati, 2019).  

Tampilan kemasan dari suatu produk pun akan memberikan pengaruh pada 

konsumen, karena melalui kemasan tersebut konsumen akan mendapat pesan dari 

isi produk di dalamnya. Baik itu melalui tulisan informasi pada kemasan tersebut 

maupun dari tampilan suatu kemasan yang memberikan kesan tersendiri bagi para 

konsumennya. 

Kemasan dapat dicetak menggunakan berbagai teknik, salah satunya 

adalah teknik cetak rotogravure. Teknik cetak rotogravure mampu mencetak pada 

material flexible, yaitu material yang biasa digunakan pada kemasan. Dalam 
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perkembangannya, kemasan harus memiliki daya tarik tersendiri untuk para 

konsumennya (flexypack.com) 

Lahirnya inovasi – inovasi yang berdampak pada munculnya aneka macam 

produk dengan kemasan yang sejenis, membuat produsen harus bertahan dalam 

persaingan ketat dengan cara menggunakan warna yang identik pada kemasannya 

(Brand Color). Warna yang berbeda pada kemasan satu dengan lainnya dapat 

menjadi identitas pada suatu kemasan tersebut atau produsen tertentu. Pemilihan 

warna pada kemasan merupakan hal yang penting dalam menentukan respon dari 

konsumen.   

Warna pada kemasan berasal dari komposisi tinta yang akan digunakan 

untuk mencetak. Tinta cetak merupakan salah satu bahan grafika yang digunakan 

dalam industri percetakan kemasan untuk menghasilkan gambar dari acuan yang 

nantinya dialihkan melalui rol – rol tinta pada mesin cetak menjadi gambar yang 

dapat dilihat. Komposisi tinta yang akan digunakan tentu bukan sekedar 

mencampurkan tinta dengan bahan – bahan pendukung lainnya, namun harus 

adanya kesepakatan antara pihak produsen dan konsumen untuk menghasilkan 

warna sesuai dengan permintaan (Oliver, E. A., 1928) 

Karena pentingnya untuk mencetak suatu kemasan sesuai dengan 

permintaan konsumen, maka penulis akan melakukan perbandingan dengan dua 

merek tinta dari dua supplier yang berbeda agar dapat mengetahui nilai CIE 

L*a*b dan ΔE yang masuk ke dalam toleransi acuan kemasan customer.  

Maka dalam penelitian ini akan dilakukan pemilihan komposisi tinta yang 

akan dicapai dari kedua merek tinta dari dua supplier berbeda. Berdasarkan latar 
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belakang diatas, maka penulis memilih judul “Perbandingan Komposisi Tinta 

Rotogravure Dari Dua Supplier Berbeda Terhadap Nilai CIE L*a*b”.   

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah dipaparkan sebelumnya, maka 

perumusan masalah yang diangkat pada penelitian ini adalah bagaimana 

perbandingan komposisi tinta rotogravure dengan dua supplier yang berbeda 

terhadap CIE L*a*b? 

 

1.3 Batasan Masalah 

 

 Agar dalam jalannya proses penelitian masalah yang dibahas tidak melebar 

kemana – mana dan fokus sesuai rumusan masalah yang ada, berikut adalah 

batasan dalam penelitian ini : 

1. Tinta yang digunakan berasal dari 2 supplier dengan merek yang 

berbeda. 

2. Tinta yang digunakan adalah tinta untuk material OPP. 

3. Nilai solid content dan viskositas mengacu pada COA dari masing – 

masing supplier tinta. 

4. Media yang digunakan dalam proses ini adalah material plastik OPP. 

5. Perhitungan biaya tinta yang digunakan berupa semua warna tinta yang 

digunakan pada kemasan  . 

6. Tidak membahas proses cetak secara detail. 
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7. Tidak sampai ke proses laminasi. 

8. Tidak membahas bahan penyusun tinta secara detail. 

 

1.4 Tujuan Penulisan 

 

 Adapun tujuan dari penelitian ini adalah : 

1. Mengetahui karakteristik sifat tinta dari masing – masing supplier.  

2. Mengetahui nilai CIE L*a*b dan ΔE yang memenuhi standar warna 

customer menggunakan tinta dari dua supplier yang berbeda. 

3. Mengetahui jumlah pemakaian tinta dan biaya pemakaian tinta yang 

dibutuhkan untuk mencapai warna yang diterima oleh customer. 

4. Menentukan supplier tinta yang akan digunakan untuk mencetak 

kemasan  . 

 

1.5 Metode Penulisan 

 

Metode penulisan yang digunakan dalam penulisan laporan Tugas Akhir 

ini menggunakan metode yang bersifat komparatif dan deksriptif yaitu dengan 

membandingan suatu perbedaan atau persamaan sehingga menghasilkan data dan 

dijabarkan dengan sebuah analisa hingga memperoleh kesimpulan. 
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1.6 Teknik Pengumpulan Data 

 

Teknik pengumpulan data yang dilakukan untuk memperoleh data yang 

diperlukan untuk melengkapi penulisan Tugas Akhir ini menggunakan beberapa 

metode. Adapun metode – metode yang dilakukan adalah sebagai berikut : 

1. Metode Kepustakaan 

Metode ini dilakukan dengan mengumpulkan informasi sebanyak 

mungkin dengan membaca buku, jurnal atau bahkan penelitian – penelitian 

terakhir sebelumnya sebagai acuan sebelum memulai penelitian tugas 

akhir perbandingan komposisi tinta rotogravure dari dua supplier berbeda 

terhadap nilai CIE L*a*b. 

 2. Metode Observasi (Pengamatan) 

 Metode ini dilakukan dengan observasi yang dilakukan secara 

langsung pada proses penelitian mencetak kemasan   dengan dua supplier 

tinta berbeda yang disesuaikan dengan spesifikasi kemasan   yang dipakai 

di PT Z. Observasi yang dilakukan berupa karakteristik sifat tinta yaitu 

solid content dan viskositas.  

3. Metode Pengujian 

Data pengujian yang akan didapat berasal dari proses perbandingan 

tinta dengan dua supplier yang berbeda. Dasar data pengujian ini 

berdasarkan dengan standar perusahaan yaitu PT Z. 
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1.7 Sistematika Penulisan 

Penyusunan laporan Tugas Akhir ini ditulis dengan sistematis, yaitu 

berurutan dan beraturan disetiap bab nya. Berikut sistematika penulisan dalam 

pembuatan laporan Tugas Akhir ini :  

BAB I PENDAHULUAN 

Bab I Pendahuluan berisikan tentang mengapa penelitian untuk laporan tugas 

akhir ini dibuat. Pada bab ini juga dijabarkan rumusan masalah, batasan masalah, 

tujuan penelitian serta metode dan cara penulisan laporan tugas akhir ini dibuat. 

BAB II LANDASAN TEORI 

Bab II Landasan Teori berisikan tentang teori – teori yang sudah ada sebelumnya 

mengenai hal – hal yang berkaitan dengan tema penelitian yang akan dilakukan. 

Hal – hal yang akan dibahas dalam landasan teori antara lain tinta cetak 

rotogravure dan komponen pembetukan tintanya, solid content, viskositas, CIE 

L*a*b, serta kemasan sebagai media cetak dalam penelitian ini. 

BAB III METODOLOGI 

Bab III Metodologi berisikan tentang langkah – langkah yang dilakukan mulai 

dari tahap awal hingga tahap akhir selama proses penelitian berlangsung, yang 

kemudian digambarkan dalam bentuk diagram flow lalu dijelaskan dengan sub 

bab berikutnya untuk penjelasan setiap tahapan. Kemudian akan menghasilkan 
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sebuah data yang akan diklasifikasikan menjadi sebuah deskripsi hasil 

pengumpulan data berupa angka dan hasil fakta.  

BAB IV PEMBAHASAN 

Bab IV Pembahasan berisikan tentang pembahasan setelah semua proses pada bab 

III selesai dilakukan. Bab ini berfokus untuk membahas hasil pengukuran serta 

apa yang nantinya bisa diambil dan dituangkan pada kesimpulan di bab 

berikutnya. 

BAB V PENUTUP 

Bab V Penutup berisikan tentang kesimpulan akhir dan saran dari seluruh 

rangkaian penelitian yang telah dilakukan sebelumnya. 



 

 

  

BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan 

 

 Kesimpulan yang didapat dari keseluruhan proses penelitian yang telah 

dilaksanakan dengan melakukan pengumpulan data, pengolahan data serta analisa 

terhadap hasil cetak, maka dapat ditarik kesimpulan bahwa perbandingan 

komposisi tinta rotogravure terhadap hasil cetak kemasan   diantaranya sebagai 

berikut : 

1. Tinta yang menghasilkan nilai CIE L*a*b dan ΔE sesuai dengan standar 

customer adalah tinta supplier Y. 

2. Solid content yang dihasilkan oleh tinta supplier   untuk black adalah 21%, 

violet 20%, blue 20%, geranium 19%, yellow 22%, medium 18%. Sedangkan 

untuk solid content tinta yang dihasilkan oleh tinta supplier untuk black adalah 

24%, violet 26%, blue 24%, geranium 22%, yellow 28% dan medium 22%. 

3. Viskositas yang dihasilkan oleh tinta supplier   untuk black adalah 14 detik, 

violet 15 detik, blue 16 detik, geranium 16 detik, yellow 17 detik dan yellow 12 

detik. Sedangkan viskositas tinta supplier Y untuk black 15 detik, violet 17 detik, 

blue 16 detik, geranium 15 detik, yellow 15 dan yellow 15 detik. 

4. Biaya tinta yang dibutuhkan oleh supplier   untuk melakukan proses cetak 

pada kemasan   dengan luas permukaan 895 x 1.000 meter adalah sebesar 

Rp3.282.500,- dengan jumlah pemakaian tinta sebanyak 160 kg dan biaya yang 



 

 

  

dibutuhkan oleh supplier Y adalah Rp5.871.401,- dengan jumlah pemakaian tinta 

sebanyak 140 kg. 

5. Supplier tinta yang digunakan oleh PT X untuk mencetak kemasan   sesuai 

dengan standar acuan customer adalah supplier tinta Y. 

 

5.2 Saran 

 Adapun saran yang didapatkan dari pengujian perbandingan tinta 

rotogravure dari dua supplier berbeda terhadap nilai CIE L*a*b antara lain adalah  

1. Perlu dilakukannya modifikasi sifat tinta supplier   dengan menambahkan 

bahan – bahan tinta yang sesuai agar hasil cetak pada kemasan   yang dihasilkan 

dapat optimal. Selain itu penggunaan solvent yang sesuai dengan Certificate of 

Analysis memungkinkan untuk memperbaiki sifat tinta supplier  . 

2. Pengukuran nilai ΔE pada kemasan   harusnya diukur pada sample awal, 

tengah dan hasil akhir cetak untuk mengetahui perbedaan warna yang dihasilkan 

pada masing – masing hasil cetak dengan standar acuan customer. 
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KEGIATAN BIMBINGAN MATERI 

TANGGAL CATATAN BIMBINGAN 
PARAF 

PEMBIMBING 

16 April 2021 Konsultasi judul tugas akhir dan 

revisi 

 

26 Apri 2021 
ACC judul tugas akhir  

 

18 Mei 2021 
Progress bab I, II dan III 

 

30 Mei 2021 
Revisi bab I, II dan III 

 

2 Mei 2021 
Progress bab IV dan V 

 

17 Juli 2021 
Revisi Bab IV dan V 

 

9 Agustus 

2021 
Bimbingan final 
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16 April 
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ACC judul tugas akhir  

 

19 Juni 2021 Progress bab I, II dan III 

 

8 Juli 2021 Revisi bab I, II dan III 

 

17 Juli 2021 Progress bab IV dan V 

 

27 Juli 2021 Revisi Bab IV dan V 

 

3 Agustus 

2021 
Bimbingan final 

 

   

   

 



 

 

   



 

 

  

 


