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KATA PENGANTAR 

 

Puji serta syukur dipanjatkan atas kehadirat Allah SWT yang telah 

melimpahkan karunia dan rahmat-Nya yang tak terhingga. Sesungguhnya tiada 

daya dan upaya yang melebihi milik Allah SWT dan tiada kelancaran segala urusan 

tanpa pertolongan Allah SWT. Tidak lupa shalawat serta salam juga dihaturkan 

kepada junjungan kami baginda Nabi Besar Muhammad SAW, beserta keluarga, 

sahabat dan para pengikutnya, yang menjadi pelopor perubahan yang baik dan besar 

bagi umat manusia yang menuntun keluar dari zaman jahiliyah hingga menuju 

zaman yang lebih baik dan penuh dengan kenikmatan seperti sekarang. Sehingga 

penulis dapat menyelesaikan pembuatan Laporan Tugas Akhir dengan judul 

“Pengaruh Kekuatan Ekspos BasysPrint UV-Setter 850 Dan Suhu Developer 

Terhadap Ukuran Dot Pada Plat Cetak Ofset Merek Manroland” dapat diselesaikan 

dengan lancar.  

 Penulisan Laporan Tugas Akhir ini bertujuan untuk memenuhi salah satu 

syarat kelulusan sebagai mahasiswa Diploma III dalam program studi Teknik 

Grafika, Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta. 

Laporan Tugas Akhir dibuat sebagai bukti implementasi dari ilmu teori serta 

praktek yang telah Bapak/Ibu dosen ajarkan di kampus ataupun di luar kampus yang 

sebagai penunjang selama mengikuti rangkaian perkuliahan dari awal semester 

hingga akhir. 

 Keberhasilan dalam proses pembuatan laporan dan kelancaran kegiatan 

Tugas Akhir, tentunya tidak terlepas dari doa, usaha, dukungan, bimbingan dan 
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motivasi dari banyak pihak dengan penuh ketulusan dan keikhlasan, baik moril 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Dalam kegiatan mencetak secara garis besar terbagi menjadi 3 bagian, 

antara lain : Pre-press, Press dan Post-press. Ketiga bagian tersebut memilik i 

peran penting dan tugasnya masing-masing dalam mencapai cetakan yang 

bagus, selain hasil cetak yang bagus banyak hal lain yang perlu diperhatikan 

dan dipelihara yang tidak kalah penting demi kehidupan suatu perusahaan 

cetak, salah satu hal yang sangat penting yaitu efisiensi waktu, banyak 

perusahaan berupaya dalam meminimalisir waktu yang dibutuhkan untuk 

produksi cetak. Pada era globalisasi saat ini perkembaz̀ ngan dan pertumbahan 

teknologi semakin meningkat, hal yang paling menonjol adalah otomasi 

teknologi, sehingga mesin dan alat yang digunakan semakin menghemat 

waktu, perkembangan teknologi ini juga berpengaruh pada teknologi grafika. 

Pre-press memiliki tanggung jawab penuh dalam menghasilkan acuan 

cetak yang baik dengan cara melewati proses digital, proses tersebut mengolah 

desain untuk disesuaikan posisinya pada acuan cetak. Mulai dari layouting, 

imposisi dan RIP-ing sampai desain siap cetak, pada cetak ofset menggunakan 

acuan plat berupa lembaran logam alumunium tipis yang satu bagiannya 

dilapisi oleh emulsi yang nantinya desain siap cetak akan ditransfer pada 

bagian emulsi tersebut, melalui proses imaging dan developing, dengan 

teknologi CtP (Computer to Plate) plat yang dihasilkan lebih cepat karena tidak 
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perlu memerlukan montase dan pembuatan film, selain efisiensi waktu 

teknologi CtP juga memengaruhi kualitas plat yang dihasilkan. Pada saat ini 

kebanyakan plat cetak ofset litografi diproduksi menggunakan metode CtP ini 

yang menghemat waktu dan biaya ditambah bahan baku chemical yang 

dibutuhkan lebih sedikit (Bann, 2006). 

Dot gain salah satu masalah dalam mencetak yang tidak dapat dihindar i 

dan pasti akan terjadi, walaupun sudah pasti terjadi dot gain masih bisa 

dikontrol agar tidak melewati batas standar toleransi, apabila nilai dot gain 

melebihi toleransi maka akan berpengaruh pada hasil kualitas cetak, dot gain 

yang berlebih dapat menyebabkan hasil warna cetak lebih gelap. 

Beberapa faktor yang memengaruhi nilai dot gain adalah ukuran dot 

pada plat cetak, lalu ukuran dot pada plat sendiri dipengaruhi oleh beberapa 

faktor antara lain, tingkat kekuatan ekspos pada mesin imaging dan suhu pada 

mesin developer, kedua variabel tersebut yang berperan banyak dalam 

pemisahan emulsi yang terdapat pada plat, baik kualitas dan karakteristik plat 

bisa berbeda-beda tergantung dari merek ataupun suppliernya. Sehingga 

diperlukan pengujian dan analisis mendalam terhadap merek atau supplier 

yang paling umum digunakan pada cetak ofset di Indonesia. 

Semakin tinggi kekuatan ekspos mesin imaging pada plat cetak 

semakin mudah bagian non-image emulsi pada plat larut, akan tetapi ekspos 

yang terlalu kuat (overexposed) memungkinkan bagian image emulsi juga ikut 

larut. Semakin tinggi suhu pada mesin developer dapat menyebabkan air 

developing kurang keefektifannya karena menguapnya chemical pada cairan 
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developing. Maka dari itu kualitas dari pencitraan suatu image pada plat cetak 

ofset tergantung dari kombinasi dari kekuatan laser solid state dengan panjang 

gelombang uv dan kombinasi ketepatan developer karena jika eksposnya 

terlalu banyak (overexposed) dan developer-nya terlalu kuat (overdevelop) 

maka emulsi pada plat akan mudah larut dan ukuran dot-nya akan mengecil. 

Dalam penelitian ini dilakukan pengujian dengan beberapa variasi 

tingkatan  ideal ekspos mesin imaging yang diatur melalui setelan monitor dan 

pengontrolan suhu mesin developer terhadap ukuran dot pada plat cetak sesuai 

dengan standar toleransi. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah dipaparkan sebelumnya, maka 

rumusan masalah yang diangkat pada penelitian ini adalah bagaimana 

pengaruh tingkat kekuatan ekspos mesin BasysPrint UV-Setter 850 dan suhu 

developer terhadap ukuran dot pada plat cetak ofset merek Manroland?. 

 

1.3 Batasan Masalah 

Batasan masalah ditentukan agar pembahasan lebih terarah dan tidak 

menyimpang serta sesuai dengan judul penulisan tugas akhir. Adapun batasan 

masalah yang digunakan, sebagai berikut : 

1. Proses ripping menggunakan aplikasi yang bernama Harlequin RIP 

ver. 9.0. 
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2. Proses ekspos pada plat menggunakan mesin bertipe teknologi 

Computer to Plate (CtP), merek mesinnya adalah BasysPrint UV-

Setter 850. 

3. Proses pemunculan image plat menggunakan mesin developer, 

merek mesinnya adalah TungShung 88. 

4. Tingkatan variabel kekuatan ekspos mesin CtP yang diujikan adalah 

Advanced5 (5x103μs/dot), Advanced7 (7x103μs/dot), Advanced10 

(10x103μs/dot), dan Advanced12 (12x103μs/dot). 

5. Tingkatan variabel suhu mesin developer yang diujikan adalah 18 

oC, 20 oC, 22 oC, dan 24 oC 

6. Merek plat yang digunakan adalah Manroland 

7. Pengukuran ukuran dot plat cetak setelah proses pemunculan image, 

pengukuran menggunakan alat spectroplate 

8. Standar toleransi perbesaran atau pengecilan dot untuk teknologi 

CtP adalah 1% 

 

1.4 Tujuan Penulisan 

Adapun tujuan yang ingin dicapai dari penelitian untuk tugas akhir ini 

adalah sebagai berikut : 

1. Mengetahui pergeseran ukuran dot pada plat yang digunakan 

dalam percobaan dengan tingkatan ekspos antara lain 5,7,10,12 

milisekon per-dot (ms/dot) dengan 4 variasi suhu developer 18, 20, 

22, 24 ºC untuk per setiap tingkatan ekspos. 
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2. Menganalisa ukuran dot pada setiap plat uji dan 

membandingkanya. 

3. Menentukan variabel tingkat kekuatan ekspos CtP BasysPrint UV-

Setter 850 dan suhu developer TungShung 88 yang ideal terhadap 

plat yang diuji. 

 

1.5 Metode Penulisan 

Metode penulisan yang digunakan dalam menyusun laporan tugas akhir 

adalah metode deskriptif, yaitu dengan mengumpulkan lalu menjabarkan data, 

informasi, dan teori berdasarkan fakta dan literatur yang telah didapat dari hasil 

pengamatan dan pengukuran yang dilakukan di perusahaan X dan Politeknik 

Negeri Jakarta yang nantinya akan dilakukan perbandingan antar variabel 

sampel uji dan menentukan kombinasi variabel yang terbaik, yang demikian 

untuk dijadikan karya tulis ilmiah. 

 

1.6 Teknik Pengumpulan Data 

Dalam memeroleh data-data penunjang dalam penyelesaian tugas akhir 

ini, maka digunakan metode antara lain sebagai berikut : 

a. Kepustakaan 

Dengan mengumpulkan segala data, informasi dan teori dari 

berbagai macam literatur seperti buku, jurnal, artikel, standar ISO, 

manual book, dan sejenisnya yang memiliki relevansi terhadap 

judul tugas akhir. 
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b. Observasi 

Melakukan secara langsung dengan mempraktekan sekaligus 

mengamati proses platemaking di perusahaan X untuk mengetahui 

variasi ukuran dot plat yang bergantung pada pengaturan variabel 

terhadap mesin yang berhubungan dengan platemaking. 

 

1.7 Sistematika Penulisan 

Adapun sistematika penulisan laporan tugas akhir ini guna 

mendeskripsikan secara ringkas setiap bab yang ada pada laporan tugas akhir 

ini, antara lain: 

 BAB 1 PENDAHULUAN 

Pada pertama pendahuluan ini menjelaskan tentang latar belakang 

disusunnya laporan tugas akhir ini yang berjudul “Pengaruh 

Kekuatan Ekspos BasysPrint UV-Setter 850 Dan Suhu Developer 

Terhadap Ukuran Dot Pada Plat Cetak Ofset Merek Manroland”, 

sekaligus menjelaskan tentang rumusan masalah, batasan masalah 

untuk acuan fokusnya penelitian ini. Lalu ada tujuan penulisan 

laporan tugas akhir yang menjelaskan tujuan atau goal laporan 

tugas akhir ini, lalu ada juga metode pengumpulan data yang 

menjelaskan bagaimana pencapaian data untuk penyelesaian 

penelitian tugas akhir ini dan terakhir ada sistematika penulisan 

yang mendeskripsikan secara ringkas setiap bab yang ada pada 

laporan tugas akhir ini. 
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 BAB II LANDASAN TEORI 

Pada bab 2 landasan teori berisi literasi dan informasi sebagai 

penunjang dalam kelancaran pembahasan dan kelancaran 

pembuatan tugas akhir. Beberapa informasi yang menerangkan 

seperti variabel yang bersangkutan, material dan mesin yang akan 

diuji dan digunakan, metode untuk pencapaian perolehan data 

secara singkat dan padat. 

 BAB III METODE PELAKSANAAN 

Pada bab ketiga metode pelaksanaan menjelaskan proses 

platemaking dari layouting, ripping, exposing hingga developing 

sesuai dengan pengaturan kombinasi variabel bebas bersangkutan 

yang nantinya akan dianalisa ukuran dot pada plat menggunakan 

spectroplate, lalu hasil setiap data dari setiap variabel bebas 

masing-masing akan dibandingkan dengan nilai toleransi yang 

sudah ditetapkan. 

 BAB IV PEMBAHASAN 

Pada bab keempat membahas tentang analisa penghitungan dan 

hasil akhir dari tujuan yang telah dijabarkan sebelumnya yaitu 

pengukuran dan perbandingan ukuran dot sampel uji plat pada 

setiap kombinasi variabel pengaturan mesin CtP dan developer 

terhadap nilai toleransi yang telah ditetapkan. 

 BAB V PENUTUP 
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Pada bab kelima ini berisi tentang kesimpulan dari pembahasan dan 

penelitian yang dijabarkan sebelumnya yang diikuti dengan saran 

dan kesimpulan dari tugas akhir ini. 
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BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Simpulan 

Berdasarkan rumusan masalah dan tujuan penelitian ini yang berfokus pada 

ukuran dot yang dihasilkan pada plat merek manroland dengan menggunakan 

16 variabel ekspos mesin BasysPrint UV-Setter 850 dan suhu developer 

didapatkan beberapa kesimpulan sebagai berikut : 

1. Hasil dot size yang terbentuk pada plat merek manroland antara 

masing-masing variasi kekuatan ekspos dan suhu developer 

menunjukkan hasil dot size yang berbeda-beda dan cukup 

signifikan. Terutama pada pengujian variasi kekuatan ekspos 12 

ms/dot baik pada kombinasi suhu 18ºC, 20 ºC, 22 ºC, dan 24 ºC, 

diantara kombinasi variabel 12 ms/dot dengan semua suhu, pada 

variasi kekuatan ekspos 12 ms/dot dengan suhu 24ºC yang 

menghasilkan total nilai pergeseran dot size yaitu 63,2% jika 

dijumlahkan dari semua referensi dot, lalu pada pengujian variasi 

kekuatan ekspos 5  ms/dot baik pada kombinasi 18ºC, 20 ºC, 22 

ºC, dan 24 ºC, diantara kombinasi variabel 5 ms/dot dengan semua 

suhu, pada variasi kekuatan ekspos 5 ms/dot dengan suhu 22ºC 

yang menghasilkan total nilai pergeseran dot size yaitu 14,7% jika 

dijumlahkan dari semua referensi dot. Hal ini menunjukkan 
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pergeseran dot size meningkat semakin besar terjadi secara 

keseluruhan seiring dengan besarnya kekuatan ekspos. 

2. Pada nilai rata-rata pergeseran dot size yang terbentuk pada  area 

highlights, midtones, shadows setiap sampel uji plat menunjukkan 

hasil yang berbeda-beda. Pada kombinasi variasi kekuatan ekspos 

12 ms/dot dengan suhu 24ºC mengalami pergeseran nilai rata-rata 

terbesar dengan total jumlah 17%. , sedangkan pergeseran nilai 

rata-rata dot size terendah yang terbentuk pada area highlights, 

midtones, shadows  pada kombinasi variasi kekuatan ekspos 5 

ms/dot dengan suhu 22 ºC mengalami pergeseran nilai rata-rata 

terendah dengan total jumlah 4%. 

3. Dari hasil pengujian sampel plat pada variabel suhu, dibutuhkan 

pemilihan suhu yang tepat, bisa disimpulkan bahwa suhu yang 

terlalu rendah atau terlalu tinggi memengaruhi besarnya pergeseran 

dot size yang terjadi dan juga keefektivitasan pada air developer 

yang salah satunya pada tingkat konduktivitas air developer 

tersebut. 

4. Berdasarkan hasil analisa keseluruhan, untuk menghasilkan ukuran 

dot size yang bagus pada plat cetak offset merek manroland 

menggunakan mesin BasysPrint UV-Setter 850 dengan memilih 

kekuatan ekspos pada tingkatan 5 ms/dot yang dikombinas ikan 

dengan mesin developer merek TungShung88 disuhu 22°C dan 
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developer solution yang digunakan masih dalam kondisi yang baru 

dan konduktivitasnya tidak tinggi. 

5. Pergeseran dot size yang terjadi pada refensi dot yang secara tidak 

merata, bahkan pada kombinasi variabel terbaik antara kekuatan 

ekspos dan suhu yang sebagian referensi dot melebihi standar linier 

dengan toleransi 1%, hal ini dikarenakan kondisi pandemi Covid-

19 yang masih terjadi dan marak yang menyebabkan keterbatasan 

dalam teknis dan kelancaran penelitian, yang dimana sampel plat 

uji dibuat pada bulan Juni 2021 yang seharusnya pengukuran 

dilakukan 5x24 jam setelah sampel dibuat, namun karena 

kebijakan lockdown di tempat pengukuran menyebabkan sampel 

diukur 2 bulan setelahnya, sehingga pergeseran hasil dot size  

terutama pada area highlights dan midtones yang terjadi sangat 

besar, perubahan dot size ini terjadi terus menerus seiring dengan 

waktu berjalan, hal ini pada dasarnya dikarenakan ketika proses 

ekspos sinar laser yang ditembakkan pada permukaan polimer plat, 

sekitar area non-ekspos yang berdampingan dengan area ekspos 

akan tertular secara tidak langsung, sehingga setelah proses 

developing area polimer non-ekspos yang tertular tidak mengeras 

secara menyeluruh yang menyebabkan polimer terkikis seiring 

waktu. Berikut ilustrasinya : 
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Gambar 5.1 Ilustrasi pergeseran dot seiring waktu 

Sumber : Dokumen Pribadi 

6. Pada penelitian ini dengan menggunakan plat cetak merek 

manroland yang jenisnya adalah polimer, lapisan tipis polimer 

yang bersifat peka cahaya dan berdasarkan tipe prinsip cara kerja 

platnya adalah positif, maka sebisa mungkin sebelum proses 

platemaking plat tidak terpapar cahaya/sinar secara langsung dan 

ditempatkan di ruang yang gelap, apabila memang plat telah siap 

untuk cetak, sebaiknya digunakan dalam jangka waktu 3x24 jam 

agar lapisan gum masih aktif yang berperan melindungi plat dari 

oksidasi, pada intinya plat yang sudah melalui proses developing 

harus segera digunakan jika tidak, dalam waktu yang lama akan 

teroksidasi dan polimer image plat rontok sedikit demi sedikit. 
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5.2 Saran 

Setelah dilakukan analisa dan didapatkan kesimpulan sebelumnya, berikut 

beberapa saran yang mungkin berguna untuk perusahaan X yang dapat menjadi 

perbaikan dan pengembangan dalam meningkatkan produktivitas kualitas plat 

cetak ofset kedepannya: 

1. Untuk menghasilkan dot size yang bagus dengan pergeseran terkecil 

dapat menggunakan variabel mesin BasysPrint UV-Setter 850 dengan 

kekuatan ekspos 5 ms/dot dengan kombinasi suhu developer 22ºC, 

dengan catatan untuk air developer masih dalam kondisi yang baik. 

2. Untuk penelitian lebih lanjut disarankan untuk mendeskripsikan lebih 

rinci pada variabel suhu developer pada bagian tingkat konduktivitas 

air di setiap tingkatan variabel. 

3. Untuk penelitian lebih lanjut sangat disarankan dan jika memumpuni 

untuk menggunakan standar ISO khusus untuk teknologi Computer to 

Plate terutama pada standar dot size, dikarenakan kekurangan penulis 

dalam memumpuni untuk membeli standar tersebut. 
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