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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah kegiatan yang dapat dilakukan oleh 

mahasiswa untuk meningkatkan keterampilan, pengetahuan, dan wawasan, 

serta sebagai wadah bagi mereka untuk mengaplikasikan ilmu yang telah 

dipelajari dengan terlibat langsung dalam industri yang relevan dengan jurusan 

atau program studi yang sedang diambil. PKL memiliki beberapa unsur 

penting, yaitu pengetahuan yang menjadi dasar bagi mahasiswa untuk 

memahami dan melaksanakan tugas di industri, keterampilan yang menjadi 

fondasi utama untuk menjalankan kegiatan praktikum di dunia industri, serta 

sikap yang baik yang menunjukkan kemampuan mahasiswa dalam beradaptasi 

dengan lingkungan industri. 

Dalam dunia pendidikan tinggi, PKL telah terbukti menjadi metode efektif 

untuk menambah nilai bagi mahasiswa, baik dalam hal keterampilan, 

pengetahuan, maupun pengalaman di dunia kerja. Melalui program ini, 

mahasiswa diberi kesempatan untuk aktif berkontribusi di lingkungan kerja 

yang sesungguhnya, mengamati berbagai aspek pekerjaan, serta 

mengembangkan potensi diri untuk bersaing dengan efektif di industri yang 

kompetitif. PKL merupakan penerapan pendidikan berbasis pengalaman yang 

tidak hanya memperdalam pemahaman teoritis mahasiswa, tetapi juga 

membentuk karakter profesional yang kuat dan adaptif. Oleh karena itu, 

kegiatan ini memberikan manfaat yang signifikan dalam mempersiapkan 

mahasiswa untuk memenuhi tuntutan pekerjaan dan memberi kontribusi positif 

terhadap kemajuan industri. 

Pemilihan tempat magang juga memberikan nilai tambah bagi sektor industri 

yang berhubungan dengan keahlian penulis. Dalam hal ini, penulis memilih 

untuk menjalani PKL di PT GARUDA MAINTENANCE FACILITY 

AEROASIA, karena lokasi tersebut sesuai dengan bidang studi penulis sebagai 
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mahasiswa Teknik Mesin dengan fokus pada Teknologi Rekayasa Pembangkit 

Energi. Selain itu, penting untuk memahami penerapan sistem perencanaan dan 

pengendalian pemeliharaan mesin dalam industri nyata, khususnya pada sistem 

turbin gas yang prinsip kerjanya relevan dengan pembangkit energi. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik kerja lapangan 

Ruang lingkup praktik kerja lapangan di PT Garuda Maintenance Facility Aero 

Asia Tbk, meliputi kegiatan: Planning Engineer, dengan meliputi order 

requirement dari costumer, pembuatan job card dan material requirement. 

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik kerja lapangan 

 Tujuan dari praktik kerja lapangan adalah sebagai berikut : 

1. Memenuhi salah satu mata kuliah wajib bagi mahasiswa Jurusan Teknik 

Mesin Politeknik Negeri Jakarta untuk memperoleh gelar Sarjana Terapan 

Teknik (S.Tr). 

2. Mengetahui Pemeliharaan & Perbaikan yang dilakukan pada industri 

penerbangan khususnya pada gas turbine engine. 

3. Mengamati, mengetahui, dan menganalisa gas turbine engine. 

Manfaat dari praktik kerja lapangan adalah sebagai berikut: 

1. Memperoleh pengalaman kerja secara langsung sesuai dengan pengetahuan, 

wawasan, dan bidang keilmuan mahasiswa. 

2. Menambah pengetahuan dan membentuk etos kerja pada mahasiswa. 

3. Melatih dan meningkatkan kemampuan mahasiswa agar mampu beradaptasi 

dengan lingkungan kerja. 

4. Meningkatkan kemampuan interaksi sosial mahasiswa pada dunia kerja. 

5. Menjalin hubungan baik antara industri dengan Politeknik Negeri Jakarta. 

6. Memperoleh wawasan terkait gas turbine engine.  
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan pembahasan yang telah dilakukan, maka dapat ditarik kesimpulan 

sebagai berikut: 

1. Engine Shop Number 2 menunjukkan nilai EGT Margin paling tinggi, yaitu 

sebesar 62,9°C, dibandingkan engine lainnya. Kondisi ini berkorelasi 

dengan pola seal teeth clearance yang paling konsisten dan relatif kecil pada 

hampir seluruh stage High Pressure Compressor (ST 1–9). Nilai clearance 

yang lebih kecil namun masih berada dalam batas aman menghasilkan 

tingkat kebocoran kompresor yang lebih rendah, sehingga efisiensi tekanan 

HPC meningkat dan berdampak pada nilai EGT Margin yang lebih besar. 

2. Engine dengan nilai seal teeth clearance yang lebih besar atau distribusi 

clearance yang tidak seragam, seperti Engine 1, Engine 3, dan Engine 4, 

menunjukkan nilai EGT Margin yang lebih rendah, yaitu pada kisaran 53,2–

53,8°C. Kondisi ini mengindikasikan bahwa pembesaran celah serta variasi 

clearance antara seal teeth dan honeycomb meningkatkan clearance loss, 

yang selanjutnya menyebabkan berkurangnya effective mass flow udara 

menuju ruang bakar (combustor). 

3. Secara umum, hubungan yang teramati menunjukkan bahwa semakin 

optimal dan seragam distribusi seal teeth clearance antar-stage pada HPC, 

maka semakin baik performa termal engine, yang ditunjukkan oleh nilai 

EGT Margin yang lebih tinggi.  
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4.2 Saran 

Setelah melakukan dan mengamati kegiatan kerja praktik di PT. GMF 

AEROASIA, penulis memberikan saran sebagai berikut: 

1. Setelah proses penggerindaan honeycomb, assembly rotor perlu dilakukan 

dengan memastikan concentricity dan runout berada dalam batas toleransi, 

karena perubahan permukaan akibat grinding dapat membuat clearance 

tidak seragam. Verifikasi concentricity sebelum rotor dirakit penuh, penting 

untuk mencegah rub saat first run dan menjaga EGT Margin tetap optimal. 

2. Penelitian selanjutnya dapat difokuskan pada analisis kuantitatif hubungan 

antara seal teeth clearance High Pressure Compressor (HPC) dengan 

parameter performa engine lainnya, seperti Specific Fuel Consumption 

(SFC), dan pressure ratio kompresor, menggunakan data trend engine 

dalam rentang jam operasi tertentu. 
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