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PERANCANGAN DAN IMPLEMENTASI SISTEM
MANAJEMEN TOOL STORE BERBASIS WEB UNTUK
MENINGKATKAN EFEKTIFITAS TOOL STORE PADA

GEDUNG ALAT BERAT PNJ

Nicholas Pratama®, Muhammad Hidayat Tullah®;tdrus Assagaf®

D Program Studi Sarjana Terapan Teknologi Rekayasa Pemeliharaan Alat Berat, Jurusan Teknik
Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424
Emailinicholaspratamab5@gmail.com

ABSTRAK

Tool store merupakan fasilitas penting dalam mendukung kelancaran proses pembelajaran
praktikum, khususnya di bidang.teknik alat berat. Namun, pada Tool Store Alat Berat
Politeknik Negeri Jakarta (PNJ), sistem manajemen alat masih dilakukan secara manual,
baik dalam pencatatan, peminjaman, pengembalian, maupun pelacakan alat. Hal ini
menyebabkan keterlambatan pelayanan, risiko kehilangan alat, serta kesulitan dalam
pengelolaan data stok. Penelitian ini bertujuan.untuk-mengembangkan sistem manajemen
toal "store berbasis web yang dapat meningkatkan efektivitas dan efisiensi dalam
pengelolaan alat. Metode yang digunakan meliputi studi_.apangan, wawancara,
perancangan sistem, dan uji coba secara lokal. Sistem dikembangkan menggunakan bahasa
pemrograman PHP dengan fitur login, manajemen akun, pengelolaan data barang,
penempatan rak berdasarkan metode FSN, FIFQ, dan pendekatan 5S,.serta laporan digital
dalam bentuk PDF. Evaluasi dilakukan-melalui penyebaran kuesioner kepada mahasiswa
dan wawancara dengan toolman. :Hasil-evaluasi menunjukkan bahwa sistem ini sangat
membantu ‘dalam mempercepat proses pencatatan, mempermudah pencarian alat, serta
meningkatkan keteraturan tata letak alat. Dengan demikian, implementasi sistem ini
memberikan ‘dampak positif terhadap manajemen. tool store yang lebih modern dan
terstruktur.

Kata Kunci: Tool Store, Manajemen Alat, Sistem Berbasis Web, FSN, FIFO, 5S
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PERANCANGAN DAN IMPLEMENTASI SISTEM
MANAJEMEN TOOL STORE BERBASIS WEB UNTUK
MENINGKATKAN EFEKTIFITAS TOOL STORE PADA

GEDUNG ALAT BERAT PNJ

Nicholas Pratama®, Muhammad Hidayat Tullah®;tdrus Assagaf®

D Program Studi Sarjana Terapan Teknologi Rekayasa Pemeliharaan Alat Berat, Jurusan Teknik
Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424
Emailinicholaspratamab5@gmail.com

ABSTRACT

The tool store is a vital facility in _supporting the smooth_implementation_of practical
learning, especially in the field of heavy equipment engineering. However, at the Heavy
Equipment Tool Store of Politeknik Negeri Jakarta(PNJ), the management system is still
carried out manually, including in recording, borrowing, returning, and tracking tools.
This results in service delays, risk of tool loss, and difficulties in managing inventory data.
This study aims to develop a web-based. tool.store management system to improve the
effectiveness and efficiency of equipment management. The methods used include field
studies, interviews, system design, and local testing. The system was developed using PHP
pragramming language, with features such as login;account management, equipment data
management, rack placement based on FSN and-FIFO _methods, the 5S approach, and
digital’ reporting in PDF format. Evaluation was conducted through guestionnaires
distributed to students and interviews with the tool store operator. The results show that
the system greatly assists in accelerating the recording process, simplifying tool searching,
and impraving the organization of tool layout. Thus, the implementation of this system has
a positive impact on making tool store management more modern and structured.

Keywords: Tool Store, Equipment Management, \Web-Based System, FSN, FIFO, 5S
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10.

11.

Sahabat-sahabat terbaik, yang tidak dapat disebutkan satu per satu, terima
kasih atas dukungan, saran, dan bantuan yang diberikan, serta telah menjadi
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Seseorang yang tidak dapat disebutkan-namanya, terima kasih atas segala
bantuan, waktu, dan kesabaran.yang telah diberikan kepada penulis dalam
menyelesaikan skripsi-ini. Kehadiran dan pertolongannyasangat berarti di
tengah berbagai kesulitan yang dihadapi.

Bapak.Fuzi Ramdan, S.T., M.Tr.T.; selaku‘toolman Tool Store Politeknik
Negeri Jakarta, yang telah banyak membantu penulis dalam proses
pengumpulan data“dan mendukung kelancaran pelaksanaan. penelitian di
lapangan.

Terakhir, penulis Ingin- menyampaikan apresiasi yang sebesar-besarnya
kepada diri sendiri, atas tekad yang tidak padam, keberanian untuk terus
melangkah, dan kekuatan untuk tetap bertahan di tengah tekanan. Skripsi
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dan belajar yang penuh makna.
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pihak, khususnya dalam pengembangan rsistem manajemen alat berat di

lingkungan pendidikan.

Depok, 22 Juni 2025
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BAB |

PENDAHULUAN
1 Latar Belakang
Gudang atau warehouse merupakan elemen krusial dalam rantai pasok yang
erfungsi sebagai tempat penyimpanan barang, bahanbaku, maupun peralatan yang

uys14od

ibutuhkan dalam berbagai sektor .industri seperti manufaktur«.dan logistik
Saderova dkk., 2021). Dalam praktiknya, fungsi gudang tidak hanya ‘sebagai
empat penyimpanan; tetapi juga sebagai pusaty distribusi serta manajemen

nventaris yang imemastikan ketersediaan barang sesuai kebutuhan (Ramadhan

Lo

ratama & Ardo Wibowo, 2022). Proses pergudangan menjadi kampenen vital

ABr

=Halam sistem logistik, baik dalam lingkup perusahaan maupun dalam rantai pasok
n;ecara keseluruhan. Salah satu bentuk gudang yang memiliki peranan penting
dalam sektor teknik adalah warehouse equipment atau yang lebih dikenal dengan
sebutan tool store. Tool store merupakan fastlitas untuk menyimpan, mengelola,
serta mendistribusikan berbagai peralatan yang diperlukan «dalam kegiatan
produksi. Dalam dunia industri, pengelolaan tool store yang baik sangat diperlukan
untuk menjamin ketersediaan alat secara tepat waktu-dan dalam kondisi yang
optimal (Sagare dkk., 2021). Sementara itu, dalam lingkup pendidikan seperti di
Politeknik Negeri Jakarta (PNJ), tool store memainkan peran penting dalam
mendukung kegiatan praktikum mahasiswa, khususnya dalam bidang teknik alat
berat. Hal ini. menunjukkan bahwa pemanfaatan .teknologi digital mampu
memberikan struktur yang lebih baik. dan. akurasi yang lebih tinggi dibanding
metode manual. Maka dari Iitu, pengembangan sistem berbasis web untuk
manajemen tool store dinPNJ._merupakan langkah tepat dalam meningkatkan

efektivitas dan efisiensi pengelolaan-barang.di tool store alat berat-PNJ.

Dalam industri modern, pengelolaan alat yang optimal menjadi aspek kunci
dalam meningkatkan produktivitas, menjamin keselamatan kerja, serta
meminimalisir hambatan operasional yang disebabkan oleh sistem manajemen
yang tidak efisien (Patil dkk., 2024). Namun, pada kenyataannya, masih banyak

tool store yang menerapkan sistem pencatatan dan manajemen secara manual,
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termasuk yang ada di PNJ. Saat ini, proses pencatatan dan pengelolaan alat pada
tool store alat berat PNJ masih dilakukan melalui buku tulis, sehingga data terus
bertambah tanpa struktur yang tetap, rentan terhadap kesalahan pencatatan, serta
sering kali memaksa staf melakukan koreksi.secara berulang yang berdampak pada
penurunan efektivitas kerja (Fauzi dkk., 2021).Kekurangan sistem analisis
kebutuhan alat juga menyebabkan pengelola kesulitan dalam.menentukan waktu
yang tepat untuk melakukan restock guna.mencegah kekosongan alat:

Selain pencatatan yangbelum optimal, permasalahan lain juga terletak pada
tata letak penyimpanan alat yang kurang efisien. Penataan alatyang tidak strategis
dan sering berubah-ubah membuat proses pencarian alat menjadi lebih lambat saat
proses peminjaman berlangsung. toolman kerap kesulitan menemukan barang yang
akan dipinjam karena tidak adanya penempatan tetap serta tidak berdasarkan jenis
alat, sehingga durasi peminjaman menjadi lebih lama (Ali Christy dkk:, 2019). Hal
ini semakin diperburuk oleh sistem pelayanan yang masih' manual, yang tidak
didukung oleh sistem pendataan alat yang optimal, sehingga tidak efektif dalam
membantu pencarian alat secara cepat dan akurat (Taradilaga dkk., 2019).
Ketidakteraturan dalam pengelolaan ruang .penyimpanan ini. juga berisiko
menyebabkan alat hilang atau.tidak.dikembalikan karena sulit dikontrol (Rafli,
2022).

Oleh karena itu, penerapan ‘sistem manajemen tool store berbasis web
menjadi solusi strategis yang diharapkan dapat meningkatkan efisiensi proses
pencatatan serta mempercepat pengelolaan alat dibandingkan dengan imetode
konvensional. Digitalisasi...sistem memungkinkan proses..peminjaman dan
pengembalian dilakukan lebih~akurat,..mengurangi-potensi kehilangan, serta
menjamin ketersediaan alat sesuai kebutuhan (Setiawan & Suhendra, 2018).
Dengan sistem ini, pengelola memiliki kontrol yang lebih baik terhadap inventaris
alat, dapat memantau stok secara real-time, dan mengurangi risiko kerugian akibat

pencatatan yang tidak akurat.
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1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan sebelumnya, rumusan

masalah dalam penelitian ini adalah sebagai berikut:

1. Apa saja permasalahan yang terdapat-dalam sistem manajemen tool store
alat berat di PNJ sebelumdilakukan implementasi sistem berbasis web?

2. Apa saja fitur penting yang perlu diterapkan dalam.sistem manajemen
tool store.berbasis web untuk menggantikan proses manual yang tidak
efisien.

3. Bagaimana sistem manajemen tool store yang ada di PNJ saat ini
mempengaruhi efektivitas dan efisiensi dalam ' pencatatan serta
pengelolaan alat berat.

1.3 Tujuan Penelitian

Berdasarkan latar belakang yang..telah diuraikan sebelumnya, tujuan

penelitian dalam penelitian ini adalah sebagai berikut:

1. Untuk mengidentifikasi dan memahami permasalahan yang terdapat
dalam sistem manajemen tool store alat berat di PNJ sebelum dilakukan
implementasi sistem berbasis web.

2. Mengidentifikasi fitur yang di perlukan.agar. manajemen tool store
berbasis web, dapat menggantikan pencatatan manual yang tidak efesien

3. Menganalisis efektivitas dan efisiensi sistem manajemen tool store alat

berat yang digunakan saat ini di PNJ.

1.4 Batasan Penelitian
Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan sebelumnya, Batasan
masalah dalam penelitian.ini adalah sebagai berikut:
1. Penelitian ini hanya mencakup pengembangan sistem berbasis web untuk
pendataan dan manajemen tool store alat berat di PNJ.
2. Sistem ini hanya dirancang untuk digunakan oleh pihak terkait, seperti
admin tool store dan pengguna terdaftar. Sistem tidak membahas aspek
keamanan tingkat lanjut seperti enkripsi data atau sistem otorisasi berbasis

biometrik.
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3.

Studi ini berfokus pada tool store alat berat untuk keperluan pendidikan
dan pelatihan mahasiswa, bukan untuk keperluan komersial atau industri.
Penelitian ini tidak secara mendalam membahas aspek teknis bahasa
pemrograman, framework, atau algeritma secara kompleks, melainkan
lebih berfokus pada perancangan sistem, alur.kerja sistem, dan bagaimana
sistem manajemen tool store ini diimplementasikan. serta dioperasikan

secara fungsional melalui antarmuka berbasis web.

1.5 Manfaat Penelitian

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan. sebelumnya, manfaat

penelitian dalam penelitian intadalah sebagar berikut:

1.

Meningkatkan efektivitas dalam pengelolaan alat berat yang digunakan
untuk kegiatan praktikum.mahasiswa.

Mempermudah proses pencatatan, peminjaman, dan pengembalian alat
secara sistematis dan akurat.

Mengurangi risiko kehilangan alat akibat pencatatan manual yang kurang

efisien.

1.6 Sistematika Penulisan Skripsi

Struktur penelitian ini dirancang untuk memudahkan penyusunan dan

pembahasan dalam skripsi. Penelitian akan dibagi menjadi beberapa bab dengan

urutan sebagai berikut:

1. BAB| PENDAHULUAN

Bab ini mencakup latar belakang penelitian, rumusan masalah penelitian,
batasan -masalah, pertanyaan..penelitian; -tujuan penelitian,..manfaat
penelitian, dan sistematika penelitian skripsi.

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini membahas kajian pustaka relevan dengan topik penelitian. Teori-
teori tersebut disusun berdasarkan referensi dari jurnal, buku, dan

literature terkait, untuk mendukung penelitian skripsi ini.

3. BAB Il METODE PENELITIAN



mpulan serta

ang diperoleh serta analisisnya

an hasil penelitian.

enelitian dalam bentuk ke

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Bab ini menjelaskan metode dan tahapan yang digunakan dalam proses

penelitian serta penyusunan skripsi.
4. BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN
Bab ini berisi paparan hasil penelitian

sesuai dengan topik pene

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan
Berdasarkan hasil penelitian dan pembahasan yang telah dilakukan, dapat

iIsimpulkan beberapa hal sebagai berikut:

1. Sistem manajemen tool store di Gedung Alat Berat yang Sebelumnya

masih manual. menyebabkan berbagai kendala seperti kesalahan
pencatatan; sulitnya pelacakan alat, dan keterlambatan layanan. Hasil
observasi menunjukkan bahwa penataan alat belum optimal, barang
tercampur tanpa susunan jelas, dan belum sesuai SOP, sehingga
menyulitkan pencarian.dan pengelolaan

Fitur penting yang perlu diterapkan dalam sistem manajemen tool store
berbasis web = mencakup. digitalisasi pencatatan,  klasifikasi alat
berdasarkan metode FSN dan. FIFO; serta pemetaan lokasi alat
menggunakan denah interaktif. Sistem-ini juga dilengkapi dengan fitur
manajemen akun pengguna, informasi stok alat secara.real-time, serta
dashboard peminjaman yang memungkinkan pengelola dan mahasiswa
mengakses data dengan lebih cepat dan transparan. Tata letak barang yang
dirancang berdasarkan frekuensi. penggunaan dan jenis barang turut
mendukung keteraturan ruang penyimpanan.

Penerapan sistem manajemen tool store berbasis web di PNJ terbukti
secara signifikan meningkatkan efektivitas dan efisiensi pengelolaan alat.
Hasil evaluasi. melalui kuesioner dan wawancara menunjukkan bahwa
sistem ini mempermudah pencatatan, mempercepat.proses peminjaman
dan pengembalian, serta memberikan kontrol penuh terhadap stok dan
aktivitas tool store secara real-time. Penerapan prinsip 5S (Seiri, Seiton,
Seiso, Seiketsu, dan Shitsuke) serta penggunaan metode pelabelan, FSN
(Fast-Slow-Non moving), dan FIFO (First In First Out) turut mendukung
keteraturan, kemudahan pencarian alat, dan efisiensi waktu peminjaman.

Selain itu, fitur-fitur seperti manajemen akun, export data, dan sistem

55
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pencatatan digital memberikan nilai tambah dalam membangun

manajemen tool store yang lebih terstruktur.
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5.2 Saran
Berdasarkan hasil penelitian, berikut beberapa saran yang dapat dijadikan
sebagai tindak lanjut:
1. Perlu dilakukan‘pelatihan penggunaan sistem secara menyeluruh kepada
admin dan mahasiswa agar pemanfaatan fitur dalam sistem web. tool store

dapat dilakukan secara, maksimal. Selain itu, pelatihan juga perlu

eyieyer uabap Niuyaljod uizi eduey

mencakup standar operasional prosedur (SOP) manajemen tool store agar
seluruh pengguna memahami alur peminjaman, pengembalian, serta tata
tertib penggunaan alat, sehingga sistem dapat berjalan dengan tertib dan
sesuai prosedur yang.telah ditetapkan.

2. Sistem dapat ditingkatkan dengan fitur pengingat (notifikasi) terkait batas
waktu pengembalian alat melalui email atau notifikasi internal, serta
pelaporan otomatis mengenai stok alat, peminjaman, dan pengembalian
secara berkala agar pengelolaan lebih responsif.

3. Perlu dilakukan _pembaruan data .dan monitoring rutin terhadap
penempatan alat sesuai dengan pengklasifikasian FSN dan FIFO agar
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sistem tetap efektif dalam jangka panjang.
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DAFTAR LAMPIRAN

Nama Lengkap
NIM

Tempat, Tanggal Lahir
Jenis Kelamin
Alamat

Email
Pendidikan

SD

SMP

SMA

Program Studi

Bidang Peminatan

Tempat/Topik OJT

' Nicholas Pratama

: 2102331018

. Jakarta, 04 September 2003
- Laki-Laki

: Jorong Balai Panjang

Lampiran 1 Daftar Riwayat Hidup

Daftar Riwayat Hidup

: nicholaspratama65@gmail.com

: SDN 01 Tangah

: MTSN 2 Agam

: SMAN 1 Kamang MAgek

: Teknologi Rekayasa Pemeliharaan Alat Berat
: Bidang sosial

Balaiyasa . MAnggarai, KAI (Troubleshooting

Pembakaran Tidak Sempurna Pada Genset Mercedes Benz OM 440)
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Daftar Barang
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Lampiran 2 Pendataan Barang

Nama Alat Jenis
Penggaris Measuring
Spring Caliper Measuring
Vernier Caliper0.05mm Measuring
Dial Indicator Measuring
Vernier.Caliper 300 x 0.05 MM Measuring
Dept Caliper Measuring
Vernier Caliper Digital Measuring
Mikrometer 125-150 x 0.01MM Measuring
Mikrometer 0-150 x 0.01MM Measuring
Mikrometer 150-175 x 0.01MM Measuring
Mikrometer With Adjustable

Anvils Measuring
Digital Mikrometer Mutitoyo Measuring
Digital Mikrometer Measuring
Mikrometer 75-100x0.01MM Measuring
Mikrometer 50-75x0.01MM Measuring
Mikrometer 50mm Measuring
Mikrometer 1" Measuring
Mikrometer 2-3 " Measuring
Outside Mikrometer Measuring
Mikrometer Measuring
Feeler Gauge Measuring
Spring Dipider Caliper Measuring
Mikrometer 3-4 Measuring
Dial Caliper 300 Measuring
Metal Vernier Caliper Measuring
Outside Spring Dipider Caliper Measuring
Inside Spring Dipider Caliper Measuring
Combination Site Measuring
Tachometer Measuring
Hitester Measuring
Dial Torque Measuring
Test KIT Measuring
Siku Measuring
Tester GP Measuring
Liner Projection Indicator Group Measuring
Thread Identification KIT Measuring
Tekiro Multimeter Measuring
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Clamp Meter Measuring
Plastic Gauge Measuring
Fluke Digital Multimeter Measuring
Pressure Gauge Measuring
Gage Setting Fixture Measuring
Dial Bore Gauge Sunnen Measuring
Indicator Group Measuring
Radiator Pressure Tester Measuring
Communication Adapter Group Measuring
Pressure Gauge Tanpa Kotak psi Measuring
Pressure Gauge Tanpa Kotak kpa | Measuring
Torque Wrench 90-600ft Power Tool
Torque Wrench 100-410ft Power Tool
Torque Wrench100-500Nm Power Tool
Torque Wrench:100-250Nm Power Tool
Torque Wrench 330Nm Power Tool
Torque Wrench 100-500Nm Power Tool
Slide Hammer Power Tool
Kunci Sok Inch Power. Tool
Kunci Sok Metric Power Tool
Kunci T 14 Power.Tool
Kunci T 12 Power Tool
Kunci T 10 Power Tool
Tool Box HandTool
Electric
Electric Tool Tool
Special
Allenkey & Hollow Punch Tool
Special
Kunci 375mm Tool
Special
Kunci Inggris 10" Tool
Special
Kunei:lnggris Krisbow Tool
Special
Kunci Inggris 12" Tool
Special
Obeng Minus Tool
Special
Soft Hammer Tool
Special
Vice Grips Tool
Special
Pipe Wrench 38" Tool
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Special
Pipe Wrench 18" Tool
Hammer Hand Tool
Impact Angin Power Tool
Air Duster Gun Krisbow Power Tool
Air Duster Gun Krisbow DG-10 Power. Tool
Air Duster Gun Prohek DG-10 Power Tool
Air Duster Gun Krisbow Biru Power Tool
Air Duster Gun Tanpa Kotak Power Tool
Solder, Hand Tool
Airlmpact Wrench Power Tool
Special
Bearing Puller 400 Tool
Special
Bearing Puller Sedang Tool
Special
Bearing Puller Sedang 2 Track Tool
Special
Bearing Puller 10" Tool
Special
Traker Kecil Tool
Special
Traker Besar Tool
Special
Traker Sangat Kecil Tool
Special
Bearing Puller 12" Tool
Special
Valve Spring Compressor Besar Tool
Special
Valve Spring Compressor Sedang | Tool
Special
Hand Saw Tool
Special
Ridgid Pipe Threader Tool
Special
Clamps Tool
Special
Tracker Liner Tool
Rotor Komponen
Alternator Komponen
Motor Stator Komponen
Solenoid Stater Motor Komponen
Special
Bearing Spiltter Tool
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Special
Camshaft Bearing Remover Tool
Special
Bearing Spiltter Set Tool
Special
Tubing & Flaring Tool Tool
Special
Tap Die Set Tool
Special
Removal Filter Set Tool
Special
Piston Ring Compressor Sedang Tool
Special
Piston Ring Compressor Kecil Tool
Special
Expander Piston Ring Tool
Special
Piston Ring Compressor. Tool
Needle File Set Power Tool
Centre Dirills Power Tool
Steel Punch Number Merah Power Tool
Steel Punch Number Hitam Power Tool
Special
F Clamps Tool
Valve Intake Komponen
Valve Exhauset Komponen
Bearing sle Komponen
Bearing 101-1198 Komponen
Bearing 127-5400 Komponen
Bearing Conrod Komponen
Bearing Main Komponen
Pump As Komponen
Piston Ring 144-5695 Komponen
Piston'Ring 223-6361 Komponen
Piston'Ring.214-6066 Komponen
House Piston Gede Komponen
House Piston Sedang Komponen
Gear Komponen
Water pump Komponen
Turbocharger Komponen
ECM Komponen
Wiring Komponen
Camshaft Komponen
Camshaft Komponen
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Roda Gede Komponen
Roda Sedeng Komponen
Roda Kecil Komponen
Oli Meditran 4L Liquid
Oli Meditran 10L Liquid
Grease Rotary 1lbs Liguid
Win Automatic Transmission 1L Liquid
WD-40 Liquid
PYLAC400(1L) Liquid
Nippon Paint Nax Superio 0.5L Liquid
Nippon Paint Nax:sSuperio 1L Liquid
Engine Cleaner 1L Liguid
Tali Helm APD
Special
Web Sling Tool
Resistor Komponen
Panel Meter Komponen
Safety Back APD
Desoldering Pump Komponen
Sikat Alat Bantu
Electric
Terminal Tool
Electric
HDMI Tool
Electric
Lampu Kabel Tool
Special
Compressor Selang Tool
Electric
Kabel VGA Tool
Brankas Komponen
Sarung Tangan APD
Ear Plug APD
Apar.2.5Kg Safety Tool
Electric
Infocus Tool
Electric
Laptop Tool
Adjustable Round Split 12x1.75 Power Tool
Adjustable Round Split 412x1.5 Power Tool
Adjustable Round Split M6x1.0 Power Tool
Adjustable Round Split 6x1.0 Power Tool
Adjustable Round Split M8x1.0 Power Tool
Adjustable Round Split 8x1.25 Power Tool
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Adjustable Round Split 10x1.51 Power Tool
Tap Wrench Holder Power Tool
Thrad taps england Power Tool
Thrad taps yamawa M8x1.25 Power Tool
Thrad taps yamawa M6x1.0 Power Tool
Komponen Tak terpakai Komponen
Special
Grease pump Tool
Special
Pompa Tool
Special
Warner Oil Gun Tool
Special
Ring Wear Tool
Special
Special Nuts Tool
Special
Turning Tool Tool
Special
Puller Tool
Sensor Kemponen
Alternator Komponen
Special
Dept Gauge Tool
Komponen Tak terpakai Komponen
Data barang rusak
Nama Alat Jenis
Vernier Caliper 0.05mm Tanling Measuring
Dial Caliper250mm Measuring
Mikrometer 25-50mm Measuring
Mikrometer 0-25x0.01MM Measuring
Torque Wrench.80Ft Power Tool
Mikrometer" Measuring
Electric
Kabel HDMI Tool
Komponen Tak terpakai Komponen
Electric
Proyektor Tool
Spring Komponen
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Lampiran 3 Klasifikasi Barang

Nama Alat Jenis RAK Row FSN FIFO
Penggaris Measuring | RAA 1 | Fast Moving
Spring Caliper Measuring | RAA 1 | Fast Moving
Vernier Caliper 0.05mm Measuring | RAA 2"|,Fast Moving
Vernier Caliper 0.05mm Tanling Measuring | RF 2"{ Non,Moving
Dial Indicator Measuring | RAA 2 | Fast Moving
Dial Caliper 150mm Measuring | RF 2 | Non Moving
Vernier Caliper 300 x 0.05 MM Measuring | RAA 2 | Fast Moving
Dept Caliper Measuring | RAA 2 |\Fast Moving
Vernier Caliper Digital Measuring | RAA 2 | Fast Moving
Mikrometer 125-150x.0:01MM Measuring | RAB 2 |-FastMoving
Mikrometer 0-150 x 0.01MM Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Mikrometer 150-175 x 0.01MM Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Mikrometer With Adjustable

Anvils Measuring.«| RAB 2 | Fast Moving
Mikrometer 25-50mm Measuring | RE 2 |/Non Moving
Digital Mikrometer Mutitoyo Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Digital Mikrometer Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Mikrometer 75-100x0.01MM Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Mikrometer 50-75x0.01MM Measuring: | \RAB 2| Fast Moving
Mikrometer 50mm Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Mikrometer 0-25x0.01MM Measuring | RF 2 | Non Moving
Mikrometer 1" Measuring |.RAB 2 | Fast Moving
Mikrometer 2-3 " Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Outside Mikrometer Measuring .| RAB 2 | Fast Moving
Mikrometer Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Feeler Gauge Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Spring Dipider Caliper Measuring | RAA 2 | Fast Moving
Mikrometer 3-4 Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Dial Caliper 300 Measuring | RAA 2| Fast Moving
Metal Vernier Caliper Measuring | RAA 2 | Fast Moving
Outside Spring Dipider Caliper Measuring | RAA 2 | Fast Moving
Inside Spring Dipider Caliper Measuring | RAA 2 | Fast Moving
Combination Site Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Tachometer Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Hitester Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Dial Torque Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Test KIT Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Siku Measuring | RAB 2 | Fast Moving




eyieyer uabap Niuyaljod uizi eduey

g
)
(]
3
Q
c
=,
T
o
=
=
Q.
o
=
3
]
=
c
e
=
o
=
=
(1]
T
(]
=
=
3
Q
o
=
<
o
3
Q
g
o
N
o
=
b
o
=
(]
==
=
==
=2
1]
Q
]
=
e
o
=
o
=
-
o

N
Qoo
o ]
s 23
28 ¢
= =3
35S
iy -
e
3 a2
= i)
3 c
o i
Y c
S =
Sa 7
=] T
m
3 s
m =.
=
338 ¢
B o5
= °
o
533
S eg
< B
8 3
o
o QB
Q >
9 o
3 =
=y
Y 3
< °
w m
) S
c =
< =
c 4
= >
283
- -
< <
o (Y
= =
< 3
= =
s ey
3. °
N S
9 =
N —
3 £
o =
i ¥
z ¢
Q
ol >
5 O
5 B
-] =
c s
3 @
o
-
~
)
=
~
)
-
o
{ =
=3
3,
Q
=
Y
=
w
[
i)
-,
=
3
O
w
o
(')
B

=
o
=
2
T
-+
o

2
m
x
0
©
~+
(Y
§.
;
o
S
=.
®
x
E.
x
=
D
Q
o
=.
o
o
x
3
q
-+
Y

-
o
o
-
Q
=
Q
3
[}
=
Q
c
=
T
w
(1)
o
o
2
o
=
o
-
o
c
"4
o
c
=
<
=
=
o
-
<
o
-
=
w
=
-
o
=
T
o
3
[}
=
n
o
=
-
c
3
=
o
=
Q.
o
=
3
[}
=
<
(1)
T
c
-
=
o
=
(%]
c
3
o
()
-

69

Tester GP Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Liner Projection Indicator Group Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Thread Identification KIT Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Tekiro Multimeter Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Clamp Meter Measuring.«|.RAB 2 | Fast Moving
Plastic Gauge Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Fluke Digital Multimeter Measuring | RAB 2 | Fast Moving
Pressure Gauge Measuring | RAB 2|, Fast Moving
Gage Setting Fixture Measuring | RAA 3"| Fast.Moving
Dial Bore Gauge Sunnen Measuring { RAB 3 | Fast Moving
Indicator Group Measuring | RAB 3 | Fast Moving
Radiator Pressure Tester Measuring | RAB 3 | Fast Moving
Communication Adapter Group Measuring | RAB 3 [\Fast Moving
Pressure Gauge Tanpa Kotak psi Measuring | RAB 3 | Fast Moving
Pressure Gauge TanpaKotakkpa.|-Measuring.| RAB 3| FastMoving
Torque Wrench 90-600ft PowerTool | RAA 4| Fast Moving
Torque Wrench 100-410ft Power Tool. | RAA 4 | Fast Moving
Tarque Wrench 100-500Nm Power Tool | RAA 4 | Fast Moving
Torgue Wrench 100-250Nm Power Tool'| RAA 4 | Fast Moving
Torque Wrench 330Nm Power Tool | RAA 4 | Fast Moving
Torque Wrench 80Ft Power Tool | RF 2 | Non Moving
Torque Wrench 100-500Nm Power Tool | RAA 4 | Fast Moving
Slide Hammer Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
Kunci Sok Inch Power Tool |‘RAB 4. Fast Moving
Kunci Sok Metric Power Tool | RAB 4 | Fast Moving
Kunci T .14 Power Tool |.RAB 4 | Fast Moving
Kunci T12 Power Tool | RAB 4 | Fast Moving
Kunci T 10 Power Tool | RAB 4 | Fast Moving
Tool Box Hand Tool ;| RBA 4 | Fast Moving
Electric
Electric Tool Tool RBB 4| Fast Moving
Special
Allenkey & Hollow Punch Tool RBA 2| Fast Moving
Special
Kunci 375mm Tool RBA 4 | Fast Moving
Special
Kunci Inggris 10" Tool RBA 4 | Fast Moving
Special
Kunci Inggris Krisbow Tool RBA 4 | Fast Moving
Special
Kunci Inggris 12" Tool RBA 4 | Fast Moving
Special
Obeng Minus Tool RBA 4 | Fast Moving
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Special

Soft Hammer Tool RBA 4 | Fast Moving
Special

Vice Grips Tool RBA 4 | Fast Moving
Special

Pipe Wrench 38" Tool RBB 3 | Fast Moving
Special

Pipe Wrench 18" Tool RBB 3 | Fast Moving

Hammer Hand Tool | RBA 4. | Fast Moving

Impact Angin Power Tool | RBA 2 | Fast Moving

Air Duster Gun Krisbow Power Tool [\RBA 2 | Fast Moving

Air Duster Gun.Krisbow DG-10 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving

Air Duster Gun Prohek DG-10 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving

Air Duster Gun Krisbow Biru Power Tool | RBA 2 | Fast Moving

Air Duster Gun Tanpa Kotak Power Tool | RBA 2 | Fast Moving

Solder Hand Tool | RBA 2 | Fast Moving

Air Impact Wrench Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
Special

Bearing Puller 400 Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Bearing Puller Sedang Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Bearing Puller Sedang 2 Track Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Bearing Puller 10" Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Traker Kecil Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Traker Besar Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Traker Sangat Kecil Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Bearing Puller 12" Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Valve Spring Compressor Besar Tool RBB 3 | Fast Moving
Special

Valve Spring Compressor Sedang | Tool RBB 3 | Fast Moving
Special

Hand Saw Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Ridgid Pipe Threader Tool RBB 3 | Fast Moving
Special

Clamps Tool RBA 3 | Fast Moving
Special

Tracker Liner Tool RBB 3 | Fast Moving
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Slow
Rotor Komponen | RC 4 | Moving
Slow
Alternator Komponen | RC 3 | Moving
Slow
Motor Stator Komponen [ RC 3 | Moving
Slow
Solenoid Stater Motor Komponen | RC 3 | Moving
Special
Bearing Spiltter Tool RBB 3| FastMoving
Special
Camshaft Bearing Remover Tool RBB 2 | Fast Moving
Special
Bearing Spiltter Set Tool RBB 2 |, Fast Moving
Special
Tubing & Flaring Tool Tool RBB 2 | Fast Moving
Special
Tap Die Set Tool RBB 2 | Fast Moving
Special
Removal Filter Set Tool RBB 2 | Fast Moving
Special
Piston Ring Compressor Sedang Tool RBA 3 | Fast Moving
Special
Piston Ring Compressor Kecil Tool RBA 3 | Fast Moving
Special
Expander Piston Ring Tool RBA 3 | Fast Moving
Special
Piston Ring Compressor Tool RBA 3 | Fast Moving
Needle File Set Power Tool | RBA 3 | Fast Moving
Centre Drills Power Tool | RBA 3 | Fast Moving
Steel Punch Number Merah Power Tool | RBA 3 | Fast Moving
Steel Punch Number Hitam Power Tool | RBA 3 | Fast Moving
Special
F Clamps Tool RBA 3 | Fast Moving
Slow
Valve Intake Komponen | RC 1 | Moving
Slow
Valve Exhauset Komponen | RC 1 | Moving
Slow
Bearing sle Komponen | RC 1 | Moving
Slow
Bearing 101-1198 Komponen | RC 1 | Moving
Slow
Bearing 127-5400 Komponen | RC 1 | Moving
Slow
Bearing Conrod Komponen | RC 1 | Moving
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Slow
Bearing Main Komponen | RC 1 | Moving -
Slow
Pump As Komponen | RC 1 | Moving -
Slow
Piston Ring 144-5695 Komponen [ RC 1 | Moving -
Slow
Piston Ring 223-6361 Komponen | RC 1 | Moving -
Slow
Piston Ring 214-6066 Komponen | RC 1| Moving -
House Piston Gede Komponen |.RD 2 | Non Moving -
House Piston'Sedang Komponen | RD 2 | Non Moving -
Gear Komponen | RD 3 | Non Moving -
Water pump Komponen | RD 3 [ Non Moving -
Turbocharger Komponen | RD 3 | Non Moving -
Slow
ECM Komponen | RE 1 | Moving -
Slow
Wiring Komponen | RE 2 | Moving -
Camshaft Komponen.| RD 1 | Non Moving -
Slow
Camshaft Komponen | RE 3 | Moving -
Slow
Roda Gede Komponen | LA 1 | Moving §
Slow
Roda Sedeng Komponen | LA 1| Moving 4
Slow
Roda Kecil Komponen [sLA 1 | Moving i
) et slow FIFO
Oli Meditran 4L Liquid LA 2 | Moving
o A\ slow FIFO
Oli Meditran 10L Liquid LA 2 | Moving
o Slow FIFO
Grease Rotary 1lbs Liquid LA 2 | Moving
s FIFO
Win Automatic Transmission.1L Liquid LA 2+(*Moving
Slow
WD-40 Liquid LA 2 | Moving FIFO
o Slow FIFO
PYLAC 400 (1L) Liquid LA 2 | Moving
Slow FIFO
Nippon Paint Nax Superio 0.5L Liquid LA 2 | Moving
Slow FIFO
Nippon Paint Nax Superio 1L Liquid 2 | Moving
. o Slow FIFO
Engine Cleaner 1L Liquid 2 | Moving
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N =T '2 Slow
Ors9%x O Tali Helm APD LB 1 | Moving
3 E 53 _g 3 Special Slow
3@ *g.g o= Web Sling Tool LB 1 | Moving
385115 Slow
a 3 >a o Resistor Komponen | LB 2 | Moving
C =+ DC —
3 o 3%'. 8- Slow
5 =2 i = Panel Meter Komponen | LB 2 | Moving
s2f2 F "l
as =g Safety Back APD LB 2 | Moving
Q . % 3 Z
; = g 8 Slow
§ % & ) Desoldering Pump Komponen | LB 2 | Moving
$5:: B | slow
232 2 Sikat AlatBantu | LB 2 |.Moving
5235 B Electri S|
2 %x 2 ectric ow
= ;3 = Terminal Tool LB 3 | Moving
#3538 Electric Slow
T3sE )
2 ‘; g= HDMI Tool LB 3 | Moving
g5 & 25 Electric Slow:
g.. - 3 g’ Lampu Kabel Tool LB 3 | Moving
= %':g'g Special Slow
z % gg Compressor Selang Tool LB 3 | Moving
§- S § z Electric Slow
= < 55 Kabel VGA Tool LB 3 | Moving
S B3t Slow
s = 93 .
=l Brankas Komponen: | LB 3| Moving
=X g3 S|
2850 ow
2. 8 TS5 Sarung Tangan APD LB 4 | Moving
g g% Slow
3 ﬁ Ear Plug APD LB 4 | Moving
-3 52 Slow
Z’ g ;’5 Apar 2.5Kg Safety:Tool [ LB 5 | Moving
s 32 Electric
3 B § Infocus Tool LB 6 | Fast Moving
B 2T
= z2 Electric
5 Laptop Tool LB 6 | Fast Moving
~
- Adjustable Round Split 12x1.75 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
; Adjustable Round Split 412x1.5 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
E Adjustable Round Split M6x1.0 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
=2 Adjustable Round Split 6x1.0 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
§ Adjustable Round Split M8x1.0 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
g Adjustable Round Split 8x1.25 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
g Adjustable Round Split 10x1.51 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
o Tap Wrench Holder Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
)
) Thrad taps england Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
’ Thrad taps yamawa M8x1.25 Power Tool | RBA 2 | Fast Moving
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Thrad taps yamawa M6x1.0 Power Tool | RBA Fast Moving
Mikrometer 1" Measuring | RF Non Moving
Electric
Kabel HDMI Tool RF Non Moving
Komponen Tak terpakai Komponen_| RF Non Moving
Electric
Proyektor Tool RF Non Moving
Spring Komponen | RF Non Moving
Slow
Komponen Tak terpakai Komponen | RE Moving
Filter Komponen | RG Non Moving
Resin Liquid RG Non Moving
Special
Grease pump Tool RBA Fast Moving
Special
Pompa Tool RBB Fast Moving
Special
Warner Oil Gun Tool RBA Fast Moving
Special
Ring Wear Tool RBA Fast Moving
Special
Special Nuts Tool RBB Fast Moving
Special
Turning Tool Tool RBB Fast Moving
Special
Puller Tool RBB Fast Moving
Slow
Sensor Komponen [*RC Moving
Slow
Alternator Komponen | RC Moving
Special
Dept Gauge Tool RBB Fast Moving
Komponen Tak terpakai Komponen | RD Non Moving
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