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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Praktik Kerja Industri (On Job Training) merupakan salah satu kegiatan 

akademik yang dirancang untuk memberikan pengalaman langsung kepada mahasiswa 

dalam menghadapi dunia kerja dan industri. Kegiatan ini memiliki peran penting 

sebagai sarana penerapan teori yang diperoleh di bangku kuliah ke dalam praktik nyata 

di lapangan, sehingga mahasiswa dapat mengasah keterampilan teknis, meningkatkan 

kemampuan analisis, serta memahami dinamika operasional industri secara 

komprehensif. Praktik Kerja Industri (On Job Training) tidak hanya berfungsi sebagai 

pembelajaran praktis, tetapi juga sebagai upaya meningkatkan kompetensi dan 

kesiapan kerja lulusan perguruan tinggi. 

Pemilihan PT Asianagro Agungjaya Jakarta sebagai tempat pelaksanaan Praktik 

Kerja Industri (On Job Training) didasarkan pada relevansi kegiatan produksinya. 

Perusahaan ini bergerak dalam pengolahan minyak nabati menjadi produk pangan, 

khususnya shortening dan margarine, yang prosesnya melibatkan teknologi 

pengolahan lemak, emulsifikasi, serta sistem pendinginan dan kristalisasi dengan 

mesin modern seperti Polaron. Proses tersebut menuntut pemahaman mendalam 

mengenai teknologi rekayasa manufaktur, teknik mesin, serta kontrol kualitas produk. 

Hal ini selaras dengan kompetensi mahasiswa Program Studi Teknologi Rekayasa 

Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, sehingga dapat 

memberikan pengalaman langsung dalam mengoperasikan mesin industri dan 

memahami parameter proses yang memengaruhi kualitas produk. 

Selain itu, industri shortening dan margarine saat ini menghadapi tuntutan untuk 

menghasilkan produk dengan kualitas tinggi, aman dikonsumsi, dan sesuai standar 

kesehatan global, termasuk pengurangan kandungan Trans Fatty Acids (TFA). 

Pengendalian formulasi dan proses produksi berbasis teknologi modern menjadi 

tantangan sekaligus peluang bagi mahasiswa untuk mempelajari penerapan inovasi 

dalam industri pangan. Perkembangan teknologi interesterifikasi enzimatik, 

pengolahan minyak berbasis oleogel, hingga penerapan pendinginan terkontrol sangat 

berpengaruh terhadap kualitas tekstur, stabilitas, dan keamanan shortening serta 

margarine. 
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Laporan ini disusun sebagai wujud pertanggungjawaban akademik dan 

dokumentasi dalam pelaksanaan Praktik Kerja Industri (On Job Training), dengan 

harapan dapat memberikan kontribusi pengetahuan bagi penulis sendiri, mahasiswa 

lain, serta pihak perusahaan dalam proses optimalisasi produksi shortening dan 

margarine. 

 

1.2 Ruang Lingkup  

Praktik Kerja Industri dilaksanakan pada: 

Hari : Senin - Jumat 

Tanggal : 04 Agustus 2025 s/d 03 Desember 2025 

Waktu : 08.00 s/d 17.00 WIB 

Tempat : PT Asianagro Agungjaya Jakarta 

Alamat : Jl. Ende Blok C.1.A47, Cilincing, Jakarta Utara, DKI Jakarta, 

14150 

Departemen : Packaging Plant 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Industri 

1. Memberikan pengalaman langsung kepada mahasiswa dalam memahami 

proses produksi shortening dan margarine di lingkungan industri. 

2. Mengaplikasikan teori yang diperoleh di bangku kuliah, khususnya terkait 

rekayasa manufaktur dan teknik mesin ke dalam praktik nyata. 

3. Melatih mahasiswa dalam keterampilan teknis seperti pengoperasian mesin, 

pengamatan proses produksi, serta analisis permasalahan di lapangan. 

4. Meningkatkan wawasan mahasiswa mengenai sistem kerja industri, budaya 

kerja, dan penerapan standar mutu produk. 

 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Industri 

1.4.1 Bagi Mahasiswa 

1. Mendapatkan wawasan, keterampilan, dan pengalaman nyata terkait proses 

produksi shortening dan margarine dengan teknologi modern. 

2. Memahami bentuk aktivitas serta sistem manajemen yang diterapkan pada 

perusahaan. 
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3. Meningkatkan kemampuan teknis dalam pengoperasian mesin produksi, 

analisis permasalahan, dan penyusunan laporan teknis. 

4. Mengembangkan keterampilan soft skills, seperti kedisiplinan, kerja sama 

tim, dan komunikasi dalam lingkungan kerja profesional. 

1.4.2 Bagi Universitas 

1. Mengukur kemampuan mahasiswa dalam mengaplikasikan pengetahuan 

yang telah diperoleh serta menjadikannya dasar untuk evaluasi. 

2. Memperkuat kerja sama dengan dunia industri sebagai implementasi 

program link and match. 

3. Menyediakan sarana bagi mahasiswa untuk menguji dan mengaplikasikan 

kompetensi akademik di dunia nyata. 

4. Memberikan umpan balik bagi kurikulum akademik agar tetap relevan 

dengan kebutuhan industri, khususnya bidang teknik mesin dan teknologi 

rekayasa manufaktur. 

1.4.3 Bagi Perusahaan 

1. Mendapatkan kontribusi tenaga tambahan dari mahasiswa untuk 

mendukung kegiatan operasional sederhana. 

2. Menjalin hubungan kemitraan dengan perguruan tinggi dalam bidang 

penelitian terapan, evaluasi proses produksi, serta pengembangan Sumber 

Daya Manusia (SDM). 

3. Mendapatkan masukan berupa ide atau pengamatan mahasiswa untuk 

peningkatan efisiensi produksi. 
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

• Praktik Kerja Industri yang dilakukan di PT Asianagro Agungjaya Jakarta 

memperoleh pemahaman langsung mengenai alur proses manufaktur 

shortening dan margarine, mulai dari tahap penerimaan bahan baku, mixing, 

proses pendinginan di Polaron, hingga pengemasan pada packing line. 

• Kegiatan Praktik Kerja Industri memberikan pengalaman nyata dalam 

memahami cara kerja mesin-mesin produksi seperti Polaron, PHE, HPP, filling 

machine, check weigher, metal detector, dan robot palletizing yang 

mengandalkan sistem otomatisasi. 

• Praktik Kerja Industri membantu meningkatkan kemampuan analisis 

parameter mesin, memahami logika kerja sensor, serta menerapkan pendekatan 

teknis untuk mengatasi kendala yang muncul selama proses produksi 

berlangsung. 

• Melalui aktivitas harian di lingkungan pabrik, mahasiswa mampu beradaptasi 

dengan budaya kerja industri, terutama dalam menerapkan standar keselamatan 

kerja, ketepatan waktu, serta koordinasi antar tim produksi. 

 

4.2 Saran 

• Perusahaan disarankan agar terus meningkatkan sesi orientasi yang 

menjelaskan alur proses, fungsi mesin, dan standar keselamatan untuk 

mempercepat adaptasi mahasiswa. 

• Penulis menyarankan agar mahasiswa yang akan melaksanakan Praktik Kerja 

Industri lebih mempersiapkan diri dengan memahami proses manufaktur, 

otomasi industri, dan prinsip kerja mesin yang akan dihadapi agar lebih siap 

menghadapi kondisi nyata di lapangan. 

• Perusahaan disarankan melakukan penilaian rutin agar mahasiswa 

mendapatkan umpan balik yang jelas untuk meningkatkan kompetensi selama 

masa kegiatan Praktik Kerja Industri. 
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Lampiran 3. Surat Penerimaan Permohonan Praktik Kerja Industri 

 



 

61 

 

Lampiran 4. Daftar Hadir Praktik Kerja Industri 

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 
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Lampiran 5. Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Industri 

 

Tanggal Kegiatan 

04 / 08 / 2025 Orientasi dan pengenalan alur proses produksi. 

05 / 08 / 2025 Belajar fungsi holding tank dan cek level, suhu, serta aliran 

menuju pre blend tank. 

06 / 08 / 2025 Observasi pre blend tank: pengecekan proporsi dan suhu awal 

blending. 

07 / 08 / 2025 Pengamatan mixing tank: agitator, baffle, dan parameter 

homogenisasi. 

08 / 08 / 2025 Pengecekan alur dari mixing sampai PHE, memahami distribusi 

panas dan indikasi fouling. 

11 / 08 / 2025 Inspeksi lebih detail PHE, mencatat delta-T inlet/outlet. 

12 / 08 / 2025 Memahami preheating jalur menuju HPP, pengecekan sambungan 

pipa. 

13 / 08 / 2025 Observasi High Pressure Pump (HPP): tekanan kerja dan potensi 

kavitasi. 

14 / 08 / 2025 Ikut operator memonitor start-up jalur HPP ke Polaron. 

15 / 08 / 2025 Cek stabilitas tekanan dari HPP ke Polaron CL A+B. 

18 / 08 / 2025 Pendalaman fungsi Polaron CL A+B dan SSHE, cek regulator 

refrigerant. 

19 / 08 / 2025 Observasi profil pendinginan polaron dan perubahan struktur β′. 

20 / 08 / 2025 Cek kondisi scraper dan internal polaron (getaran & gesekan). 

21 / 08 / 2025 Pengecekan alur Polaron CL A+B ke Pinmixer, khususnya 

konsistensi produk. 

22 / 08 / 2025 Observasi Pinmixer, noise, kecepatan rotating pin, dan shear rate. 

25 / 08 / 2025 Pengamatan Plasticator 25 L, cek tekstur akhir produk. 

26 / 08 / 2025 Monitoring alur Plasticator ke Filling, cek viskositas aliran. 

27 / 08 / 2025 Belajar kalibrasi awal mesin Filling. 

28 / 08 / 2025 Observasi nozzle filling, dripping, dan akurasi berat. 

29 / 08 / 2025 Cek hasil produk setelah filling (dimensi & bentuk kemasan). 

01 / 09 / 2025 Monitoring sealing: tekanan seal bar, suhu sealer. 

02 / 09 / 2025 Cek kekuatan sealing dan integritas kemasan. 

03 / 09 / 2025 Pengamatan awal check weigher dan deviasi berat produk. 

04 / 09 / 2025 Kalibrasi check weigher bersama operator. 

08 / 09 / 2025 Observasi integrasi antara filling ke check weigher. 

09 / 09 / 2025 Pelajari cara kerja metal detector, uji ferrous & non-ferrous. 

10 / 09 / 2025 Melakukan reject test metal detector (auto-reject). 

11 / 09 / 2025 Mengerjakan laporan Praktik Kerja Industri. 

15 / 09 / 2025 Observasi alur metal detector ke carton erector. 

16 / 09 / 2025 Pengecekan carton erector, alignment flap & vacuum gripper. 

17 / 09 / 2025 Monitoring kecepatan erector terhadap infeed produk. 
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18 / 09 / 2025 Pengecekan jalur conveyor carton loading. 

19 / 09 / 2025 Observasi carton sealer, tekanan dan kerapihan lakban. 

22 / 09 / 2025 Cek kualitas carton setelah proses sealing. 

23 / 09 / 2025 Pengamatan jalur carton ke RPS (Robot Palletizer System). 

24 / 09 / 2025 Cek fungsi gripper robot palletizer (vacuum & clamp). 

25 / 09 / 2025 Monitoring pola penumpukan palletizer. 

26 / 09 / 2025 Cek integrasi carton sealer ke palletizer (conveyor flow). 

29 / 09 / 2025 Mengerjakan laporan Praktik Kerja Industri. 

30 / 09 / 2025 Review alur produksi dari tank farm sampai RPS. 

01 / 10 / 2025 Cek suhu holding tank & preblend untuk batch baru. 

02 / 10 / 2025 Observasi mixing tank: shear & agitator load. 

03 / 10 / 2025 Review PHE cooling setelah mixing. 

06 / 10 / 2025 Monitoring HPP (tekanan stabil atau tidak). 

07 / 10 / 2025 Cek Polaron CL A+B & refrigerasi. 

08 / 10 / 2025 Analisa polaron outlet product (tekstur & temperatur). 

09 / 10 / 2025 Observasi Pinmixer ke Plasticator. 

10 / 10 / 2025 Cek kualitas produk setelah plasticator. 

13 / 10 / 2025 Cek aliran dari plasticator ke filling. 

14 / 10 / 2025 Filling: cek dripping dan akurasi berat. 

15 / 10 / 2025 Double sealer: cek tekanan & sealing quality. 

16 / 10 / 2025 Check weigher periodic calibration. 

17 / 10 / 2025 Mengerjakan laporan Praktik Kerja Industri. 

20 / 10 / 2025 Uji sensitivitas metal detector. 

21 / 10 / 2025 Monitoring alur carton erector. 

22 / 10 / 2025 Pengecekan ketegangan lakban untuk penyegel karton.  

23 / 10 / 2025 Pemeriksaan kinerja gripper RPS. 

24 / 10 / 2025 Pemeriksaan kualitas penataan palet. 

27 / 09 / 2025 Tracing ulang alur produksi (audit bulanan). 

28 / 09 / 2025 Cek kebocoran minor pada jalur mixing. 

29 / 10 / 2025 Inspeksi gasket PHE. 

30 / 10 / 2025 Mengerjakan laporan Praktik Kerja Industri. 

31 / 10 / 2025 Uji penolakan metal detector. 

03 / 11 / 2025 Pengecekan tekanan refrigerant Polaron. 

04 / 11 / 2025 Monitoring parameter mixing tank. 

05 / 11 / 2025 Pemeriksaan siklus PHE. 

06 / 11 / 2025 Filling akurasi ulang. 

07 / 11 / 2025 Uji integrasi sealer dan check weigher. 

10 / 11 / 2025 Uji detail metal detector. 

11 / 11 / 2025 Uji hisap karton erector. 

12 / 11 / 2025 Mengerjakan laporan Praktik Kerja Industri. 

13 / 11 / 2025 Pemeriksaan termal carton sealer. 

17 / 11 / 2025 Penyelarasan conveyor palletizer. 
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18 / 11 / 2025 Clean-In-Place PHE, mixing, dan polaron line. 

19 / 11 / 2025 Pemeriksaan getaran HPP. 

20 / 11 / 2025 Pemeriksaan kinerja viskositas filling. 

24 / 11 / 2025 Cek PHE setelah Clean-In-Place. 

25 / 11 / 2025 Mengerjakan laporan Praktik Kerja Industri. 

26 / 11 / 2025 Uji rutin metal detector. 

27 / 11 / 2025 Mengerjakan laporan Praktik Kerja Industri. 

28 / 11 / 2025 Kontrol kualitas keluaran dari carton sealer. 

01 / 12 / 2025 Mengerjakan laporan Praktik Kerja Industri. 

02 / 12 / 2025 Pemeriksaan akhir alur produksi dari tank farm hingga palletizing. 

03 / 12 / 2025 Evaluasi proses kegiatan Praktik Kerja Industri bersama 

pembimbing industri. 

 

 

 Pembimbing Industri                                            Mahasiswa 

           

  Nohan Basuki   Edward Feliks Sanmarlanto Purba 

  SAP. 10034418     NIM. 2202411008 
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Lampiran 6. Lembar Penilaian Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 7. Dokumentasi Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 8. Sertifikat Praktik Kerja Industri 

 

 


