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KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis panjatkan ke hadirat Allah SWT yang telah memberikan rahmat
dan karunia-Nya sehingga penulis dapat melaksanakan kegiatan On the Job
Training (OJT) di PT Intermesindo Forging Prima.dan‘menyelesaikan laporan ini
dengan baik.Laporan ini disusun sebagai salah satu syarat.untuk menyelesaikan
program Sarjana Terapan'(S1 Terapan) pada Program Studi TeknalogizRekayasa

Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta.

Pelaksanaan kegiatan OJT memberikan kesempatan “bagi penulis untuk
memperoleh pengalaman dan pengetahuan secara langsung mengenai proses
manufaktur dan sistem_kerja_industri, khususnya dalam “bidang forging dan
pembuatan komponen logam. Pengalaman-ini menjadi bekal yang sangat berharga
dalam mengembangkan kompetensi teknis maupun profesional di dunia kerja.

Dalam penyusunan laporan ini, penulis menyadari bahwa keberhasilan tidak
terlepas dari bantuan, dukungan, serta bimbingan dari berbagai pihak. Oleh karena
itu, dengan rasa hormat dan ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya, penulis

menyampaikan penghargaan kepada:

1 Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan karunia-Nya sehingga penulis
dapat melaksanakan On the Job" Training di'PT Intermesindo Forging Prima

dengan lancar.

2 Dr., Fuad Zainuri, S.T., M.Si. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik
Negeri Jakarta.

3 Radhi Maladzi, S.Tr.,"M:T.selaku Kepala Program Studi_Teknologi'Rekayasa
Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta.

4 Azam Milah Muhamad, M.T., selaku Dosen Pembimbing, yang telah
membantu, membimbing, dan memberikan arahan kepada penulis selama

pelaksanaan kegiatan serta dalam penyusunan laporan On the Job Training ini.
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5 Pihak manajemen dan seluruh karyawan PT Intermesindo Forging Prima yang
telah memberikan kesempatan, bimbingan, serta fasilitas selama kegiatan OJT
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berlangsung.

Orang tua dan keluarga, atas segala~doa,.dukungan, dan semangat yang

diberikan kepada penulis.

~

Rekan-rekan mahasiswa, atas kerja sama dan dukungan selama. proses
pelaksanaan OJT.maupun penyusunan laporan.ini.

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna; baik dari segi ISi
maupun penyajiannya. Oleh karena itu, penulis sangat mengharapkan kritik dan
saran yang membangun-demi-penyempurnaan laporan.ini di-masa mendatang.

Akhir kata, semoga laporan ini dapat memberikan manfaat bagi penulis, pihak
kampus, serta pembaca yang ingin mengetahui lebih dalam mengenai pelaksanaan
On the Job Training di PT Intermesindo Forging Prima.

Depok, 11 Desember 2025

7 b

Sutan Rayhan Dillah
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar belakang PKL/magang

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan-salah satu.mata kuliah wajib yang
harus dilaksanakan oleh mahasiswa Program Studi Teknologi Rekayasa
Manufaktur, Jurusan. Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7.
Kegiatan ini menjadi salah satu syarat untuk lulus program Sarjana Terapan,(S1
Terapan) dan bertujuan suntuk»memberikan pengalaman langsung kepada
mahasiswa dalam dunia‘industri agar dapat memahami penerapan ilmu yang
telah diperoleh selama perkuliahan ke dalam situasi nyata di lapangan. Melalui
kegiatan PKL, mahasiswa diharapkan mampu mengembangkan keterampilan
teknis, kemampuan analisis, serta sikap profesional dalam lingkungan kerja
yang sesungguhnya.

Pelaksanaan PKL juga berfungsi sebagal sarana-untuk menjembatani antara
teori dan praktik, sehingga mahasiswa dapat memperoleh wawasan yang lebih
komprehensif mengenai proses produksi, sistem.manajemen, serta teknologi
yang digunakan di industri. Hal ini sejalan dengan tujuan pendidikan vokasi,
yaitu'menghasilkan lulusan yang kompeten dan siap kerja sesuai kebutuhan
dunia industri.

Pemilihan PT Intermesindo Forging Prima sebagai tempat pelaksanaan PKL
didasarkan. atas rekomendasi dari.dosen. pembimbing dan pertimbangan
relevansi antara bidang industri perusahaan dengan program studi yang
ditempuh. PT" Intermesindo Forging Prima merupakan perusahaan yang
bergerak di bidang forging-dan.manufaktur komponen logam;-terutama untuk
industri otomotif dan alat berat. Proses produksi di perusahaan ini melibatkan
berbagai tahapan seperti pemanasan logam, pembentukan melalui penempaan
(forging), serta proses machining dan quality control, yang sangat sesuai
dengan kompetensi mahasiswa Teknik Mesin khususnya dalam bidang
manufaktur dan proses produksi.

Selain itu, perusahaan ini memiliki sistem kerja yang terstruktur serta
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penggunaan teknologi yang cukup modern, sehingga menjadi lingkungan yang

ideal untuk menambah wawasan dan pengalaman kerja mahasiswa. Melalui
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kegiatan magang di PT Intermesindo Forging Prima, mahasiswa dapat
mempelajari bagaimana penerapan prinsip-efisiensi, keselamatan kerja, serta
pengendalian mutu dalam proses” manufaktur berlangsung secara nyata di
industri.

Dengan demikian, pelaksanaan PKL diharapkan tidak hanya menjadi.sarana
pembelajaran-praktis, tetapi juga sebagai bekal mahasiswa untuk memahami
dinamika" industri, memperluas  jejaring profesional,. serta meningkatkan
kesiapan Kkerja setelah lulus dari perguruan tinggi

1.2'Ruang Lingkup PKL/magang

Praktik kerja lapangan dilaksanakan pada:

Waktu : 15 September 2025 — 24 Desember 2025

Tempat : PT Intermesindo Forging Prima

Divsi : Machining

Aktivitas . Aktivitas yang dilakukan meliputi proses produksi

menggunakan mesin seperti-milling, bubut, dan mesin bor.
Pekerjaan dimulai dengan melakukan proses facing pada
mesin milling; dilanjutkan praeses chamfer di mesin bor, serta
melakukan boring berdiameter 47 mm pada produk Handle
BS 7 menggunakan mesin CNC milling. Selain itu, dilakukan
Juga kegiatan sortir dan perbaikan (repair) pada produk
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guide untuk memastikan kualitas tetap terjaga. Operator juga
melakukan..proses turning pada produk.front cover dan
membersihkan scrap pada setiap lubang agar produk siap
diproses ke tahap berikutnya. Secara berkala setiap satu jam,
dilakukan pengecekan produk untuk memastikan kesesuaian
dengan standar, sekaligus mengisi check sheet dan

melakukan pencatatan life time tool.
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1.3 Tujuan Magang

Tujuan dari kegiatan magang ini adalah untuk memberikan pengalaman
langsung kepada mahasiswa dalam memahami proses kerja di lingkungan
industri, khususnya pada bidang manufaktur-dan proses penempaan (forging)
yang dijalankan oleh PT. Intermesindo Forging.Prima. Melalui kegiatan
magang, mahasiswa diharapkan mampu menerapkan ilmu‘yang telah diperoleh
selama perkuliahan ke dalam praktik nyata, memahami alur produksi.secara
menyeluruh,serta’ mempelajari sistem ‘manajemen mutu yang digunakan
perusahaan: Selain itu, magang ini bertujuan untuk meningkatkan kemampuan
analisis, kedisiplinan, kemampuan bekerja dalam tim, serta pemahaman
mengenai standar keselamatan dan prosedur operasional perusahaan. Dengan
mengikuti program ini, mahasiswa dapat menambah wawasan, keterampilan

teknis, dan pengalaman profesional yang.relevan dengan dunia industri.

1.4 Manfaat Magang

Manfaat yang diperoleh dari kegiatan.magang..ini meliputi peningkatan
pemahaman mahasiswa terhadap proses kerja.nyata-di lingkungan industri,
khususnya dalam bidangsmanufaktur dan proses penempaan yang diterapkan
oleh"PT. Intermesindo Forging Prima. Melalui keterlibatan langsung dalam
aktivitas produksi, mahasiswa mendapatkan wawasan praktis mengenai
penggunaan mesin, alur proses produksi, pengendalian mutu, serta standar
keselamatan kerja perusahaan. Selain itu, magang. ini memberikan kesempatan
untuk mengembangkan keterampilan teknis, kemampuan analisis masalah,
serta kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama dalam tim. Pengalaman ini
juga membantu mahasiswa..mempersiapkan diri _menghadapi~dunia kerja
dengan lebih percaya diri, memahami budaya industri, dan meningkatkan
kompetensi profesional yang relevan dengan bidang studi.

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa

Magang memberikan kesempatan bagi mahasiswa untuk memperoleh
pengalaman nyata di dunia industri sehingga dapat memahami bagaimana

ilmu yang dipelajari di kampus diterapkan dalam proses kerja
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sesungguhnya.  Melalui  kegiatan magang, mahasiswa dapat
mengembangkan kompetensi teknis, soft skill, serta etos kerja yang

diperlukan ketika memasuki dunia profesional. Adapun manfaat yang
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diperoleh mahasiswa antara lain:

1. Menambah pemahaman praktis mengenai.proses produksi dan
operasional perusahaan.

2. Mengembangkan keterampilan teknis sesuai bidang studi.

3. Meningkatkan kemampuan analisis dan pemecahan masalah.di
lingkungan kerja nyata.

4. Membiasakan diri dengan = budaya kerja perusahaan,
kedisiplinan, dan tanggung jawab.

5. Memperluas keterampilan komunikasi serta kemampuan
bekerja dalam tim.

6. Mendapat pengalaman langsung yang.menjadi nilai tambah saat
memasuki dunia kerja.

7. Memahami penerapan standar kualitas, keselamatan, dan

prosedur kerja industri.

1.4.2 Manfaat Bagi Instansi
Kegiatan magang tidak hanya memberikan keuntungan bagi mahasiswa,
tetapi juga bagi instansi atau perusahaan.yang menjadi tempat pelaksanaan
magang.Dengan menerima mahasiswa magang, perusahaan dapat

memperoleh. tambahan tenaga kerja yang dapat membantu proses
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operasional,. sekaligus menjadi.sarana. untuk.menemukan calon_tenaga
kerja potensial di masa depan. Selain itu, kegiatan magang memungkinkan
perusahaan berkontribusi dalam pengembangan pendidikan melalui
transfer ilmu dan pengalaman industri kepada mahasiswa.Adapun manfaat
bagi instansi antara lain:
1. Mendapat tambahan tenaga bantuan untuk mendukung pekerjaan
operasional.

2. Mempercepat penyelesaian tugas atau proyek tertentu melalui
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dukungan mahasiswa.

3. Menjadi sarana perusahaan untuk menilai dan menemukan calon
karyawan potensial.

4. Memperkuat kerja sama antara. dunia industri dan institusi
pendidikan.

5. Memberikan+ kontribusi dalam pengembangan “sumber daya
manusia melalui pembinaan.mahasiswa.

6. Meningkatkan citra perusahaan sebagai instansi yang peduli
terhadap pendidikan. dan pengembangan' kompetensi generasi

muda.

1:4.3 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi
Kegiatan magang tidak hanya memberikan manfaat bagi mahasiswa dan
instansi tempat magang, tetapi juga-memberikan kontribusi penting bagi
perguruan tinggi. Melalui program.ini; perguruan tinggi dapat memperkuat
hubungan kerja sama dengan berbagai perusahaan atau industri, sehingga
membuka peluang kolaborasi yang lebih luas pada bidang penelitian,
kurikulum, maupun pengembangan kompetensi mahasiswa. Selain itu,
data dan pengalaman lapangan‘yang diperoleh mahasiswaselama magang
menjadi umpan balik yang.berguna..bagi perguruan tinggi dalam
mengevaluasi dan menyempurnakan kurikulum agar tetap relevan dengan
kebutuhan industri. Program magang juga dapat meningkatkan reputasi
perguruan tinggi melalui kualitas lulusan yang lebih siap kerja, adaptif,

dan kompeten.
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN
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4.1 Kesimpulan
Berdasarkan kegiatan magang yang-telah-dilaksanakan di PT. Intermesindo
Forging Prima, dapat disimpulkan bahwa proses produksi=khususnya pada
Divisi memiliki alur“kerja yang sistematis dan membutuhkan. kedisiplinan
tinggi dalam hal Kketepatan dimensi, Kketelitian, serta pemenuhan prosedur
keselamatan kerja. Kegiatan magang ini memberikan pengalaman langsung
kepada mahasiswa untuk memahami proses operasional industri, mulai dari
penggunaan berbagai jenis mesin seperti CNC Turning dan CNC Milling,
hingga pengenalan sistem pengendalian kualitas produk. Selain itu, mahasiswa
juga memperoleh pemahaman mengenai kendala teknis yang sering muncul di
lapangan serta cara perusahaan menerapkan-solusi untuk menjaga standar
kualitas dan efisiensi produksi. Secara keseluruhan, program magang ini
memberikan wawasan praktis yang sangat bermanfaat dan memperkuat

kompetensi mahasiswa di bidang manufaktur dan teknik industri.

4.2 Saran
Berdasarkan hasil pembahasan; disarankan-agar dilakukan perawatan rutin
pada mesin, tool, dan jig untuk menjaga stabilitas proses serta meminimalkan
kemungkinan terjadinya cacat produk. Kebersihan area kerja dan jig proses
juga perlu ditingkatkan guna mendukung kualitas hasil produksi. Selain itu,

pelatihan operator mengenai prosedur pemasangan dan pengukuran dimensi
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sebaiknya dilakukan secara berkala agar. tingkat-ketelitian tetap..terjaga.
Dokumentasi proses juga perlu diperbarui dan disosialisasikan secara merata
sehingga seluruh operator dapat mengikuti standar kerja yang sama dan

konsisten.
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10.

DAFTAR PUSTAKA

Tim Jurusan Teknik Mesin. “Panduan Praktik Kerja Lapangan
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Profil Perusahaan PT Intermesindo Forging Prima

Katalog Produk PT Intermesindo Forging Prima

SOP PT Intermesindo Forging Prima

IK PT Intermesindo Forging Prima

A. _Sutrisno, Manajemen Operasional Industri Manufaktur. Jakarta:
Gramedia, 2020.
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Tempat Praktik Kerja Lapangan
Alamat Perusahaan/Industri

Nama Perusahaan/Industri

Lampiran 1. Daftar Isian Praktik Kerja Industri
Nama Mahasiswa
Program studi

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lanjutan Lampiran-1

P.T. INTERMESINDO FORGING PRIMA

JL. PAJAJARAN RAYA NO. 3 JATIUWUNG - CIBODAS
TANGERANG, BANTEN-INDONESIA

TELP. : (021) 55657279, FAX. : (021) 55657216

Nomor : 26/€/PRS-IMFP/VIII/2025 Tangerang,06 Agustus 2025
Lamp
Perihal : Surat Penerimaan Kegiatan Magang Industri

Kepada Yth :

Ketua PIC Kerjasama Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta

Up : Bapak Azam Milah Muhamad, M.T.

Dengan hormat,

Sesuai dengan surat permohonan magang mahasiswa Bapak kami bersedia untuk menerima
mahasiswa Bapak yang akan dilaksanakan selama 3 bulan pada tanggal 15 September 2025 s/d 24
Desember 2025 dengan peserta 2 mahasiswa yaitu:

No Nama NIM Progr'a’n;mf

1 Sutan Rayhan Dillah 2202411001 | Teknologi Rekayasa Manufaktur
|

2 Fajarayhan Afrilio i 2202411026 | Teknologi Rekayasa Manufaktur

Mengingat padatnya aktifitas kerja , mengharapkan kehadiran mahasiswa sesuai aturan
yang telah kami tentukan.

Demikian surat balasan ini kami sampaikan atas perhatian dan kerjasamanya kami
mengucapkan terimakasih.

Hormat kami,
PT. INTERMESINDO FOIEN RIMA

ND
ZWESND0 FORGLS

Syahruddin
(Manager HR & GA)

Catatan :
Mahasiswa diwajibkan untuk memakai sepatu safety pada saat pelaksanaan magang
Industri

Certificate No. ID 10/1612/1612.1
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= T =© Lampiran 2. Daftar Hadir Praktik Kerja Industri
»9% &
52 3
Q3 - P
se § X
.§-§ e <
53
g,*g % DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI
== = MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
£ P § POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
= —
za .
53 = T
oo Q No | Nama Mahasiswa anda Tangan
-5'. g D September 2025
g " =, 1 2 3 4
3 % = 5 6 7 8 9
Be = o 11 12 13 14
%§ ‘% I | Sutan Rayhan Dillah [ 15 | SRl 16 el | 17 [ STl 18 % | 19 [SR4IIC
=5 1 20 21 22 | Spkale | 23 [SRE | 24 [l
ER) 25 [“ApIE- | 26 | SRl 27 7Y 29 |l
T c % = A
o= 30 | $pydll
i = o
=3
D -
5 g No | Nama Mahasiswa Tanda Tangan
"3 g i Oktober 2025
23 1| Sl 1o T T3 To2le | 4
g,g 5 6‘5@; 7 | el | 8 [SPITE | o ol
=3 g i 11 12 13 | Gl - | 14 | <Pybtlr |
E 2 | Sutan Rayhan Dillah | 15 | 93> | 16 | S| 17 [ SRkdle. |18 19’
nB:» 3 20 | Syl | 21 <Pl | 22 [T~ | 23 [ RV 24 | 20jdls
35 25 26 27| Spfellle | 28 | Heffhr. | 29 | *Zshd
) ,
5c 30 [ Ylle. | 31 | Bl e
HE ’
o
o3 No | Nama Mahasiswa Janch Tanjra
n:T g_ November 2025
R 1 2 3 | bl
55 4 |0k | 5 | Didtle | 6 |Aflike | 7 [SAHTE| 8
_,32 9 10 | SRk, | 11 | PR | 12 | A 13 | <Rl
RS 3 | Sutan Rayhan Dillah | 14 2R~ 15| 7 16 17 | $4b | 18 |[Q0dib>
g 19 [52dln | 20 | SAFIE-. | 21 | il 22 23
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Lanjutan Lampiran-2

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 3. Catatan Kegiatan Harian

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI

eyedjer 13BN Yiuyajod Nijiw eydid yeH O

» 2
B
as
cQ
e
==
>Q
Dc
32
ST
"
35 JAKARTA
c9o
=Q
T
58 Bulan September 2025
S c
Q wn
S
2 % No Tanggal Uraian Kegiatan p eml:r;{,i ng
®c
2z Melakukan proses turning | dan 2 pada produk Front
a ¢ proses urning | dan 2 pada pro
%g ! 15/09/2025 | coyer di CNC Bubut
S
29 Melakukan proses turning | dan 2 pada produk Front
3E 2| 16/092025 | Coyer di CNC Bubut
w
% 5 Meclakukan proses turning | dan 2 pada produk Front
) T 3 [ 1710972025 | cover di CNC Bubut
I3
T T Melakukan proses turning 1 dan 2 pada produk Front
g ; 4 [ 1810972025 | cover di CNC Bubut
g % Melakukan proses turning | dan 2 pada produk Front
=2 5 [ 190972025 | Coyer di CNC Bubut
s 5 Melakukan proses turning | dan 2 pada produk Front
55 6 | 22/09/2025 | Coyer di CNC Bubut #
g :_ / Melakukan proses turning 1 dan 2 pada produk Front /‘/
% ] 7 | 2310972025 | Cover di CNC Bubut Murrolhman
33 z
Ea Melakukan proses turning | dan 2 pada produk Front
5% 8 | 2410972025 | ¢oyer di CNC Bubut
=
52 Melakukan proses turning | dan 2 pada produk Front
Dl p g padap
3 9 | 25/0922025 | Cover di CNC Bubut
o
22 Melakukan proses turning | dan 2 pada produk Front
%5 10 | 26/0972025 | Coyer di CNC Bubut
% g Melakukan proses turning pada produk Bottom Plate
g- 11| 29/09/2025 | TU-650 @ 100 +0 /-0.5 dan tebal 9.0 +0.5/-0 di CNC
z Bubut
= Melakukan proses turning pada produk Bottom Plate
= 12| 30/09/2025 | TU-650 @ 100 +0 /-0.5 dan tebal 9.0 +0.5/-0 di CNC
< Bubut
]
[
S
=
w
S
g
3
o
5
[
=4
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o
Q
x
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= X =© Lanjutan Lampiran-3
o 2
P X 9
oy M
f55 3.
Q3 - —
g3 0
s 2 oo o
e o Bulan Oktober 2025
D c —
E-3 =
é 2 % No | Tanggal Uraian Kegiatan Pcn::?nalft‘)ing
)
z' 7 3. 1 low10m202s Melakukan proscs turning pada produk Bottom Plate TU-650
za © 100 +0 /-0.5 dan tebal 9.0 +0.5/-0 di CNC Bubut
3 Y % 2 | 027102025 Melakukan proses tuming pada produk Bottom Plate TU-650
g8 Q @ 100 +0 /-0.5 dan tebal 9.0 +0.5/-0 di CNC Bubut
£ e D 3 | 03/10n025 Melakukan proscs turning pada produk Bottom Plate TU-650
3 =. @ 100 +0 /-0.5 dan tebal 9.0 +0.5/-0 di CNC Bubut
5 = — -
c Melakukan proses turning pagla produk Bottom Plate TU-650
Bg = 4 | 0611072025 | 10040 /-0.5 dan tebal 9.0 +0.5/-0 di CNC Bubut
% = 9" 5 | 0771012025 | Melakukan proses tuming pada produk Bottom Plate TU-650
= 5 &" @ 100 +0 /-0.5 dan tebal 9.0 +0.5/-0 dii CNC Bubut
59 6 | 08/10/2025 | Libur
g 7__ | 09/10/2025 | Libur
& 8 | 10/10/2025 | Libur
53 9 | 131101025 Mclz_lkukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
g mesin bor :
= % 10 | 14102025 Mclgkukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
oo mesin bor
£ 2 11 | 157102025 | Melakukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
83 mesin bor
n n
: g 12 | 161072025 Melgkukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
o z mesin bor :
E 3 13 | 17102025 Melgkukan proses champer pada produk Handle BS 7 di #,
5 z mesin bor
=3 14 | 2011012025 | Melakukan proses champer pada produk Handle BS 7 di Adrrolchman
G mesin bor
° -
5 ; 15 | 21/102025 Mclgkukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
= mesin bor :
§ % 16 | 2211012025 :\n,{::?[l:\;l;i:n proses champer pada produk Handle BS 7 di
- —
gs 17 | 231102025 Mc!gkukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
ey mesin bor
3 a 18 | 241100025 Mel?xkukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
- g mesin bor
2 g_ 19 1271012025 Mcllakukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
=0 mesin bor
. 20 | 28102025 Mel?kukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
= mesin bor
; 21 | 297102025 Mch‘tkukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
A mesin bor
g 22 | 3011012025 | Melakukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
-y mesin bor
‘.’-, 23 | 31/10/2025 Mc]{lkukan proses champer pada produk Handle BS 7 di
< mesin bor
=
w
c
L
£
=]
o
5
[
=
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= T =© Lanjutan Lampiran-3
o o -+
pEXx 9
30 3
o) =
@3 5 =
: m N -_—
23 .. I
B - Bulan November 2025
==
oQ ]
o c —J \ 5 Paraf
% _-a'- g No | Tanggal Uraian Kegiatan Pebimbing
£ K § Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
2z — 1 | 03/11/2025 | BS 7
;‘5. ; Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
(")
|3 2 | 04/11/2025 | BS 7
:_5; ~ 8 Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
Se ) 3| 05/11/2025 | BS 7
3 =. Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
= BB 4_|06/11/2025 | BS 7
3 % ~ Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
2~ o 5 |07/11/2025 | BS 7
:?5 5" Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
39 6 | 10/11/2025 | BS 7
° ':_" Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
S& 7| 11/11/2025 | BS 7
=3 Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
s 8 12/11/2025 | BS 7
- % Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
[T 9 |13/11/2025 | BS7
=
= 2 10 | 14/11/2025 | Melakukan proses center drill pada produk Front Cover —j
§ 2 Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle % /
5 2 11 | 17/11/2025 | BS 7 dan melakukan facing pada produk Hook Mounting di | Aurmkhmun
=g CNC milling
c
E 3 Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
5 3 12 | 18/11/2025 | BS 7 dan melakukan facing pada produk Hook Mounting di
53 CNC milling
-3 13 | 19/11/2025 | Membersihkan sisa scrap pada lubang produk Front Cover
83 Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
=2 14 | 20/11/2025 | BS 7 dan melakukan proses bor o 14.5 mm pada produk
8% Hook Frame 702 di CNC milling
52 Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
e = 15| 211172025 | gs 7 Gan melakukan repair pada produk Guide
s 1 Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
:,?, 2 16 | 24/11/2025 | BS 7 Gan melakukan repair pada produk Guide
2 g. Mclakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
D 17 | 25/11/2025 | BS 7 dan melakukan repair pada produk Guide
o
Q..
5 = =
- 18 | 260112025 Il\sdsel;kukan proses milling facing 0.5 mm pada produk Handle
% 19| 27/11/2025 | Izin
2’ 20 | 28/11/2025 | Izin
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53 g Bulan Desember 2025
e =
S o = . . Paraf
<
5 g % No Tanggal Uraian Kegiatan Pembimbing
g. T =3 L[ 01/12/2025 | Mclakukan sortir GO, NG dan repair pada produk Guide
=Q ~ Melakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk
_75 g % 2| 02/12/2025 | Handle BS 7 dan melakukan repair pada produk Guide
oo
29 ‘g 3 | 03120025 Meclakukan proses milling facing 0.5 mm pada produk
el = Handle BS 7 dan melakukan repair pada produk Guide
R
= 3 ; 4 | 04/12/2025 | Melakukan sortir GO, NG dan repair pada produk Guide R
o £ = 5__ | 05/12/2025 | Melakukan sortir GO, NG dan repair pada produk Guide
E x % 6 |osn2002s l-h;{:::lll(:ll(aasn —;’)roscs milling facing 0.5 mm pada produk
< o
29 7 | 09/12/2025 !
H = 8 [10/12/2025 :
D= 9 | 11/1272025 :
5 10 [ 1211272025 3
:: 3 11| 15/12/2025 -
oo 12 | 16/12/2025 -
£3 13 [ 1771212025 :
w
53 14 | 18/12/2025 :
53 15[ 19/12/2025 :
S5 16 | 22/12/2025 -
_;—" -3 17 | 23/12/2025 -
i 18 | 24/12/2025 -
£
"g 3
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Lampiran 4. Surat Pernyataan Pengisian Lembar Penilaian

SURAT PERNYATAAN PENGISIAN LEMBAR PENILAIAN

Yang bertanda tangan di bawah ini:

Nama : Nurrokhman

Jabatan - Wakil Kepala Bagian Machining
Perusahaan  : PT Intermesindo Forging Prima

Dengan ini menyatakan bahwa Lembar Penilaian Praktik Kerja Industri Mahasiswa
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta mahasiswa:

Nama Mahasiswa : Sutan Rayhan Dillah

NIM : 2202411001
Program Studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur
Perguruan Tinggi : Politeknik Negeri Jakarta

Telah diisi dan dinilai sepenuhnya oleh Pembimbing Industri, sesuai dengan
pelaksanaan kegiatan PKL/Magang di perusahaan.

Surat pernyataan ini dibuat sebagai bukti sah bahwa proses penilaian dilakukan oleh
pihak industri dan dapat dipergunakan untuk keperluan akademik.

Tangerang,® Desember 2025
Pembimbing Industri,

N h
NIK. 010122-027
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Lampiran 5. Lembar Penilaian Praktik Kerja Industri

LEMBAR PENILAJAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

X
o
=
2]
T
-+
o

=c
m
x
0
S
~*
(Y
3.
=
o
Qo
=.
®
=
E.
=
<
o
Q
o
:.
s
>
)
‘
-+
o

Nama Industri / Perusahaan : PT. Intermesindo Forging Prima
Alamat Industri / Perusahaan  : J1. Pajajaran Raya No.3 Cibodas Jatiuwung

Kota Tanggerang Banten - Indonesia

eyieyer uabap Niuyaijod uizi eduey

Nama Mahasiswa : Sutan Rayhan Dillah
Nomor Induk Mahasiswa : 2202411001
Program Studi : Teknologi Rekayasa Manufaktur
No Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1. | Sikap 95
2. | Kerja sama g5
3. | Pengetahuan 90
4. | Inisiatif 90
5. | Keterampilan 9o
6. | Kehadiran 95
Jumlah .5855
Nilai Rata-rata 92,5
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Tanggerang, 09 Descmber 025
Pembimbing Industri
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Lampiran 6. Kesan Industri Terhadap Praktikan

KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri : PT. Intermesindo Forging Prima

Alamat Industri :J1. Pajajaran Raya No.3 Cibodas Jatiuwung Kota Tangerang
Banten — Indonesia

Nama Pembimbing : Nurrokhman

Jabalan : Wakil Kepala Bagian Machining

Nama Mahasiswa : Sutan Rayhan Dillah

menurut pengamatan saya mahasiswa terscbut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja

Lapangan dapat dinyatakan:

(@)Sangat Berhasil

b. Cukup Berhasil
c. Kurang Berhasil

Saran-saran scbagai berikut:

Priingkatican berkomunicasi sesama tim

Saran kepada Politeknik yang terkait dengan proyek yang ditangani sebagai berikut;

Di perdatum peniclasan prater alat - alab umum untuk menganalisa

prblem solving clulam  thdustri manufaclar - Seperti clab untuk mengyiden bibkas
viusalth CSW1H , check sheel ; parclo oharl)- Alat untuk mengaacdita

Perychub. duras... . Fishbone diagram , 5 whyt, Root ccuse pnatynrd

Tanggerang, 09 Descmber 2025
Pembimbing Industri

B

Nurrokhman
NIK. 010122-027
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Lampiran 7. Lembar Penilaian Praktik Kerja Industri

Nama Industri/Perusahaan

Alamat Industri/Perusahaan

Nama Mahasiswa
Nomor Induk Mahasiswa

Program Studi

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

: PT. Intermesindo Forging Prima

: JI. Pajajaran Raya No.3 Cibodas Jatiuwung

Kota Tanggerang Banten - Indonesia

: 2202411001

: Sutan Rayhan Dillah

: Teknologi Rekayasa Manufaktur

No.

Aspek yang dinilai

Nilai

Keterangan

Hasil pengamatan dari lapangan

[

2. | Kesimpulan dan saran (
3. | Sistematika penulisan \
4. | Struktur bahasa /
Jumlah I
Nilai rata-rata | 8§

Depok, 11 Desember 2025

Pembimbing Jurusan

NIP, 199608232024061001
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Lampiran 8. Lembar Asistensi Praktik Kerja Industri Mahasiswa

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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55’ ; & ;->.~ LEMBAR ASlSTENS/L-;g&pi«

© 3 ey 10 :

z.s. g Nama : Sutan Rayhan Dillah

§§ NIM : 2202411001

'ég_ Program Studi  : Teknologi Rekayasa Manufaktur

gg Subjek : Laporan Praktik Kerja Industri

ER) Judul : Praktik Kerja Lapangan di PT Intermesindo Forging Prima Pada Bagian
',3% Machinig

=5 Pembimbing : Azam Milah Muhamad, M.T.

gg No | Tanggal Permasalahan Paraf
3T 1. ¢ miltha d 27
2; : 2 /0)/301r gey v'qungjaunul laporan Prakiik

53 * [efortote Sinkingan Loran prakik ke Vs
53 2. |14 /1o /o1 | Lapargan Bob ! don

= Bimbingan Lc\pow prokiik keyo ft
58 4. [24 /011075 ;“fi"ﬂ"" 8op | dany

5o imbtngan prailic ket Lapngon 77/
%g 8. |7 f1o/1025 Revi$ion  Lopron Bob 3 7’/
o<

S M

-0

35 ¢ . :

-H " |t4)u rors | Bimbingan Loporan prakhik Keya

:Z i fro Laprgon %ab ¢ 7/
22 T |28/1 frotc | Revistan  Looron  Rob e
g:

z - fi//2 /2026 | fenilaian Laporan Prakeik |eyo 7/
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Lampiran 9. Dokumentasi Selama Magang

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

2

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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