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BAB I
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Politeknik Negeri Jakarta sebagai institusi vokasi yang .menerapkan
kurikulum berbasis kebutuhan sumber daya manusia yang berkualitas untuk industri
dalam menunjang pembangunan, mahasiswanya diharuskan memiliki keahlian
khusus dalam bidang tertentu baik itu di bidang industri jasa maupun industri
manufaktur untuk itu dalam pelaksanaan proses perkuliahannya menggunakan
komposisi pembelajaran teori 30 — 40% dan praktik 60 —70% untuk menghasilkan
lulusan yang professional dan memenuhi kualifikasi industri. Salah satu program
pendidikan yang ada di Politeknik Negeri Jakarta adalah Program Diploma IV
dengan waktu pendidikan 4 tahun. Sebagai lulusan Diploma IV atau Sarjana
Terapan, lulusan Politeknik Negeri Jakarta diharapakan mampu mengaplikasikan
keterampilan praktis yang dimiliki serta aplikatif dilapangan dan juga mampu
menjembatani kesenjangan antara program pendidikan yang berbasis vokasi dengan
kebutuhan industri. Perkembangan sektor konstruksi dan infrastruktur di Indonesia
semakin pesat dalam beberapa tahun terakhir. Pertumbuhan proyek nasional seperti
pembangunan jalan raya, jembatan, pelabuhan, hingga kawasan industri mendorong
tingginya kebutuhan akan alat berat yang berkualitas, handal, dan didukung layanan
purna jual yang responsif. Kondisi tersebut membuka peluang besar bagi
perusahaan-perusahaan penyedia alat berat untuk berkontribusi dalammendukung
kemajuan pembangunan nasional.

PT. Sany Makmur Perkasa merupakan salah satu perusahaan yang bergerak
di bidang distribusi alat berat dan telah menjadi authorized dealer dari merek
SANY, salah satu produsen alat berat terbesar di dunia. Sejak berdiri pada tahun
2018, perusahaan ini berkomitmen menyediakan berbagai jenis alat berat seperti
crane, road machinery, dan concrete machinery serta layanan purna jual meliputi

penyediaan suku cadang dan perbaikan unit.
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Dalam menjalankan operasionalnya, PT Sany Makmur Perkasa tidak hanya
berfokus pada penjualan produk, tetapi juga memastikan ketersediaan layanan
teknis yang profesional melalui tenaga mekanik bersertifikat, fasilitas servis yang
memadai, serta penyediaan pelatihan bagi_operator dan pelanggan. Hal ini
menjadikan perusahaan memiliki kontribusi langsung.terhadap keberlangsungan
pembangunan proyek-proyeksnasional. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang
penulis laksanakan merupakan bagian dari proses pembelajaran untuk.memahami
dunia kerja secara langsung, khususnya dalam bidang perawatan, perbaikan, dan
pengelolaan .alat berat. Melalui PKL di PT Sany Makmur Perkasa, penulis
mendapatkan kesempatan untuk mempelajari sistem kerja industri. alat berat,
prosedur perawatan unit, serta penerapan standar keselamatan kerja yang berlaku.
Latar belakang ini menjadi dasar dilaksanakannya PKL sekaligus penyusunan
laporan ini, sebagai bentuk pertanggungjawaban akademik dan sarana untuk
mendokumentasikan pengalaman, pengetahuany serta kompetensi yang diperoleh

selama melaksanakan praktik kerja di PT Sany Makmur Perkasa.

1.2. Ruang Lingkup Praktek Kerja Lapangan

Program Praktek Kerja Lapangan adalah suatu kegiatan pembelajaran di
lapangan yang bertujuan untuk memperkenalkan dan menumbuhkan kemampuan
mahasiswa dalam penerapan 1lmu yang diampuh selama kuliah pada dunia kerja
nyata. Pembelajaran ini terutama dilaksanakan melalui hubungan yang intensif
antara peserta program Praktek Kerja Lapangan dan tenaga pembinanya di

industri/perusahaan.

Pada kesempatan Praktek Kerja liapangan.ini-penulis'berada dibagian service
division yang berfokus pada unit crane yang memiliki fungsi untuk menjaga

performa pada unit crane.

1.3. Tujuan dan Manfaat Praktek Kerja Industri/Lapangan

Tujuan dari pelaksanaan Program Praktek Kerja Lapangan yang dilakukan

penulis selama di lapangan adalah sebagai berikut.
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a. Mengenal suasana kerja yang sebenarnya agar dapat memahami sejauh

mana harus mempersiapkan diri apabila nanti memasuki dunia kerja.

I
o
=
e
T
-+
)

o
m
x
0
©
~*
Y
g.
;
v
9
-
®
=
E.
=
P4
®
Q
o
=.
s
o
=
0
q
-~
Y

b. Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia praktik sehingga

mampu menumbuhkan pengetahuan kerjassesuai dengan latar belakang

bidang ilmu yang sesuairdengan program studi.

c. Mengembangkan keterampilan teknis dalam pemeliharaan peralatan, dan
memahami proses operasional. Bertujuan agar mampu menganalisis
masalah, bekerja dalam tim, serta menerapkan standar keselamatan.
Pengalaman ini juga bertujuan meningkatkan keterampilan non-teknis,
seperti manajemen waktu dan kepemimpinan, sebagai persiapan untuk

karier di industri kedepannya.

1.4. Metode Penulisan

Dalam penulisan laporan ini, diperlukan data sebagai dasar untuk
mempermudah proses penyusunan laporan praktik industric Metode pengumpulan

data yang digunakan adalah sebagai berikut:

1. Metode Literasi
Dengan metode ini, penulis membaca dan mengumpulkan informasi dari
S.I.S (System Information Service) yang.mendukung penyusunan laporan
ini.

2. Metode Observasi

Melalui metode ini, penulis melakukan pengamatan dan pencatatan yang
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cermat terhadap pekerjaan yang sedang di kerjakan.

3. Wawancara dan Diskusi
Pada metode ini, penulis melakukan wawancara dan diskusi dengan
pembimbing praktik industri dan mekanik dari PT. Sany Makmur Perkasa
mengenai metode pergantian, dengan tujuan untuk memperoleh informasi

umum
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BAB 1V
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan di PT. Sany

Makmur Perkasa serta pembahasan teknis pada Bab LLI, dapat ditarik beberapa

kesimpulan sebagai berikut: Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan

yang dilakukan di'PT SANY Makmur Perkasa serta pembahasan teknis pada

Bab I1I, dapat ditarik beberapa kesimpulan sebagai berikut:

1.

Re-seal silinder jack merupakan proses perbaikan. yang esensial untuk
memulihkan performa“sistem hidrolik pada unit crane SANY STC250.
Kegiatan ini dilakukan karena ditemukannya keboeoran pada silinder jack
yang menyebabkan penurunan_performa, khususnya fenomena cylinder
drift saat unit tidak dioperasikan. Kebocoran teridentifikasi berasal dari
kerusakan pada beberapa Kompeonen sealing -akibat kontaminasi dan
keausan.

Kontaminasi lingkungan (debu, pasir, dan kotoran)  terbukti menjadi
penyebab utama kegagalan sealing. Partikel asing masuk melalui area wiper
dan terbawa pergerakan rod sehingga menyebabkan abrasi pada seal, dust
ring, dan permukaan piston rod. Hal ini menciptakan jalur bocor dan
mengurangi kemampuan seal menahan tekanan hidrolik. Kondisi ini
meningkatkan risiko kerusakan lanjutan jika tidak segera ditangani.

Proses re-seal berhasil mengembalikan fungsi silinder jack ke kondisi
operasi normal. Penggantian komponen seperti guide sleeve seal, dust ring,
O-ring, ZBRuseal, HRB seal; serta. pemeriksaan-ulang permukaan.piston
dan rod memastikan sistem kembali stabil dan tidak menunjukkan
kebocoran. Hasil ini membuktikan bahwa prosedur reseal yang mengikuti
standar Sany dan penggunaan special tools seperti hook spanner wrench
memberikan efektivitas perbaikan yang tinggi.

Pelaksanaan PKL memberikan peningkatan signifikan terhadap kompetensi
teknis mahasiswa, khususnya dalam memahami sistem hidrolik crane,
mekanisme kegagalan seal, teknik penggantian komponen presisi,

penggunaan special tools, serta penerapan prinsip troubleshooting di
26
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lapangan. Selain itu, keterampilan non-teknis seperti disiplin kerja,
keselamatan kerja, koordinasi tim, dan ketelitian dalam inspeksi juga

meningkat.

Secara keseluruhan, kegiatan re-seal silinder jack pada unit crane STC250

memberikan pemahaman nyata mengenai proses pemeliharaan alat:berat berbasis

hidrolik dan menegaskan pentingnya perawatan rutin untuk menjaga keandalan unit

operasional.

4.2 Saran

Berdasarkan hasil kegiatan dan evaluasi selama praktik, beberapa saran yang dapat

diberikan adalah sebagai berikut:

!

Pemeriksaan berkala terhadap..dust ring. dan wiper. Komponen ini
merupakan pertahanan pertama.terhadap kotoran. Pemeriksaan visual
harian/ mingguan dapat mencegah kontaminan masuk lebih jauh dan
menghindari kerusakan besar di kemudian hari.

Standarisasi penggunaan special tools saat perawatan hidrolik. Penggunaan
alat seperti hook spanner wrench dan seal pick, harus menjadi prosedur
wajib agar pemasangan komponen presisistetap akurat dan tidak merusak
guided sleve maupun-housing.

Peningkatan dokumentasi "kondisi* komponen ‘sebelum dan sesudah
perbaikan. Dokumentasi foto, catatan keausan, dan hasil inspeksi dapat
digunakan sebagai trend analysis untuk memprediksi umur seal berikutnya
dan memperbaiki SOP perawatan.

Peningkatan pembekalan ~mahasiswa““pada sistem hidrolik dan
troubleshooting. Mengingat perawatan crane sangat bergantung pada
pemahaman komponen hidrolik, penambahan modul pelatihan praktikum di
kampus atau pelatihan langsung dengan mitra industri akan meningkatkan

kesiapan mahasiswa menghadapi pekerjaan di lapangan.

27
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nie No | Tanggal Uraian kegiatan
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% & 1 |11/08/2025Pengenalan perusahaan di area workshop remove drum wire rope
=x
55 2 |12/08/2025(Instal drum wire rope disassembly cylinder outrigger
o
iz 3 [13/08/2025(instal safety sling ganti fuel filter
o=
i s 4 |14/08/2025Remove seal piston outrigger cleaning
55
§' E 5 [15/08/2025)Cleaning area workshop, inspection unit stc S50H
3 -§ 6 [18/08/2025Disassembly transmisi grader 265
% % 7 (19/08/2025[Disassembly transmisi grader 265, cleaning component
w
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=
5 ;:':,' 9 [21/08/2025[Inspection unit stc 250 ( tc 3025 bk 0022 )
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No

Tanggal

Uraian kegiatan
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20

05/09/2025

Libur

21

08/09/2025

Grease unit stc 550 ¢5, drain fuel tank unit stc 250 c5 ( tc 4025 cf0026 )

22

09/09/2025

drain fuel tank unit stc 250 c5 (tc 4025 cf 0035)
Intall bracket anemo stc 250 ¢5 (tc 4025 cf 0052 )

23

10/09/2025

Replace fuel stc 250 c5 (tc 4025 cf 0035 ), refuelling 40 1

24

11/09/2025

Refuelling 80 1 stc 250 c5 (tc 4025 cf 0035 ), Refuelling 40 1 stc 250 ¢5
tc 4025 c¢£0035)

25

12/09/2025

Instal wire rope clip, instal alarm swing src 700

26

15/09/2025

Instal limiter winch scc 600 a - 5 ( cc 0060 cf 0303 )

27

16/09/2025

Ammplas drum mixer

28

17/09/2025

Amplas drum mixer , instal camera stc 500

29

18/09/2025

Cleaning engine

30

19/09/2025

Izin

eyeyjer aba yiuyaiijod 1efem Buek uebunuaday) ueyibniaw yepn uednnbuad °q

31

22/09/2025

Instal lotto stc 800 5 (tc 4080 cf 0531 ), instal wire rope clip , instal fuel
tank strap rubber

32

23/09/2025

Instal lotto src 700 t (rc 0070 cf 0538 ), instal additional lights stc 800 ¢5

33

24/09/2025

Inspection unit, instal lotto src 700 t ( rc 0070 cf 0538 )

34

25/09/2025

Instal clam rope stc 250, instal tire stc 250

35

26/09/2025

Instal body scc 600, remove bumper stc 550 ¢S5

undede )njuaq wejep 1ui sijn} eA1ey Yyninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbuaw buese|iq ‘'z
: Jaquins ueyngakuaw uep ueywnjueduaw eduey jui sijn} eA1e) yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huesejiq L

36

29/09/2025

[zin

37

30/09/2025

Testing src 700 t, instal wirre rope clip, instal sling sesuai manual

38

01/10/2025

Inspect unit stc 550 ¢5

*yejesew hjens uenefup} neje }niyj uesjjinuad ‘ueiode] uesijnuad ‘Yejw|i eAie)y uesjinuad ‘ uenijpuad ‘ueyipipuad uebupuada)] ynjun efuey uediynbuad ‘e

Pembimbing Industri Mahasiswa
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e
=3
s = CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
i s MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK
=a NEGERI JAKARTA
55
5o e
28 No | Tanggal Uraian kegiatan
>
Q@
5 ﬁ; 39 P/10/2025 |Grease unit SRC800
T =
®c
i : 40 [/10/2025 [Replace fender right&left,remove bumper,cleaning cabin
S
5% 41 6/10/2025 [Repair reservoir wiper,install wiper,install work lamp
=
b g 42 [7/10/2025 [Remove dek kiri,muffler,cover engine
s =
B 43 [8/10/2025 [Remove dek kanan
? g 44  9/10/2025 [Install wire rope clip,safety latch hook,replace outrigger cylinder
T
§ ; 45 [10/10/2025 [Install bumper STC 550C5,bleding kopling
? % 46 |13/10/2025 [Replace reservoir rem,hose kopling,work lamp,right brake lamp
>
3 5. 47 [14/10/2025 [Replace side light,work lamp,clutch master cylinder
< £
%,3, 48~ [15/10/2025 [Grease unit STC1000T6
-]
52 49 [16/10/2025 [Replace air compressor STC550C5
)
H ; 50 [17/10/2025 [Tighten the deck bolts STC800 T5
3 ST pOAE2025 [IZIN
;g’ PZ 21/§)/2025 |Change engine 0ilSTC250,replace oil filter
T -
5 g 53 [22/10/2025 [Change transmision oil,replace oil filter,remove cover upper body
>
T § 54 [3/10/2025 |Install cover upper body
=]
% 2 55 F4/ 10/2025 |Install lampu kerja,camera belakang STC800 C5
oo
; 56 [27/10/2025 [Install lampu kerja,LOTO,alarm swing STC550 C5
; 57 8/10/2025 Fnstall LOTO,alarm swing,GPS SRC800 C5
g
c
%‘ Pembimbing Industri Mahasiswa
§ :
e
i
:
g ('§\{m‘\"a\oﬂ‘}. fogtuem
=
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KFRJA
INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

o }?ﬁu;l T mpam Rewnatm

% jze 10720125 Irstal Jertan, slarmn swimg, ook kecl e 00

59 (301072028 Pcrhce -ng}c wemace se #4003 metal h‘h Kaman e S50 B

60 13171072025 Jamsl angle senser, ndcal«-a-vqnq 0h

61 103/1172025 Assembly cylmder cunrigger e

62 1 0471172025 Assemly cylinder cutragger
63 10571172025 Instal pancang m——
o4 1061172025 | Insal kotto sre 300 £ ( re 0030 of 0573 Lremove cylinder outrigger !
68 (071172028070 ' ) '
06 [10/1172023 nstal wesl prston cwtragger, assembly ey linder outrigger |
07 1171172025 Dissasembly ¢y lnder owtrigger

ox 1 121 172028 p(cmmr c)ln&;:;l.;;;:;;m. mq\uv fuel WECTOr puamp,

B iummm rael i )

o9 | 1371172025 Instal u‘w fider p-am

70 |14/ ||'~mslm.x.| Injecton pump !
7 hezesiem

72 1181172025 instal fuel injection pamg, commen ral, njestor, rocker arm, cylinder head

Cover sic S50 b

73 1191172025 Cleaning fucl tank s 250

74 (20112025 Refuelling, running cogme

75 201172025 Lastal puliey

76 1221172025 instal pulicy, mstal bomo & gps scx 660

Pembimbing Indusin Mahazicwa

( Nanang Supriatna ,

g e

¢ ST Talet v m‘s )
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA
INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Tanggal

Uraian kegiatan

77

25/11/2025

Izin

78

26/11/2025

Replace pressure sensor

79

27/11/2025

Instal dek kiri stc 550 h

80

28/11/2025

[zin

81

01/12/2025

Instal dek kiri stc 550 h

82

02/12/2025

Reseal jack

83

03/12/2025

Cleaning workshop

84

04/12/2025

Instal boom sac 350

85

05/12/2025

Instal hose grease sac 350

86

08/12/2025

Stand by

87

09/12/2025

Test monitor, assembly limiter winch

88

10/12/2025

wetall \oolC

89

11/12/2025

ol DAt Top fondag

90

Pembimbing Industri Mahasiswa

36




eyieyer Labap yiuyaljod uizi eduey

VANV
CEREL
HINMILNOd

3
=4
o
=
Q
>
(=}
3
(1]
3
(=]
c
3
c
3
==
Q
=]
Q.
o
=]
3
(]
3
T
m
=
o
o
3
<
o
=
wn
m
o
o
Q
o
=]
Q
-
o
<
7
o
c
=
c
=
=
o
<
o
-
c
=
3
Q.
EI_
Q
3
o
(1]
3
-
c
=
Q
T
Q
T
c
=]

5T
b
(1]
3
Q
c
=,
T
Q
3
o
Q.
o
=
3
(]
=
c
s,
=
o
=3
=
(]
T
(]
=]
=
=
Q
o
=
<
Q
=
Q
3
3,
o
-
o
of
-
(1]
=
=
==
2
[
Q
(1]
=
—
o
=
Q
=
-
Qo

=
o
]
=)
Q
=
=
T
Y
=)
=
o
2
1Y)
£
=
[
e
~
=
)
T
o
3
=
5
Q@
Q
=)
T
o
=)
o
2
Fol
Q
=
°
o
=
o
=
o
=
T
o
=
=
@
o
3
5
S
1Y)
3
Y
5
T
o
3
=
w
Q
=)
=
T
°
o
=
T
o
=
=
n
o
=]
=
=
e
=
1
-
o
-
[=A
=
o
c
o
3
w
c
I
[
£
3
o
w
=
o
=

\

—
o
o
-
o
3
Q
3
(]
=3
Q
c
o
T
[
o
o
o
-
o
=}
9
-
Q
c
w
o
c
-
c
=
=
o
=
<
o
-~
=
3
3
-
o
=3
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
c
=
=
Q
=
Q.
o
3
3
(]
3
<
m
o
c
-
=
o
=}
w
c
3
o
(]
=

I
m
=
8]
T
-+
)

=
[l
|
(
i
'
i
i

{
!
\
|
:
!
(]
|

MeHOD

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Mahasiswa Stop T2 AwRe
Nomor Induk Mahasiswa : ’m’o 1AA\°T7 ...................................
Program Studi 1008} R\umysa Qorglivocon A Boomy
No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1. | Sikap 80
2. | Kerja sama F5
3. | Pengetahuan e
4. | Inisiatif &
5. | Keterampilan E<y
6. | Kehadiran - &
Jumlah iy
Nilai Rata-rata
(\  Qesembec #he
Pembimbing Industri

@&

SANY MAKMUR PERKASA
MNavANG  SvpR(RTIan,

Catatan :

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah selesai praktik
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(© Hak Cipta milk Politeknik Negeri JaKkarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Formulir 5

KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri : YT %omﬁ Woemor YU\FO'N"

Alamat Industri : N\ Rt Bacat No 8. Ya.jadunjan - kec . kalideres 3mmrw Eamt
Nama Pembimbing :

Jabatan :

Nama Mahasiswa 1. A\ay Avdillan

. Anmoa Rizky TFadillan

. Syvje Tawriz Argafutera

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja

|58

w

Lapangan dapat dinyatakan :
A_ Sangat Berhasil
b. Cukup Berhasil

¢. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai berikut :

Saran kepada Politeknik yang terkait dengan proyek yang ditangani sebagai berikut :
X Protomen. . hewot®  dirawa ... Hededic. f. Blectneal. Secarn,
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.................................. 20
Pembimbing Industri

$

(....Namang Supriatna )

Catatan
Mohon dikirim bersama lembar penilaian
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1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik

.
1

3 :
OQoo!
o v os
= fbi
é a *:g’é LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
3 _§'. %"E MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
38 5; POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
£ s &
a2k
c 9 ot
~ [
% § E.g Nama Industri/Perusahaan \"Q““YWV-"\“W ......................
a é :‘E Alamat Industri/Perusahaan ~ : S\ QCmQ)N“’C\nSQMm.\LuKO\\M(@S  Jo¥arks Tacn,
S =3
% g gg "é"\"'\;':{&;‘"\;'&;ga; ...................
— ] : Nama Mahasiswa TR b e DL ot
T T Y4
® ® 5S¢
§' = '§ E Nomor Induk Mahasiswa JJEIGUAMOTE e
: -
3 g &-
S 2 &% . 3 o
= 5 = Program Studi Tm%‘w"“v"m\wm“r\\& L
'S 3%
HERE
Qs 30 T ot
- %, =i No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
gr ;-‘u ? £ 1. | Hasil pengamatan dari lapangan X
8 o=:=
P E? 2. | Kesimpulan dan Saran /
= =Y
S5 51 3. | Sistimatika Penulisan
sXE
= % =£ 4. | Struktur Bahasa
8@ 57
€ 25: Jumlah
-, e =2
£ &3t Nilai Rata-rata 85
2.8 ¢
3. 50!
o S-:
£ £}
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g o
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-~ . .
£ § £ Pembimping J
3 Tf
o o=
T &t
= 7!
Q. e
5
=7
4 Catatan :
&
[
3
o
[
O
5
z
I
g
3
)
5
[
C3



-
%
e

<
: g
| =
’M\

W : 7
4 z 5
B g K &
2 E 2 3 3
2 P4 2 i
S S T
225 LR Loos g 3
m m £ B 3 <
EEZ ,, 3 3= = z g
S35 5 o
$28 ¢ £ ki 373 ;
o , $ e e e w
o= Chta T U 3
Sm.l. 5 s . m = %
z o= s < 2 W.m 5 3 =
g2 € TM g 3 A .M. 2 S
= EEW g< =
: \ Ry
< 2 » 3§ 3 ;
g £ |5 % 2
=) = mk E L p:{ v
= Es 2228 [,

Nwm&mk A = o)

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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