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BAB I  

PENDAHULUAN 

  

1.1. Latar Belakang  

Politeknik Negeri Jakarta sebagai institusi vokasi yang menerapkan 

kurikulum berbasis kebutuhan sumber daya manusia yang berkualitas untuk industri 

dalam menunjang pembangunan, mahasiswanya diharuskan memiliki keahlian 

khusus dalam bidang tertentu baik itu di bidang industri jasa maupun industri 

manufaktur untuk itu dalam pelaksanaan proses perkuliahannya menggunakan 

komposisi pembelajaran teori 30 – 40% dan praktik 60 – 70% untuk menghasilkan 

lulusan yang professional dan memenuhi kualifikasi industri. Salah satu program 

pendidikan yang ada di Politeknik Negeri Jakarta adalah Program Diploma IV 

dengan waktu pendidikan 4 tahun. Sebagai lulusan Diploma IV atau Sarjana 

Terapan, lulusan Politeknik Negeri Jakarta diharapakan mampu mengaplikasikan 

keterampilan praktis yang dimiliki serta aplikatif dilapangan dan juga mampu 

menjembatani kesenjangan antara program pendidikan yang berbasis vokasi dengan 

kebutuhan industri. Perkembangan sektor konstruksi dan infrastruktur di Indonesia 

semakin pesat dalam beberapa tahun terakhir. Pertumbuhan proyek nasional seperti 

pembangunan jalan raya, jembatan, pelabuhan, hingga kawasan industri mendorong 

tingginya kebutuhan akan alat berat yang berkualitas, handal, dan didukung layanan 

purna jual yang responsif. Kondisi tersebut membuka peluang besar bagi 

perusahaan-perusahaan penyedia alat berat untuk berkontribusi dalam mendukung 

kemajuan pembangunan nasional. 

PT. Sany Makmur Perkasa merupakan salah satu perusahaan yang bergerak 

di bidang distribusi alat berat dan telah menjadi authorized dealer dari merek 

SANY, salah satu produsen alat berat terbesar di dunia. Sejak berdiri pada tahun 

2018, perusahaan ini berkomitmen menyediakan berbagai jenis alat berat seperti 

crane, road machinery,  dan concrete machinery serta layanan purna jual meliputi 

penyediaan suku cadang dan perbaikan unit. 
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Dalam menjalankan operasionalnya, PT Sany Makmur Perkasa tidak hanya 

berfokus pada penjualan produk, tetapi juga memastikan ketersediaan layanan 

teknis yang profesional melalui tenaga mekanik bersertifikat, fasilitas servis yang 

memadai, serta penyediaan pelatihan bagi operator dan pelanggan. Hal ini 

menjadikan perusahaan memiliki kontribusi langsung terhadap keberlangsungan 

pembangunan proyek-proyek nasional. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang 

penulis laksanakan merupakan bagian dari proses pembelajaran untuk memahami 

dunia kerja secara langsung, khususnya dalam bidang perawatan, perbaikan, dan 

pengelolaan alat berat. Melalui PKL di PT Sany Makmur Perkasa, penulis 

mendapatkan kesempatan untuk mempelajari sistem kerja industri alat berat, 

prosedur perawatan unit, serta penerapan standar keselamatan kerja yang berlaku. 

Latar belakang ini menjadi dasar dilaksanakannya PKL sekaligus penyusunan 

laporan ini, sebagai bentuk pertanggungjawaban akademik dan sarana untuk 

mendokumentasikan pengalaman, pengetahuan, serta kompetensi yang diperoleh 

selama melaksanakan praktik kerja di PT Sany Makmur Perkasa. 

 

1.2. Ruang Lingkup Praktek Kerja Lapangan  

Program Praktek Kerja Lapangan adalah suatu kegiatan pembelajaran di 

lapangan yang bertujuan untuk memperkenalkan dan menumbuhkan kemampuan 

mahasiswa dalam penerapan ilmu yang diampuh selama kuliah pada dunia kerja 

nyata. Pembelajaran ini terutama dilaksanakan melalui hubungan yang intensif 

antara peserta program Praktek Kerja Lapangan dan tenaga pembinanya di 

industri/perusahaan.  

Pada kesempatan Praktek Kerja Lapangan ini penulis berada dibagian service 

division yang berfokus pada unit crane yang memiliki fungsi untuk menjaga 

performa pada unit crane.  

  

1.3. Tujuan dan Manfaat Praktek Kerja Industri/Lapangan  

Tujuan dari pelaksanaan Program Praktek Kerja Lapangan yang dilakukan 

penulis selama di lapangan adalah sebagai berikut.  
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a. Mengenal suasana kerja yang sebenarnya agar dapat memahami sejauh 

mana harus mempersiapkan diri apabila nanti memasuki dunia kerja.  

b. Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia praktik sehingga 

mampu menumbuhkan pengetahuan kerja sesuai dengan latar belakang 

bidang ilmu yang sesuai dengan program studi.  

c. Mengembangkan keterampilan teknis dalam pemeliharaan peralatan, dan 

memahami proses operasional. Bertujuan agar mampu menganalisis 

masalah, bekerja dalam tim, serta menerapkan standar keselamatan. 

Pengalaman ini juga bertujuan meningkatkan keterampilan non-teknis, 

seperti manajemen waktu dan kepemimpinan, sebagai persiapan untuk 

karier di industri kedepannya.  

1.4. Metode Penulisan  

Dalam penulisan laporan ini, diperlukan data sebagai dasar untuk 

mempermudah proses penyusunan laporan praktik industri. Metode pengumpulan 

data yang digunakan adalah sebagai berikut:  

1. Metode Literasi 

Dengan metode ini, penulis membaca dan mengumpulkan informasi dari 

S.I.S (System Information Service) yang mendukung penyusunan laporan 

ini. 

2. Metode Observasi 

Melalui metode ini, penulis melakukan pengamatan dan pencatatan yang 

cermat terhadap pekerjaan yang sedang di kerjakan. 

3. Wawancara dan Diskusi 

Pada metode ini, penulis melakukan wawancara dan diskusi dengan 

pembimbing praktik industri dan mekanik dari PT. Sany Makmur Perkasa 

mengenai metode pergantian, dengan tujuan untuk memperoleh informasi 

umum 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan  

 Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan di PT. Sany 

Makmur Perkasa serta pembahasan teknis pada Bab III, dapat ditarik beberapa 

kesimpulan sebagai berikut: Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

yang dilakukan di PT SANY Makmur Perkasa serta pembahasan teknis pada 

Bab III, dapat ditarik beberapa kesimpulan sebagai berikut: 

1. Re-seal silinder jack merupakan proses perbaikan yang esensial untuk 

memulihkan performa sistem hidrolik pada unit crane SANY STC250. 

Kegiatan ini dilakukan karena ditemukannya kebocoran pada silinder jack 

yang menyebabkan penurunan performa, khususnya fenomena cylinder 

drift saat unit tidak dioperasikan. Kebocoran teridentifikasi berasal dari 

kerusakan pada beberapa komponen sealing akibat kontaminasi dan 

keausan.   

2. Kontaminasi lingkungan (debu, pasir, dan kotoran) terbukti menjadi 

penyebab utama kegagalan sealing. Partikel asing masuk melalui area wiper 

dan terbawa pergerakan rod sehingga menyebabkan abrasi pada seal, dust 

ring, dan permukaan piston rod. Hal ini menciptakan jalur bocor dan 

mengurangi kemampuan seal menahan tekanan hidrolik. Kondisi ini 

meningkatkan risiko kerusakan lanjutan jika tidak segera ditangani.  

3. Proses re-seal berhasil mengembalikan fungsi silinder jack ke kondisi 

operasi normal. Penggantian komponen seperti guide sleeve seal, dust ring, 

O-ring,  ZBR seal, HRB seal, serta pemeriksaan ulang permukaan piston 

dan rod memastikan sistem kembali stabil dan tidak menunjukkan 

kebocoran. Hasil ini membuktikan bahwa prosedur reseal yang mengikuti 

standar Sany dan penggunaan special tools seperti hook spanner wrench 

memberikan efektivitas perbaikan yang tinggi. 

4. Pelaksanaan PKL memberikan peningkatan signifikan terhadap kompetensi 

teknis mahasiswa, khususnya dalam memahami sistem hidrolik crane, 

mekanisme kegagalan seal, teknik penggantian komponen presisi, 

penggunaan special tools, serta penerapan prinsip troubleshooting di 
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lapangan. Selain itu, keterampilan non-teknis seperti disiplin kerja, 

keselamatan kerja, koordinasi tim, dan ketelitian dalam inspeksi juga 

meningkat. 

 

 Secara keseluruhan, kegiatan re-seal silinder jack pada unit crane STC250 

memberikan pemahaman nyata mengenai proses pemeliharaan alat berat berbasis 

hidrolik dan menegaskan pentingnya perawatan rutin untuk menjaga keandalan unit 

operasional. 

 

4.2 Saran  

Berdasarkan hasil kegiatan dan evaluasi selama praktik, beberapa saran yang dapat 

diberikan adalah sebagai berikut: 

1. Pemeriksaan berkala terhadap dust ring dan wiper. Komponen ini 

merupakan pertahanan pertama terhadap kotoran. Pemeriksaan visual 

harian/ mingguan dapat mencegah kontaminan masuk lebih jauh dan 

menghindari kerusakan besar di kemudian hari. 

2. Standarisasi penggunaan special tools saat perawatan hidrolik. Penggunaan 

alat seperti hook spanner wrench dan seal pick, harus menjadi prosedur 

wajib agar pemasangan komponen presisi tetap akurat dan tidak merusak 

guided sleve maupun housing.  

3. Peningkatan dokumentasi kondisi komponen sebelum dan sesudah 

perbaikan. Dokumentasi foto, catatan keausan, dan hasil inspeksi dapat 

digunakan sebagai trend analysis untuk memprediksi umur seal berikutnya 

dan memperbaiki SOP perawatan. 

4. Peningkatan pembekalan mahasiswa pada sistem hidrolik dan 

troubleshooting. Mengingat perawatan crane sangat bergantung pada 

pemahaman komponen hidrolik, penambahan modul pelatihan praktikum di 

kampus atau pelatihan langsung dengan mitra industri akan meningkatkan 

kesiapan mahasiswa menghadapi pekerjaan di lapangan. 
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