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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang. 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) merupakan perguruan tinggi negeri vokasional yang 

terletak di Depok, Kawasan Jawa Barat yang memiliki sistem perkuliahan dengan 

berlandaskan teori dan juga praktik sehingga ilmu yang didapatkan diharapkan dapat 

memenuhi standar dan kebutuhan industri saat ini maupun di masa yang akan datang. D4 

Teknologi Rekayasa Manufaktur merupakan salah satu program studi pada jurusan Teknik 

mesin Politeknik Negeri Jakarta yang berkonsentrasi pada ilmu bidang teknologi proses 

Manufaktur. Kompetensi utama yang diajarkan pada program studi D4 Teknologi Rekayasa 

Manufaktur ialah mampu menguasai teknologi manufaktur konvensional dan modern, 

mengembangkan produk, mengelola fasilitas manufaktur dan perbaikan fasilitas, serta desain 

mesin maupun produk manufaktur. Sebagai upaya dalam memaksimalkan kompetensi, maka 

terdapat program Praktik Kerja Industri  untuk menerapkan dan mengembangkan ilmu yang 

telah diperoleh dalam praktiknya pada dunia industri. Praktik Kerja Industri atau yang disebut 

dengan On Job Training (OJT) merupakan program wajib bagi mahasiswa semester 7 D4 

Teknologi Rekayasa Manufaktur untuk memperdalam pengetahuan, memberikan pengalaman 

dan etika pekerja, serta memberikan wawasan di dunia kerja, sehingga dapat meningkatkan 

kompetensi dan kemampuan mahasiswa. 

Pendidikan vokasi memiliki peran strategis dalam menyiapkan sumber daya manusia yang 

kompeten, terampil, dan siap kerja sesuai dengan kebutuhan dunia industri. Politeknik Negeri 

Jakarta sebagai perguruan tinggi vokasional menerapkan sistem pembelajaran berbasis praktik 

guna menjembatani kesenjangan antara teori akademik dan penerapan di lapangan industri, 

khususnya pada bidang manufaktur dan rekayasa teknik. 

Perkembangan industri manufaktur yang semakin kompetitif menuntut lulusan yang tidak 

hanya memahami konsep teoritis, tetapi juga memiliki kemampuan teknis, analisis, serta 

pemahaman proses kerja industri secara nyata. Oleh karena itu, mahasiswa perlu dibekali 
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pengalaman langsung agar mampu beradaptasi dengan standar kerja, teknologi, serta budaya 

industri yang berlaku. 

Praktik Kerja Industri (OJT) merupakan salah satu bentuk implementasi kurikulum 

pendidikan vokasi yang bertujuan untuk meningkatkan kompetensi mahasiswa melalui 

keterlibatan langsung dalam aktivitas industri. Melalui OJT,mahasiswa dapat 

mengaplikasikan ilmu yang diperoleh selama perkuliahan, memahami alur proses produksi, 

serta mengembangkan sikap profesional dan tanggung jawab kerja. 

PT Pindad dipilih sebagai lokasi pelaksanaan Praktik Kerja Industri karena merupakan 

Badan Usaha Milik Negara (BUMN) yang bergerak di bidang manufaktur strategis, 

khususnya industri pertahanan dan rekayasa industri. Divisi Manufaktur Rekayasa Industri 

(MRI) PT Pindad memiliki peran penting dalam kegiatan perancangan, pengembangan 

produk, serta optimalisasi proses manufaktur, sehingga relevan dengan kompetensi Program 

Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur. Dengan demikian, pelaksanaan OJT di PT.Pindad 

diharapkan mampu memberikan pengalaman dan pembelajaran yang sesuai dengan 

kebutuhan akademik dan industri. 

Praktik Kerja Industri memberikan gambaran nyata mengenai proses industri, sehingga 

pengalaman dilapangan diharapkan mampu memperdalam pemahaman. Mahasiswa dapat 

secara langsung mengamati proses-proses dalam dunia kerja dan juga dapat menerapkan ilmu 

yang telah didapat.Prakerin merupakan bagian dari kurikulum yang terdapat di Jurusan Teknik 

Rekayasa Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta yang menjadi syarat kelulusan bagi 

mahasiswa.Saat ini.Praktik Kerja Industri yang dilaksanakan di PT. Pindad bertempat pada 

bagian divisi Manufaktur Rekayasa Industri (MRI). Pada divisi ini tugasnya adalah membuat 

pengembangan desain dari produk yang sudah ada lalu kemudian ditingkatkan menjadi lebih 

unggul dari produk sebelumnya. 

PT.Pindad sebagai industri pertahanan mempunyai tujuan menjadi produsen alat 

pertahanan terkemuka di Asia melalui upaya inovasi produk dan kemitraan strategis. Pindad 

memiliki sumberdaya yang memadai profesional dan terus mengembangkan kemampuan 

untuk menghasilkan produk berkualitas. Pindad tidak pernah berhenti berinovasi untuk 

menghasilkan produk yang dibutuhkan oleh pengguna. Kepercayaan terhadap produk Pindad 

merupakan penghargaan atas dedikasi,loyalitas dan inovasi yang kami hasilkan secara terus 
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menerus.Pindad akan terus mengembangkan produk dari sisi kualitas dan varian produk,baik 

alutsista maupun produk industrial,sebagai wujud nyata bakti untuk negeri.Pindad 

menyediakan kebutuhan produk-produk alat utama sistem senjata untuk mendukung 

kemandirian pertahanan dan keamanan negara Republik Indonesia.Selain itu, Pindad juga 

memproduksi beberapa produk industrial yang mendukung aspek-aspek lain seperti 

transportasi dan bahan peledak komersial. 

 

1.2 Ruang Lingkup.  

• Ruang lingkup Praktik Kerja Industri (OJT) meliputi : 

• Waktu           : 01 Agustus 2025 – 30 November 2025. 

• Tempat          : PT. Pindad 

• Area Praktik : Divisi Manufaktur Rekayasa Industri 

• Aktivitas        : Reverse engineering, pembuatan gambar teknik 2D/3D, dan analisis teknik.  

 

1.3 Tujuan Praktik Keja Industri. 

Tujuan umum yang akan dicapai pada praktik kerja lapangan ini adalah mampu 

memahami,mengerti,dan dapat membandingkan ilmu yang telah dipelajari dalam bentuk teori 

dan prakteknya di lapangan sehingga dapat memiliki wawasan dan pengetahuan yang luas 

dengan tujuan untuk mempersiapkan diri pada dunia manufaktur dan menjadi tenaga kerja 

pelaksana yang handal, adapun lingkup tujuannya adalah sebagai berikut : 

1.3.1 Bagi Mahasiswa 

1. Untuk meningkatkan kedisiplinan dan membangun sikap profesional mahasiswa 

dalam dunia kerja yang penuh dengan tantangan. 

2. Mengimplementasikan ilmu/teori yang telah didapat di dalam kelas perkuliahan ke 

dalam dunia pekerjaan. 

3. Melatih kemampuan analisa suatu permasalahan yang ada di dalam atau dilapangan. 

4. Mendapat wawasan tentang dunia pekerjaan. 

5. Untuk melengkapi syarat mata kuliah Kerja Praktik. 
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1.3.2 Bagi Perguruan Tinggi 

1. Untuk menjalin mitra kerja pada instasi dengan Perusahaan. 

2. Untuk meningkatkan kualitas lulusan yang terampil dan professional dalam bidang 

Teknik Mesin. 

 

1.3.3 Bagi Perusahaan 

1. Mengetahui kemampuan mahasiswa dalam mengaplikasian ilmu Teknik mesin di 

lingkungan industri. 

2. Untuk berpartisipasi dalam merealisasikan pengembangan SDM dari dunia Industri 

kepada dunia Pendidikan. 

3. Salah satu metode efisien untuk merekrut SDM dalam peningkatkan kualitas dan 

keterampilan dalam bidang Teknik mesin.  

 

1.4 Manfaat Kerja Praktik. 

Manfaat yang didapat dari Praktik Kerja Induustri, antara lain : 

1.4.1 Bagi Mahasiswa 

1. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT. Pindad 

2. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, dan ketekunan dalam bekerja. 

3. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam industri. 

 

1.4.2 Bagi Perusahaan 

1. Mendapatkan bantuan tenaga dan pemikiran dalam menjalankan pekerjaan. 

2.  Sebagai upaya membantu menyiapkan tenaga terampil bagi mahasiswa yang akan 

terjun kedalam dunia kerja. 
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BAB IV 

HASIL DAN PEMBAHASAN 

 

1. Analisis Teknik Menggunakan Perhitungan 

Berdasarkan hasil perhitungan yang diperoleh, dapat diamati bahwa traktor PTR-

45 dengan berat total 2.580 kg serta distribusi bobot sebesar 40% pada bagian depan 

dan 60% pada bagian belakang dan di tambahn pemberat di bagian vleg berupa besi 362 

kg di kiri 181 kg dan di kanan 181 kg. Perhitungan dilakukan dengan menggunakan 

implement rotary tiller dan disc plough untuk membandingkan antara gaya traksi 

maksimum (Ftraksi maks) dan gaya yang dibutuhkan (Fdemand). Hasil analisis 

menunjukkan bahwa Ftraksi maks dengan tambahan pemberat sebesar 362 kg adalah 

3.463,32 N, sedangkan Fdemand pada rotary tiller adalah 3.462,9 N. 

Perbandingan tersebut memperlihatkan bahwa nilai Ftraksi maks lebih besar 

dibandingkan Fdemand (Ftraksi maks ≥ Fdemand). Hal ini membuktikan bahwa traktor 

PTR- 45 dengan tambahan pemberat sebesar 362 kg mampu menghasilkan traksi yang 

cukup supaya tidak terjadi slip pada ban. Dengan demikian, dapat disimpulkan bahwa 

hasil perhitungan menunjukkan kesesuaian antara kemampuan traksi traktor PTR-45 

dengan kebutuhan gaya tarik rotary tiller maupun disc plough. Kondisi ini menegaskan 

bahwa kinerja traktor dapat dikatakan cukup baik dan dapat dijadikan acuan dalam 

penentuan kemampuan operasionalnya di lapangan ada beberapa yang menjadi dasar 

pada observasi ini yaitu: 

1. Kapasitas Trakotr PTR-45: Gaya Traksi Maks 

Pada Perhitungan menunjukkan bahwa traktor PTR 45, yang memiliki berat 

2580 kg dan ditambahkan pemberat 362 kg, mampu menghasilkan gaya traksi 

maksimum sebesar 3.463,32 N. Angka ini merupakan indikator penting dari 

kapasitas kerja traktor. Pemberat tambahan memainkan peran krusial di sini. 

Dengan menambah beban pada traktor, gaya traksi yang dihasilkan juga 

meningkat, memastikan cengkeraman roda ke tanah lebih kuat dan transfer 

tenaga lebih efisien. 
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2. Kebutuhan alat : pada Rotary Thiller dan Disc Plough 

Setiap alat pertanian, seperti bajak putar (Rotary Thiller) atau bajak 

piringan (Disc Plough), membutuhkan sejumlah gaya tertentu untuk dapat 

beroperasi dengan baik di lapangan. Gaya ini disebut gaya permintaan 

(Fdemand). Untuk alat bajak putar yang diasumsikan, nilai gaya permintaan 

yang dibutuhkan adalah 3.462,9 N. Angka ini menjadi target atau standar yang 

harus dipenuhi oleh traktor agar alat dapat bekerja secara optimal. Prinsip dasar 

pada perhitungan traktor PTR-45 yang telah di observasi pada alat bantu 

dengan Rotary Thiller dan Disc Plough dapat kita asumsikan sebagai. FTraksi ≥ 

Fdemand 3.463,32 ≥ 3.462,9 Karena gaya traksi maksimum traktor (3.463,32 

N) lebih besar dari gaya permintaan alat (3.462,9 N), maka dapat ditarik 

kesimpulan: 

1. Kecukupan tenaga : Traktor ini memiliki tenaga yang cukup untuk bisa 

mengoperasikan alat bajak ini 

2. Efisien Kerja : Penggunaan traktor ini akan mendekati kondisi cukup, di 

mana traktor dapat bekerja tanpa mengalami kelebihan beban (overload) 

atau selip roda yang berlebihan. 

3. Validasi Hitungan : Pada hasil perhitungan ini valid dan konsisten dengan 

asumsi yang dijadikan sebagai patokan. 

 

4. Pembahasan Hasil Analisis 

Solusi permasalahan Traksi pada Traktor PTR-45 Adapun dibawah ini merupakan 

solusi bagaimana menagani permasalahan pada Trakor PTR 45 yang terjadi traksi 

adapun sebagai berikut: Evaluasi pada proses observasi yang terjadi di traktor PTR-45 ini 

sangat penting untuk seberapa tahu gaya normal fan traksi maksimum yang di kenakan 

pada traktor dengan alat kerja rotary thiller dan disc plough pada masalah ini dengan 

tahu dimana saja kendala yang kita analisis seperti pada tekanan ban yang terjadi, tanah 

yang licin , bobot traktor tidak seimbang dan traktor yang mengalami kelebihan beban 

maka dari itu ada beberapa cara atau mencegah ban yang slip pada saat terkena tanah 
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yang berlumpur. 

1. Menambahkan Pemberat di velg ban dengan bobot menyesuaikan Pada Velg ban 

yang di tambahkan pemberat seperti besi di kiri dan kanan ban sangat berpengaruh 

terhadap terjadi nya traksi/slip pada ban karena ini terjadi ketika ban tersebut 

mengalami traksi/slip sehingga ban bergerak di tempat, dan tidak akan maju oleh 

karena itu dengan pengalaman yang turun langsung ke lapangan di pasangkan 

pemberat sehinnga pemberat menambah gaya tekan ke tanah lalu menambah gaya 

gesek dan bisa mengurangi slip pada traktor tersebut dengan adanya perhitungan 

sehingga tidak membembani transmisi dan tanah secara berlebihan. 

2. Pengaturan Penekanan Ban Tekanan angin memperangaruhi area kontak antara ban 

dan tanah dengan mengurangi tekanan ban akan meningkatkan area kontak 

(footprint) dengan permukaan tanah. Ini sangat efektif di tanah yang lunak, basah, 

atau berlumpur. Namun, jangan terlalu rendah karena dapat merusak ban, Dan 

harus di sesusaikan dengan kondisi lapangan tekanan ban harus disesuaikan 

dengan jenis pekerjaan dan kondisi lahan. Untuk kerja di lapangan, tekanan yang 

lebih rendah biasanya lebih baik. Sedangkan untuk perjalanan di jalan raya, 

tekanan ban harus lebih tinggi untuk menghindari keausan yang cepat. 

3. Pemilihan dan Pengaturan ban Jenis ban sangat mempengaruhi sebuah traksi dengan 

mengganti ban yang aus, jika dengan keadaan atau kondisi yang 

mempertimbangkan medan jalannya dan pertimbangkan untuk 

menggantinnya.Dan menyesuaikan dengan ukuran pada ban pastikan ukuran ban 

depan dan belakang harus 40% depan dan 60% belakang dengan kombinasi yang 

tidak tepat sangat bisa menyebabkan salah satu terjadinya traksi. 

 

1. Kesimpulan Hasil Simulasi dengan ANSYS 

Berdasarkan hasil analisis Static Structural menggunakan ANSYS Workbench, 

dapat disimpulkan bahwa komponen yang dianalisis menunjukkan kinerja struktural 

yang baik pada kondisi pembebanan yang diberikan. Nilai equivalent elastic strain 

maksimum sebesar 1,1262 × 10⁻⁷ m/m dan nilai minimum 4,1151 × 10⁻¹³ m/m 
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menunjukkan bahwa regangan yang terjadi masih sangat kecil. 

Distribusi regangan yang relatif merata dan dominan pada nilai rendah 

mengindikasikan bahwa struktur memiliki kekakuan yang memadai serta mampu 

menahan beban kerja tanpa mengalami deformasi yang signifikan. Seluruh regangan 

yang terjadi masih berada dalam batas elastis material, sehingga tidak menimbulkan 

deformasi permanen pada komponen. 

Dengan demikian, berdasarkan hasil simulasi dan analisis regangan elastis, 

komponen dinyatakan aman secara struktural dan layak digunakan pada kondisi 

operasional yang dianalisis. Hasil ini menunjukkan bahwa desain dan spesifikasi 

material telah memenuhi persyaratan teknis serta mendukung keandalan dan 

keselamatan komponen dalam penggunaannya. 

 

2. Evaluasi Hasil Kerja 

Evaluasi hasil kerja selama Praktik Kerja Industri menunjukkan bahwa seluruh 

target kegiatan yang diberikan oleh Divisi MRI dapat diselesaikan dengan baik. 

Mahasiswa mampu: 

1. Melakukan reverse engineering produk secara sistematis 

2. Menghasilkan gambar teknik 2D dan model 3D sesuai standar industri 

3. Melakukan analisis teknik dasar menggunakan perhitungan dan simulasi 

4. Memahami alur kerja rekayasa desain di lingkungan industri manufaktur 

Secara keseluruhan, kegiatan OJT ini memberikan kontribusi nyata terhadap 

peningkatan kompetensi teknis mahasiswa, khususnya dalam bidang desain mekanik, 

analisis teknik, serta pemahaman proses kerja industri manufaktur. 
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DOKUMENTASI PRAKTEK KERJA INDUSTRI 

4.1 Absensi Praktik Kerja Industri Adam Cahya Soeprapto 
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4.2 Absensi Praktik Kerja Industri Nashwa Bayu Tsabitha 
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Catatan Kegiatan Harian Praktek Kerja Industri Mahasiswa Jurusan Teknik 

Mesin Politeknik Negeri Jakarta 

4.3 Lampiran Kegiatan di PT.PINDAD Adam Cahya Soeprapto 

 

No Tanggal Uraian kegiatan VParaf 
Pembimbing 

1. 1/08/2025 Pengenalan lingkungan PT.Pindad bersama dengan 

pembimbing. 

 

2. 4/08/2025 Pengenalan workshop proses produksi Divisi MRI. 

(Manufaktur Rekayasa Industri) Dep.MHE 

 

3. 5/08/2025 Pengenalan workshop proses produksi Divisi MRI. 

(Manufaktur Rekayasa Industri) Dep.MHE  

 

4. 6/08/2025 Diskusi dan penjelasan mengenai proses penggambaran 

2D 

 

5. 7/08/2025 Diskusi dan penjelasan mengenai proses penggambaran 

2D 

 

V6. 8/08/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata cara 

menggambar 2D sesuai dengan pedoman yang ada di PT. 

Pindad 

 

7. 11/08/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata cara 

menggambar 2D sesuai dengan pedoman yang ada di PT. 

Pindad 

 

8. 12/08/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata cara 

menggambar 2D sesuai dengan pedoman yang ada di PT. 

Pindad 

 

9. 13/08/2025 Proses detailing part CONNECTING 3 POINT HITCH 

unit Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan 

software SolidWorks (didampingi oleh pembimbing)  

 

10. 14/08/2025 Proses detailing part PIN JOINT ASSY  unit Rotari 

Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks (didampingi oleh pembimbing) 

 

11. 15/08/2025 Jalan sehat mengelilingi PT.Pindad pada pukul 07.30-

08.30 WIB, dilanjutkan dengan Proses detailing part unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks (didampingi oleh pembimbing) 

 

12. 19/08/2025 Proses detailing part TILLER SET ASSY  unit Rotari 

Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks 

 

13. 20/08/2025 Proses detailing part COVER BELAKANG ASSY unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks 

 

14. 21/08/2025 Proses detailing part PIN JOINT BELAKANG unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 
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SolidWorks 

15. 22/08/2025 Proses detailing part LANDASAN BAWAH ASSY 1 

unit Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan 

software SolidWorks 

 

16. 25/08/2025 Jalan sehat mengelilingi PT.Pindad pada pukul 07.30-

08.30 WIB, dilanjutkan dengan Proses detailing part unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks 

 

17. 26/08/2025 Pengecekan dan koreksi detailing oleh pembimbing  

18. 27/08/2025 Perbaikan detailing part CONNECTING 3 POINT 

HITCH unit Rotary Triller oleh mahasiswa 

 

19. 28/08/2025 Kunjungan ke workshop proses produksi unit Harvester, 

Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part untuk 

di sketch manual 

 

20 29/08/2025 Jalan sehat mengelilingi PT.Pindad pada pukul 07.30-

08.30 WIB, dilanjutkan dengan kunjungan ke workshop 

proses produksi unit Harvester, Mahasiswa melakukan 

pengukuran beberapa part untuk di reverse dalam bentuk 

pemodelan 3d di software SolidWorks. 

 

 Tabel 4.1 Kegiatan Praktek Bulan Agustus Adam 

 

   Pembimbing Industri      Mahasiswa 

 

 

  

 

 

             (Aji Dwi Saputro)            (Adam Cahya Soeprapto) 
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No Tanggal Uraian kegiatan Paraf 
Pembimbing 

1. 1/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

FEEDING AUGER ASSY  Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks. 

 

2. 2/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

COVER HEADER ASSY Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

3. 3/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

HEADER BODY ASSY Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks. 

 

4. 4/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

AUGER CYLINDER ASSY Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

5. 5/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

AUGER AND COVER ASSY Harvester 100 HP untuk 

di reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

6. 8/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

CONNECTING PLATE 3 Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

7. 9/09/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata cara 

menggambar 3D Harvester 100 HP sesuai dengan 

pedoman yang ada di PT. Pindad 

 

8. 10/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

HEADER SHIELD ASSY Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

9. 11/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

BRACKET CLAMP JOINT  Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

10. 12/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

CLAMP REEL HOLDER (FOR ASSY) Harvester 100 

HP untuk di reverse dalam bentuk pemodelan 3d di 

software SolidWorks. 

 

11. 15/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

FRAME HEADER BODY ASSY Harvester 100 HP 

untuk di reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 
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SolidWorks.  

12. 16/09/2025 Mahasiswa melalukan proses finishing pada part header 

Harvester 100 HP yang telah di reverse dalam bentuk 

pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

13. 17/09/2025 Mahasiswa melalukan proses finishing pada part header 

Harveste 100 HP r yang telah di reverse dalam bentuk 

pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

14. 18/09/2025 Proses perbaikan detailing part TILLER SET ASSY  unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks 

 

15. 19/09/2025 Jalan sehat mengelilingi PT.Pindad pada pukul 07.30-

08.30 WIB, dilanjutkan dengan kunjungan ke workshop 

Dep. Sarka(Sarana Kereta Api)dan mahasiswa dijelaskan 

sistem pengereman perkereta api-an yang 13 partnya di 

produksi langsung di PT.Pindad.  

 

16. 22/09/2025 Kunjungan ke workshop Harvester untuk menganalisis 

unit Harvester 105 HP yang akan digambar secara 

keseluruhan.  

 

17. 23/09/2025 Pengajuan Surat Pernyataan Jaminan Kerahasiaan 

Informasi ke Dep.Umum guna memperpanjang izin 

masuk laptop probadi mahasiswa. 

 

18. 24/09/2025 Kunjungan ke workshop Harvester untuk menganalisis 

unit Harvester 105 HP yang akan digambar secara 

keseluruhan. 

 

19. 25/09/2025 Kunjungan ke workshop unit Baby Roller untuk 

digambar 3D SolidWorks 

 

20 26/09/2025 Melakukan pengukuran dan penggambaran sketch part 

BODY DEPAN secara manual unit Baby Roller untuk 

digambar 3D SolidWorks 

 

21. 29/09/2025 Melakukan pengukuran dan penggambaran sketch part 

BODY BELAKANG secara manual unit Baby Roller 

untuk digambar 3D SolidWorks 

 

22. 30/09/2025 Melakukan pengukuran dan penggambaran sketch part 

SASIS DAN RODA secara manual unit Baby Roller 

untuk digambar 3D SolidWorks 

 

Tabel 4.2 Kegiatan Praktek Bulan September Adam 

Pembimbing Industri    Mahasiswa 

 

 

  

 

 

        (Aji Dwi Saputro)         (Adam Cahya Soeprapto) 
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No Tanggal Uraian kegiatan Paraf 
Pembimbing 

1. 1/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

HEADER ASSY Harvester 105 HP untuk di reverse 

dalam bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

2. 2/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

HEADER ASSY Harvester 105 HP untuk di reverse 

dalam bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

3. 3/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

FEEDING AUGER ASSY Harvester 105 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

4. 6/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

FEEDING AUGER ASSY Harvester 105 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

5. 7/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

PENGMUDI Harvester 105  untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

6. 8/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

PENGMUDI Harvester 105  untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

7. 9/10/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata 

cara menggambar 3D sesuai dengan pedoman yang ada 

di PT. Pindad 

 

8. 10/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

CONVEYOR Harvester 105 HP untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

9. 13/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

CONVEYOR Harvester 105 HP untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

10. 14/010/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

COVER MESIN BAGIAN KIRI Harvester 105 HP 

untuk di reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

11. 15/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part ATAP 

PENGEMUDI Harvester 105 HP untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

12. 16/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

HEADER ASSY unit Harvester 105 di software 

SolidWork 

 

13. 17/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

FEEDING AUGER ASSY unit Harvester 105 di 

software SolidWork 
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14. 20/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

PENGMUDI unit Harvester 105 di software SolidWork 

 

15. 21/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

CONVEYOR unit Harvester 105 di software SolidWork 

 

16. 22/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part ATAP 

PENGEMUDI unit Harvester 105 di software 

SolidWork 

 

17. 23/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

COVER MESIN BAGIAN KIRI unit Harvester 105 di 

software SolidWork 

 

18. 24/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

COVER MESIN BAGIAN KIRI unit Harvester 105 di 

software SolidWork 

 

19. 27/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 Defects and 

debugging methods 

 

20 28/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 For safe 

operation 

 

21. 39/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 Maintenance  

22. 30/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 Walking and 

Transportation 

 

22. 31/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 Walking and 

Transportation 

 

Tabel 4.3 Kegiatan Praktek Bulan Oktober Adam 

 

Pembimbing Industri     Mahasiswa 

 

 

 

 

 

          (Aji Dwi Saputro)          (Adam Cahya Soeprapto) 
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       Tabel 4.4 Kegiatan Praktek Bulan November Adam 

       Pembimbing Industri                                                                    Mahasiswa 

 

 

 

         (Aji Dwi Saputro)              (Adam Cahya Soeprapto) 

 

No Tanggal Uraian kegiatan Paraf 
Pembimbing 

1. 3/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part Conveyor 

Harvester 105 HP 

 

2. 4/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part BLOWER 

Harvester 105 HP 

 

3. 5/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part  part BLOWER 

Harvester 105 HP Harvester 105 HP 

 

4. 6/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part HEADER ASSY 

Harvester 105 HP 

 

5. 7/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part HEADER ASSY 

Harvester 105 HP 

 

6. 10/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Kegunaan Produk 

Pindad PVR-40 

 

7. 11/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Kegunaan Produk 

Pindad PVR-40 

 

8. 12/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Maintenance 

Pindad PVR-40 

 

9. 13/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Pengoprasian 

Pindad PVR-40 

 

10. 14/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Kegunaan 

Komponen-komponen Pindad PVR-40 

 

11. 17/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Pringatan Utama 

Keselamatan Pindad PVR-40 

 

12. 18/11/2025 Mahasiswa melakukan Revisi Presentasi Cara 

Maintenance Pindad PVR-40 

 

13. 19/11/2025 Mahasiswa melakukan Revisi Presentasi Cara 

Pengoprasian Komponen-Komponen Pindad PVR-40 

 

14. 20/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja 

Industri 

 

15. 21/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

16. 24/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

17. 25/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

18. 26/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

19. 27/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

20 28/11/2025 Mahasiswa Mengurus Proses Akhir Praktek Kerja 

Industri di Manajemen PT.Pindad 
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4.4 Lampiran Kegiatan di PT.PINDAD Nashwa Bayu 

No Tanggal Uraian kegiatan VParaf 
Pembimbing 

1. 1/08/2025 Pengenalan lingkungan PT.Pindad bersama dengan 

pembimbing. 

 

2. 4/08/2025 Pengenalan workshop proses produksi Divisi MRI. 

(Manufaktur Rekayasa Industri) Dep.MHE 

 

3. 5/08/2025 Pengenalan workshop proses produksi Divisi MRI. 

(Manufaktur Rekayasa Industri) Dep.MHE  

 

4. 6/08/2025 Diskusi dan penjelasan mengenai proses penggambaran 

2D 

 

5. 7/08/2025 Diskusi dan penjelasan mengenai proses penggambaran 

2D 

 

V6. 8/08/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata cara 

menggambar 2D sesuai dengan pedoman yang ada di PT. 

Pindad 

 

7. 11/08/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata cara 

menggambar 2D sesuai dengan pedoman yang ada di PT. 

Pindad 

 

8. 12/08/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata cara 

menggambar 2D sesuai dengan pedoman yang ada di PT. 

Pindad 

 

9. 13/08/2025 Proses detailing part GEAR BOX ATAS ASSY unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks (didampingi oleh pembimbing)  

 

10. 14/08/2025 Proses detailing part PORTAL ATAS ASSY 1 unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks (didampingi oleh pembimbing) 

 

11. 15/08/2025 Jalan sehat mengelilingi PT.Pindad pada pukul 07.30-

08.30 WIB, dilanjutkan dengan Proses detailing part unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks (didampingi oleh pembimbing) 

 

12. 19/08/2025 Proses detailing part PORTAL ATAS ASSY 2  unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks 

 

13. 20/08/2025 Proses detailing part COVER TRANSFER BOX ASSY 

unit Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan 

software SolidWorks 

 

14. 21/08/2025 Proses detailing part PELINDUNG ATAS ASSY unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks 

 

15. 22/08/2025 Proses detailing part LANDASAN BAWAH ASSY 2  

unit Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan 

software SolidWorks 
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16. 25/08/2025 Jalan sehat mengelilingi PT.Pindad pada pukul 07.30-

08.30 WIB, dilanjutkan dengan Proses detailing part unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks 

 

17. 26/08/2025 Pengecekan dan koreksi detailing oleh pembimbing  

18. 27/08/2025 Perbaikan detailing part GEAR BOX ATAS ASSY unit 

Rotary Triller oleh mahasiswa 

 

19. 28/08/2025 Kunjungan ke workshop proses produksi unit Harvester, 

Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part untuk 

di sketch manual 

 

20 29/08/2025 Jalan sehat mengelilingi PT.Pindad pada pukul 07.30-

08.30 WIB, dilanjutkan dengan kunjungan ke workshop 

proses produksi unit Harvester, Mahasiswa melakukan 

pengukuran beberapa part untuk di reverse dalam bentuk 

pemodelan 3d di software SolidWorks. 

 

 Tabel 4.5 Kegiatan Praktek Bulan Agustus Nashwa 

 

   Pembimbing Industri      Mahasiswa 

 

 

  

 

 

             (Aji Dwi Saputro)            (Nashwa Bayu Tsabitha) 
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No Tanggal Uraian kegiatan Paraf 
Pembimbing 

1. 1/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

FEEDING AUGER ASSY  Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

2. 2/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

COVER HEADER ASSY Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

3. 3/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

HEADER BODY ASSY Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks. 

 

4. 4/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

AUGER CYLINDER ASSY Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

5. 5/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

AUGER AND COVER ASSY Harvester 100 HP untuk 

di reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

6. 8/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

CONNECTING PLATE 3 Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

7. 9/09/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata cara 

menggambar 3D Harvester 100 HP sesuai dengan 

pedoman yang ada di PT. Pindad 

 

8. 10/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

HEADER SHIELD ASSY Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

9. 11/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

BRACKET CLAMP JOINT  Harvester 100 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

10. 12/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

CLAMP REEL HOLDER (FOR ASSY) Harvester 100 

HP untuk di reverse dalam bentuk pemodelan 3d di 

software SolidWorks. 

 

11. 15/09/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

FRAME HEADER BODY ASSY Harvester 100 HP 

untuk di reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 
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SolidWorks.  

12. 16/09/2025 Mahasiswa melalukan proses finishing pada part header 

Harvester 100 HP yang telah di reverse dalam bentuk 

pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

13. 17/09/2025 Mahasiswa melalukan proses finishing pada part header 

Harveste 100 HP r yang telah di reverse dalam bentuk 

pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

14. 18/09/2025 Proses perbaikan detailing part TILLER SET ASSY  unit 

Rotari Triller dengan metode 2D menggunakan software 

SolidWorks 

 

15. 19/09/2025 Jalan sehat mengelilingi PT.Pindad pada pukul 07.30-

08.30 WIB, dilanjutkan dengan kunjungan ke workshop 

Dep. Sarka(Sarana Kereta Api)dan mahasiswa dijelaskan 

sistem pengereman perkereta api-an yang 13 partnya di 

produksi langsung di PT.Pindad.  

 

16. 22/09/2025 Kunjungan ke workshop Harvester untuk menganalisis 

unit Harvester 105 HP yang akan digambar secara 

keseluruhan.  

 

17. 23/09/2025 Pengajuan Surat Pernyataan Jaminan Kerahasiaan 

Informasi ke Dep.Umum guna memperpanjang izin 

masuk laptop probadi mahasiswa. 

 

18. 24/09/2025 Kunjungan ke workshop Harvester untuk menganalisis 

unit Harvester 105 HP yang akan digambar secara 

keseluruhan. 

 

19. 25/09/2025 Kunjungan ke workshop unit Baby Roller untuk 

digambar 3D SolidWorks 

 

20 26/09/2025 Melakukan pengukuran dan penggambaran sketch part 

BODY DEPAN secara manual unit Baby Roller untuk 

digambar 3D SolidWorks  

 

21. 29/09/2025 Melakukan pengukuran dan penggambaran sketch part 

BODY BELAKANG secara manual unit Baby Roller 

untuk digambar 3D SolidWorks 

 

22. 30/09/2025 Melakukan pengukuran dan penggambaran sketch part 

SASIS DAN RODA secara manual unit Baby Roller 

untuk digambar 3D SolidWorks 

 

Tabel 4.6 Kegiatan Praktek Bulan September Adam 

Pembimbing Industri Mahasiswa 

 

 

 

 

 

        (Aji Dwi Saputro)     (Nashwa Bayu Tsabitha) 
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No Tanggal Uraian kegiatan Paraf 
Pembimbing 

1. 1/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

HEADER ASSY Harvester 105 HP untuk di reverse 

dalam bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

2. 2/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

HEADER ASSY Harvester 105 HP untuk di reverse 

dalam bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

3. 3/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

FEEDING AUGER ASSY Harvester 105 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

4. 6/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

FEEDING AUGER ASSY Harvester 105 HP untuk di 

reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

5. 7/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

PENGMUDI Harvester 105  untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

6. 8/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

PENGMUDI Harvester 105  untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

7. 9/10/2025 Pembelajaran bagi mahasiswa untuk memahami tata 

cara menggambar 3D sesuai dengan pedoman yang ada 

di PT. Pindad 

 

8. 10/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

CONVEYOR Harvester 105 HP untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

9. 13/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

CONVEYOR Harvester 105 HP untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks. 

 

10. 14/010/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part 

COVER MESIN BAGIAN KIRI Harvester 105 HP 

untuk di reverse dalam bentuk pemodelan 3d di software 

SolidWorks.  

 

11. 15/10/2025 Mahasiswa melakukan pengukuran beberapa part ATAP 

PENGEMUDI Harvester 105 HP untuk di reverse dalam 

bentuk pemodelan 3d di software SolidWorks.  

 

12. 16/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

HEADER ASSY unit Harvester 105 di software 

SolidWork 

 

13. 17/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

FEEDING AUGER ASSY unit Harvester 105 di 

software SolidWork 
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14. 20/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

PENGMUDI unit Harvester 105 di software SolidWork 

 

15. 21/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

CONVEYOR unit Harvester 105 di software SolidWork 

 

16. 22/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part ATAP 

PENGEMUDI unit Harvester 105 di software 

SolidWork 

 

17. 23/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

COVER MESIN BAGIAN KIRI unit Harvester 105 di 

software SolidWork 

 

18. 24/10/2025 Mahasiswa melalukan proses pemodelan 3d part 

COVER MESIN BAGIAN KIRI unit Harvester 105 di 

software SolidWork 

 

19. 27/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 Defects and 

debugging methods 

 

20 28/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 For safe 

operation 

 

21. 39/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 Maintenance  

22. 30/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 Walking and 

Transportation 

 

22. 31/10/2025 Translate Manual Book Harvester 105 Walking and 

Transportation 

 

Tabel 4.7 Kegiatan Praktek Bulan Oktober Adam 

 

Pembimbing Industri     Mahasiswa 

 

 

 

 

 

          (Aji Dwi Saputro)          (Nashwa Bayu Tsabitha) 
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       Tabel 4.8 Kegiatan Praktek Bulan November Adam 

       Pembimbing Industri                                                                        Mahasiswa 

 

 

 

         (Aji Dwi Saputro)                                                                (Nashwa Bayu Tsabitha) 

 

No Tanggal Uraian kegiatan Paraf 
Pembimbing 

1. 3/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part Conveyor 

Harvester 105 HP 

 

2. 4/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part BLOWER 

Harvester 105 HP 

 

3. 5/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part  part BLOWER 

Harvester 105 HP Harvester 105 HP 

 

4. 6/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part HEADER ASSY 

Harvester 105 HP 

 

5. 7/11/2025 Mahasiswa melakukan revisi 3d part HEADER ASSY 

Harvester 105 HP 

 

6. 10/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Kegunaan Produk 

Pindad PVR-40 

 

7. 11/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Kegunaan Produk 

Pindad PVR-40 

 

8. 12/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Maintenance 

Pindad PVR-40 

 

9. 13/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Pengoprasian 

Pindad PVR-40 

 

10. 14/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Cara Kegunaan 

Komponen-komponen Pindad PVR-40 

 

11. 17/11/2025 Mahasiswa Membuat Presentasi Pringatan Utama 

Keselamatan Pindad PVR-40 

 

12. 18/11/2025 Mahasiswa melakukan Revisi Presentasi Cara 

Maintenance Pindad PVR-40 

 

13. 19/11/2025 Mahasiswa melakukan Revisi Presentasi Cara 

Pengoprasian Komponen-Komponen Pindad PVR-40 

 

14. 20/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja 

Industri 

 

15. 21/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

16. 24/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

17. 25/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

18. 26/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

19. 27/11/2025 Mahasiswa Membuat Laporan Hasil Praktek Kerja Industri  

20 28/11/2025 Mahasiswa Mengurus Proses Akhir Praktek Kerja 

Industri di Manajemen PT.Pindad 
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