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Muhammad Qausyar?; Hamdi ?, Nabila Yudisha®

DProgram Studi Diploma III Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik-Negeri Jakarta,
Kampus UI Depok, 16424

Email: muhammad.gausyar.tm2 1 @mbhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Dalam industri tekstil modern, mesincreel memainkan peran vital dalam mengatur dan
menahan benang yang akan dipintal atau dijalin menjadi kain. Keberhasilan proses
produksi tekstil sangat bergantung pada efektivitas dan efisiensi mesin-mesin ini. PT. Kaji
Machinery Indonesia, sebagai produsen yang memproduksi mesin-mesin industri tekstil,
termasuk mesin creel, menghadapi berbagai tantangan dalam proses perakitan yang dapat
mempengaruhi produktivitas dan kualitas produk akhir mesin¢reel. Penelitian ini bertujuan
untuk ‘mengidentifikasi, menganalisis, dan memberikan rckomendasi solusi atas
permasalahan yang terjadi dalam perakitan mesin creel pada divisi assembly di PT. Kaji
Machinery Indonesia. Melalui_pendekatan studi kasus, penelitian ini mengidentifikasi
faktor-faktor yang menghambat efisiensi proses perakitan dan menganalisis alur kerja
untuk menemukan titik-titik kritis yang menyebabkan tidak optimalnya proses perakitan.
Metode penelitian yang digunakan“melibatkan observasi langsung, wawancara, studi
literatur, dan analisis data menggunakan metode kualitatif. Hasil penelitian menunjukkan
bahwa ketidaksesuaian komponen, kesalahan manusia, dan keterlambatan dalam proses
perakitan merupakan faktor utama ‘yang menghambat efisiensi. Berdasarkan temuan ini,
dikembangkan solusi praktis yang dapat diimplementasikan untuk meningkatkan efisiensi
dan kualitas perakitan mesin creel. Implementasi solusi yang diusulkan merujuk pada
peningkatan efisiensi operasional, pengurangan biaya dan waktu produksi, serta
peningkatan kualitas produk akhir mesin creel. Penelitian ini diharapkan dapat memberikan
kontribusi penting bagi pengembangan metode kerja yang lebihrbaik, pelatihan karyawan,
serta peningkatan kualitas manajemen-produksi.di PT. Kaji. Machinery Indonesia.

Kata kunci: mesin creel, efisiensi produksi, perakitan mesin, manajemen produksi, PT. Kaji
Machinery Indonesia.
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STUDI KASUS PERMASALAHAN PADA PERAKITAN
MESIN CREEL DALAM DIVISI ASSEMBLY
DI PT. KAJI MACHINERY INDONESIA

Muhammad Qausyar?; Hamdi ?, Nabila Yudisha®

DProgram Studi Diploma III Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik-Negeri Jakarta,
Kampus UI Depok, 16424
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ABSTRACT

In the modern textile industry, creel- machines play.a vital role in organizing and holding
the yarn to be spun or woven into-fabric. The success. of the textile production process
depends heavily on the effectiveness and efficiency of these machines. PT Kaji Machinery
Indonesia, as a manufacturer that produces textile industry machinery, including creel
machines, faces various challenges in the assembly process that can affect the productivity
and quality of the final creel machine product. This research-aims to identify, analyze, and
provide recommendations for solutions to problems that occur in the assembly of creel
machines in the assembly division at PT Kaji Machinery Indonesia. Through a case study
approach, this research identifies factors that hinder the efficiency of the assembly process
and analyzes the workflow to find critical points that.cause. the assembly process to be not
optimal.” The research methods used involved direct observation, interviews, literature
study, and data analysis using qualitativermethods:The results showed that component
mismatches, human ervor, and. delays in the assembly process were the main factors
hindering efficiency. Based on these findings, practical solutions were developed that can
be implemented to improve the efficiency and quality of creel machine assembly. The
implementation of the proposed- solution refers. to- improving operational efficiency,
reducing production costs and time, and improving the quality of the final product of the
creel machine. This research is expected to make an important contribution fto/ the
development of better working methods, employee training, as well as improving the quality
of production management at PT Kaji Machinery.Indonesia:

Keywords: creel machine, production efficiency, machine assembly, production
management, PT. Kaji Machinery Indonesia.
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BAB I
PENDAHULUAN

Latar Belakang Penulisan Laporan Tugas Akhir

Dalam industri tekstil modern, mesin ereels-memainkan peran yang
sangat penting sebagai alat yang mengatur dan menahan benang yang akan
dipintal atau dijalin menjadi kain. Keberhasilan suatu proses produksi tekstil
sangat bergantung pada efektivitas dan efisiensi mesin tersebut. Namun,
seperti-halnya dengan setiap komponen mekanis lainnya, proses perakitan
mesin creel sering kali dihadapkan pada berbagai tantangan yang dapat
mempengaruhi_produktivitas dan<kualitas akhir mesin tersebut. PT. Kaji
Machinery Indonesia adalah perusahaan yang bergerak dalam produksi
mesin-mesin industri tekstil, termasuk mesin creel. Pembuatan produk-
produk di PT. Kaji Machinery Indonesia sendiri dilakukan berdasarkan

sistem pemesanan (by order) dari pelanggan.

Proses perakitan mesin creel di divisi assembly PT. Kaji Machinery
Indonesia memerlukan ketelitian dan ketepatan tinggi untuk memastikan
mesin beroperasi dengan baik. Permasalahan dalam divisi assembly pada
perakitan mesin creel dapat’ berdampak luas pada keseluruhan rantai
produksi.  Ketidaksesuaian komponen, kesalahan manusia, dan
keterlambatan dalam proses' perakitan. ini menyebabkan meningkatnya
biaya produksi, waktu produksi yang terbuang, serta mengurangi kualitas
akhir produk: Hal ini dapat mempengaruhi kepuasan pelanggan danreputasi
perusahaan. Penelitian ini dilatarbelakangi oleh pentingnya memahami dan
mengatasi permasalahan yang terjadi pada proses perakitan mesin creel
dalam divisi assembly di PT. Kaji Machinery Indonesia. Dengan melakukan
studi kasus pada permasalahan ini, diharapkan dapat ditemukan penyebab
utama dari berbagai masalah yang akan muncul, serta solusi efektif untuk
meningkatkan efisiensi dan kualitas produk yang dirakit. Selain itu,
pemahaman mendalam mengenai proses perakitan dan permasalahan yang

mungkin muncul juga akan memberikan kontribusi penting bagi
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pengembangan metode kerja yang lebih baik ke depannya. Oleh karena itu,
penulis mengambil judul “Studi Kasus Permasalahan pada Perakitan Mesin
Creel dalam Divisi Assembly di PT. Kaji Machinery Indonesia” untuk
laporan tugas akhir ini. Dengan menganalisis permasalahan yang ada,
diharapkan dapat ditemukan™ solusi yang efektif untuk meningkatkan
efisiensi kerja dan_kualitas produk mesin cree/ di PI."Kaji Machinery

Indonesia.

Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas, penulis dapat merumuskan

masalah sebagai berikut:

a. Apa saja faktor-faktor yang menghambat efisiensi proses perakitan
mesin creel?

b. Bagaimana analisis proses operasional’ kerja yang dapat
mengidentifikasi titik-titik Kritis penyebab tidak optimalnya proses

perakitan?

Batasan Masalah

Penelitian ini- secara ‘khusus memfokuskan pembahasan pada
perakitan mesin creel di.divisi assembly PT. Kaji Machinery Indonesia.
Dengan demikian, ruang lingkup penelitian hanya terbatas pada
permasalahan yang berkaitan dengan divisi assembly pada proses perakitan

mesin ¢reel di PT. Kaji Machinery Indonesia.

Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir
Berdasarkan.rumusan masalah yang telah disusun,-tujuan laporan

tugas akhir ini adalah sebagai berikut:

a. Mengidentifikasi dan menganalisis faktor-faktor yang menghambat
efisiensi proses perakitan mesin cree/ dalam divisi assembly di PT. Kaji
Machinery Indonesia.

b. Mengevaluasi produktivitas kerja karyawan pada divisi assembly

terhadap proses perakitan dan kualitas akhir mesin creel, serta
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memberikan rekomendasi perbaikan yang berkelanjutan berdasarkan
hasil penelitian untuk meningkatkan efisiensi dan efektivitas proses

kerja dalam perakitan mesin creel.

Dengan tujuan-tujuan ini, diharapkan-dapat memberikan solusi yang
komprehensif dan aplikatif untuk mengatasi permasalahan yang ada, serta
memberikan kontribusi nyata bagi peningkatan efisiensipada proses

perakitan dalam divisi assembly di PT. Kaji Machinery Indonesia.

Manfaat Penulisan Laporan Tugas Akhir
Berikut adalah manfaat laporan tugas akhir yang diharapkan dapat

memberikan kontribusi signifikan bagi berbagai pihak, antara lain:

a. Bagi PT. Kaji Machinery Indonesia
1) Peningkatan efisiensi _operasional yang diharapkan dapat
mengurangt waktu ~dan_biaya produksi serta meningkatkan
produktivitas.
2) Peningkatan kualitas produk yang sesuai dengan spesifikasi yang
diinginkan, sehingga dapat meningkatkan kepuasan pelanggan.
b. Bagi industri tekstil lainnya
1) Hasil penelitian ini.dapat menjadi referensi bagi perusahaan lain
dalam industri tekstil yang menghadapi masalah serupa.
c. Bagi penulis
1) Penulisan laporan tugas akhir ini memberikan kesempatan bagi
penulis untuk menambah pengetahuan dan pengalaman ‘praktis
dalam analisis dan penyelesaian masalah di-bidang manufaktur dan
perakitan mesin.
2) Hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan kontribusi bagi
pengembangan ilmu pengetahuan di bidang teknik mesin dan
manajemen produksi, serta dapat dijadikan referensi untuk

penelitian lebih lanjut.
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Dengan manfaat-manfaat ini, laporan tugas akhir diharapkan tidak
hanya memberikan solusi jangka pendek untuk masalah perakitan mesin
creel, tetapi juga berkontribusi pada peningkatan jangka panjang dalam
efisiensi, dan kualitas akhir pada produkemesin creel di PT. Kaji Machinery

Indonesia.

Metode Penulisan'Laporan Tugas Akhir
Penelitian 1ni dilakukan menggunakan teknik analisis statistik dan
metode kualitatif denganspendekatan studi kasus melalui beberapa langkah

utama, yaitu:

a. Melakukan identifikasi masalah yang dialami oleh divisi assembly pada
perakitan mesin creel melalui observasi secara langsung, wawancara
dengan foreman/teknisi, dan studi literatur.

b. Mengkaji referensi dari jurnal dengan penelitian sejenis untuk
memahami teori dan konsep yang berkaitan dengan perakitan mesin dan
manajemen produksi dari materi perkuliahan.

¢. Mengumpulkan data dari pekerja, supervisor; dan manajemen pengelola
melalui wawancara untuk mendapatkan perspektif mereka tentang
permasalahan yang = dihadapi. Hal i dimaksudkan untuk
mengidentifikasi . faktor-faktor ‘penyebab permasalahan berdasarkan
pengalaman dan pandangan dari pihak-pihak terkait.

d. Menganalisis data yang diperoleh untuk menemukan pola dan akar
penyebab masalah, serta mengembangkan solusi praktis yang dapat
diimplementasikan untuk mengatasi permasalahan yang ditemukan.

e. Menyusun laporan-akhir.yang komprehensif.berdasarkan temuan dan
rekomendasi penelitian, berdasarkan hasil dari evaluasi dengan

menyertakan saran untuk perbaikan berkelanjutan.
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BABYV
KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan

Penelitian ini bertujuan-untuk mengidentifikasi, menganalisis, dan
mengatasi permasalahan dalam perakitan mesin creel di divisi assembly.
Berdasarkan penclitian yang telah dilakukan terhadap preses, perakitan
mesin creel di divisi assembly PT. Kaji Machinery Indonesia, beberapa
kesimpulan utama dapat diambil sebagai berikut:

a. Adentifikasi dan penanganan faktor penghambat: Penelitian ini
mengidentifikasi bahwa ketidaksesuaian komponen, kesalahan manusia,
dan keterlambatan dalam proses perakitan adalah faktor utama yang
menghambat efisiensi perakitan mesin cree/ di PT. Kaji Machinery
Indonesia.

b. Optimalisasi alur kerja dan sistem pendukung: Alur kerja perakitan
mesin creel mengalami titik-titik. kritis® yang menyebabkan tidak
optimalnya proses perakitan, terutama pada bagian proses yang
memerlukan waktu lebih lama dari“yang «diharapkan<dan kurangnya
sistem yang efektif untuk mengidentifikasi serta mengatasi masalah
secara real-time.

Melalui penelitian ini, diharapkan dapat tercipta proses perakitan
yang lebih efisien dan berkualitas tinggi, yang pada gilirannya akan
meningkatkan produktivitas dan kepuasan pelanggan. Selain itu, temuan
dan rekomendasi.penelitian ini diharapkan dapat menjadi referensi bagi
perusahaan lain dalam“industri tekstil yang menghadapi masalah serupa,
sehingga mereka dapat menerapkan solusi yang sama untuk meningkatkan

proses produksi mereka.

38
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Saran

Berdasarkan temuan dan kesimpulan dari penelitian ini, beberapa

saran untuk meningkatkan efisiensi dan kualitas proses perakitan mesin

creel di PT. Kaji Machinery Indonesia adalah sebagai berikut:

a.

Tingkatkan komunikasi dan keordinasi antar tim dengan mengadakan
rapat koordinasi.rutin, serta pastikan setiap tim memahami tanggung
jawab dan proses perakitan secara menyeluruh. . Selain itu,
implementasikan prosedur pemeriksaan. komponen yang lebih ketat
sebelum perakitan dimulai, dengan menggunakan checklist terperinct
dan standar operasional prosedur (SOP) yang jelas untuk memastikan
setiap komponen sesuai spesifikasi dan kondisi fisiknya.

Evaluasi dan perbaiki sistem logistik untuk ~memastikan aliran
komponen yang lebih efisien, dengan mengimplementasikan sistem
manajemen inventaris yang lebih baik untuk pemantauan secara real-
time. Selain itu, analisis dan.perbaiki alur kerja perakitan untuk
mengatasi titik-titik kritis yang menyebabkan keterlambatan, dengan
merancang rencana perbaikan yang mencakup waktu proses yang lebih
akurat, alokasi sumber daya yang efisien, dan teknik perencanaan yang
lebih baik untuk meningkatkan produktivitas.

Dengan mengikuti saran-saran ini, diharapkan PT. Kaji Machinery

Indonesia dapat lebth meningkatkan efisiensi dan kualitas perakitan mesin

creel, serta berkontribusi pada kesuksesan jangka panjang perusahaan dalam

industri tekstil.
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