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ABSTRAK 

 

 

Penataan fasilitas produksi yang optimal memegang peran penting dalam meningkatkan 

efisiensi ruang dan kinerja produksi. Tugas akhir ini bertujuan untuk merancang ulang tata 

letak fasilitas pada lini produksi swing arm di PT Astra Otoparts Tbk. Divisi Nusametal 

agar dapat menciptakan ruang tambahan untuk lini baru tanpa perlu ekspansi lahan. Metode 

yang digunakan dalam perancangan ini adalah PDCA, Eight Step Problem Solving, dan 

pendekatan Kaizen, yang diterapkan secara sistematis mulai dari observasi lapangan, 

identifikasi masalah, hingga implementasi solusi. Hasil relayout menunjukkan adanya 

efisiensi ruang sebesar 32,10% atau seluas 129,45 m² dari luas awal 403,2 m². Potensi 

penghematan nilai ekonomis berdasarkan harga tanah mencapai Rp 2,59 miliar hingga Rp 

3,88 miliar, dengan total biaya relayout sebesar Rp 250 juta, menghasilkan rasio manfaat 

terhadap biaya antara 10,3 hingga 15,5 kali lipat. Selain itu, terjadi penurunan cycle time 

produksi sebesar 2 hingga 26 detik, serta peningkatan Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) pada sebagian besar tipe. Hasil ini menunjukkan bahwa relayout memberikan 

dampak positif terhadap efisiensi ruang, waktu produksi, dan efektivitas mesin. 

 
Kata Kunci: tata letak fasilitas, efisiensi ruang, PDCA, Kaizen, cycle time, OEE 
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ABSTRACT 

 

 

An optimal facility layout plays a vital role in improving space efficiency and production 

performance. This final project aims to redesign the facility layout of the swing arm 

production line at PT Astra Otoparts Tbk. Nusametal Division to create additional space 

for a new line without land expansion. The methods used in this project include PDCA, 

Eight Step Problem Solving, and the Kaizen approach, which were systematically applied 

through field observation, problem identification, and implementation of solutions. The 

results of the relayout show a space efficiency improvement of 32.10%, equivalent to 

129.45 m² from the original area of 403.2 m². The potential economic savings, based on 

land prices, range from IDR 2.59 billion to IDR 3.88 billion. With a total relayout cost of 

IDR 250 million, the benefit-cost ratio reaches 10.3 to 15.5 times the initial investment. 

Additionally, the production cycle time was reduced by 2 to 26 seconds, and the Overall 

Equipment Effectiveness (OEE) improved across most product types. These results 

demonstrate that the relayout provided positive impacts on space efficiency, production 

time, and machine effectiveness. 

 
Keywords: facility layout, space efficiency, PDCA, Kaizen, cycle time, OEE 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Pada abad ke-20 perkembangan dunia industri telah meningkat pesat. 

Kemajuan teknologi membawa banyak manfaat dan kemudahan dalam melakukan 

berbagai pekerjaan. Dalam bidang manufaktur mesin-mesin produksi konvensional 

yang semula dioperasikan secara manual, sekarang berevolusi menjadi mesin 

otomatis yang mandiri dan canggih. Operator mesin cukup menekan tombol dan 

menunggu produk selesai. Hal ini berpengaruh terhadap kapasitas produksi yang 

mampu di hasilkan oleh suatu perusahaan. Seiring dengan perkembangan tersebut, 

muncul pula kebutuhan untuk menata ulang sistem produksi agar lebih efisien dan 

responsif terhadap permintaan pasar yang terus berubah. Otomatisasi dan integrasi 

sistem kontrol menjadikan proses produksi lebih cepat, akurat, dan konsisten. 

Selain itu, efisiensi ruang kerja, aliran material, serta penataan peralatan produksi 

menjadi faktor penting dalam menunjang produktivitas. Oleh karena itu, tata letak 

fasilitas produksi yang baik menjadi salah satu kunci dalam menciptakan sistem 

manufaktur yang kompetitif dan adaptif terhadap kemajuan teknologi. 

Tata letak fasilitas dapat didefinisikan sebagai tata cara pengaturan fasilitas- 

fasilitas pabrik dengan memanfaatkan luas area secara optimal guna menunjang 

kelancaran proses produksi [1]. Tata letak fasilitas ini meliputi pengaturan lokasi 

mesin, peralatan, aliran material, penyimpanan material baik sementara maupun 

permanen, pergerakan orang, pengaturan elektrikal, perpindahan barang dari satu 

departemen ke departemen lain, mempermudah pengawasan, ekspansi pabrik di 

masa mendatang dan sebagainya. Poin penting dari tata letak fasilitas pabrik yang 

baik adalah waktu dan jarak. Suatu barang/produk akan lebih cepat di produksi jika 

waktu dan jarak yang dibutuhkan itu seminimal mungkin. Oleh karena itu dalam 

perancangan suatu tata letak fasilitas industri dua variabel inilah yang menjadi 

objektif utama. Sehingga lahan yang tersedia di perusahaan dapat dimanfaatkan 

dengan  efisien  guna  mendukung  produksi  menjadi  lebih  cepat.  Kegiatan 
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perancangan tata letak merupakan rangkaian kegiatan untuk mewujudkan sistem 

bagi permbuatan barang atau jasa yang terdiri dari menganalisis, membuat konsep, 

dan merancang, dengan harapan mampu mencapai suatu proses produksi yang 

optimal [2]. 

PT. Astra Otoparts Divisi Nusametal merupakan anak usaha Astra 

Internasional Tbk yang memproduksi suku cadang otomotif. Perusahaan ini telah 

berdiri sejak 22 Februari 1990 yang dikenal sebagai PT. Federal Nusametal dan 

berubah menjadi PT. Astra Otoparts Tbk. Divisi Nusametal pada tahun 1998. 

Perusahaan ini memproduksi suku cadang otomotif baik 2 wheel maupun 4 wheel 

dengan bahan dasar alumunium. Dengan pengalaman dan reputasi produknya yang 

presisi, teruji dan berkualitas. Perusahaan ini mendapat minat konsumen yang tinggi 

dari masyarakat di Indonesia. 

Saat ini, PT Astra Otoparts Tbk – Divisi Nusametal memperoleh proyek baru 

dari pelanggan, yaitu PT Astra Honda Motor, berupa permintaan komponen swing 

arm tipe F. Komponen swing arm berfungsi sebagai penahan roda penggerak 

sekaligus sebagai tumpuan shock absorber pada sepeda motor [3]. Selain itu 

perusahaan juga menerima permintaan dari Honda Philippines Inc yaitu 

mengekspor komponen swing arm tipe F, pump assy water, rail grip dan cover L. 

Untuk memenuhi permintaan tersebut, diperlukan suatu lini produksi dan area 

inspeksi ekspor. Lini produksi ini dapat memanfaatkan lini yang sudah ada (sharing 

line dengan produk lain) atau dengan membangun lini produksi baru secara khusus. 

Berdasarkan pengamatan peneliti dan team di departemen engineering 

terdapat masalah yaitu belum ada area kosong yang bisa dimanfaatkan. Selain itu, 

perusahaan tidak akan berinvestasi membeli lahan baru. Oleh karena itu perlu 

dilakukan perancangan ulang tata letak fasilitas di departemen produksi 2 (re- 

layout) untuk optimalisasi ruang produksi sehingga memperoleh area yang bisa 

dimanfaatkan untuk membuat 2 lini baru. Berdasarkan hal tersebut peneliti dan 

team  di  departemen  engineering  melakukan  perancangan  re-layout  dan 
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memperbaiki tata letak fasilitas yang ada di departemen machining. Dengan adanya 

re-layout ini diharapkan dapat membuat tata letak fasilitas yang efisien. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan, maka rumusan masalah 

dalam tugas akhir ini adalah : 

1. Bagaimana kondisi aktual tata letak fasilitas di line machining swing arm 

saat ini? 

2. Bagaimana merancang ulang tata letak fasilitas di line machining swing arm 

agar mendukung pembentukan lini produksi baru dan area inspeksi repack 

final ekspor? 

3. Bagaimana membuat penataan layout yang dapat mengurangi cycle time dan 

meningkatkan efektivitas peralatan secara keseluruhan (OEE)? 

1.3 Batasan Masalah 

Agar penelitian atau perancangan dapat dilakukan secara fokus dan terarah, 

maka ditetapkan beberapa batasan masalah sebagai berikut : 

1. Penelitian ini hanya berfokus pada departemen produksi 2 lini produksi 

swing arm. 

2. Penelitian tidak merubah proses produksi standar yang sudah ada. 

3. Penelitian berfokus pada pergerakan man power. 

 

1.4 Tujuan Penulisan 

Tujuan dari penulisan tugas akhir ini adalah : 

1. Menganalisis kondisi eksisting tata letak fasilitas di lini produksi swing arm. 

2. Merancang ulang tata letak untuk pembentukan lini produksi swing arm tipe 

F dan area repack final inspeksi ekspor tanpa perlu ekspansi lahan. 

3. Mengurangi cycle time produksi dan meningkatkan nilai efektivitas 

peralatan secara keseluruhan (OEE) melalui perbaikan tata letak. 
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1.5 Manfaat Penulisan 

Penulisan tugas akhir ini diharapkan dapat memberikan manfaat sebagai 

berikut : 

1.5.1 Manfaat Secara Teoritis dan Praktis 

1. Secara praktis penelitian ini membantu perusahaan menghemat area 

produksi di line machining, sehingga diperoleh area terbuka untuk diisi line 

project/produk baru di masa depan. 

2. Secara teoritis penelitian ini diharapkan dapat memberikan kontribusi 

terhadap pengembangan ilmu di bidang teknik industri dan manajemen 

produksi. Sehingga bisa dijadikan contoh atau referensi untuk 

pengembangan perancangan fasilitas pada berbagai jenis industri 

manufaktur. 

1.5.2 Manfaat Untuk Penulis 

Penulis memperoleh pengetahuan tentang merancang tata letak fasilitas 

industri yang efisien, mendapatkan pengalaman mengatur dan meninjau langsung 

proses apa saja yang diperlukan sampai area produksi bisa mass production, dan 

mendapatkan skill kolaborasi, inisiatif, problem solving serta manajemen dalam 

melaksanakan penelitian ini. 

1.5.3 Manfaat Untuk Perusahaan 

Penelitian ini memberikan rekam dan gambaran projek relayout untuk 

perusahaan sebagai arsip yang bisa digunakan sebagai contoh untuk projek relayout 

selanjutnya. Selain itu perusahaan memperoleh line produksi baru. 

1.5.4 Manfaat Untuk Perguruan Tinggi 

Penelitian ini bermanfaat untuk perguruan tinggi untuk mengukur sejauh mana 

materi akademis yang dipelajari di perguruan tinggi dapat membantu memecahkan 

permasalahan nyata yang ada di lapangan. Perguruan tinggi juga 
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memperoleh  relasi  akademis  dan  perusahaan  dengan  adanya  track  record 

mahasiswa yang menjalankan praktik kerja lapangan di perusahaan. 

 

1.6 Metode Penulisan 

Metode kajian dalam penyusunan tugas akhir ini adalah : 

1. Data yang digunakan adalah data primer dan sekunder, dimana data primer 

didapatkan dari hasil observasi di lapangan. Lalu data sekunder diperoleh 

dari kajian literatur, jurnal, dan studi kasus yang relevan dengan 

permasalahan yang ditemui. 

2. Metode pengumpulan data yang digunakan adalah data diperoleh langsung 

dari hasil observasi di lapangan dan studi dokumen. 

3. Metode pembahasan yang digunakan dalam tugas akhir ini mencakup 

analisis cycle time menggunakan TSKK, pengembangan tata letak 

berdasarkan metode PDCA & Eight Step, serta evaluasi efisiensi layout 

menggunakan metode komparatif sebelum dan sesudah relayout. Selain itu, 

pembahasan dilakukan dengan mengacu pada prinsip kaizen dan standar 

ergonomi kerja. 

1.7 Sistematikan Penulisan 

Penulisan tugas akhir ini disusun secara sistematis agar mudah dipahami, 

dengan pembagian isi sebagai berikut : 

BAB I PENDAHULUAN 

Menjelaskan alasan pemilihan topik tugas akhir perancangan ulang tata letak 

fasilitas, masalah yang dihadapi, tujuan yang ingin dicapai, manfaat dari penulisan, 

metode yang digunakan, serta susunan isi tugas akhir secara keseluruhan. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Berisi teori-teori terkait perancangan tata letak fasilitas pabrik, tata letak, material 

handling, manajemen kualitas yang diambil dari jurnal dengan topik serupa yang 

bisa dijadikan pembanding/studi kasus. Teori dan referensi ini digunakan untuk 

mendukung analisis dan pembahasan dalam tugas akhir ini. 
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BAB III METODE PENGERJAAN TUGAS AKHIR 

Memaparkan langkah-langkah pengerjaan tugas akhir melalui diagram alir, 

penjelasan setiap tahapan kerja, serta metode pemecahan masalah menggunakan 

metode eight step. 

BAB IV PEMBAHASAN 

Menguraikan hasil dan analisis tugas akhir, pada bab ini hasil akhir berupa 

rancangan re-layout harus memberikan solusi terhadap rumusan masalah dan 

memenuhi tujuan penelitian yang telah ditetapkan di Bab I. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab V menyajikan ringkasan hasil pembahasan yang menjadi jawaban atas tujuan 

penelitian, serta menyampaikan saran sebagai rekomendasi perbaikan dan tindak 

lanjut dari kajian yang telah dilakukan. 



 

 

BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil analisis dan pembahasan yang telah dilakukan, dapat 

disimpulkan hal-hal berikut ini : 

1. Kondisi awal tata letak fasilitas di lini produksi swing arm menunjukkan 

kurangnya efisiensi pemanfaatan ruang yang digunakan serta alur 

pergerakan material. Terdapat persimpangan jalur distribusi part yang 

menyebabkan potensi kemacetan dan waktu tunggu, sehingga aliran 

material tidak optimal. 

2. Hasil perancangan ulang tata letak (relayout) berhasil menghasilkan desain 

layout baru yang lebih efisien, memungkinkan penambahan lini produksi 

swing arm tipe F dan area repack final tanpa ekspansi lahan. Layout baru 

juga menghilangkan jalur persimpangan sehingga distribusi part menjadi 

lebih langsung dan tertata. Proses ini dilakukan menggunakan pendekatan 

PDCA, Eight Step Problem Solving, dan prinsip Kaizen. 

3. Dari sisi waktu produksi, terjadi penurunan cycle time sebesar 2 hingga 26 

detik pada beberapa stasiun kerja. Selain itu, sebagian besar tipe swing arm 

menunjukkan peningkatan nilai OEE setelah relayout. Meski ada penurunan 

pada Tipe A, C dan D akibat faktor adaptasi dan jumlah operator, secara 

keseluruhan perubahan ini menunjukkan perbaikan efektivitas sistem 

produksi. 

5.2 Saran 

Berdasarkan hasil penelitian dan pembahasan yang telah dilakukan, terdapat 

beberapa saran yang dapat dipertimbangkan perancang tata letak, diantaranya : 

1. Perusahaan disarankan untuk mempertahankan tata letak baru yang telah 

dirancang, serta melakukan evaluasi rutin terhadap aliran material untuk 

menjaga efisiensi. 

 

 

64 
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2. Untuk tipe produksi yang OEE-nya masih menurun, perlu dilakukan analisis 

lebih lanjut terkait penyesuaian jumlah operator dan proses adaptasi pasca- 

relayout. 

3. Pendekatan PDCA dan prinsip Kaizen dapat terus diterapkan dalam 

perbaikan berkelanjutan di lini produksi lainnya. 
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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Data Produksi Bulan Maret 2025 Before Relayout 
 

TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe A 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-03-01 SHIFT-2 9 0 0 0 

2025-03-03 SHIFT-1 136 97 94 3 

2025-03-03 SHIFT-2 146 139 135 4 

2025-03-03 SHIFT-3 140 140 140 0 

2025-03-04 SHIFT-1 126 98 95 3 

2025-03-04 SHIFT-2 137 137 135 2 

2025-03-04 SHIFT-2 0 2 2 0 

2025-03-04 SHIFT-3 137 142 138 4 

2025-03-04 SHIFT-2 151 137 135 2 

2025-03-05 SHIFT-1 125 66 66 0 

2025-03-05 SHIFT-2 81 60 58 2 

2025-03-05 SHIFT-2 48 24 24 0 

2025-03-05 SHIFT-2 0 60 60 0 

2025-03-05 SHIFT-3 139 140 137 3 

2025-03-05 SHIFT-1 76 66 66 0 

2025-03-06 SHIFT-1 125 108 104 4 

2025-03-06 SHIFT-2 150 151 144 7 

2025-03-06 SHIFT-3 140 140 135 5 

2025-03-07 SHIFT-1 126 101 95 6 

2025-03-07 SHIFT-2 142 144 135 9 

2025-03-07 SHIFT-3 140 140 134 6 

2025-03-10 SHIFT-1 126 109 101 8 

2025-03-10 SHIFT-2 149 152 137 15 

2025-03-10 SHIFT-3 140 140 136 4 

2025-03-11 SHIFT-1 125 117 114 3 

2025-03-11 SHIFT-2 12 8 8 0 

2025-03-12 SHIFT-1 37 43 36 7 

2025-03-12 SHIFT-2 151 111 95 16 

2025-03-12 SHIFT-3 117 112 104 8 

2025-03-13 SHIFT-1 124 81 78 3 

2025-03-13 SHIFT-2 150 168 158 10 

2025-03-13 SHIFT-3 140 140 136 4 

2025-03-14 SHIFT-1 126 107 104 3 

2025-03-14 SHIFT-2 143 212 200 12 

2025-03-14 SHIFT-3 140 140 135 5 

2025-03-14 SHIFT-2 143 143 131 12 

2025-03-15 SHIFT-2 303 280 271 9 

2025-03-16 SHIFT-2 305 283 266 17 

2025-03-17 SHIFT-1 249 199 181 18 

2025-03-17 SHIFT-2 299 254 241 13 

2025-03-17 SHIFT-3 274 256 239 17 

2025-03-18 SHIFT-1 249 206 198 8 

2025-03-18 SHIFT-2 296 254 240 14 

2025-03-18 SHIFT-3 276 248 234 14 

2025-03-19 SHIFT-1 250 204 185 19 

2025-03-19 SHIFT-2 293 254 239 15 

2025-03-19 SHIFT-3 168 140 132 8 

2025-03-20 SHIFT-1 126 105 97 8 

2025-03-20 SHIFT-2 150 124 119 5 

2025-03-20 SHIFT-3 140 140 135 5 

2025-03-21 SHIFT-1 126 106 100 6 

2025-03-21 SHIFT-2 143 138 115 23 

2025-03-21 SHIFT-3 140 111 102 9 

2025-03-24 SHIFT-1 126 112 90 22 

2025-03-24 SHIFT-2 147 122 112 10 

2025-03-24 SHIFT-3 139 140 130 10 

2025-03-25 SHIFT-1 125 114 101 13 

2025-03-25 SHIFT-2 141 112 101 11 

2025-03-25 SHIFT-3 140 135 121 14 

2025-03-26 SHIFT-1 122 104 91 13 

2025-03-26 SHIFT-2 149 116 108 8 

2025-03-26 SHIFT-3 4 8 8 0 

2025-03-26 SHIFT-3 134 122 116 6 

2025-03-27 SHIFT-1 125 98 84 14 

2025-03-27 SHIFT-2 151 137 117 20 

Total 9387 8497 7978 519 

Rata-rata 426,6818182 386,2272727 362,6363636 23,59090909 
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TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe B 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-03-01 SHIFT-2 229 215 202 13 

2025-03-02 SHIFT-2 232 215 197 18 

2025-03-03 SHIFT-1 189 180 168 12 

2025-03-03 SHIFT-2 217 231 207 24 

2025-03-03 SHIFT-3 213 200 192 8 

2025-03-04 SHIFT-1 188 165 151 14 

2025-03-04 SHIFT-2 227 108 95 13 

2025-03-04 SHIFT-3 212 199 190 9 

2025-03-04 SHIFT-2 215 204 188 16 

2025-03-05 SHIFT-1 188 180 173 7 

2025-03-05 SHIFT-2 194 181 165 16 

2025-03-05 SHIFT-3 213 200 188 12 

2025-03-06 SHIFT-1 142 74 69 5 

2025-03-06 SHIFT-2 226 190 171 19 

2025-03-06 SHIFT-3 211 174 162 12 

2025-03-07 SHIFT-1 188 180 165 15 

2025-03-07 SHIFT-2 214 199 186 13 

2025-03-07 SHIFT-3 213 185 173 12 

2025-03-09 SHIFT-2 233 189 165 24 

2025-03-10 SHIFT-1 190 172 149 23 

2025-03-10 SHIFT-2 225 209 190 19 

2025-03-10 SHIFT-3 210 200 184 16 

2025-03-11 SHIFT-1 185 182 164 18 

2025-03-11 SHIFT-2 226 175 150 25 

2025-03-11 SHIFT-3 212 200 176 24 

2025-03-12 SHIFT-1 188 180 163 17 

2025-03-12 SHIFT-2 227 180 161 19 

2025-03-12 SHIFT-3 213 200 174 26 

2025-03-13 SHIFT-1 190 144 132 12 

2025-03-13 SHIFT-2 225 195 184 11 

2025-03-13 SHIFT-3 211 132 127 5 

2025-03-14 SHIFT-1 189 174 167 7 

2025-03-14 SHIFT-2 217 172 162 10 

2025-03-14 SHIFT-3 209 184 175 9 

2025-03-16 SHIFT-2 231 196 182 14 

2025-03-17 SHIFT-1 186 183 171 12 

2025-03-17 SHIFT-2 226 190 181 9 

2025-03-17 SHIFT-3 211 156 149 7 

2025-03-18 SHIFT-1 186 142 131 11 

2025-03-18 SHIFT-2 227 174 169 5 

2025-03-18 SHIFT-3 210 158 158 0 

2025-03-18 SHIFT-3 200 166 158 8 

2025-03-19 SHIFT-1 188 184 170 14 

2025-03-19 SHIFT-2 226 166 161 5 

2025-03-19 SHIFT-3 209 114 106 8 

2025-03-20 SHIFT-1 187 184 172 12 

2025-03-20 SHIFT-2 24 18 18 0 

2025-03-21 SHIFT-1 189 90 87 3 

2025-03-21 SHIFT-2 217 180 172 8 

2025-03-21 SHIFT-3 212 190 179 11 

2025-03-22 SHIFT-2 232 214 202 12 

2025-03-22 SHIFT-3 211 176 168 8 

2025-03-24 SHIFT-1 188 182 171 11 

2025-03-24 SHIFT-2 227 226 216 10 

2025-03-24 SHIFT-3 213 192 181 11 

2025-03-25 SHIFT-1 189 180 165 15 

2025-03-25 SHIFT-2 211 227 215 12 

2025-03-25 SHIFT-3 211 158 150 8 

2025-03-26 SHIFT-1 186 180 174 6 

2025-03-26 SHIFT-2 226 198 191 7 

2025-03-26 SHIFT-3 211 179 170 9 

2025-03-27 SHIFT-1 188 182 175 7 

2025-03-27 SHIFT-2 223 184 179 5 

Total 12906 11137 10386 751 

Rata-rata 537,75 464,0416667 432,75 31,29166667 
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TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe C 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-03-03 SHIFT-1 337 299 288 11 

2025-03-03 SHIFT-2 383 375 360 15 

2025-03-03 SHIFT-3 371 373 370 3 

2025-03-04 SHIFT-1 335 343 334 9 

2025-03-04 SHIFT-2 399 307 289 18 

2025-03-04 SHIFT-3 15 20 20 0 

2025-03-04 SHIFT-3 354 303 302 1 

2025-03-04 SHIFT-2 408 370 351 19 

2025-03-05 SHIFT-1 335 342 336 6 

2025-03-05 SHIFT-2 219 317 297 20 

2025-03-05 SHIFT-2 127 101 92 9 

2025-03-05 SHIFT-3 372 367 363 4 

2025-03-06 SHIFT-1 335 340 328 12 

2025-03-06 SHIFT-2 401 375 367 8 

2025-03-06 SHIFT-3 372 343 336 7 

2025-03-07 SHIFT-1 336 343 333 10 

2025-03-07 SHIFT-2 374 387 371 16 

2025-03-07 SHIFT-3 372 339 335 4 

2025-03-09 SHIFT-1 337 0 0 0 

2025-03-09 SHIFT-2 406 409 401 8 

2025-03-10 SHIFT-1 335 293 285 8 

2025-03-10 SHIFT-2 400 414 408 6 

2025-03-10 SHIFT-3 371 355 348 7 

2025-03-11 SHIFT-1 336 340 329 11 

2025-03-11 SHIFT-2 402 415 409 6 

2025-03-11 SHIFT-3 370 292 288 4 

2025-03-12 SHIFT-1 337 276 273 3 

2025-03-12 SHIFT-2 285 341 338 3 

2025-03-12 SHIFT-3 187 327 320 7 

2025-03-13 SHIFT-1 322 317 305 12 

2025-03-13 SHIFT-2 400 344 331 13 

2025-03-13 SHIFT-3 373 317 302 15 

2025-03-14 SHIFT-1 337 340 309 31 

2025-03-14 SHIFT-2 379 340 334 6 

2025-03-14 SHIFT-3 370 357 331 26 

2025-03-16 SHIFT-2 410 382 360 22 

2025-03-17 SHIFT-1 335 340 334 6 

2025-03-17 SHIFT-2 401 377 360 17 

2025-03-17 SHIFT-3 370 360 351 9 

2025-03-18 SHIFT-1 336 340 334 6 

2025-03-18 SHIFT-2 313 398 382 16 

2025-03-18 SHIFT-3 186 294 284 10 

2025-03-18 SHIFT-3 380 330 319 11 

2025-03-19 SHIFT-1 300 340 337 3 

2025-03-19 SHIFT-2 399 375 368 7 

2025-03-19 SHIFT-3 373 187 181 6 

2025-03-20 SHIFT-1 337 340 329 11 

2025-03-20 SHIFT-2 400 371 366 5 

2025-03-20 SHIFT-3 372 287 278 9 

2025-03-21 SHIFT-1 338 316 309 7 

2025-03-21 SHIFT-2 383 382 370 12 

2025-03-21 SHIFT-3 373 279 272 7 

2025-03-22 SHIFT-2 407 386 377 9 

2025-03-22 SHIFT-2 0 0 0 0 

2025-03-24 SHIFT-1 338 277 269 8 

2025-03-24 SHIFT-2 398 378 372 6 

2025-03-24 SHIFT-3 369 223 218 5 

2025-03-25 SHIFT-1 207 186 177 9 

2025-03-25 SHIFT-2 374 368 353 15 

2025-03-25 SHIFT-3 369 338 332 6 

2025-03-26 SHIFT-1 220 241 235 6 

2025-03-26 SHIFT-1 88 0 0 0 

2025-03-26 SHIFT-2 295 260 254 6 

2025-03-26 SHIFT-3 187 260 255 5 

2025-03-27 SHIFT-1 106 195 191 4 

2025-03-27 SHIFT-2 200 208 206 2 

2025-03-27 SHIFT-3 115 199 194 5 

Total 21471 20338 19750 588 

Rata-rata 975,95455 924,4545455 897,7272727 26,72727273 
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TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe D 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-03-01 SHIFT-1 203 204 172 32 

2025-03-01 SHIFT-2 251 243 227 16 

2025-03-02 SHIFT-1 205 0 0 0 

2025-03-02 SHIFT-2 248 242 213 29 

2025-03-03 SHIFT-1 203 203 180 23 

2025-03-03 SHIFT-2 197 197 168 29 

2025-03-03 SHIFT-3 111 112 84 28 

2025-03-04 SHIFT-1 103 102 87 15 

2025-03-04 SHIFT-2 123 118 111 7 

2025-03-04 SHIFT-3 111 113 103 10 

2025-03-04 SHIFT-2 113 118 111 7 

2025-03-05 SHIFT-1 103 102 99 3 

2025-03-05 SHIFT-2 120 119 114 5 

2025-03-05 SHIFT-3 111 137 133 4 

2025-03-05 SHIFT-3 112 105 96 9 

2025-03-06 SHIFT-1 170 189 180 9 

2025-03-06 SHIFT-2 244 237 227 10 

2025-03-06 SHIFT-3 229 226 213 13 

2025-03-06 SHIFT-1 189 189 180 9 

2025-03-07 SHIFT-1 203 203 200 3 

2025-03-07 SHIFT-2 227 229 222 7 

2025-03-07 SHIFT-3 227 225 215 10 

2025-03-08 SHIFT-2 249 244 232 12 

2025-03-08 SHIFT-3 224 225 218 7 

2025-03-09 SHIFT-2 251 244 233 11 

2025-03-10 SHIFT-1 205 174 172 2 

2025-03-10 SHIFT-2 243 245 233 12 

2025-03-10 SHIFT-3 226 226 215 11 

2025-03-11 SHIFT-1 110 108 104 4 

2025-03-11 SHIFT-2 119 209 205 4 

2025-03-11 SHIFT-3 110 113 108 5 

2025-03-12 SHIFT-1 103 99 89 10 

2025-03-12 SHIFT-2 123 131 117 14 

2025-03-12 SHIFT-3 112 112 106 6 

2025-03-13 SHIFT-1 103 102 98 4 

2025-03-13 SHIFT-2 122 108 91 17 

2025-03-13 SHIFT-3 111 113 96 17 

2025-03-14 SHIFT-1 103 102 92 10 

2025-03-14 SHIFT-2 114 170 161 9 

2025-03-14 SHIFT-3 111 199 172 27 

2025-03-14 SHIFT-2 110 109 101 8 

2025-03-14 SHIFT-3 199 199 172 27 

2025-03-15 SHIFT-2 245 244 229 15 

2025-03-15 SHIFT-3 227 225 213 12 

2025-03-16 SHIFT-2 250 243 202 41 

2025-03-17 SHIFT-1 205 195 162 33 

2025-03-17 SHIFT-2 242 264 203 61 

2025-03-17 SHIFT-3 228 225 156 69 

2025-03-18 SHIFT-1 205 203 156 47 

2025-03-18 SHIFT-2 243 264 205 59 

2025-03-18 SHIFT-3 228 491 421 70 

2025-03-18 SHIFT-3 226 225 155 70 

2025-03-19 SHIFT-1 205 203 169 34 

2025-03-19 SHIFT-2 243 264 204 60 

2025-03-19 SHIFT-3 228 226 156 70 

2025-03-20 SHIFT-1 200 203 175 28 

2025-03-20 SHIFT-2 241 262 232 30 

2025-03-20 SHIFT-3 228 226 177 49 

2025-03-21 SHIFT-1 205 202 182 20 

2025-03-21 SHIFT-2 229 228 172 56 

2025-03-21 SHIFT-3 228 225 147 78 

2025-03-22 SHIFT-2 249 200 140 60 

2025-03-22 SHIFT-3 227 226 139 87 

2025-03-23 SHIFT-2 249 244 171 73 

2025-03-23 SHIFT-3 228 218 155 63 

2025-03-24 SHIFT-1 203 205 180 25 

2025-03-24 SHIFT-2 243 252 231 21 

2025-03-24 SHIFT-3 228 227 157 70 

2025-03-25 SHIFT-1 104 102 95 7 

2025-03-25 SHIFT-2 112 133 125 8 

2025-03-25 SHIFT-3 110 112 98 14 

2025-03-26 SHIFT-1 103 102 95 7 

2025-03-26 SHIFT-2 122 133 107 26 

2025-03-26 SHIFT-3 113 113 93 20 

2025-03-27 SHIFT-1 102 102 97 5 

2025-03-27 SHIFT-2 121 119 95 24 

2025-03-27 SHIFT-3 69 67 59 8 

Total 13740 14018 12103 1915 

Rata-rata 508,88889 519,1851852 448,2592593 70,92592593 
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TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe E 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-03-01 SHIFT-2 204 202 194 8 

2025-03-02 SHIFT-2 205 199 195 4 

2025-03-03 SHIFT-1 165 150 148 2 

2025-03-03 SHIFT-2 192 217 201 16 

2025-03-03 SHIFT-3 186 138 124 14 

2025-03-04 SHIFT-1 164 167 155 12 

2025-03-04 SHIFT-2 196 216 204 12 

2025-03-04 SHIFT-3 183 188 167 21 

2025-03-04 SHIFT-2 236 260 253 7 

2025-03-05 SHIFT-1 166 168 160 8 

2025-03-05 SHIFT-2 194 218 203 15 

2025-03-05 SHIFT-3 184 188 176 12 

2025-03-05 SHIFT-3 225 211 208 3 

2025-03-06 SHIFT-1 164 168 163 5 

2025-03-06 SHIFT-2 200 201 190 11 

2025-03-06 SHIFT-3 184 184 164 20 

2025-03-06 SHIFT-1 112 105 105 0 

2025-03-07 SHIFT-1 164 167 163 4 

2025-03-07 SHIFT-2 187 187 180 7 

2025-03-07 SHIFT-3 184 186 170 16 

2025-03-08 SHIFT-2 204 183 173 10 

2025-03-09 SHIFT-2 203 200 187 13 

2025-03-10 SHIFT-1 166 169 163 6 

2025-03-10 SHIFT-2 198 184 172 12 

2025-03-10 SHIFT-3 186 188 178 10 

2025-03-11 SHIFT-1 166 169 163 6 

2025-03-11 SHIFT-2 199 126 121 5 

2025-03-11 SHIFT-3 185 183 174 9 

2025-03-12 SHIFT-1 166 169 164 5 

2025-03-12 SHIFT-2 200 213 204 9 

2025-03-12 SHIFT-3 186 188 175 13 

2025-03-13 SHIFT-1 165 169 163 6 

2025-03-13 SHIFT-2 198 216 201 15 

2025-03-13 SHIFT-3 184 185 177 8 

2025-03-14 SHIFT-1 167 126 114 12 

2025-03-14 SHIFT-2 188 132 119 13 

2025-03-14 SHIFT-3 186 94 89 5 

2025-03-14 SHIFT-3 138 138 134 4 

2025-03-17 SHIFT-1 164 160 158 2 

2025-03-17 SHIFT-2 199 220 212 8 

2025-03-17 SHIFT-3 184 186 172 14 

2025-03-18 SHIFT-1 164 169 166 3 

2025-03-18 SHIFT-2 195 218 205 13 

2025-03-18 SHIFT-3 185 401 393 8 

2025-03-18 SHIFT-3 112 112 110 2 

2025-03-19 SHIFT-1 166 160 157 3 

2025-03-19 SHIFT-2 198 220 207 13 

2025-03-19 SHIFT-3 185 126 118 8 

2025-03-20 SHIFT-1 165 118 118 0 

2025-03-20 SHIFT-2 71 76 74 2 

2025-03-20 SHIFT-2 127 139 130 9 

2025-03-20 SHIFT-3 184 190 185 5 

2025-03-21 SHIFT-1 167 159 154 5 

2025-03-21 SHIFT-2 190 190 178 12 

2025-03-21 SHIFT-3 183 188 173 15 

2025-03-22 SHIFT-2 204 200 193 7 

2025-03-23 SHIFT-2 203 184 172 12 

2025-03-24 SHIFT-1 166 169 164 5 

2025-03-24 SHIFT-2 109 106 98 8 

2025-03-24 SHIFT-3 118 127 119 8 

2025-03-25 SHIFT-1 166 169 165 4 

2025-03-25 SHIFT-2 183 199 183 16 

2025-03-25 SHIFT-3 184 190 176 14 

2025-03-26 SHIFT-1 165 163 158 5 

2025-03-26 SHIFT-2 194 155 116 39 

2025-03-26 SHIFT-3 183 184 165 19 

2025-03-26 SHIFT-2 250 273 257 16 

2025-03-27 SHIFT-1 167 151 145 6 

2025-03-27 SHIFT-2 194 125 99 26 

2025-03-27 SHIFT-3 17 9 9 0 

Total 12322 12188 11523 665 

Rata-rata 492,88 487,52 460,92 26,6 
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Lampiran 2. TSK & TSKK Line Swing Arm Before Relayout 

1. Line Swing Arm Tipe C 
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2. Line Swing Arm Tipe D 
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3. Line Swing Arm Tipe E 
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Lampiran 3. Lembar Harian Produksi Before Relayout 

1. Data Produksi 
 

SWING ARM TIPE A 

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY(%) 

2025-03-03 SHIFT-1 97 71 100 69  

87 2025-03-03 SHIFT-2 97 95 100 92 

2025-03-03 SHIFT-3 100 100 100 100 

2025-03-04 SHIFT-1 97 78 100 76  

92 2025-03-04 SHIFT-2 99 100 100 99 

2025-03-04 SHIFT-3 97 104 100 101 

2025-03-05 SHIFT-1 100 53 100 53  

74,66667 2025-03-05 SHIFT-2 97 74 100 72 

2025-03-05 SHIFT-3 98 101 100 99 

2025-03-06 SHIFT-1 96 86 100 83  

91,66667 2025-03-06 SHIFT-2 95 101 100 96 

2025-03-06 SHIFT-3 96 100 100 96 

2025-03-07 SHIFT-1 94 80 100 75  

85,33333 2025-03-07 SHIFT-2 94 101 100 95 

2025-03-07 SHIFT-3 96 101 89 86 

2025-03-10 SHIFT-1 93 87 100 81  

90 2025-03-10 SHIFT-2 90 102 100 92 

2025-03-10 SHIFT-3 97 100 100 97 

2025-03-11 SHIFT-1 97 94 100 91 
79 

2025-03-11 SHIFT-2 100 67 100 67 

2025-03-12 SHIFT-1 84 116 100 97  

74,66667 2025-03-12 SHIFT-2 86 87 87 65 

2025-03-12 SHIFT-3 93 97 69 62 

2025-03-13 SHIFT-1 96 82 82 65  

87,66667 2025-03-13 SHIFT-2 94 112 100 105 

2025-03-13 SHIFT-3 97 101 95 93 

2025-03-14 SHIFT-1 97 85 100 82  

90 2025-03-14 SHIFT-3 96 100 100 96 

2025-03-14 SHIFT-2 92 100 100 92 

2025-03-15 SHIFT-2 97 92 100 89 89 

2025-03-16 SHIFT-2 94 93 100 87 87 

2025-03-17 SHIFT-1 91 80 100 73  

78 2025-03-17 SHIFT-2 95 85 98 79 

2025-03-17 SHIFT-3 93 96 92 82 

2025-03-18 SHIFT-1 96 83 100 80  

80,33333 2025-03-18 SHIFT-2 94 96 90 81 

2025-03-18 SHIFT-3 94 93 92 80 

2025-03-19 SHIFT-1 91 82 100 75  

78 2025-03-19 SHIFT-2 94 97 90 82 

2025-03-19 SHIFT-3 94 93 88 77 

2025-03-20 SHIFT-1 92 83 100 76  

82,33333 2025-03-20 SHIFT-2 96 93 84 75 

2025-03-20 SHIFT-3 96 100 100 96 

2025-03-21 SHIFT-1 94 84 100 79  

74,33333 2025-03-21 SHIFT-2 83 97 100 81 

2025-03-21 SHIFT-3 92 87 79 63 

2025-03-24 SHIFT-1 80 89 100 71  

81 2025-03-24 SHIFT-2 92 91 93 78 

2025-03-24 SHIFT-3 93 101 100 94 

2025-03-25 SHIFT-1 89 91 100 81  

79 2025-03-25 SHIFT-2 90 87 89 70 

2025-03-25 SHIFT-3 90 96 100 86 

2025-03-26 SHIFT-1 88 85 100 75  

77 2025-03-26 SHIFT-2 93 85 91 72 

2025-03-26 SHIFT-3 95 99 89 84 

2025-03-27 SHIFT-1 86 78 100 67 
72 

2025-03-27 SHIFT-2 85 91 100 77 
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SWING ARM TIPE B 

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY(%) 

2025-03-01 SHIFT-2 94 94 100 88 88 

2025-03-02 SHIFT-2 92 93 100 86 86 

2025-03-03 SHIFT-1 93 95 100 88  

91 2025-03-03 SHIFT-2 90 106 100 95 

2025-03-03 SHIFT-3 96 94 100 90 

2025-03-04 SHIFT-1 92 97 87 78 
 

74 
2025-03-04 SHIFT-2 88 48 100 42 

2025-03-04 SHIFT-3 95 94 100 89 

2025-03-04 SHIFT-2 92 95 100 87 

2025-03-05 SHIFT-1 96 96 100 92  

88,3333333 2025-03-05 SHIFT-2 91 93 100 85 

2025-03-05 SHIFT-3 94 94 100 88 

2025-03-06 SHIFT-1 93 108 61 61  

69,3333333 2025-03-06 SHIFT-2 90 88 88 70 

2025-03-06 SHIFT-3 93 86 96 77 

2025-03-07 SHIFT-1 92 96 100 88  

82,6666667 2025-03-07 SHIFT-2 93 94 93 81 

2025-03-07 SHIFT-3 94 88 96 79 

2025-03-09 SHIFT-2 87 87 91 69 69 

2025-03-10 SHIFT-1 87 92 96 77  

82,3333333 2025-03-10 SHIFT-2 91 94 97 83 

2025-03-10 SHIFT-3 92 95 100 87 

2025-03-11 SHIFT-1 90 98 100 88  

78 2025-03-11 SHIFT-2 86 83 88 63 

2025-03-11 SHIFT-3 88 94 100 83 

2025-03-12 SHIFT-1 91 96 100 87  

79 2025-03-12 SHIFT-2 89 89 86 68 

2025-03-12 SHIFT-3 87 94 100 82 

2025-03-13 SHIFT-1 92 89 80 66  

68 2025-03-13 SHIFT-2 94 96 91 82 

2025-03-13 SHIFT-3 96 75 78 56 

2025-03-14 SHIFT-1 96 95 95 87  

83,3333333 2025-03-14 SHIFT-2 94 92 91 79 

2025-03-14 SHIFT-3 95 88 100 84 

2025-03-16 SHIFT-2 93 87 88 71 71 

2025-03-17 SHIFT-1 93 98 100 91  

78,3333333 2025-03-17 SHIFT-2 95 91 89 77 

2025-03-17 SHIFT-3 96 81 86 67 

2025-03-18 SHIFT-1 92 89 75 61 
 

66,25 
2025-03-18 SHIFT-2 97 93 70 63 

2025-03-18 SHIFT-3 100 81 75 61 

2025-03-18 SHIFT-3 95 102 83 80 

2025-03-19 SHIFT-1 92 98 100 90  

70 2025-03-19 SHIFT-2 97 89 75 65 

2025-03-19 SHIFT-3 93 85 70 55 

2025-03-20 SHIFT-1 93 98 100 91 
83 

2025-03-20 SHIFT-2 100 75 100 75 

2025-03-21 SHIFT-1 97 77 58 43  

68,3333333 2025-03-21 SHIFT-2 96 84 96 77 

2025-03-21 SHIFT-3 94 90 100 85 

2025-03-22 SHIFT-2 94 92 100 86 
83 

2025-03-22 SHIFT-3 95 90 93 80 

2025-03-24 SHIFT-1 94 97 100 91  

90,6666667 2025-03-24 SHIFT-2 96 100 100 96 

2025-03-24 SHIFT-3 94 90 100 85 

2025-03-25 SHIFT-1 92 95 100 87  

84,6666667 2025-03-25 SHIFT-2 95 108 100 103 

2025-03-25 SHIFT-3 95 83 81 64 

2025-03-26 SHIFT-1 97 97 100 94  

85,6666667 2025-03-26 SHIFT-2 96 89 96 82 

2025-03-26 SHIFT-3 95 89 96 81 

2025-03-27 SHIFT-1 96 97 100 93 
86,5 

2025-03-27 SHIFT-2 97 98 84 80 
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SWING ARM TIPE C 

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY(%) 
2025-03-03 SHIFT-1 96 101 87 84 

 
 

92,666667 2025-03-03 SHIFT-2 96 98 100 94 

2025-03-03 SHIFT-3 99 101 100 100 

2025-03-04 SHIFT-1 97 102 100 99 
 

 

 

94,4 

2025-03-04 SHIFT-2 94 84 86 68 

2025-03-04 SHIFT-3 100 133 100 133 

2025-03-04 SHIFT-3 100 86 100 86 

2025-03-04 SHIFT-2 95 91 100 86 

2025-03-05 SHIFT-1 98 102 100 100 
 

 

 

101,75 
2025-03-05 SHIFT-2 94 145 100 136 

2025-03-05 SHIFT-2 91 80 100 73 

2025-03-05 SHIFT-3 99 99 100 98 

2025-03-06 SHIFT-1 96 101 100 97 
 

 

91,666667 2025-03-06 SHIFT-2 98 105 87 90 

2025-03-06 SHIFT-3 98 94 96 88 

2025-03-07 SHIFT-1 97 102 100 99 
 

 

95 2025-03-07 SHIFT-2 96 103 100 99 

2025-03-07 SHIFT-3 99 93 95 87 

2025-03-09 SHIFT-1 0 0 100 0 
 

 

49,5 
2025-03-09 SHIFT-2 98 101 100 99 

2025-03-10 SHIFT-1 97 100 87 84 
 

 

93,666667 2025-03-10 SHIFT-2 99 104 100 103 

2025-03-10 SHIFT-3 98 96 100 94 

2025-03-11 SHIFT-1 97 101 100 98 
 

 

84,333333 2025-03-11 SHIFT-2 99 103 100 102 

2025-03-11 SHIFT-3 99 90 60 53 

2025-03-12 SHIFT-1 99 88 93 81 
 

 

122,33333 2025-03-12 SHIFT-2 99 120 100 119 

2025-03-12 SHIFT-3 98 178 96 167 

2025-03-13 SHIFT-1 96 100 94 90 
 

 

82 2025-03-13 SHIFT-2 96 101 84 81 

2025-03-13 SHIFT-3 95 88 90 75 

2025-03-14 SHIFT-1 91 101 100 92 
 

 

89,666667 2025-03-14 SHIFT-2 98 103 87 88 

2025-03-14 SHIFT-3 93 96 100 89 

2025-03-16 SHIFT-2 94 94 83 73 73 

2025-03-17 SHIFT-1 98 101 100 99 
 

 

94,666667 2025-03-17 SHIFT-2 95 105 90 90 

2025-03-17 SHIFT-3 98 97 100 95 

2025-03-18 SHIFT-1 98 101 100 99 
 

 

 

110,5 
2025-03-18 SHIFT-2 96 127 100 122 

2025-03-18 SHIFT-3 97 161 88 137 

2025-03-18 SHIFT-3 97 87 100 84 

2025-03-19 SHIFT-1 99 113 100 112 
 

 

85,666667 2025-03-19 SHIFT-2 98 105 90 93 

2025-03-19 SHIFT-3 97 58 92 52 

2025-03-20 SHIFT-1 97 101 100 98 
 

 

88,333333 2025-03-20 SHIFT-2 99 104 89 92 

2025-03-20 SHIFT-3 97 92 84 75 

2025-03-21 SHIFT-1 98 99 93 90 
 

 

86 2025-03-21 SHIFT-2 97 100 100 97 

2025-03-21 SHIFT-3 97 91 81 71 

2025-03-22 SHIFT-2 98 99 89 86 
 

 

43 
2025-03-22 SHIFT-2 0 0 100 0 

2025-03-24 SHIFT-1 97 86 94 78 
 

 

77 2025-03-24 SHIFT-2 98 104 91 93 

2025-03-24 SHIFT-3 98 90 68 60 

2025-03-25 SHIFT-1 95 90 100 86 
 

 

88,666667 2025-03-25 SHIFT-2 96 105 89 90 

2025-03-25 SHIFT-3 98 92 100 90 

2025-03-26 SHIFT-1 98 110 100 108 
 

 

 

80,25 
2025-03-26 SHIFT-1 0 0 100 0 

2025-03-26 SHIFT-2 98 95 90 84 

2025-03-26 SHIFT-3 98 153 86 129 

2025-03-27 SHIFT-1 98 184 100 180 
 

 

149 2025-03-27 SHIFT-2 99 104 100 103 

2025-03-27 SHIFT-3 97 180 94 164 
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SWING ARM TIPE D 

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY(%) 
2025-03-01 SHIFT-1 84 100 100 84 

87 
2025-03-01 SHIFT-2 93 97 100 90 

2025-03-02 SHIFT-1 0 0 100 0 
43 

2025-03-02 SHIFT-2 88 98 100 86 

2025-03-03 SHIFT-1 89 101 98 88  

83 2025-03-03 SHIFT-2 85 100 100 85 

2025-03-03 SHIFT-3 75 101 100 76 

2025-03-04 SHIFT-1 85 99 100 84 
 

91,25 
2025-03-04 SHIFT-2 94 96 100 90 

2025-03-04 SHIFT-3 91 102 100 93 

2025-03-04 SHIFT-2 94 104 100 98 

2025-03-05 SHIFT-1 97 99 100 96 
 

100,25 
2025-03-05 SHIFT-2 96 99 100 95 

2025-03-05 SHIFT-3 97 123 100 119 

2025-03-05 SHIFT-3 91 106 94 91 

2025-03-06 SHIFT-1 95 111 100 105 
 

96,5 
2025-03-06 SHIFT-2 96 97 100 93 

2025-03-06 SHIFT-3 94 99 100 93 

2025-03-06 SHIFT-1 95 100 100 95 

2025-03-07 SHIFT-1 99 100 100 99  

97,3333333 2025-03-07 SHIFT-2 97 101 100 98 

2025-03-07 SHIFT-3 96 99 100 95 

2025-03-08 SHIFT-2 95 98 100 93 
95 

2025-03-08 SHIFT-3 97 100 100 97 

2025-03-09 SHIFT-2 95 97 100 92 92 

2025-03-10 SHIFT-1 99 85 87 73  

88 2025-03-10 SHIFT-2 95 101 100 96 

2025-03-10 SHIFT-3 95 100 100 95 

2025-03-11 SHIFT-1 96 98 93 87  

119,333333 2025-03-11 SHIFT-2 98 176 100 172 

2025-03-11 SHIFT-3 96 103 100 99 

2025-03-12 SHIFT-1 90 99 98 87  

92,3333333 2025-03-12 SHIFT-2 89 107 100 95 

2025-03-12 SHIFT-3 95 100 100 95 

2025-03-13 SHIFT-1 96 99 100 95  

86 2025-03-13 SHIFT-2 84 98 92 76 

2025-03-13 SHIFT-3 85 102 100 87 

2025-03-14 SHIFT-1 90 99 100 89  

 

112,6 

2025-03-14 SHIFT-2 95 149 100 142 

2025-03-14 SHIFT-3 86 179 100 154 

2025-03-14 SHIFT-2 93 99 100 92 

2025-03-14 SHIFT-3 86 100 100 86 

2025-03-15 SHIFT-2 94 100 100 94 
94 

2025-03-15 SHIFT-3 95 99 100 94 

2025-03-16 SHIFT-2 83 97 100 81 81 

2025-03-17 SHIFT-1 83 98 97 79  

77 2025-03-17 SHIFT-2 77 109 100 84 

2025-03-17 SHIFT-3 69 99 100 68 

2025-03-18 SHIFT-1 77 99 100 76 
 

103,75 
2025-03-18 SHIFT-2 78 109 100 85 

2025-03-18 SHIFT-3 86 215 100 185 

2025-03-18 SHIFT-3 69 100 100 69 

2025-03-19 SHIFT-1 83 99 100 82  

78 2025-03-19 SHIFT-2 77 109 100 84 

2025-03-19 SHIFT-3 69 99 100 68 

2025-03-20 SHIFT-1 86 102 100 88  

87,3333333 2025-03-20 SHIFT-2 89 109 100 97 

2025-03-20 SHIFT-3 78 99 100 77 

2025-03-21 SHIFT-1 90 99 100 89  

76 2025-03-21 SHIFT-2 75 100 100 75 

2025-03-21 SHIFT-3 65 99 100 64 

2025-03-22 SHIFT-2 70 96 84 56 
59 

2025-03-22 SHIFT-3 62 100 100 62 

2025-03-23 SHIFT-2 70 98 100 69 
68,5 

2025-03-23 SHIFT-3 71 99 97 68 

2025-03-24 SHIFT-1 88 101 100 89  

83,3333333 2025-03-24 SHIFT-2 92 105 95 92 

2025-03-24 SHIFT-3 69 100 100 69 

2025-03-25 SHIFT-1 93 98 100 91  

97,6666667 2025-03-25 SHIFT-2 94 119 100 112 

2025-03-25 SHIFT-3 88 102 100 90 

2025-03-26 SHIFT-1 93 99 100 92  

87 2025-03-26 SHIFT-2 80 109 100 87 

2025-03-26 SHIFT-3 82 100 100 82 

2025-03-27 SHIFT-1 95 100 100 95  

86,5 2025-03-27 SHIFT-2 80 98 100 78 

2025-03-27 SHIFT-3 88 97 100 85 
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SWING ARM TIPE E 

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY(%) 

2025-03-01 SHIFT-2 96 99 100 95 95 

2025-03-02 SHIFT-2 98 97 100 95 95 

2025-03-03 SHIFT-1 99 101 90 90  

85 2025-03-03 SHIFT-2 93 113 100 105 

2025-03-03 SHIFT-3 90 90 74 60 

2025-03-04 SHIFT-1 93 102 98 93 
 

98,75 
2025-03-04 SHIFT-2 94 110 100 103 

2025-03-04 SHIFT-3 89 103 100 92 

2025-03-04 SHIFT-2 97 110 100 107 

2025-03-05 SHIFT-1 95 101 100 96 
 

97,25 
2025-03-05 SHIFT-2 93 112 100 104 

2025-03-05 SHIFT-3 94 102 100 96 

2025-03-05 SHIFT-3 99 100 94 93 

2025-03-06 SHIFT-1 97 102 100 99 
 

94,5 
2025-03-06 SHIFT-2 95 101 100 96 

2025-03-06 SHIFT-3 89 102 98 89 

2025-03-06 SHIFT-1 100 94 100 94 

2025-03-07 SHIFT-1 98 102 100 100  

96 2025-03-07 SHIFT-2 96 100 100 96 

2025-03-07 SHIFT-3 91 101 100 92 

2025-03-08 SHIFT-2 95 97 93 86 86 

2025-03-09 SHIFT-2 94 99 100 93 93 

2025-03-10 SHIFT-1 96 102 100 98  

92,3333333 2025-03-10 SHIFT-2 93 104 86 83 

2025-03-10 SHIFT-3 95 101 100 96 

2025-03-11 SHIFT-1 96 102 100 98  

69,3333333 2025-03-11 SHIFT-2 96 93 25 22 

2025-03-11 SHIFT-3 95 99 94 88 

2025-03-12 SHIFT-1 97 102 100 99  

98,6666667 2025-03-12 SHIFT-2 96 107 100 103 

2025-03-12 SHIFT-3 93 101 100 94 

2025-03-13 SHIFT-1 96 102 100 98  

97,6666667 2025-03-13 SHIFT-2 93 110 97 99 

2025-03-13 SHIFT-3 96 102 98 96 

2025-03-14 SHIFT-1 90 88 69 55 
 

45,75 
2025-03-14 SHIFT-2 90 95 29 25 

2025-03-14 SHIFT-3 95 100 6 6 

2025-03-14 SHIFT-3 97 100 100 97 

2025-03-17 SHIFT-1 99 101 95 95  

97,6666667 2025-03-17 SHIFT-2 96 111 100 107 

2025-03-17 SHIFT-3 92 103 96 91 

2025-03-18 SHIFT-1 98 103 100 101 
 

126,75 
2025-03-18 SHIFT-2 94 112 100 105 

2025-03-18 SHIFT-3 98 218 95 203 

2025-03-18 SHIFT-3 98 100 100 98 

2025-03-19 SHIFT-1 98 99 96 93  

86,6666667 2025-03-19 SHIFT-2 94 111 100 104 

2025-03-19 SHIFT-3 94 105 64 63 

2025-03-20 SHIFT-1 100 98 71 70 
 

94 
2025-03-20 SHIFT-2 97 107 100 104 

2025-03-20 SHIFT-2 94 109 100 102 

2025-03-20 SHIFT-3 97 103 100 100 

2025-03-21 SHIFT-1 97 96 95 88  

92,3333333 2025-03-21 SHIFT-2 94 100 100 94 

2025-03-21 SHIFT-3 92 103 100 95 

2025-03-22 SHIFT-2 97 98 100 95 95 

2025-03-23 SHIFT-2 93 93 91 79 79 

2025-03-24 SHIFT-1 97 102 100 99  

96,6666667 2025-03-24 SHIFT-2 92 106 91 89 

2025-03-24 SHIFT-3 94 108 100 102 

2025-03-25 SHIFT-1 98 102 100 100 
100 

2025-03-25 SHIFT-2 92 109 100 100 

2025-03-25 SHIFT-3 93 103 100 96 96 

2025-03-26 SHIFT-1 97 100 97 94 
 

84,75 
2025-03-26 SHIFT-2 75 88 82 54 

2025-03-26 SHIFT-3 90 102 97 89 

2025-03-26 SHIFT-2 94 109 100 102 

2025-03-27 SHIFT-1 96 95 88 80  

61,6666667 2025-03-27 SHIFT-2 79 72 92 52 

2025-03-27 SHIFT-3 100 53 100 53 
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2. Standar Deviasi 
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Lampiran 4. Data Produksi 13 Mei – 13 Juni 2025 After Relayout 
 

TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe A 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-05-13 SHIFT-1 278 285 273 12 

2025-05-13 SHIFT-2 62 57 56 1 

2025-05-13 SHIFT-2 261 207 190 17 

2025-05-13 SHIFT-3 307 257 223 34 

2025-05-13 SHIFT-2 235 212 195 17 

2025-05-13 SHIFT-3 305 305 271 34 

2025-05-14 SHIFT-1 277 239 223 16 

2025-05-14 SHIFT-2 327 269 243 26 

2025-05-14 SHIFT-3 11 0 0 0 

2025-05-14 SHIFT-3 294 250 219 31 

2025-05-14 SHIFT-1 275 275 261 14 

2025-05-14 SHIFT-2 328 328 302 26 

2025-05-14 SHIFT-3 305 294 263 31 

2025-05-15 SHIFT-1 276 236 212 24 

2025-05-15 SHIFT-2 76 51 50 1 

2025-05-15 SHIFT-2 254 214 208 6 

2025-05-15 SHIFT-3 303 290 266 24 

2025-05-15 SHIFT-1 275 275 251 24 

2025-05-15 SHIFT-2 30 30 28 2 

2025-05-16 SHIFT-1 274 262 249 13 

2025-05-16 SHIFT-2 148 225 212 13 

2025-05-16 SHIFT-2 166 72 72 0 

2025-05-16 SHIFT-3 307 307 280 27 

2025-05-19 SHIFT-1 276 246 232 14 

2025-05-19 SHIFT-2 331 301 287 14 

2025-05-19 SHIFT-3 304 305 287 18 

2025-05-20 SHIFT-1 276 591 583 8 

2025-05-20 SHIFT-2 329 157 140 17 

2025-05-20 SHIFT-3 305 556 534 22 

2025-05-21 SHIFT-1 284 289 259 30 

2025-05-21 SHIFT-2 99 87 82 5 

2025-05-21 SHIFT-2 231 181 165 16 

2025-05-21 SHIFT-3 306 282 241 41 

2025-05-21 SHIFT-2 191 191 175 16 

2025-05-22 SHIFT-1 279 258 243 15 

2025-05-22 SHIFT-2 331 230 205 25 

2025-05-22 SHIFT-3 616 282 196 86 

2025-05-22 SHIFT-1 275 275 260 15 

2025-05-22 SHIFT-2 328 262 237 25 

2025-05-22 SHIFT-3 305 305 260 45 

2025-05-23 SHIFT-1 281 249 231 18 

2025-05-23 SHIFT-2 322 274 255 19 

2025-05-23 SHIFT-3 311 259 224 35 

2025-05-23 SHIFT-1 275 275 257 18 

2025-05-23 SHIFT-2 312 312 293 19 

2025-05-23 SHIFT-3 305 305 270 35 

2025-05-26 SHIFT-1 280 234 223 11 

2025-05-26 SHIFT-2 335 256 234 22 

2025-05-26 SHIFT-3 311 252 226 26 

2025-05-26 SHIFT-2 328 287 265 22 

2025-05-26 SHIFT-3 305 291 265 26 

2025-05-26 SHIFT-1 275 260 249 11 

2025-05-27 SHIFT-1 281 249 232 17 

2025-05-27 SHIFT-2 44 26 26 0 

2025-05-27 SHIFT-2 291 242 231 11 

2025-05-27 SHIFT-3 311 288 266 22 

2025-05-28 SHIFT-1 278 280 270 10 

2025-05-28 SHIFT-2 332 69 54 15 

2025-05-28 SHIFT-3 311 0 -15 15 

2025-05-30 SHIFT-1 278 259 250 9 

2025-05-30 SHIFT-2 326 303 285 18 

2025-05-30 SHIFT-3 323 297 277 20 

2025-05-31 SHIFT-1 294 285 274 11 

2025-05-31 SHIFT-2 356 278 261 17 

2025-05-31 SHIFT-3 324 285 260 25 

2025-06-02 SHIFT-1 286 258 245 13 

2025-06-02 SHIFT-2 162 47 46 1 

2025-06-02 SHIFT-2 38 22 22 0 

2025-06-02 SHIFT-3 305 287 274 13 

2025-06-03 SHIFT-1 2 10 10 0 

2025-06-03 SHIFT-1 291 275 254 21 

2025-06-03 SHIFT-2 348 289 249 40 

2025-06-03 SHIFT-3 326 264 248 16 

2025-06-03 SHIFT-1 275 275 255 20 

2025-06-03 SHIFT-2 328 285 245 40 

2025-06-03 SHIFT-3 305 305 289 16 

2025-06-04 SHIFT-1 292 239 222 17 

2025-06-04 SHIFT-2 339 297 266 31 

2025-06-04 SHIFT-3 320 287 269 18 

2025-06-04 SHIFT-1 275 275 258 17 

2025-06-04 SHIFT-3 306 283 266 17 

2025-06-05 SHIFT-1 287 280 255 25 

2025-06-05 SHIFT-2 151 47 42 5 

2025-06-05 SHIFT-2 192 274 270 4 

2025-06-05 SHIFT-3 316 315 308 7 

2025-06-05 SHIFT-1 275 275 250 25 

2025-06-05 SHIFT-2 22 22 15 7 

2025-06-09 SHIFT-1 283 281 266 15 

2025-06-09 SHIFT-2 51 30 28 2 

2025-06-10 SHIFT-1 288 280 260 20 

2025-06-10 SHIFT-2 343 331 314 17 

2025-06-10 SHIFT-3 318 320 308 12 

2025-06-11 SHIFT-1 288 277 268 9 

2025-06-11 SHIFT-2 344 322 309 13 

2025-06-11 SHIFT-3 316 281 253 28 

2025-06-12 SHIFT-1 287 278 270 8 

2025-06-12 SHIFT-2 157 96 88 8 

2025-06-12 SHIFT-2 182 146 134 12 

2025-06-12 SHIFT-3 315 281 261 20 

2025-06-13 SHIFT-1 288 275 254 21 

2025-06-13 SHIFT-2 326 288 264 24 

2025-06-13 SHIFT-3 317 312 301 11 

Total 27373 24562 22732 1830 

Rata-rata 1244,2273 1116,454545 1033,272727 83,18181818 
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TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe B 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-05-13 SHIFT-1 189 0 0 0 

2025-05-13 SHIFT-2 222 0 0 0 

2025-05-13 SHIFT-1 180 132 118 14 

2025-05-13 SHIFT-2 215 227 215 12 

2025-05-13 SHIFT-3 200 185 175 10 

2025-05-14 SHIFT-1 180 176 168 8 

2025-05-14 SHIFT-2 215 197 191 6 

2025-05-14 SHIFT-3 200 188 176 12 

2025-05-15 SHIFT-1 180 159 149 10 

2025-05-15 SHIFT-2 215 211 202 9 

2025-05-15 SHIFT-3 200 200 177 23 

2025-05-16 SHIFT-1 180 161 156 5 

2025-05-16 SHIFT-2 204 204 194 10 

2025-05-16 SHIFT-3 200 212 198 14 

2025-05-17 SHIFT-2 215 209 204 5 

2025-05-17 SHIFT-3 200 200 163 37 

2025-05-18 SHIFT-2 215 210 202 8 

2025-05-18 SHIFT-3 200 200 193 7 

2025-05-19 SHIFT-3 212 0 0 0 

2025-05-19 SHIFT-2 215 189 181 8 

2025-05-19 SHIFT-3 220 193 184 9 

2025-05-20 SHIFT-1 196 187 174 13 

2025-05-20 SHIFT-2 238 238 231 7 

2025-05-20 SHIFT-3 220 240 231 9 

2025-05-21 SHIFT-1 200 195 181 14 

2025-05-21 SHIFT-2 238 202 200 2 

2025-05-22 SHIFT-3 220 192 181 11 

2025-05-22 SHIFT-1 200 195 179 16 

2025-05-22 SHIFT-2 238 228 224 4 

2025-05-22 SHIFT-3 220 230 219 11 

2025-05-23 SHIFT-1 200 196 185 11 

2025-05-23 SHIFT-2 225 215 210 5 

2025-05-23 SHIFT-3 220 200 194 6 

2025-05-25 SHIFT-2 236 208 182 26 

2025-05-25 SHIFT-3 220 220 199 21 

2025-05-26 SHIFT-2 238 232 223 9 

2025-05-26 SHIFT-3 220 192 178 14 

2025-05-26 SHIFT-1 200 196 179 17 

2025-05-28 SHIFT-1 200 195 186 9 

2025-05-28 SHIFT-2 238 238 234 4 

2025-05-28 SHIFT-3 220 204 192 12 

2025-05-30 SHIFT-1 200 178 178 0 

2025-05-30 SHIFT-2 225 226 215 11 

2025-05-30 SHIFT-3 90 83 83 0 

2025-06-02 SHIFT-1 200 200 188 12 

2025-06-02 SHIFT-2 257 238 226 12 

2025-06-02 SHIFT-3 220 191 180 11 

2025-06-03 SHIFT-1 200 189 179 10 

2025-06-03 SHIFT-2 237 227 215 12 

2025-06-03 SHIFT-3 220 211 193 18 

2025-06-04 SHIFT-2 178 174 174 0 

2025-06-04 SHIFT-2 43 25 25 0 

2025-06-04 SHIFT-1 200 200 189 11 

2025-06-04 SHIFT-2 171 158 153 5 

2025-06-04 SHIFT-3 220 176 164 12 

2025-06-05 SHIFT-1 200 196 191 5 

2025-06-05 SHIFT-2 237 221 216 5 

2025-06-05 SHIFT-3 220 210 192 18 

2025-06-09 SHIFT-2 29 162 148 14 

2025-06-09 SHIFT-1 200 200 188 12 

2025-06-09 SHIFT-2 237 160 146 14 

2025-06-09 SHIFT-3 220 201 187 14 

2025-06-10 SHIFT-2 257 182 177 5 

2025-06-10 SHIFT-3 237 200 192 8 

2025-06-10 SHIFT-1 200 200 192 8 

2025-06-10 SHIFT-2 237 181 175 6 

2025-06-10 SHIFT-3 220 202 190 12 

2025-06-11 SHIFT-1 207 184 176 8 

2025-06-11 SHIFT-2 245 218 213 5 

2025-06-11 SHIFT-3 228 218 203 15 

2025-06-12 SHIFT-1 203 200 191 9 

2025-06-12 SHIFT-2 242 210 200 10 

2025-06-12 SHIFT-3 226 209 196 13 

2025-06-13 SHIFT-1 204 180 174 6 

2025-06-13 SHIFT-2 233 207 205 2 

2025-06-13 SHIFT-3 226 147 136 11 

Total 15813 14220 13478 742 

Rata-rata 658,875 592,5 561,5833333 30,91666667 
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TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe C 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-05-13 SHIFT-1 275 249 238 11 

2025-05-13 SHIFT-2 330 314 294 20 

2025-05-13 SHIFT-3 371 371 360 11 

2025-05-14 SHIFT-1 344 332 327 5 

2025-05-14 SHIFT-2 330 337 323 14 

2025-05-14 SHIFT-3 381 308 303 5 

2025-05-15 SHIFT-1 344 314 309 5 

2025-05-15 SHIFT-2 330 358 353 5 

2025-05-15 SHIFT-3 369 373 359 14 

2025-05-16 SHIFT-1 344 373 367 6 

2025-05-16 SHIFT-2 312 300 293 7 

2025-05-16 SHIFT-3 369 396 388 8 

2025-05-17 SHIFT-1 275 271 269 2 

2025-05-18 SHIFT-1 288 288 280 8 

2025-05-18 SHIFT-2 330 309 301 8 

2025-05-18 SHIFT-3 308 308 302 6 

2025-05-19 SHIFT-2 410 361 353 8 

2025-05-19 SHIFT-3 342 317 306 11 

2025-05-20 SHIFT-2 401 412 399 13 

2025-05-20 SHIFT-3 372 315 310 5 

2025-05-20 SHIFT-1 377 361 347 14 

2025-05-20 SHIFT-2 451 412 399 13 

2025-05-20 SHIFT-3 308 308 303 5 

2025-05-21 SHIFT-1 391 355 350 5 

2025-05-21 SHIFT-2 456 427 420 7 

2025-05-21 SHIFT-3 426 362 342 20 

2025-05-21 SHIFT-1 377 356 351 5 

2025-05-21 SHIFT-2 451 423 416 7 

2025-05-22 SHIFT-1 384 307 300 7 

2025-05-22 SHIFT-2 459 371 357 14 

2025-05-22 SHIFT-3 420 355 339 16 

2025-05-22 SHIFT-3 426 405 396 9 

2025-05-22 SHIFT-1 377 311 304 7 

2025-05-22 SHIFT-2 451 363 349 14 

2025-05-22 SHIFT-3 420 402 393 9 

2025-05-23 SHIFT-1 385 274 269 5 

2025-05-23 SHIFT-2 437 161 157 4 

2025-05-23 SHIFT-3 427 399 386 13 

2025-05-23 SHIFT-1 275 275 271 4 

2025-05-23 SHIFT-2 429 168 164 4 

2025-05-23 SHIFT-3 420 316 303 13 

2025-05-24 SHIFT-2 5 0 0 0 

2025-05-24 SHIFT-2 464 455 448 7 

2025-05-24 SHIFT-3 426 420 413 7 

2025-05-24 SHIFT-2 451 451 444 7 

2025-05-24 SHIFT-3 420 420 413 7 

2025-05-26 SHIFT-1 377 217 213 4 

2025-05-26 SHIFT-2 478 414 410 4 

2025-05-26 SHIFT-3 462 402 386 16 

2025-05-26 SHIFT-2 451 411 407 4 

2025-05-26 SHIFT-3 420 402 386 16 

2025-05-26 SHIFT-1 275 219 215 4 

2025-05-27 SHIFT-1 414 347 324 23 

2025-05-27 SHIFT-2 494 392 352 40 

2025-05-27 SHIFT-3 423 422 410 12 

2025-05-28 SHIFT-1 393 351 328 23 

2025-05-28 SHIFT-2 466 137 104 33 

2025-05-28 SHIFT-3 69 0 0 0 

2025-05-28 SHIFT-3 365 0 -11 11 

2025-05-28 SHIFT-1 377 376 353 23 

2025-05-28 SHIFT-2 451 420 387 33 

2025-05-28 SHIFT-3 420 419 409 10 

2025-05-30 SHIFT-1 390 340 327 13 

2025-05-30 SHIFT-2 441 387 369 18 

2025-05-30 SHIFT-3 431 420 403 17 

2025-05-30 SHIFT-1 371 347 334 13 

2025-05-30 SHIFT-2 429 390 372 18 

2025-05-30 SHIFT-3 420 420 403 17 

2025-05-31 SHIFT-1 388 377 364 13 

2025-05-31 SHIFT-3 434 424 405 19 

2025-06-02 SHIFT-1 389 355 331 24 

2025-06-02 SHIFT-2 469 457 447 10 

2025-06-02 SHIFT-3 434 420 411 9 

2025-06-02 SHIFT-1 377 355 331 24 

2025-06-02 SHIFT-2 451 451 441 10 

2025-06-02 SHIFT-3 420 420 411 9 

2025-06-03 SHIFT-1 392 377 366 11 

2025-06-03 SHIFT-2 468 456 451 5 

2025-06-03 SHIFT-3 473 420 418 2 

2025-06-04 SHIFT-1 429 368 356 12 

2025-06-04 SHIFT-2 478 423 413 10 

2025-06-04 SHIFT-3 432 395 392 3 

2025-06-05 SHIFT-1 392 377 370 7 

2025-06-05 SHIFT-2 477 441 429 12 

2025-06-05 SHIFT-3 448 400 395 5 

2025-06-09 SHIFT-1 292 254 248 6 

2025-06-09 SHIFT-1 0 0 0 0 

2025-06-09 SHIFT-2 476 498 488 10 

2025-06-09 SHIFT-3 453 400 396 4 

2025-06-10 SHIFT-1 393 304 295 9 

2025-06-10 SHIFT-2 469 39 39 0 

2025-06-10 SHIFT-3 5 0 0 0 

2025-06-11 SHIFT-1 391 377 364 13 

2025-06-11 SHIFT-2 462 386 379 7 

2025-06-11 SHIFT-2 5 49 49 0 

2025-06-11 SHIFT-3 433 410 403 7 

2025-06-12 SHIFT-1 388 351 339 12 

2025-06-12 SHIFT-2 468 349 340 9 

2025-06-12 SHIFT-3 434 420 414 6 

2025-06-13 SHIFT-1 392 377 363 14 

2025-06-13 SHIFT-2 442 392 380 12 

2025-06-13 SHIFT-3 431 426 421 5 

Total 39240 34644 33598 1046 

Rata-Rata 1453,333333 1283,111111 1244,37037 38,74074074 
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TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe D 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-05-14 SHIFT-1 225 225 201 24 

2025-05-14 SHIFT-2 387 387 352 35 

2025-05-14 SHIFT-3 341 398 370 28 

2025-05-15 SHIFT-1 324 315 286 29 

2025-05-15 SHIFT-2 387 382 362 20 

2025-05-15 SHIFT-3 44 44 43 1 

2025-05-19 SHIFT-3 86 0 0 0 

2025-05-19 SHIFT-3 351 339 325 14 

2025-05-20 SHIFT-2 348 351 351 0 

2025-05-20 SHIFT-1 324 324 293 31 

2025-05-20 SHIFT-2 387 376 362 14 

2025-05-20 SHIFT-3 361 361 338 23 

2025-05-21 SHIFT-1 328 299 287 12 

2025-05-21 SHIFT-2 383 356 340 16 

2025-05-21 SHIFT-3 358 307 268 39 

2025-05-21 SHIFT-1 324 313 293 20 

2025-05-21 SHIFT-2 387 387 371 16 

2025-05-22 SHIFT-1 322 305 303 2 

2025-05-22 SHIFT-3 361 334 295 39 

2025-05-22 SHIFT-1 45 30 30 0 

2025-05-23 SHIFT-1 322 0 0 0 

2025-05-23 SHIFT-3 356 345 324 21 

2025-05-23 SHIFT-3 253 242 221 21 

2025-05-24 SHIFT-3 352 342 330 12 

2025-05-24 SHIFT-3 361 361 349 12 

2025-05-25 SHIFT-2 387 351 333 18 

2025-05-25 SHIFT-2 387 387 379 8 

2025-05-26 SHIFT-1 321 121 121 0 

2025-05-26 SHIFT-3 359 331 307 24 

2025-05-26 SHIFT-2 387 378 366 12 

2025-05-26 SHIFT-3 361 361 337 24 

2025-05-26 SHIFT-1 324 306 292 14 

2025-05-27 SHIFT-1 323 100 100 0 

2025-05-27 SHIFT-3 357 332 287 45 

2025-05-28 SHIFT-3 359 335 280 55 

2025-05-28 SHIFT-1 324 306 285 21 

2025-05-28 SHIFT-2 387 351 299 52 

2025-05-28 SHIFT-3 361 361 306 55 

2025-05-30 SHIFT-3 358 333 316 17 

2025-05-30 SHIFT-1 324 324 300 24 

2025-05-30 SHIFT-2 368 359 345 14 

2025-05-30 SHIFT-3 361 361 344 17 

2025-05-31 SHIFT-3 358 337 314 23 

2025-06-02 SHIFT-2 382 98 98 0 

2025-06-02 SHIFT-1 45 45 40 5 

2025-06-04 SHIFT-3 356 197 186 11 

2025-06-04 SHIFT-3 361 230 219 11 

2025-06-05 SHIFT-1 320 285 263 22 

2025-06-05 SHIFT-2 384 379 347 32 

2025-06-05 SHIFT-3 357 161 159 2 

2025-06-05 SHIFT-2 387 387 355 32 

2025-06-05 SHIFT-3 361 352 329 23 

2025-06-07 SHIFT-2 392 242 208 34 

2025-06-07 SHIFT-2 387 361 327 34 

2025-06-07 SHIFT-3 361 361 333 28 

2025-06-11 SHIFT-1 323 351 320 31 

2025-06-11 SHIFT-2 410 442 394 48 

2025-06-11 SHIFT-3 469 415 373 42 

2025-06-12 SHIFT-1 331 310 281 29 

2025-06-12 SHIFT-1 153 123 119 4 

2025-06-12 SHIFT-2 505 464 437 27 

2025-06-12 SHIFT-3 469 438 400 38 

2025-06-13 SHIFT-1 421 175 173 2 

2025-06-13 SHIFT-2 83 54 52 2 

2025-06-13 SHIFT-2 395 296 269 27 

2025-06-13 SHIFT-3 357 357 330 27 

Total 22132 19380 18017 1363 

Rata-rata 1053,90476 922,8571429 857,952381 64,9047619 
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TANGGAL SHIFT 
Swing Arm Tipe E 

TARGET TOTAL PRODUKSI TOTAL OK TOTAL NG 

2025-05-13 SHIFT-2 191 0 0 0 

2025-05-13 SHIFT-1 324 301 272 29 

2025-05-13 SHIFT-2 387 387 336 51 

2025-05-13 SHIFT-3 361 361 330 31 

2025-05-14 SHIFT-1 90 78 78 0 

2025-05-15 SHIFT-3 317 350 345 5 

2025-05-16 SHIFT-1 324 324 316 8 

2025-05-16 SHIFT-2 368 368 361 7 

2025-05-16 SHIFT-3 361 361 352 9 

2025-05-17 SHIFT-2 387 380 369 11 

2025-05-18 SHIFT-2 387 387 375 12 

2025-05-19 SHIFT-3 182 0 0 0 

2025-05-19 SHIFT-2 387 387 381 6 

2025-05-19 SHIFT-3 10 10 10 0 

2025-05-20 SHIFT-3 182 315 315 0 

2025-05-21 SHIFT-1 167 59 59 0 

2025-05-22 SHIFT-1 279 270 244 26 

2025-05-22 SHIFT-2 387 387 367 20 

2025-05-22 SHIFT-3 361 353 316 37 

2025-05-23 SHIFT-1 324 311 290 21 

2025-05-23 SHIFT-2 368 368 340 28 

2025-05-23 SHIFT-3 108 122 95 27 

2025-06-02 SHIFT-1 324 279 259 20 

2025-06-02 SHIFT-2 387 387 335 52 

2025-06-02 SHIFT-3 361 361 333 28 

2025-06-03 SHIFT-2 387 387 372 15 

2025-06-08 SHIFT-2 387 273 239 34 

2025-06-08 SHIFT-3 360 352 321 31 

2025-06-09 SHIFT-2 214 226 215 11 

2025-06-09 SHIFT-2 0 0 0 0 

2025-06-09 SHIFT-3 199 209 193 16 

2025-06-09 SHIFT-1 329 324 315 9 

2025-06-09 SHIFT-2 387 417 396 21 

2025-06-10 SHIFT-1 180 173 152 21 

2025-06-10 SHIFT-2 214 120 114 6 

2025-06-10 SHIFT-3 198 164 154 10 

2025-06-10 SHIFT-3 324 364 325 39 

2025-06-11 SHIFT-1 184 174 162 12 

2025-06-11 SHIFT-2 20 19 15 4 

2025-06-12 SHIFT-1 171 142 129 13 

2025-06-12 SHIFT-2 220 226 207 19 

2025-06-12 SHIFT-3 206 186 172 14 

2025-06-13 SHIFT-1 184 165 154 11 

2025-06-13 SHIFT-2 208 211 198 13 

2025-06-13 SHIFT-3 203 207 183 24 

Total 11899 11245 10494 751 

Rata-rata 626,263158 591,8421053 552,3157895 39,52631579 
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Lampiran 5. TSK & TSKK Line Swing Arm After Relayout 

1. Line Swing Arm Tipe B 
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2. Line Swing Arm Tipe C 
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3. Line Swing Arm Tipe D 
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4. Line Swing Arm Tipe E 
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Lampiran 6. Lembar Harian Produksi After Relayout 

1. Data Produksi 
 

Swing Arm Tipe A 

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY (%) 

2025-05-13 SHIFT-1 96 103 100 99  

 

 

86,66666667 

2025-05-13 SHIFT-2 98 110 94 101 

2025-05-13 SHIFT-2 92 93 88 75 

2025-05-13 SHIFT-3 87 84 100 73 

2025-05-13 SHIFT-2 92 91 99 83 

2025-05-13 SHIFT-3 89 100 100 89 

2025-05-14 SHIFT-1 93 86 100 80  

 

 

83,5 

2025-05-14 SHIFT-2 90 82 100 74 

2025-05-14 SHIFT-3 88 85 100 75 

2025-05-14 SHIFT-1 95 100 100 95 

2025-05-14 SHIFT-2 92 100 100 92 

2025-05-14 SHIFT-3 89 96 100 85 

2025-05-15 SHIFT-1 90 86 100 77  

 

 

81,83333333 

2025-05-15 SHIFT-2 98 72 98 69 

2025-05-15 SHIFT-2 97 85 100 82 

2025-05-15 SHIFT-3 92 96 90 79 

2025-05-15 SHIFT-1 91 100 100 91 

2025-05-15 SHIFT-2 93 100 100 93 

2025-05-16 SHIFT-1 95 96 100 91 
 

92 
2025-05-16 SHIFT-2 94 152 100 143 

2025-05-16 SHIFT-2 100 43 100 43 

2025-05-16 SHIFT-3 91 100 100 91 

2025-05-19 SHIFT-1 94 92 96 83  

86 2025-05-19 SHIFT-2 95 98 87 81 

2025-05-19 SHIFT-3 94 100 100 94 

2025-05-20 SHIFT-1 99 100 100 99,6667  

79,7778 2025-05-20 SHIFT-2 89 52 92 43 

2025-05-20 SHIFT-3 96 100 100 96,6667 

2025-05-21 SHIFT-1 90 102 100 92  

 

83,6 

2025-05-21 SHIFT-2 94 98 92 85 

2025-05-21 SHIFT-2 91 78 100 71 

2025-05-21 SHIFT-3 85 92 100 78 

2025-05-21 SHIFT-2 92 100 100 92 

2025-05-22 SHIFT-1 94 92 100 86  

 

 

70 

2025-05-22 SHIFT-2 89 74 84 55 

2025-05-22 SHIFT-3 70 48 93 31 

2025-05-22 SHIFT-1 95 100 100 95 

2025-05-22 SHIFT-2 90 92 82 68 

2025-05-22 SHIFT-3 85 100 100 85 

2025-05-23 SHIFT-1 93 89 100 83  

 

 

84,83333333 

2025-05-23 SHIFT-2 93 85 100 79 

2025-05-23 SHIFT-3 86 83 100 71 

2025-05-23 SHIFT-1 93 100 100 93 

2025-05-23 SHIFT-2 94 100 100 94 

2025-05-23 SHIFT-3 89 100 100 89 

2025-05-26 SHIFT-1 95 84 100 80  

 

 

79,16666667 

2025-05-26 SHIFT-2 91 76 100 69 

2025-05-26 SHIFT-3 90 81 100 73 

2025-05-26 SHIFT-2 92 94 90 78 

2025-05-26 SHIFT-3 91 98 96 86 

2025-05-26 SHIFT-1 96 98 95 89 

2025-05-27 SHIFT-1 93 89 100 83 
 

79,25 
2025-05-27 SHIFT-2 100 73 95 69 

2025-05-27 SHIFT-2 95 83 100 79 

2025-05-27 SHIFT-3 92 93 100 86 

2025-05-28 SHIFT-1 96 101 100 97 
56,5 

2025-05-28 SHIFT-2 78 21 100 16 

2025-05-30 SHIFT-1 97 93 100 90  

87,66666667 2025-05-30 SHIFT-2 94 93 100 87 

2025-05-30 SHIFT-3 93 92 100 86 

2025-05-31 SHIFT-1 96 97 100 93  

82 2025-05-31 SHIFT-2 94 78 100 73 

2025-05-31 SHIFT-3 91 88 100 80 

2025-06-02 SHIFT-1 95 99 92 87 
 

70 
2025-06-02 SHIFT-2 98 52 91 46 

2025-06-02 SHIFT-2 100 58 100 58 

2025-06-02 SHIFT-3 95 100 94 89 

2025-06-03 SHIFT-1 100 100 100 100  

 

 

85,28571429 

2025-06-03 SHIFT-1 92 95 100 87 

2025-06-03 SHIFT-2 86 83 100 71 

2025-06-03 SHIFT-3 94 81 100 76 

2025-06-03 SHIFT-1 93 100 100 93 

2025-06-03 SHIFT-2 86 89 98 75 

2025-06-03 SHIFT-3 95 100 100 95 

2025-06-04 SHIFT-1 93 82 100 76  

 

84 

2025-06-04 SHIFT-2 90 88 100 79 

2025-06-04 SHIFT-3 94 90 100 85 

2025-06-04 SHIFT-1 94 100 100 94 

2025-06-04 SHIFT-3 94 92 100 86 

2025-06-05 SHIFT-1 91 98 100 89  

 

 

 

 

 
89,5 

2025-06-05 SHIFT-2 89 62 88 49 

2025-06-05 SHIFT-2 99 143 100 142 

2025-06-05 SHIFT-3 98 100 100 98 

2025-06-05 SHIFT-1 91 100 100 91 

2025-06-05 SHIFT-2 68 100 100 68 

2025-06-09 SHIFT-1 95 99 100 94 
74,5 

2025-06-09 SHIFT-2 93 59 100 55 

2025-06-10 SHIFT-1 93 97 100 90  

93 2025-06-10 SHIFT-2 95 97 100 92 

2025-06-10 SHIFT-3 96 101 100 97 

2025-06-11 SHIFT-1 97 96 100 93  

88 2025-06-11 SHIFT-2 96 94 100 90 

2025-06-11 SHIFT-3 90 100 90 81 

2025-06-12 SHIFT-1 97 97 100 94 
 

82 
2025-06-12 SHIFT-2 92 96 86 76 

2025-06-12 SHIFT-2 92 80 100 74 

2025-06-12 SHIFT-3 93 101 89 84 

2025-06-13 SHIFT-1 92 95 100 87  

87,33333333 2025-06-13 SHIFT-2 92 88 100 81 

2025-06-13 SHIFT-3 96 98 100 94 
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wing Arm Tipe B 

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY (%) 

2025-05-13 SHIFT-1 89 102 75 68  

86 2025-05-13 SHIFT-2 95 106 100 101 

2025-05-13 SHIFT-3 95 109 86 89 

2025-05-14 SHIFT-1 95 100 98 93  

90,6666667 2025-05-14 SHIFT-2 97 97 96 90 

2025-05-14 SHIFT-3 94 98 97 89 

2025-05-15 SHIFT-1 94 101 89 84  

89 2025-05-15 SHIFT-2 96 100 98 94 

2025-05-15 SHIFT-3 89 100 100 89 

2025-05-16 SHIFT-1 97 92 98 87  

93,3333333 2025-05-16 SHIFT-2 95 100 100 95 

2025-05-16 SHIFT-3 93 110 96 98 

2025-05-17 SHIFT-2 98 100 97 95 
88,5 

2025-05-17 SHIFT-3 82 100 100 82 

2025-05-18 SHIFT-2 96 100 98 94 
95,5 

2025-05-18 SHIFT-3 97 100 100 97 

2025-05-19 SHIFT-2 96 96 93 86 
85 

2025-05-19 SHIFT-3 95 100 88 84 

2025-05-20 SHIFT-1 93 101 95 89  

97 2025-05-20 SHIFT-2 97 100 100 97 

2025-05-20 SHIFT-3 96 109 100 105 

2025-05-21 SHIFT-1 93 100 98 91 
87,5 

2025-05-21 SHIFT-2 99 99 86 84 

2025-05-22 SHIFT-3 94 105 82 81 
 

91,25 
2025-05-22 SHIFT-1 92 102 96 90 

2025-05-22 SHIFT-2 98 96 100 94 

2025-05-22 SHIFT-3 95 105 100 100 

2025-05-23 SHIFT-1 94 100 98 92  

91,3333333 2025-05-23 SHIFT-2 98 100 96 94 

2025-05-23 SHIFT-3 97 100 91 88 

2025-05-25 SHIFT-2 88 100 88 77 
83,5 

2025-05-25 SHIFT-3 90 100 100 90 

2025-05-26 SHIFT-2 96 100 98 94  

88,3333333 2025-05-26 SHIFT-3 93 100 88 82 

2025-05-26 SHIFT-1 91 100 98 89 

2025-05-28 SHIFT-1 95 100 97 92  

92,3333333 2025-05-28 SHIFT-2 98 100 100 98 

2025-05-28 SHIFT-3 94 100 93 87 

2025-05-30 SHIFT-1 100 95 95 90  

92,3333333 2025-05-30 SHIFT-2 95 100 100 95 

2025-05-30 SHIFT-3 100 92 100 92 

2025-06-02 SHIFT-1 94 100 100 94  

88 2025-06-02 SHIFT-2 95 93 100 88 

2025-06-02 SHIFT-3 94 101 86 82 

2025-06-03 SHIFT-1 95 101 94 90  

89,3333333 2025-06-03 SHIFT-2 95 100 96 91 

2025-06-03 SHIFT-3 91 100 96 87 

2025-06-04 SHIFT-2 100 98 100 98  

 

84 

2025-06-04 SHIFT-2 100 58 100 58 

2025-06-04 SHIFT-1 95 100 100 95 

2025-06-04 SHIFT-2 97 109 89 94 

2025-06-04 SHIFT-3 93 102 79 75 

2025-06-05 SHIFT-1 97 101 98 96 
 

 

91,3333333 2025-06-05 SHIFT-2 98 100 94 92 

2025-06-05 SHIFT-3 91 96 99 86 

2025-06-09 SHIFT-2 91 100 90 93,6667 
 

 

 

84,916675 
2025-06-09 SHIFT-1 94 100 100 94 

2025-06-09 SHIFT-2 91 92 79 66 

2025-06-09 SHIFT-3 93 102 91 86 

2025-06-10 SHIFT-2 97 87 86 73 
 

 

 

 

81,25 

2025-06-10 SHIFT-3 96 84 100 81 

2025-06-10 SHIFT-1 96 100 100 96 

2025-06-10 SHIFT-2 97 99 78 75 

2025-06-10 SHIFT-3 94 100 91 86 

2025-06-11 SHIFT-1 96 101 89 86 
 
 

87,6666667 2025-06-11 SHIFT-2 98 94 95 88 

2025-06-11 SHIFT-3 93 96 100 89 

2025-06-12 SHIFT-1 96 99 100 95 
 
 

89 2025-06-12 SHIFT-2 95 97 91 84 

2025-06-12 SHIFT-3 94 95 98 88 

2025-06-13 SHIFT-1 97 88 100 85 
 
 

78,3333333 2025-06-13 SHIFT-2 99 89 100 88 

2025-06-13 SHIFT-3 93 96 70 62 
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Swing Arm Tipe C  

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY (%) 

2025-05-13 SHIFT-1 96 101 92 89  

92,3333333 2025-05-13 SHIFT-2 94 101 96 91 

2025-05-13 SHIFT-3 97 100 100 97 

2025-05-14 SHIFT-1 98 100 97 95  

91,6666667 2025-05-14 SHIFT-2 96 108 96 100 

2025-05-14 SHIFT-3 98 95 86 80 

2025-05-15 SHIFT-1 98 91 100 89  

97,6666667 2025-05-15 SHIFT-2 99 108 100 107 

2025-05-15 SHIFT-3 96 101 100 97 

2025-05-16 SHIFT-1 98 108 100 106  

101,666667 2025-05-16 SHIFT-2 98 96 100 94 

2025-05-16 SHIFT-3 98 107 100 105 

2025-05-17 SHIFT-1 99 99 100 98 98 

2025-05-18 SHIFT-1 97 100 100 97  

95,6666667 2025-05-18 SHIFT-2 97 101 94 92 

2025-05-18 SHIFT-3 98 100 100 98 

2025-05-19 SHIFT-2 98 93 95 87 
88,5 

2025-05-19 SHIFT-3 97 99 94 90 

2025-05-20 SHIFT-2 97 103 100 100  

 

92,2 

2025-05-20 SHIFT-3 98 85 100 83 

2025-05-20 SHIFT-1 96 96 100 92 

2025-05-20 SHIFT-2 97 91 100 88 

2025-05-20 SHIFT-3 98 100 100 98 

2025-05-21 SHIFT-1 99 91 95 86  

 

88,6 

2025-05-21 SHIFT-2 98 94 100 92 

2025-05-21 SHIFT-3 94 85 100 80 

2025-05-21 SHIFT-1 99 94 100 93 

2025-05-21 SHIFT-2 98 97 97 92 

2025-05-22 SHIFT-1 98 85 88 73  
 

 

82,2857143 

2025-05-22 SHIFT-2 96 81 100 78 

2025-05-22 SHIFT-3 95 88 96 80 

2025-05-22 SHIFT-3 98 95 100 93 

2025-05-22 SHIFT-1 98 94 87 80 

2025-05-22 SHIFT-2 96 90 90 78 

2025-05-22 SHIFT-3 98 96 100 94 

2025-05-23 SHIFT-1 98 71 100 70  

 

68,8333333 

2025-05-23 SHIFT-2 98 37 100 36 

2025-05-23 SHIFT-3 97 93 100 90 

2025-05-23 SHIFT-1 99 100 100 99 

2025-05-23 SHIFT-2 98 57 82 46 

2025-05-23 SHIFT-3 96 75 100 72 

2025-05-24 SHIFT-2 0 0 100 0  

 

77,8 

2025-05-24 SHIFT-2 98 98 100 96 

2025-05-24 SHIFT-3 98 99 100 97 

2025-05-24 SHIFT-2 98 100 100 98 

2025-05-24 SHIFT-3 98 100 100 98 

2025-05-26 SHIFT-1 98 72 83 59  

 

82,3333333 

2025-05-26 SHIFT-2 99 87 100 86 

2025-05-26 SHIFT-3 96 87 100 84 

2025-05-26 SHIFT-2 99 91 100 90 

2025-05-26 SHIFT-3 96 96 100 92 

2025-05-26 SHIFT-1 98 103 82 83 

2025-05-27 SHIFT-1 93 84 100 78  

82 2025-05-27 SHIFT-2 90 79 100 71 

2025-05-27 SHIFT-3 97 100 100 97 

2025-05-28 SHIFT-1 93 89 100 83  
 

 

54,7142857 

2025-05-28 SHIFT-2 76 29 100 22 

2025-05-28 SHIFT-3 0 0 100 0 

2025-05-28 SHIFT-3 0 0 100 0 

2025-05-28 SHIFT-1 94 100 100 94 

2025-05-28 SHIFT-2 92 93 100 86 

2025-05-28 SHIFT-3 98 100 100 98 

2025-05-30 SHIFT-1 96 87 100 84  

 

88,6666667 

2025-05-30 SHIFT-2 95 88 100 84 

2025-05-30 SHIFT-3 96 97 100 93 

2025-05-30 SHIFT-1 96 101 92 89 

2025-05-30 SHIFT-2 95 91 100 86 

2025-05-30 SHIFT-3 96 100 100 96 

2025-05-31 SHIFT-1 97 97 100 94 
94 

2025-05-31 SHIFT-3 96 98 100 94 

2025-06-02 SHIFT-1 93 91 100 85  

 

93,1666667 

2025-06-02 SHIFT-2 98 97 100 95 

2025-06-02 SHIFT-3 98 97 100 95 

2025-06-02 SHIFT-1 93 100 95 88 

2025-06-02 SHIFT-2 98 100 100 98 

2025-06-02 SHIFT-3 98 100 100 98 

2025-06-03 SHIFT-1 97 96 100 93  

92,6666667 2025-06-03 SHIFT-2 99 97 100 96 

2025-06-03 SHIFT-3 100 89 100 89 

2025-06-04 SHIFT-1 97 91 95 84  

87 2025-06-04 SHIFT-2 98 88 100 86 

2025-06-04 SHIFT-3 99 98 94 91 

2025-06-05 SHIFT-1 98 96 100 94  

90,6666667 2025-06-05 SHIFT-2 97 92 100 89 

2025-06-05 SHIFT-3 99 94 96 89 

2025-06-09 SHIFT-1 98 100 92 90 
 

70,25 
2025-06-09 SHIFT-1 0 0 100 0 

2025-06-09 SHIFT-2 98 105 100 103 

2025-06-09 SHIFT-3 99 104 85 88 

2025-06-10 SHIFT-1 97 98 82 78  

28,6666667 2025-06-10 SHIFT-2 100 8 100 8 

2025-06-10 SHIFT-3 0 80 99 0 

2025-06-11 SHIFT-1 97 96 100 93 
 

91,75 
2025-06-11 SHIFT-2 98 91 93 83 

2025-06-11 SHIFT-2 100 98 100 98 

2025-06-11 SHIFT-3 98 100 95 93 

2025-06-12 SHIFT-1 97 97 94 88  

86 2025-06-12 SHIFT-2 97 97 79 74 

2025-06-12 SHIFT-3 99 97 100 96 

2025-06-13 SHIFT-1 96 96 100 92  

92,6666667 2025-06-13 SHIFT-2 97 101 90 88 

2025-06-13 SHIFT-3 99 99 100 98 
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Swing Arm Tipe D 

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY (%) 

2025-05-14 SHIFT-1 89 100 100 89  

96,333333 2025-05-14 SHIFT-2 91 100 100 91 

2025-05-14 SHIFT-3 93 117 100 109 

2025-05-15 SHIFT-1 91 99 97 87  

93 2025-05-15 SHIFT-2 95 99 100 94 

2025-05-15 SHIFT-3 98 100 100 98 

2025-05-19 SHIFT-3 0 0 100 0 
45,5 

2025-05-19 SHIFT-3 96 100 95 91 

2025-05-20 SHIFT-2 100 101 100 101 
 

94,25 
2025-05-20 SHIFT-1 90 100 100 90 

2025-05-20 SHIFT-2 96 99 97 92 

2025-05-20 SHIFT-3 94 100 100 94 

2025-05-21 SHIFT-1 96 94 92 83  

 

86,6 

2025-05-21 SHIFT-2 96 93 100 89 

2025-05-21 SHIFT-3 87 93 93 75 

2025-05-21 SHIFT-1 94 99 97 90 

2025-05-21 SHIFT-2 96 100 100 96 

2025-05-22 SHIFT-1 99 97 98 94  

81 2025-05-22 SHIFT-3 88 93 100 82 

2025-05-22 SHIFT-1 100 67 100 67 

2025-05-23 SHIFT-1 0 0 100 0  

59 2025-05-23 SHIFT-3 94 104 93 91 

2025-05-23 SHIFT-3 91 102 93 86 

2025-05-24 SHIFT-3 96 97 100 93 
95 

2025-05-24 SHIFT-3 97 100 100 97 

2025-05-25 SHIFT-2 95 97 91 84 
91 

2025-05-25 SHIFT-2 98 100 100 98 

2025-05-26 SHIFT-1 100 38 100 38  

 

79,6 

2025-05-26 SHIFT-3 93 92 100 86 

2025-05-26 SHIFT-2 97 99 97 93 

2025-05-26 SHIFT-3 93 100 100 93 

2025-05-26 SHIFT-1 95 98 95 88 

2025-05-27 SHIFT-1 100 31 100 31 
55,5 

2025-05-27 SHIFT-3 86 93 100 80 

2025-05-28 SHIFT-3 84 93 100 78 
 

81,75 
2025-05-28 SHIFT-1 93 98 95 87 

2025-05-28 SHIFT-2 85 93 97 77 

2025-05-28 SHIFT-3 85 100 100 85 

2025-05-30 SHIFT-3 95 93 100 88 
 

92,25 
2025-05-30 SHIFT-1 93 100 100 93 

2025-05-30 SHIFT-2 96 99 98 93 

2025-05-30 SHIFT-3 95 100 100 95 

2025-05-31 SHIFT-3 93 94 100 87 87 

2025-06-02 SHIFT-2 100 26 100 26 
57,5 

2025-06-02 SHIFT-1 89 100 100 89 

2025-06-04 SHIFT-3 94 90 67 57 
59,5 

2025-06-04 SHIFT-3 95 100 65 62 

2025-06-05 SHIFT-1 92 89 100 82  

 

80,2 

2025-06-05 SHIFT-2 92 99 100 91 

2025-06-05 SHIFT-3 99 45 100 45 

2025-06-05 SHIFT-2 92 100 100 92 

2025-06-05 SHIFT-3 93 100 98 91 

2025-06-07 SHIFT-2 86 70 93 56  

78 2025-06-07 SHIFT-2 91 97 97 86 

2025-06-07 SHIFT-3 92 100 100 92 

2025-06-11 SHIFT-1 91 109 100 99  

91,666667 2025-06-11 SHIFT-2 89 108 100 96 

2025-06-11 SHIFT-3 90 100 89 80 

2025-06-12 SHIFT-1 91 94 100 86 
 

83,75 
2025-06-12 SHIFT-1 97 80 100 78 

2025-06-12 SHIFT-2 94 92 100 86 

2025-06-12 SHIFT-3 91 96 97 85 

2025-06-13 SHIFT-1 99 93 53 49 
 

72,25 
2025-06-13 SHIFT-2 96 82 98 77 

2025-06-13 SHIFT-2 91 84 93 71 

2025-06-13 SHIFT-3 92 100 100 92 



104  

 

Swing Arm Tipe E 

TANGGAL SHIFT QRATE (%) PER (%) AVA (%) OEE (%) DAY (%) 

2025-05-13 SHIFT-1 90 97 98 85,554  

90,851333 2025-05-13 SHIFT-2 96 100 100 96 

2025-05-13 SHIFT-3 91 100 100 91 

2025-05-14 SHIFT-1 100 95 100 95 95 

2025-05-15 SHIFT-3 99 100 100 99 99 

2025-05-16 SHIFT-1 98 100 100 98  

98 2025-05-16 SHIFT-2 98 100 100 98 

2025-05-16 SHIFT-3 98 100 100 98 

2025-05-17 SHIFT-2 97 99 98 94,1094 94,1094 

2025-05-18 SHIFT-2 97 100 100 97 97 

2025-05-19 SHIFT-3 97 95 100 92,15  

96,716667 2025-05-19 SHIFT-2 98 100 100 98 

2025-05-19 SHIFT-3 100 100 100 100 

2025-05-20 SHIFT-3 100 100 100 100 100 

2025-05-21 SHIFT-1 100 97 100 97 97 

2025-05-22 SHIFT-1 96 99 97 92,1888  

92,4796 2025-05-22 SHIFT-2 95 100 100 95 

2025-05-22 SHIFT-3 95 100 95 90,25 

2025-05-23 SHIFT-1 93 99 96 88,3872  

86,129067 2025-05-23 SHIFT-2 92 100 100 92 

2025-05-23 SHIFT-3 78 100 100 78 

2025-06-02 SHIFT-1 93 86 100 79,98  

88,69 2025-06-02 SHIFT-2 97 100 97 94,09 

2025-06-02 SHIFT-3 92 100 100 92 

2025-06-03 SHIFT-2 96 100 100 96 96 

2025-06-08 SHIFT-2 93 92 100 85,56 
86,9241 

2025-06-08 SHIFT-3 91 99 98 88,2882 

2025-06-09 SHIFT-2 95 100 100 95  

94,02 2025-06-09 SHIFT-3 92 100 100 92 

2025-06-09 SHIFT-1 97 98 100 95,06 

2025-06-10 SHIFT-1 96 100 93 89,28  

91,093333 2025-06-10 SHIFT-2 95 100 100 95 

2025-06-10 SHIFT-3 89 100 100 89 

2025-06-11 SHIFT-1 93 100 96 89,28 
87,39 

2025-06-11 SHIFT-2 90 95 100 85,5 

2025-06-12 SHIFT-1 91 100 95 86,45  

88,616667 2025-06-12 SHIFT-2 92 100 100 92 

2025-06-12 SHIFT-3 92 100 95 87,4 

2025-06-13 SHIFT-1 93 100 97 90,21  

90,736667 2025-06-13 SHIFT-2 94 100 100 94 

2025-06-13 SHIFT-3 88 100 100 88 
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2. Standar Deviasi 
 

 


