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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Magang 

Dalam pendidikan vokasi seperti Program Diploma Tiga (D-3) Teknik Mesin, 

kemampuan praktis menjadi aspek penting yang harus dimiliki mahasiswa sebagai 

pelengkap pemahaman teori yang diperoleh di ruang kuliah. Salah satu sarana 

untuk mencapai tujuan tersebut adalah melalui kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

(PKL). PKL memberikan pengalaman nyata bagi mahasiswa untuk memahami 

langsung proses kerja industri, memperluas wawasan teknis, serta membentuk 

keterampilan kerja dan soft skill yang relevan dengan dunia kerja. 

Mahasiswa Teknik Mesin dituntut untuk mampu memahami berbagai proses 

manufaktur, termasuk pemanfaatan mesin produksi, pengoperasian dies, serta 

prosedur perawatan alat yang digunakan dalam sistem kerja industri. Oleh karena 

itu, pelaksanaan PKL di perusahaan yang sesuai dengan bidang keahlian menjadi 

sangat penting dalam mendukung pengembangan kompetensi mahasiswa. 

Pemilihan PT. Collin Mas Yoshikawa sebagai lokasi pelaksanaan PKL 

didasarkan pada kesesuaian bidang usaha perusahaan dengan kompetensi utama 

mahasiswa Teknik Mesin, khususnya dalam proses manufaktur dan teknik 

perawatan peralatan produksi. PT. Collin Ma Yoshikawa merupakan perusahaan 

yang bergerak di bidang manufaktur logam, dengan spesialisasi pada proses 

blanking berbagai komponen logam, di mana dies menjadi salah satu elemen 

utama yang menentukan kualitas hasil produksi. 

Melalui keterlibatan langsung dalam kegiatan produksi dan perawatan dies 

Patch Tread, mahasiswa memperoleh pengalaman dalam menganalisis keausan 

dies, melakukan inspeksi, serta mendalami prosedur kerja yang digunakan dalam 

industri khususnya pada proses blanking logam. Aktivitas ini sangat mendukung 

peningkatan keterampilan mahasiswa, terutama dalam bidang pemeliharaan dan 

evaluasi komponen produksi berbasis teknik presisi. 

Berdasarkan hal tersebut, perawatan dies menjadi salah satu aspek penting 

yang harus diperhatikan guna menunjang kelancaran proses produksi. Oleh karena 
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itu, dalam kegiatan Magang ini, penulis melakukan pengamatan dan pelibatan 

langsung dalam proses Quality Control Proses Debburing pada PT. Collin Mas 

Yoshikawa, berdasarkan data kegiatan harian maintenance dies blanking yang 

sering dilakukan perawatan adalah dies Patch Tread yang telah penulis laksanakan 

selama magang sehingga penulis dapat mengambil judul “Quality Control Proses 

Debburing PT. Collin Mas Yoshikawa “. 

1.2 Ruang Lingkup Magang 

Menerapkan 5R di dalam perusahaan, dan mengutamakan keselamatan kerja. 

Menerapkan UU ketenagakerjaan sesuai struktural, dan menerapkan ISO berbasis 

Internasional. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Agar di dunia industri bisa lebih fight dalam bersaingan revolusi industri 4.1 

dan pengalaman demi pengalaman di dapat sebagai penunjang pekerjaan. 

Mengerti perkembangan industri sebagai acuan ke depannya antara lain 

meningkatkan di jenjang Internasional. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) memberikan berbagai manfaat yang 

bersifat strategis, baik bagi mahasiswa, pihak perusahaan tempat magang, maupun 

institusi pendidikan. Adapun manfaat tersebut dijabarkan sebagai berikut: 

1.4.1 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Memberikan peluang bagi perusahaan untuk mengenali dan 

membina calon tenaga kerja yang memiliki latar belakang 

pendidikan dan keterampilan dasar di bidang teknik mesin. 

2. Mendorong terjadinya pertukaran pengetahuan dan pengalaman 

antara perusahaan dan mahasiswa, serta memperkuat kolaborasi 

antara sektor industri dan pendidikan vokasi. 

3. Mendapatkan dukungan tenaga kerja tambahan yang dapat dilibatkan 
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dalam aktivitas produksi atau operasional teknis tertentu. 

1.4.2 Manfaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Membuka peluang kerja sama yang lebih luas antara institusi 

pendidikan dengan dunia industri, dalam rangka pengembangan 

kurikulum berbasis kebutuhan nyata di lapangan. 

2. Memberikan media pembelajaran berbasis pengalaman langsung 

bagi mahasiswa, yang dapat dijadikan sebagai indikator dalam 

mengevaluasi keberhasilan sistempendidikan vokasi. 

3. Mendukung peningkatan citra dan kualitas institusi pendidikan 

melalui lahirnya lulusan yang siap kerja, kompeten, dan mampu 

bersaing di dunia industri. 

1.4.3 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Memberikan kesempatan bagi mahasiswa untuk memperoleh 

pengalaman secara langsung di lingkungan kerja industri, sehingga 

dapat memperluas wawasan serta meningkatkan kemampuan teknis 

sesuai bidang keahliannya. 

2. Menumbuhkan kesiapan dalam menghadapi dunia kerja setelah 

lulus, terutama dalam aspek keterampilan kerja, penguasaan 

teknologi industri, serta pemahaman terhadap alat dan prosedur kerja 

nyata. 

3. Mengembangkan kemampuan non-teknis (soft skill), seperti 

komunikasi yang baik di lingkungan profesional, kemampuan 

bekerja dalam tim, kedisiplinan, serta kecakapan dalam 

menganalisis dan menyelesaikan masalah teknis. 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang telah dilaksanakan di 

PT. Selama 3 bulan, mulai dari 12 Februari 2025 hingga 23 April 2025, maka 

dapat disimpulkan beberapa hal berikut: 

a) Penulis memperoleh pemahaman dan pengalaman langsung mengenai 

proses blanking dan perawatan, khususnya dies, yang merupakan 

komponen penting dalam menjaga presisi dan kualitas hasil produksi. 

b) Prosedur perawatan meliputi proses inspeksi, pembersihan, 

Penggrindingan, pelumasan, hingga pemasangan ulang. Kegiatan ini 

terbukti sangat penting dalam mencegah kerusakan, memperpanjang 

umur dies, serta menjamin stabilitas hasil blanking. 

c) Penulis juga belajar mengenai keselamatan kerja di area produksi, 

pentingnya kedisiplinan waktu, dan kerjasama tim dalam lingkungan 

industri manufaktur logam. 

d) Pelaksanaan magang telah memberikan manfaat besar dalam 

mengembangkan keterampilan teknis, wawasan dunia kerja nyata, dan 

kesiapan menghadapi tantangan di dunia industri. 

4.2 Saran 

Agar pelaksanaan PKL di masa mendatang dapat lebih optimal, penulis 

menyampaikan beberapa saran sebagai berikut: 

4.2.1 Bagi Perusahaan 

Penulis mengucapkan terima kasih atas kesempatan magang yang 

diberikan. Diharapkan ke depan perusahaan dapat terus memberikan ruang 

pembelajaran, bimbingan, serta penugasan langsung kepada mahasiswa agar 

pengalaman yang didapat semakin maksimal. 
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4.2.2 Bagi Mahasiswa 

Mahasiswa yang akan melaksanakan PKL disarankan untuk 

mempersiapkan diri dengan baik, baik dari segi pengetahuan dasar teknis, 

mental kerja, maupun etika kerja, agar mampu menyesuaikan diri dengan 

budaya industri. 

4.2.3 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

Diharapkan kampus terus menjalin kerja sama dengan industri seperti 

PT. Collin Mas Yoshikawa, serta meningkatkan pembekalan teknis maupun 

soft skill sebelum mahasiswa diterjunkan ke dunia kerja, serta disarankan agar 

pihak kampus melakukan monitoring dan evaluasi berkala selama OJT 

berlangsung, sehingga proses pembelajaran dapat diarahkan dan dipertajam 

sesuai kebutuhan mahasiswa. 
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LAMPIRAN 

 
Lampiran 1 Daftar Isian Praktik Kerja Lapangan 
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RT.06/RW.03, Ciantra, Cikarang Sel., Kabupaten Bekasi, 

Jawa Barat 17550, Indonesia 
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Cikarang, 27 Mei 2025 

 

Martubu Frenklyn Samosir 

Lampiran 2 Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 3 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

 

 

        

    

    

 

     

 

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI 

    

     

     

     

     

 
Hari ke- Tanggal Uraian kegiatan Paraf Pembimbing 

    

 
1 12 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

   

 
2 13 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
3 14 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 
 

  

 
4 15 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
5 16 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
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6 17 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
7 18 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
8 19 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
9 20 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
10 21 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
11 22 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
12 23 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
13 24 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
14 25 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
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15 26 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
16 27 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur  
 

 

  

 
17 28 February 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
18 1 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
19 2 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
20 3 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
21 4 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
22 5 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
23 6 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
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24 7 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
25  8 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
26 9 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
27 10 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
28 11 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
29 12 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
30 13 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
31 14 Maret 2025 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Champer 

Menggunakan APD sesuai prosedur 
 

 

  

 
32 15 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
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33 16 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
34 17 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
35 18 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
36 19 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
37 20 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
38 21 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter  
 

 

  

 
39 22 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
40 23 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
41 24 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
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42 25 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 

 

 

  

 
43 26 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 
 

  

 
44 27 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
45 28 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 
 

  

 
46 29 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
47 30 Maret 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
48 31 Maret 2025 Libur 

    

 
49 1 April 2025 Libur 

    

 
50 2 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter  
 

 

  

 
51 3 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
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52 5 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
53 6 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
54 7 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
55 8 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
56 9 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
57 10 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
58 11 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
59 12 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
60 13 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
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61 14 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
62 15 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
63 16 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
64 17 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
65 18 April 2025 Libur 

    

 
66 19 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 

Menggerjakan Bracket Front Starter 
 

 

  

 
67 20 April 2025 Libur 

    

 
68 21 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 
Menggerjakan Bracket Front Starter 

 

 

  

 
69 22 April 2025 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 
Menggerjakan Bracket Front Starter 

 

 

  

 
70 

23 April 2025 

 

Menggunakan APD sesuai prosedur 

Melakukan job desk 

Pemilihan alat yang di gunakan sesuai 
Menggerjakan Bracket Front Starter 

 

 

  

         

    
                   Mahasiswa 
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Pembimbing Industri 

 
 

 

   

  
 

  
    

  
 

  
    

  
 

  
    

  
 

  
    

  
 

  
    

  
 

 
     

Martubu F S 
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Lampiran 4 Lembar Penilaian Praktik Kerja Lapangan Dari Industri 

 

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA  

INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

                      Nama Industri/Perusahaan : PT. COLLIN MAS YOSHIKAWA 

Alamat Industri/Perusahaan : Kp, Jl. Simpur, RT.06/RW.03, 

Ciantra, Cikarang Sel.,  Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17550, 

Indonesia 

Kota Bekasi, Jawa Barat, 17550 

                       Nama Mahasiswa : MARTUBU FRENKLYN S 

                       Nomor Induk Mahasiswa  : 2102317019 

                       Program Studi : D-3 Teknik Mesin 
 

No Aspek yang Dinilai Nilai Keterangan 

1 Sikap 90 Memiliki sikap yang 

baik. 

2 Kerja sama 95 Mampu berkoordinasi 

dengan baik. 

3 Pengetahuan 85 Memiliki pengetahuan 

yang cukup. 

4 Inisiatif 80 Sedikit kurang 

berinisiatif. 

5 Keterampilan 85 Memiliki keterampilan 

yang cukup. 

6 Kehadiran 95 Selalu hadir tepat waktu 

(tidak telat). 

 Jumlah 530  

 Nilai Rata-rata 88,3  

 

Cikarang, 27 Mei 2025  

Pembimbing Industri 

 
 

Catatan : 

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka. 

2. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa 

telah selesai. 
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No 

 

Jenis 

Kemampuan 

Tanggapan Pihak Pengguna  

Keterangan Sangat 

Baik 

Baik Cukup Kurang 

81-100 70-80 60-69 < 60 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Integritas (etika & 
moral) 

    90 

2 

keahlian
 berdas
arkan bidang ilmu 
(kompetensi 
utama) 

 


    

90 

3 bahasa Inggris     80 

4 Penggunaan

 tek

nologi informasi 

 


  
80 

5 Komunikasi     95 

6 Kerjasama tim     95 

7 Pengembangan diri     85 

Total 4 3   615 

 

 

Cikarang, 27 

Mei 2025 

Pembimbing 

Industri 

 

 

 

 

Catatan : 

 

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka. 

2. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa 

telah selesai. 
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Lampiran 5 Kesan Industri Praktik Kerja Lapangan 

KESAN INDUSTRI TERHADAP PRAKTIKAN 

Nama Industri             : PT. COLLIN MAS YOSHIKAWA 

Alamat Industri : Kp, Jl. Simpur, RT.06/RW.03, Ciantra, Cikarang Sel., 

Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17550, Indonesia 

Kota Bekasi, Jawa Barat, 17550 

Nama Pembimbing : Jamal Fegi                

S.T. Jabatan : Quality Control  

Nama Mahasiswa : Martubu Frenklyn Samosir 

Menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan 

Praktik Kerja Lapangan dapat dinyatakan : 

 

Sangat Berhasil. 

 

Saran-saran sebagai berikut: 

Diharapkan agar dapat meningkatkan kompetensi terhadap 

teknologi saat ini terutama yang berkaitan dengan industri, agar dapat 

menyesuaikan kebutuhan kerja saat ini. 

Kesan dan pesan untuk Politeknik terkait kinerja mahasiswa yang 

ditangani sebagai berikut: 

1. Kesan = industri dapat terbantu dengan adanya mahasiswa/pelajar 

magang/PKL/Prakerin. Mahasiswa memiliki kesan yang baik selama 

masa magang berlangsung. 

2. Pesan = diharapkan mahasiswa lain yang berkenan magang diindustri 

agar dapat memberi kesan yang baik selama magang, dan 

mengingatkan terkait pengembangan individu baik dari hal softskill 

ataupun hardskill untuk bekal kerja nantinya. 

                                                                                                Cikarang, 27 Mei 2025 

                                                                                                  Pembimbing Industri 
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Lampiran 6 Lembar Penilaian Magang Dari Kepala Jurusan 
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Lampiran 7 Lembar Asistensi Praktek Kerja Lapangan 
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Lampiran 8 Lembar Penerimaan Praktik Kerja Lapangan di Industri 

 


