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Fanduana Ikhtiar Ridho?, Tri Widjatmaka®, Muhammad Hidayat Tullah?
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2 Program Studi Sarjana Terapan Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik-Mesin, Politeknik Negeri
Jakarta, Kampus Ul Depok, 16242

Email: fanduanaikhtiar@amail.com

ABSTRAK

Pada Rumah Makan Langgeng, kebutuhan terhadap daging ayam suwir sangat besar,
proses penyuwiran yang masih dilakukan secara manual membutuhkan banyak waktu
produksi. Mesin penyuwir daging yang sudah-ada umumnya menghasilkan suwiran yang
halus, sedangkan yang dibutuhkan adalah hasil suwiran yang lebih kasar. Tujuan dari
perancangan mesin penyuwir daging ayam ini adalah_menghasilkan konsep, spesifikasi
mesin, kapasitas kerja mesin, cara pengoperasian-dan perawatan. Adapun metodologi atau
tahapan dalam perancangan mesin penyuwir.daging.ayam adalah: identifikasi masalah,
studi 'literatur dan studi lapangan, konsep desain, pemilihan material, perhitungan &
simulasi, dan gambar kerja. Hasil dari perancangan mesin penyuwir daging ayam adalah
berupa konsep desain, yaitu penyuwir berpenampang segi empat yang dipertajam bagian
ujungnya, sistem penyuwir menggunakan hopper, penyuwir pasif dan saluran bawah.
Spesifikasi ‘mesin yaitu, ukuran penyuwir dengan ukuran 80x5x7 mm._menggunakan
material stainless steel 304. Transmisi.sabuk tipe A31, puli dengan diameter 50,8 mm dan
101,6 mm ‘menggunakan material ST37. Poros yang digunakan berdiameter 20 mm
menggunakan material stainless steel 304. Bantalan yang digunakan adalah ball bearing
204. Motor listrik dengan daya 0,25°'HP, 1400 rpm. Rangka dengan profil siku 30x30x3
mm menggunakan material ST37. Kapasitas kerja mesin 5,25 kg/menit. Dimensi mesin
474x344x660 mm. Berat mesin 31 kg. Hasil rancangan dilengkapi dengan: cara
pengoperasian dan perawatannya.

Kata Kunci : ayam, desain, mesin penyuwir.daging ayam, mesin pencacah

Vi
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PERANCANGAN MESIN PENYUWIR DAGING AYAM

Fanduana Ikhtiar Ridho?, Tri Widjatmaka®, Muhammad Hidayat Tullah?

D Program Studi Diploma 111 Teknik Mesin, Jurusan-Teknik.Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus UI'Depok, 16242
2 Program Studi Sarjana Terapan Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik-Mesin, Politeknik Negeri
Jakarta, Kampus Ul Depok, 16242

Email: fanduanaikhtiar@amail.com

ABSTRACT

At the Langgeng Restaurant, the need for shredded chicken is very large, the shredding
process is still done manually so it takes a lot of production time. Existing meat shredder
machines generally produce finer shreds, while 'what is needed is coarser shreds. The
purpase of designing this chicken meat shredder machine is to produce a concept, machine
specifications, machine working capacity, operation and maintenance methods. The
methodologies or stages in the design of the chicken meat shredder machine are: problem
identification, literature study and field study, design concepts, material selection,
calculations & simulations, and drawings. The results of the design of the chicken meat
shredder machine are in the form of design concepts,.namely the rectangular cross section
of the shredder which is sharpened at the ends, the shredding systemusing a hopper, passive
shredder and bottom channel. Machine specifications, namely, the size of the shredder with
a size of 80x5x7 mm using 304 stainless steel material. Transmission belt type A31,
pulleys with a diameter of 50.8:-mm and 101:6 - mm using ST37 material. The shaft used is
20 mm in diameter using 304 stainless'steel material. The bearing used is a 204 ball bearing.
An electric motor with a power of 0.25 HP, 1400 rpm. The frame with an angled profile of
30x30x3 mm uses ST37 material. The working capacity of the machine is 5.25 kg/minute.
The engine dimensions are 474x344x660 mm. Machine weight 31 kg. Equipped with how
to operate and maintain.

Keywords: chicken, design, chicken meat shredding machine, enumeration machine
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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang melimpahkan rahmat dan hidayah-Nya.
Sholawat serta salam tak lupa terhaturkan kepadajunjungan Nabi besar Muhammad
SAW beserta para sahabatnya, sehingga penulis dapat.menyelesaikan tugas akhir
dan menyusun laporan tugas akhirdalam rangka memenuhi salah satu syarat untuk
kelulusan pada Program Studi Teknik Mesin Diploma Il Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri-Jakarta.

Penulis menyadari betul bahwa tanpa bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak
dalam penyusunan Laporan Tugas Akhir ini, sangatlah sulit bagi penulis untuk

menyelesaikannya. Oleh karena itu penulissmengucapkan terima kasih kepada:

1. Bapak Dr. Eng. Muslimin, S.T., M.T. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin.

2. Bapak Drs. Almahdi, M.T. selaku-Ketua-Program Studi Jurusan Teknik
Mesin.

3. 'Bapak Drs. Tri Widjatmaka, S.E., M.M dan Bapak Muhammad Hidayat
Tullah S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing Tugas /Akhir dan juga sebagai
Motivator.

4. Seluruh Dosen Pengajar Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta
yang juga telah memberikan ilmu yang berharga bagi kami

5. Segenap orang tua yang selalu memberikan doa dan dukungannya yang
tidak henti-hentinya.

6. Teman-teman kelas' 6A Perancangan atas kebersamaan.dan perjuangannya
selama 3 tahun ini

7. Seluruh teman-teman jurusan teknik mesin dan mahasiswa angkatan 2018
PNJ yang telah memberikan dukungan, semangat dan bantuannya.

8. Semua pihak yang tidak mungkin penulis sebutkan satu persatu yang telah

terlibat banyak membantu sehingga Tugas Akhir ini dapat diselesaikan.
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Selama penyusunan tugas akhir ini, penulis menyadari masih terdapat kekurangan
baik yang disengaja maupun tidak disengaja, hal ini dikarenakan keterbatasan ilmu
pengetahuan dan wawasan serta pengalaman yang penulis miliki. Oleh karena itu
penulis mohon maaf atas segala kekurangan terseh

membalas segala kebaikan se

‘/¢ hakyang
oga laporan Tugas Akhir ini dapat membawa ma

Akhir kata, semoga

telah membantu penulis

bagi yang memb
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pada Rumah Makan Langgeng, kebutuhan terhadap daging ayam suwir
sangat besar, daging ayam suwir digunakan untuk bahan tambah pembuatan
nasi goreng, mie.goreng, dan jenis makanan lainnya. Proses penyuwiran
daging ayam.di.rumah makan tersebut masih manual (menggunakan tenaga
manusias [« tidak menggunakan mesin), sehingga. waktu penyuwiran
membutuhkan waktu yang lama. Waktu untuk menyuwir ‘daging ayam di
rumah makan Warung Langgeng adalah 2 jam untuk 6 kg, atau atau 3 kg per
jam.

Mesin penyuwir yang ada di pasaranSaat ini umumnya dirancang untuk
menyuwir daging (sapi), yang hasil suwirannya halus..Sementara untuk daging
ayam yang diinginkan adalah suwiran.yang-lebih kasar. Untuk itu penulis
selaku mahasiswa teknik mesin ingin membantu proses penyuiran daging ayam
dengan cara mendesain mesin penyuwir daging ayam yang lebih sesuai dengan
kebutuhan konsumen. Diharapkan mesin penyuwir daging ayam ini dapat
mengurangi waktu produksi, menghasilkan suwiran yang lebih kasar dan dapat
membuka lebih lebar peluang usaha menjadi penyedia ayam Suwir.

Desain mesin penyuwir daging. ayam_ yang .akan dirancang adalah
mempunyai kapasitas maksimum 5,25 kg per menit, dimensi mesin tidak
melebihi 50°.cm x 40 cm x 68 cm, daya motor tidak lebih dari 0,5 HP,
menggunakan suku cadang.yang mudah didapatkan, mudah.dan-aman dalam
pengoperasian, perawatan (bongkar-pasang)-dan-perbaikan.

Dari uraian diatas, permasalahan yang akan dibahas pada tugas akhir ini
adalah bagaimana merancang suatu mesin penyuwir daging ayam yang mampu
untuk menyuwir daging dengan cepat, mudah dalam pengoperasian dan

perawatan.



1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan diatas, rumusan masalah
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yang selanjutnya menjadi bahan kajian bagi penulis yaitu:
1. Bagaimana desain mesin penyuwir.daging ayam?
2. Bagaimana spesifikasi mesinpenyuwir daging ayam?
3. Bagaimana kapasitas kerja mesin penyuwir daging.ayam agar bisa
mengurangi waktu produksi?

4. Bagaimana pengoperasian dan perawatan mesin penyuwir daging

eyieyer uabap yiuyaiijod wizi eduey

ayam?

1.3 Batasan Masalah
Agar perancangan mesin penyuwir daging ayam ini lebih terarah, maka
diberikan batasan masalah sebagai berikut:
1. Proses pembuatan gambar kerja;-desain dan simulasi & perhitungan
rangka menggunakan software Autocad dan Solidworks.
2. Tidak membahas dari sisi biaya.
3. Mesin yang digunakan untuk menyuwir daging ayam broiler yang

sudah matang tanpa tulang.
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1.4 Tujuan
Tujuan perancangan mesin penyuwir daging ayam adalah:
1. Menghasilkan konsep desain mesin penyuwir daging ayam.
2. Menghasilkan spesifikasi mesin penyuwir daging ayam, meliputi:
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a. Penyuwir

b. Daya motor.

c. Transmisi.
d. Poros.

e. Pasak.

f. Bantalan.
g. Hopper.
h. Rangka.
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3. Menghasilkan kapasitas mesin penyuwir daging ayam.
4. Menghasilkan cara pengoperasian dan perawatan mesin penyuwir
daging ayam.
1.5 Manfaat
Manfaat yang diharapkan dari perancangan mesin penyuwir.daging ayam
ini adalah:
1. Mempercepat waktu penyuwiran daging ayam.
2. Dapat membuka peluang usaha sebagai penyedia ayam suwir.
3. Sebagai referensi dalam pengembangan mesin penyuwir daging

1.6 Metode Pelaksanaan

Dalam proses perancangan..mesin penyuwir daging ayam ini dan

pembuatan laporan tugas akhir melalui-tahapan sebagai berikut:

N O Ul R

Identifikasi Masalah

Studi Lapangan dan Studi Literatur
Konsep Desain

Pemilihan Material

Simulasi dan Perhitungan

Analisis Berhasil

Gambar Kerja

1.7 Sistematika

Secara garis besar pembahasan didalam penulisan tugas-akhirini disusun

dalam beberapa bab, yaitu:

111

1.1.2

BAB | Pendahuluan

Pendahuluan berisi tentang latar belakang pemilihan topik,
perumusan masalah, batasan masalah, tujuan, manfaat, metode
pelaksanaan dan sistematika penulisan tugas akhir.
BAB Il Tinjauan Pustaka
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1.13

114

1.1.5

Tinjauan pustaka berisi referensi yang memaparkan pustaka
penunjang perancangan tentang komponen penyusun mesin yang
dibuat.

BAB 111 Metodologi

Bab ini berisi_.tentang metode yang. digunakan untuk
menyelesaikan masalah, meliputi diagram alir pengerjaan, penjelasan
langkah kerja.dan metode pemecahan masalah.

BABV Hasil dan Pembahasan

Bab ini berisi tentang identifikasi kebutuhan, spesifikasi produk;
konsep produk, memilih konsep, mengembangkan konsep, menentukan
ukuran dan bahan dilengkapi gambar perbagian.

BAB V Kesimpulan dan Saran

Bab 'ini berisi- kesimpulan.dari seluruh hasil pembahasan. Isi
permasalahan harus menjawab_permasalahan dan tujuan yang telah
ditetapkan dalam tugas akhir. Serta berisi saran-saran yang berkaitan

dengan tugas akhir.
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a.

a.

BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan
Kesimpulan yang dihasilkan_setelahdilakukanpreses«perancangan mesin
penyuwir daging ayam, adalah sebagai berikut:

1. Konsep desain‘mesin penyuwir daging ayam:

Konsep penyuwir menggunakan penyuwir, berpenampang segi empat
yang dipertajam ujungnya agar dapat menyuwir daging dengan mudah.
Konsep sistem mesin penyuwir daging ayam menggunakan hopper dan
penyuwir pasif..Penyuwir. pasif diletakan. disamping, didalam.hopper.
Poros berputar terlebih dahulu lalu daging ayam dimasukan ke dalam
hopper, prases penyuwiran berjalan secara continue.

2. Spesifikasi mesin penyuwir daging.ayam:

Penyuwir yang digunakan berukuran panjang 80°‘mm, lebar 5 mm dan
tebal 7 mm. Penyuwir menggunakan material plat stainless steel 304.
Motor listrik yang digunakan adalah jenis AC 1 phasa, dengan tegangan
220 V, frekuensi 50 Hz, daya 0,25 HP dan putaran 1400 rpm.
Transmisi menggunakan-2 buah puli dengan diameter 2 inch dan 4 inch
dengan material ST37. Tipe sabuk yang digunakan adalah A31 dengan
material rubber.

Poros yang digunakan berdiameter 20 mm dengan material stainless
steel 304.

Pasak yang.digunakan memilikilebar 8 mm; tebal:7?-mm dan panjang 32
mm, pasak menggunakan material ST37.

Bantalan yang digunakan adalah ball bearing dengan kode 204.
Hopper dapat menampung 8,56 liter daging ayam.

Rangka yang digunakan memiliki profil siku dengan ukuran 30x30x3

mm dengan menggunakan material ST37.

3. Kapasitas kerja mesin penyuwir daging ayam adalah 5,25 kg/menit.
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T 4. Mesin penyuwir daging ayam ini dilengkapi dengan cara pengoperasian dan
: perawatannya.
g
&
5.2 Saran

1.

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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LAMPIRAN
83

Ikat penjepit dan kantung plastik menggunakan satu tali yang sama.

3. Setelah terjepit isilah kantung plastik dengan benda apa saja beban terus
ditambahkan pada kantung plastik hingga daging ayam tersuwir.

5. Daging ayam broiler yang sudah matang
2." Jepit daging ayam yang sudah matang.

4. Timbangan makanan digital

1. Penjepit
2. Tali
3. Kantung platik

Lampiran 1 Pengujian untuk mendapatkan gaya penyuwir
4

Alat dan bahan:
Langkah pengujian:

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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5. Padapengujian ini dilakukan sebanyak 20.kali.
Hasil:
Pada pengujian 'yang dilakukan sebanyak 20 kali, didapatkan hasil gaya beban
(dalam satuan gram) sebesar.820, 835, 858, 896, 822, 832, 825, 826, 934,778, 732,
828, 852, 802, 789, 969, 880, 816,911,.dan.900. Dari hasil.tersebut diambil modul

atau nilai yang paling besar yaitu 969 gram. Nilai tersebut dibulatkan menjadi 1 kg,
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karena beban tersebut adalah berat maka sudah terpengaruh oleh gravitasi bumi.

Jadi hasil pengujian gaya penyuwir sebesar 1 N.
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B Lampiran 3 Faktor koreksi daya motor
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Daya yang akan ditransmisikan

Daya maksimum yang diperlukan

Daya rata-rata yang diperlukan
Daya normal
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Lampiran 5 Material ASTM A276

{fly az7e/m276m - 16a

TABLE 1 Chemical Requi rements*

91

UNS G ostan, %
= Twpa
ml’
Cabion Manganesa | Phos- Sullwr | Silicon Chromium Hicioal Mohb- | Mimgan | Other Blamanis®
phanus chiium
Austo rifie; ol o

HOB020 | Aoy 20| 007 20 Q.45 amEs | 1.00 19.0-21.0 X20-380 | 2.00-300 Cu 3.0-4.0
Mb 8 x T riin.;
1.00mas

HaEET Qg3 20 Q.40 ama | 100 2H0-20 215255 | 6070 018-0.25 | Cu Q.75

MNOET Q04 2 040 0230 1.00 19.0-23.0 24 .0-28.0 4350 Eg 3.5‘.]

G min

0.40max

MNOB300 | |00 a1a 1.50 L] s 1.00 19.0-23.0 3.0-350 E:’éﬂrgmm.
Al 0.15-060
Ti0.A5=080

NO8310 | 800H a0s-0.1a| 1.50 045 ams | 1.00 19.0-23.0 30.0-350 E"Eﬁ?'“""

0

Al 15080
Tig.15-080

HOaa Q06-a1a| 150 0045 s 100 18.0-23.0 30.0-350 . E:’%.ﬁﬁmh‘n.
AV 0.25-080
T 0.25-0.80

HOEI4 | a0 Qg2 20 0045 ams | 100 19.0-23.0 23.0-280 | 4060 a1a Cu1.0-20

MNO@2s | ... Q20 1.0 045 Q230 Q50 19.0-21.0 24 0-24.0 8070 Q10-0.20 | Cu 0.80-150

Lo ag20 200 0.330 ams | aso 19.0-21.0 40-260 | 6070 015025 | Cu0.50=150

s20100 | 201 ais E5-T5 060 aoan | 100 16.0-18.0 A5-68 e az28 i

S20981 Q15 40-80 045 0030 A0-40 15.0-18.0 4.0-810 SEs 008-0.20

Lamez | ... a1s 40-80 Q.40 QM0 | 25-45 168.5-21.0 60100 | 0.50-250 | 005025

2000 | 202 [{§1-] 75104 0.060 Q30 100 17.0-18.0 4.0-80 P a28 P

520500 | 205 012-025| 140155 0.080 0230 1.00 16.5-18.0 10-1.7 - Q32040 | ...

S20E10 | M9 | 008 4060 0145 ama | 100 5235 115135 | 1.50-300 | 020-0.40 | Ch0.10=030,
Y 0.10-030

S21800 a1a 70-20 0060 0030 | 545 16.0-18.0 8.0-90 aoe-0.1a | ...

521900 | X¥m-10 | 008 a0-100 0045 0030 | 1.00 19.0-21.5 5575 0154040

29904 | A1 Q04 a.0-100 [ ] 0230 1.00 19.0-21.5 5575 015040

24000 | XM-28 aaa NE5-14.8 0.060 Q30 100 17.0-18.0 23-a7 P Q20040 | ...

2400 | aM28 | 015 1.0-140 0145 amEa | 100 16.5-18.0 as0-2851 | ... Q20-0.45 | ...

S2@00 | ... a5 17.0-1940 0JH5 0230 1.00 17.0-18.0 - 0.75-125 | 0.40-0.80 | Cu Q.75-1.25

S10200 | A2 [{§]-] 20 0045 Q030 100 17.0-18.0 A.0-100 . aia P

S30215 | 3028 a1s 2m 045 0030 | 200-3.00 | 17.0-18.0 a.0-100 a10

S30400 | 204 aos 20 LE ] ama | 100 18.0-20.0 a.0-1.0 —

s30403 | asns Q03 2 048 Q030 100 18.0-20.0 ad-12a e P

530451 | 204N aoa 200 0045 ama | 100 18.0-20.0 a0-11.0 Q10-0.16

SI0452 | MM-21 | 004 200 0045 aoan | 100 18.0-20.0 ao-a0 | ... Q1603 | ...

SRl | 04N | P | 20 BE | AEE | 189 leaae | aEnd fie-84

530500 | NS5 a1z 2 045 Q30 100 17.0-18.0 11.0-134 sas sas

530800 | 308 aoa 200 0045 0030 | 1.00 19.0-21.0 10.0-120

Samis | ... Q05010 080 0040 a0E0 | 140200 | 200-220 10.0=120 014020 | Ca 0.03-008

530900 | 204 az20 20 0148 aoaa | 100 22.0-24.0 120-180 | ... aas

S30908 | 2095 aoa 20 0145 amma | 100 =0-240 12.0-150 ded

S3dd0 | X8Ch a0a 2 0045 Q030 100 2.0-24.0 12 .0-1880 . Ch 10xC-1.10

531000 | 310 0zs 200 0045 a03a | 150 24.0-26.0 19.0-220

531008 | 2105 aoa 20 0045 ama | 150 240-260 19.0=220

11040 | NOCh [alal ] 2 048 iKixli] 150 24.0-2810 19.0-220 N Ch 10xC-1.10

531254 | ... Q20 1.0 030 aa Qag 19.5-20.5 17.5-185 60485 Q18025 | Cu0.50-1.00

531268 0030 200-4.00 0.035 aoa | 1.00 23.0-25.0 210-240 | 5262 0354060 | Gu 1.00-250
W1 502,50

531400 | 314 a28 2m 048 Q30 1.50-3.00 23.0-280 19.0-220 sss .

531600 | 34 aga 2 045 0230 1.00 16.0-18.0 10.0-140 2.00-300

S3t@ma | 367 | o030 20 0045 agEa | 100 16.0=18.0 10.0=140 | 2.00-300

531638 | MNET aoe 20 EH] amEa | 100 18.0-18.0 10.0-140 | 2.00-300 | a10 Ti S C-M-0.70

531640 | 3180k aga 2 045 0230 1.00 16.0-18.0 10.0-140 200-300 | a1d Chb 10xC-1.10

531851 | 316N aoa 200 0045 0030 | 1.00 18.0-18.0 10.0-140 | 2.00-300 | 010-0.18
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TABLE 2 Mechanical Requirements
Tersda prafoy
a Hard-
Stengn, el Simm g% Redwc  mess,
Diameter or Thickn ess, N songl  HEW
Typa Caondition Finish in. [men] n[gﬂ:m}m]‘ Area S0 ynisa
min% MLY% ahamise
ksi  MPa ] MPa indicaed
Lk
Ao deniic G des
HOA@20 B4 hat-firighed ar al [ a8 240 EA] ] -
ld-thished
HOA3ET A hadaaRsan al 95  E55 45 Rl ] L]
HOATO0 A hat-linishad ar al a0 &s0 as 24 ] L]
cakd-inishad
HOa&a00 800 A hat-finishad ar al 75 515 EL 205 a 152
cokddinishad
W81 0800H A hot-finishad ar al &5 50 25 17 0 152
cakddinishad
LT AR A hhat-tinishad ar al &5 450 25 17 1] 152
cakddinishad
NOAS04 904L A not-sinished or al 71 40 a1 220 35
ook Sinishad
NOAS2S A hol-finishad ar al 87 8 43 295 L] 217
cakddinishad
L E-L] A hat-finished or al a4 @50 43 295 o] 256
cald4inishad
201,202 A not-sinishad or al 75 515 a0 275 L] L]
ook Sinishad
s20181 A hol-inizhad al 125 @8l 50 345 L] L] 255
wiginshed al 126 @80 50 345 40 40 an
5201 &2 A hat-linishad ar al 100 &0 4] A48 1] ] -
cald finishad
208 A hat-firighad ar al 100 &0 4] 414 40 ] e
calddinishad
XM-18 A hat-firighed ar al 100 & 55 a8 a5 ] e
cokddinishad
s hablirighad ar  wp b 2 [S0A)ind 138 8 108 726 20 ] -
hat cakd-finishad
miad
over 2% 3[50.8 W Ta.2). 15 785 75 515 25 50
nd
owerdl0 B[7E2 W203.2), 100 @90 4] 415 0 50
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cald-inishad
S24585 A h%'a daa al 15 785 4] 415 a5 L]
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cakd linishad
02,308, 304, AN, A hat-firighed ] T &8 o 208 0n® ] e
305, 308, 309, 3098, coldnishad  up ko Ve [1270] ngd 90 820 a5 3 30 40
ACH, 310, 3108, awar Ve [12.70] L] - 208 el 40
310Ch, 314,318,
1L, 316Ch, 316TI,
317,321,347,
348
041, JTEL A hat-lirighad al 70 48§ 28 170 0 ] e
coleHi nighed upla'e [1270] incl a0 820 45 am o] L]
awar 4 [12.70) 70 485 25 17 @ 40
04N, 3164 A hat-finished or al 80 550 k] 24 @
calddinishad
202,302,304, 3044, 316, B cnldinshed up b % [18.08] inal 126 @80 100 690 12 % e
R
3041, J1BL e % [ 18.08] 1 116 788 4] 651 18 ]
1 [25.40]
1
ey, LS4 1 08 725 L] 450 20 ]
e 114 [31.78] 114 100 &80 4] a4 o4 &%
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Lampiran 6 Dimensi radial ball bearing

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 7 Nilai X dan Y pada beda beban dinamis bearing

W, Wy
: ; ifieati < >
Thipe af bearing Specificalions Ve e o e e
X r X r
LA
Dheep groove (o 00125 20 022
ball beanng = (b0 1.8 024
= (L7 | 027
= {13 1 u .56 1.4 031
= (25 12 037
= 3 1Ak b4
Angular comiact Simgle row i 0.35 0.57 1.14
ball bearngs Two rows in tandem i 035 0.57 1.14
Twaor rows back o back 1 .55 057 093 1.14
Darable row 0.7 0.62 1.17 086
Self-aligning Light series : for bones
hearings
10— 20 mm 1.3 210 (U1}
2535 | 1.7 6.5 e 037
4l - 43 20 i 031
30— B5 23 is 028
0 — 100 24 iR 026
10% — 110 23 is 028
Midnim seres - for bons
12 mm 1.0k 0.65 1.6 (.63
15 — 20 1.2 LY 0.5z
25 -3 1.5 23 043
55 — ) (1] 25 039
Sphirical roller Fior bares
bearings 25— 35 mm 21 EN | 032
40— 45 1 2.5 0.67 37 |02
50 — 100 29 4.4 023
100 — 2 26 34 025
Taper roller For bares :
bearings 30 — 40 mm 1ad | 037
45 - 110 1 u 0.4 1.45 .44
120 — 150 1.35 41
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Mass density in kg / m*
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 12 Standar dimensi sabuk-v dan puli
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=
Q
=
8]
©
-+
; Piich line
E: Fabric and
cS rubber cover -
? Fabric E
gl: Cords % =1
=
= Rubber g EL-‘:’
3, S 7 -
; ‘--——— Face width (B) ———-{
Q
o Table 20.1. Dimensions of standard V-belts according to IS: 2494 - 1974.
: Tipe of belt Power ranges Minimum pitch Top width (b) | Thickness (1) Weight per
nx' in kW diameter of i ] metre length in
Q pulley (D) mm newiton
-
Q A 0.7-3.5 75 13 8 1.06
B 2-15 125 17 11 1.89
C 7.5-175 200 22 14 343
D 20- 150 355 32 19 5.96
E 30 — 350 500 38 23 —

Table 20.2. Dimensions of standard V-grooved pulleys according to IS : 2494-1974.
(All dimensions in mm)

Tipe of belt w d a £ I € No. of sheave Groove angle (2p)

grooves (n) in degrees

A 11 12 33 8.7 10 15 &} 32,34, 38

B 14 15 4.2 10.8 12.5 19 9 32,34, 38

C 19 20 3.7 14.3 17 25.5 14 34, 36, 38

D 27 28 | 8.1 19.9 24 37 14 34,36, 38

E 32 33 | 96 234 29 44.5 20 -

Note : Face width (B)=(n—1)e+2f

Khurmi, 2005: 728
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 15 Dimensi standar baut dan mur
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Designation Pitch Major Effeciive Minaor or core Depth of Stress
mm ar or pitch diameter thread areaq
nominal diameter {d_) mm {holt) mn
diameter Nut and mm
Nut and Bolt
Baolt de,l' nm Bolr Nut
d=0)
mm
(1) (2) (3) 4) (5) (6) (7 (8)
Coarse series
M 0.4 0.1 0.400 0.335 0.277 0.292 0.061 0.074
M 0.6 0.15 0.600 0.503 0.416 0.438 0.092 0.166
M 0.8 0.2 0.800 0.670 0.555 0.584 0.123 0.295
M1 0.25 1.000 0838 0.693 0.729 0.153 0.460
M12 0.25 1.200 1.038 0.893 0,929 0.15% 0.732
M14 0.3 1.400 1.205 1.032 1.075 0.184 0.983
M 1.6 0.35 1.600 1.373 L.171 1.221 0.215 1.27
M 1.8 0.35 1800 1.573 1.371 1.421 0.215 1.70
M2 0.4 2.000 1.740 1.509 1.567 0.245 2.07
M22 0.45 2200 1.908 L.648 1.713 0.276 2.48
M25 0.45 2.500 2.208 1.948 2013 0.276 3.39
M3 0.5 3.000 2.675 2.387 2459 0.307 5.03
M35 0.6 3.500 3.110 2.764 2850 0368 6.78
M 4 0.7 4.000 3.545 3.141 3.242 0.429 8.78
M 4.5 0.75 4.500 4.013 3.580 3.688 0.460 11.3
M5 0.8 5.000 4 480 4.019 4134 0.491 14.2
M 6 1 6.000 5.350 4.773 4918 0.613 20.1
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(1) (2) (3 (4] (%) (6] {7 (&)
M7 | 7.0 63150 B E 5918 6l3 2By
ME 1.25 .00 T.188 6466 G647 0.767 366
M 1D 1.5 10000 9026 5 lad 5876 0930 553
M12 1.7% 12,000 10 863 9858 10106 1.074 B0
M 14 2 14.000 12701 11346 | 11835 127 115
M 16 2 16000 14701 13546 | 13835 1327 157
MIE i 18000 16,374 14.933 | 15294 1.334 192
M 20 35 200000 18.374 16.933 | 17294 1.334 245
M 22 25 22,000 20.376 18.933 | 19294 1.334 303
M 24 3 24,000 22051 200320 | M.T52 1.&40 353
M 27 3 27,000 25051 2330 ( 3752 1.&40 459
M 30 15 300000 27927 25706 | 26.211 2147 56l
M 33 35 33,000 30.727 28706 | 29211 2147 604
M 36 4 36000 31402 3093 | 31670 2434 B17
M 39 4 39,000 36.402 34093 [ 34670 2434 76
M 42 45 42000 39.077 Isdle | 37129 2.Tal 1104
M 45 45 45000 42.077 34l6 | 40129 2.7l 1300
M 4B 5 48,000 44,752 41.795 | 42 587 3067 1463
M 52 5 52,000 48.752 45795 | 46.587 3067 1733
M 26 55 S6.000 52428 49077 | 20046 3067 M2
M B0 55 60000 56428 33177 | 046 3374 2360
Fine series

ME=I | .00 7.350 6773 6918 613 392
M 10 = 1.25 1.25 10000 GIEE 5. 4ah 2ad7 0.767 6.6
M 12 1.25 1.25 12000 11.184 Id66 | 100647 0767 92
M 14 = 15 1.5 14.000 13.026 12160 | 12376 0920 135
Miéd=13 1.5 14000 13.024 14160 | 14374 003 147
MIE= 15 1.5 18000 17.026 16160 | 16376 0920 214
M= 15 1.5 200000 19,024 18.160 | 18376 0920 amn
M3 1% 1.5 22 000 21.024 Holah | MATh 0930 333
i 2d = 2 2 2000 pa i) .56 | 21LEAS 1.3237 354
M2XT=2 2 27.000 25701 24546 | M4.835 1227 496
M= 2 2 30000 28701 37546 | XTRIS 1327 621
M3il=2 2 33.000 31.701 0546 | RIS 1327 Tal
M3G=13 3 36,000 34.051 31319 | 32752 1.&40 B6S5
M3=3 3 39,000 37.051 35319 | 35.752 1. &40 I02g

Khurmi, 2005: 387
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:
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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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3. Mesin menggunakan penyuwir yang efektif (mencapai target yang telah ditentukan dalam

jumlah waktu yang ditentukan)

1. Mesin dapat menyuwir daging ayam sesuai dengan ukuran yang dibutuhkan
6 responses

6 responses
2. Mesin menghasilkan suwiran daging yang seragam

6 responses

Lampiran 17 Hasil kuesioner tingkat kepentingan kriteria rancangan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

@ )\

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA



109

@4
[ X
[ B
[
@4
[ X
[ N
®:
@4
®5

- o~
L X

c

.o

(2]

G

—

(8]

o

o

[@)]

C
= n_nw.
2
3 £ c
>
c © el
Q © ©
o © =

K ©
& @ 5
: g 8
2 : :

C —=
8 © ©
© © ©
E g 0 2 < o
o 9 =] (ORI
c c ~ Cc T c
o a o2 2 2

@ o @ = @

< ¢ - 8 - 8
< v o 0 v

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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7. Spare part atau suku cadang mudah didapatkan
sangat tidak penting; 2 = tidak penting; 3
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

5 Lampiran 18 Gambar Kerja

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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11 Puli 2 22 57137 @ 2" Oibeli
1| Cover Transmisi 21 AlISI 304 - Dibuat
1| Puli 1 20 ST37 @ 4" Dibeli
1| Sabuk 19 Rubber A3 Dibeli
2 | Eksfernal Snapring 18 S5T37 @ 20 Dibeli
1| Pasak 17 ST37 F6x10x12 Dibuat
2 | Pillow Bearing 16 - @ 20 Dibeli
1| Assembly Poros dan 15 AlS! 304 - Dibuat
Penyuwir
1| Motor Listrik 14 - 260x130x160 Dibeli
4| Mur 13 AlS] 304 M6 Oibeli
4 | Washer 12 AlSI 304 Mé Dibeli
4 | Baut 1" AlS] 304 M6x3x25 Dibeli
4| Mur 10 AlIS] 304 M8 Oibeli
4 | Washer 9 AlSI 304 M8 Dibeli
4 | Baut 8 AlSI 304 MEx3x30 Oibeli
4 | Bracket Saluran bawah 7 5T37 I0x30x3 Dibuat
23| Mur 6 AlS] 304 M5 Dibeli
23| Washer 5 AlS] 304 M5 Oibeli
23| Baut 4 AlS] 304 M5x3x14 DOibeli
1| Saluran bawah 3 AlSI 304 - Dibuat
1 | Rangka Z 5737 30x30x3 Dibuat
1 | Assembly Hopper dan 1 AlSI 304 - Dibuat
Cover
Jumlah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
|| Perubahan : @ ‘G‘
. . _ Skals | Digambar |Fanduanal26/07/21)
Mesin Penyuwir Daging Ayam| 1.5 ——
Diperiksa | Hidayat
Politeknik Negeri Jakarta Lembar 1/18 | A3
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

)
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b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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9 1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
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Ukuran Toleransi Umum
Toleransi
0.7
+02
S 'Ea 0.3
y +0.5
o S _R00 +0,8
SEFgﬂD
Sy vP2 0 3 ——==_SMAW
'Ua (1] mE— m
° s 23438 B uy e
g.'ﬂ 5 g [ *’ o E
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6256 & | [N )
#3235 B | ) |
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60,3

420

il pengelasan 2

ala 2 : 1
| ]
‘ =
B |
Detail profil rangka
S 1:2
L7005
o 56,2

Defail pengelasan 1

~
Detail pengelasan 2

306,6

|~
L
Cafatan:
Total panjang rangka yang dipersiapkan 4m
1 | Lebar rangka bawah 2 7 ST37 30x30x3x260 Dibuat
2 | Rangka motor listrik 2 6 ST37 30x30x3x430 Dibuat
2 | Panjang rangka atas 5 ST37 I0x30x3x260 Dibuat
1 | Rangka motor lisfrik 4 ST37 F0x30x3x430 Dibuat
1| Lebar rangka bawah 3 ST37 30x30x3x260 Dibuat
4 | Rangka vertikal Z 5737 30x30x3x4 10 Dibuat
2 | Lebar rangka atas 1 5737 30x30x3x260 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
1| Perubahan :

250

©d

Rangka

Skala

Digambar |Fanduanal26/07/21|

1:5

Diperiksa | Hidayat
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2 | Panjang rangka atas 30x30x3x430 Dibuat

2 | Lebar rangka atas 1 ST37 30x30x3x260 Dibuat
& Jumlah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
VAR AN

Perubahan : @ {

Skala Digambar |Fanduanal26/07/21

Rangka 1:5

Diperiksa | Hidayat
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5 Ukur,
ku

chamfer 5 mm
fillet 5 mm

Q/ ( Gerinda gorong)
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3-6 01
6-30 +02
30-120 +0,3
120-315 +05
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Gerinda potong

30
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1 | Lebar rangka bawah 30x30x3x260 Dibuat

4 | Rangka vertikal 2 ST37 30x30x3x4 10 Dibuat
& Jumlah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
du ]| Perubahan :

Rangka

Skala | Digambar
1:2
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Catatan:
Ukurgg chamfer 5 mm

Uku fillet 5 mm
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