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KATA PENGANTAR   

   

Puji syukur dipanjatkan kehadirat Allah SWT atas rahmat dan hidayah-Nya, sehingga 

OJT (On the Job Training) di PT Krakatau Baja Konstruksi pada Divisi Pengembangan Bisnis 

dan Steel Creative Industry (SCI) dapat dilaksanakan mulai tanggal 17 September 2024 hingga 

17 Januari 2025 dan laporan On the Job Training ini dapat diselesaikan tepat pada waktunya.    

Laporan Praktik Kerja Lapangan (On the Job Training) ini sebagai salah satu syarat yang 

harus dipenuhi setelah Praktik Kerja Lapangan (On the Job Training) dilaksanakan. Selama 

proses pelaksanaan On the Job Training hingga penyusunan Laporan On the Job Training ini 

banyak menerima bantuan, bimbingan dan pengarahan yang diterima dari berbagai pihak, 

sehingga pada kesempatan ini terima kasih yang sebesar-besarnya diucapkan kepada :   

1. Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta, Bapak Dr. Eng. Ir., Muslimin ,  

S.T., M.T., IWE.    

2. Ketua Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur, Bapak Muhammad Prasha Risfi 

Silitonga , M.T.  

3. Dosen Pembimbing Praktik Kerja Lapangan Politeknik Negeri Jakarta, Bapak Drs., 

Darius Yuhas, S.T., M.T.  

4. Pembimbing Industri PT Krakatau Baja Konstruksi, Bapak Fathur Azmi, S.T.   

5. Bapak pimpinan dan seluruh karyawan PT Krakatau Baja Konstruksi.   

6. Ahmad Dimas Triwahyudi yang membantu dan mendukung dalam menjalankan dan 

menyusun laporan ini.  

7. Teman-Teman yang selalu memberikan dukungan dan memberikan masukan dalam 

penyusunan laporan ini.   

Disadari bahwa dalam penulisan laporan On the Job Training (OJT) ini masih banyak 

terdapat kekurangan dan ketidaksempurnaan dalam penyusunan laporan ini. Oleh karena itu, 

kritik dan saran sangat diharapkan dari semua pihak yang dapat membangun demi terciptanya 

laporan yang lebih baik. Semoga laporan ini dapat bermanfaat dan menjadi referensi bagi 

pembaca.   

   

   

Depok, 23 Desember 2024  
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BAB I PENDAHULUAN   

   

1.1  Latar Belakang   

PT Krakatau Steel adalah salah satu perusahaan baja terkemuka di Indonesia yang 

didirikan pada tahun 1970. Perusahaan ini berlokasi di Cilegon, Banten, dan memiliki 

peran penting dalam mendukung pembangunan infrastruktur nasional serta memenuhi 

kebutuhan baja domestik. Dengan kapasitas produksi yang besar, PT Krakatau Steel tidak 

hanya melayani pasar lokal, tetapi juga mengekspor produknya ke berbagai negara. 

Inovasi dan teknologi modern menjadi fokus utama perusahaan dalam meningkatkan 

efisiensi produksi dan kualitas produk, sehingga mampu bersaing di pasar global.  

Sebagai bagian dari upaya untuk mencapai visi menjadi perusahaan baja 

terintegrasi yang terkemuka di Asia Tenggara, PT Krakatau Steel terus berinvestasi dalam 

pengembangan sumber daya manusia dan teknologi. Perusahaan ini juga berkomitmen 

untuk menerapkan praktik bisnis yang berkelanjutan dan ramah lingkungan, sejalan 

dengan tren industri yang semakin mengedepankan tanggung jawab sosial dan 

lingkungan. Dengan berbagai program dan inisiatif yang dijalankan, PT Krakatau Steel 

berupaya untuk memberikan kontribusi positif bagi masyarakat dan perekonomian 

Indonesia secara keseluruhan.  

PT. Krakatau Baja Konstruksi yang merupakan anak perusahaan dari PT Krakatau 

Steel memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk melaksanakan magang industri 

atau OJT dengan menerapkan bidang keilmuan mahasiswa yang di pelajari selama masa 

perkuliahan dengan memberikan tugas khusus kepada mahasiswa terkait improvement di 

industri atau perusahaan.  

Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan bertempat di PT Krakatau Baja Konstruksi 

yaitu perusahaan industri yang bergerak di bidang konstruksi baja. Perusahaan ini 

memproduksi produk berkualitas tinggi seperti Deformed Bar, Plain Bar, Equal Angle,  

Channel, Wide Flange, H Beam dan I Beam.   

Oleh karena itu, pada kesempatan Praktek Kerja Lapangan (PKL) ini yaitu penulis 

membuat judul laporan ini diberi judul “Proses Manufaktur Main Structure Wash 

Pump Port.” serta menerapkan ilmu yang telah diperoleh selama masa perkuliahan. 

Dengan demikian laporan ini juga mencerminkan pengalaman belajar yang berharga 

selama masa Praktek Kerja Lapangan.  
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan   

1.2.1 Bagian / Unit Kerja   

  Tempat    : PT Krakatau Baja Konstruksi   

Divisi   : Pengembangan Bisnis dan Steel Creative Industry (SCI) 

Engineering   

   

1.2.2 Jenis Kegiatan   

Jenis kegiatan yang berlangsung pada bidang kerja ini yaitu membuat 

desain menggunakan berbagai software seperti, AutoCAD, Inventor, SketchUp, 

Tekla dan CorelDRAW. Selain itu, membuat Bill of Material (BOM) dan Packing 

List menggunakan Excel.   

   

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan   

  Tujuan dan manfaat dilaksanakannya kegiatan Magang Industri di PT.  Krakatau Baja 

Konstruksi adalah sebagai berikut  :  

1.3.1 Tujuan    

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan, yaitu :   

1. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait proses dan 

prosedur manufaktur.   

2. Mengaplikasikan dan mengevaluasi teori yang dipelajari selama perkuliahan 

dalam kegiatan praktik kerja di industri.   

3. Melatih individu dalam beradaptasi dengan lingkungan kerja.  

4. Mengenal suasana kerja yang terdapat di industri/perusahaan agar dapat 

mempersiapkan diri apabila memasuki dunia kerja.  

   

1.3.2 Manfaat   

Manfaat yang didapat dari Praktik Kerja Lapangan, antara lain :   

1. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT Krakatau Baja Konstruksi.   

2. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, dan ketekunan dalam bekerja.   

3. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam industri.   
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BAB IV PENUTUP   

   

4.1  Kesimpulan   

Berdasarkan hasil yang didapatkan dari Proses Manufaktur Main Structure Wash Pump 

diperoleh kesimpulan sebagai berikut :   

1. Proses manufaktur dimulai dengan perencanaan yang matang, meliputi desain 

produk, pemilihan material, dan penentuan proses produksi yang tepat. 

Dokumen seperti Bill of Material (BOM) dan mesin CNC menjadi komponen 

penting dalam pelaksanaan produksi karena efesiensi dan tingkat akurasi yang 

tinggi.   

2. Penggunaan besi billet untuk bahan baku proses produksi sangat 

mempengaruhi kualitas produk. Oleh karena itu besi billet menjadi pilihan 

utama untuk proses produksi profil baja.  

3. Setiap tahap produksi harus diawasi dengan ketat untuk memastikan produk 

akhir memenuhi standar yang ditetapkan. Inspeksi kualitas yang dilakukan 

secara berkala dapat membantu mengidentifikasi dan mengatasi masalah 

sejak awal.   

4.2 Saran   

Adapun saran yang ingin disampaikan kepada PT Krakatau Baja Konstruksi Divisi 

Engineering & Desain dan Politeknik Negeri Jakarta  

4.2.1 Saran Untuk PT Krakatau Baja Konstruksi  

1. Perusahaan harus selalu memastikan kualitas produk yang optimal, setiap 

tahap produksi, mulai dari verifikasi desain yang detail hingga proses 

perakitan setiap part dilapangan, termasuk pengecekan berkala terhadap 

akurasi pengaturan mesin, untuk meminimalisir kesalahan pada proses 

manufaktur.   

2. Mengadakan diskusi bersama mahasiswa  untuk membahas perkembangan 

selama melaksanakan Kegiatan Praktik Industri.  

  



 

25  

  

4.2.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta  

Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta yaitu:  

1. Mengadakan kunjungan industri tempat mahasiswa magang supaya mengetahui 

bagaimana kondisi mahasiswa di industri  

2. Memberikan gambaran umum tentang dunia industri kepada mahasiswa sebelum 

dilakukannya praktik kerja industri.  

3. Memberikan informasi yang jelas terkait waktu pelaksanaan magang sebelum 

mahasiswa melaksanakan magang.  
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Lampiran 2 Daftar Isian  

Formulir 1  

  

DAFTAR ISIAN  PRAKTIK KERJA INDUSTRI  

  

  

  

  

  

 Nama Mahasiswa                        : Rama Ardiansyah Putra   NIM : 2102411035  

 Program studi   : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur  

  

Tempat Praktik Kerja Lapangan   

Nama Perusahaan/Industri 

  

: PT Krakatau Baja Konstruksi  

Alamat Perusahaan/Industri 

  

: Jl. Industri No. 5, Ramanuju, Kec. Purwakarta,   

  

  

  

  

  

  

  

  Kota Cilegon, Banten  

Cilegon, 23 Desember 2024   

 
  

  

Rama Ardiansyah Putra  

NIM : 2102411035  

  

  

  

Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari perusahaan / industri  
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Lampiran 3 Daftar Hadir  

Formulir 2  

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI  

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

 POLITEKNIK NEGERI JAKARTA    

  
No Nama Mahasiswa September 

1 Rama Ardiansyah 

Putra 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30  

                               

Oktober 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 
                               

November 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30  

                               

Desember 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 

                               

Januari 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 

                               

                               

  

  

  

Cilegon, 31 Desember 2024 Pembimbing 

Industri  

 
  

  

 (Fathur Azmi)  

  

Catatan  

1. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang  

2. Mohon dikirim bersama lembar penilaian  
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Lampiran 5 Lembar Penilaian Industri  
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