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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan

Praktik Kerja Lapangan adalah bagian dari pembelajaran akademik

mahasiswa yang bertujuan untuk meningkatkan kemampuan dan keterampilan

agar menjadi tenaga kerja yang lebih siap dan profesional. Kegiatan ini

diharapkan menjadi sarana bagi mahasiswa untuk mengembangkan serta

meningkatkan keterampilan sesuai dengan jurusan. Praktik Kerja Lapangan

(PKL) merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban mahasiswa program studi

D4 Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta pada

semester 7. Kegiatan ini bertujuan sebagai sarana untuk memperkenalkan

secara nyata dunia kerja yang sebenarnya, dan mahasiswa dapat bersosialisasi

serta beradaptasi di dalam lingkungan industri.

PT Argha Karya Prima Industry Tbk (AKPI) memproduksi dan

mendistribusikan film kemasan fleksibel untuk keperluan industri dan barang

konsumsi. Perusahaan ini didirikan pada tahun 1980 sebagai produsen BOPP

(Biaxially Oriented Polypropylene) pertama di Asia Tenggara. Dengan

pertumbuhannya, pada tahun 1991, perusahaan memperluas bisnisnya ke luar

negeri dengan mendirikan Stenta Films (M) Sdn Bhd dan fasilitas produksi

BOPET (Biaxially Oriented Polyethylene Terephthalate) di Malaysia. AKPI

melakukan IPO pada bulan Desember 1992 [5].

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan meliputi :

Waktu : 23 September 2024 – 24 Januari 2024

Tempat : PT. Argha Krya Prima Industry Tbk

Area Praktik : Quality Assurance

Aktivitas : Membungkus sample yang sudah selesai diuji, Mendata

sample cutsheet yang telah dibungkus, memilah dan

mengelompokkan sample pada bulan dan tahun yang sesuai.

Mengarsip sample yang
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sudah melebihi batas waktu selama 1 tahun untuk dibuang.

1.3 Tujuan danManfaat Praktik Kerja Lapangan

Tujuan praktik kerja lapangan antara lain:

1. Mengenal suasana kerja industri agar mahasiswa memahami lebih jauh

lagi dan mempersiapkan diri apabila nanti memasuki dunia kerja. Dengan

adanya Praktik Kerja Lapangan ini diharapkan mahasiswa bisa

mengintrospeksi akan kekurangan yang ada dalam diri, baik bidang

keilmuan maupun sosialisasinya dengan lingkungan.

2. Menerapkan teori dan praktikum yang didapatkan di perkuliahan dalam

kegiatan praktek kerja lapangan sehingga mampu menumbuhkan

pengetahuan kerja sesuai dengan latar belakang bidang ilmu mahasiswa.

3. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi yang mandiri,

mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan mengambil

keputusan dalam bekerja.

4. Mengenal alat yang digunakan pada lab untuk menguji film plastik setelah

produksi.

5. Memahami proses manufaktur yang terjadi pada produksi film plastik.

Manfaat praktik kerja lapangan antara lain:

1. Melatih rasa tanggung jawab dan sikap profesional dalam dunia kerja.

2. Mahasiswa mampu bersosialisasi, berkomunikasi, dan bekerja sama di

dalam lingkungan kerja.

3. Mahasiswa dapat mengembangkan ilmu untuk melakukan analisa

masalah yang terdapat di perusahaan.

4. Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan di lapangan kerja

mengenai dunia kerja.
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BAB IV

KESIMPULANDANSARAN

4.1 Kesimpulan

Kesimpulan yang dapat diperoleh dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang

dilaksanakan di PT. Argha Karya Prima Industry Tbk yaitu :

1. Mahasiswa dapat mengetahui bagaimana dunia industri yang

sebenarnya dan dapat beradaptasi dengan suasana kerja yang dinamis.

2. Mahasiswa mampu memposisikan diri, mampu bersikap, menjadi

pribadi yang mandiri, dapat memecahkan masalah secara mandiri dan

tim kerja serta dapat mengambil keputusan dalam bekerja.

3. Teori yang sudah dipelajari menunjang kegiatan kerja praktik karena

sesuai dengan latar belakang ilmu yang dipelajari.

4. Mengetahui alat alat yang digunakan untuk menguji film plastik setelah

di produksi.

5. Mahasiswa mengetahui proses manufaktur produksi film.

4.2 Saran

4.2.1 Bagi Perusahaan

Mendorong inovasi dalam pengembangan produk baru atau peningkatan

produk yang sudah ada, dengan melibatkan karyawan dan anak magang

dalam proses pencarian ide dan proses pembuatannya. Hal ini dapat

menciptakan produk yang lebih kompetitif di pasaran.

4.2.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta

1. Kampus sebaiknya memperkuat kerja sama dengan banyak

perusahaan. Hal ini dapat menciptakan lebih banyak peluang magang

bagi mahasiswa, sehingga mereka dapat memperoleh pengalaman

praktis yang relevan dengan bidang studi mereka.

2. Memfasilitasi kegiatan magang dengan menyediakan informasi lebih

lanjut tentang perusahaan-perusahaan yang menerima magang.

Penyediaan platform atau portal informasi magang dapat membantu

mahasiswa menemukan tempat magang yang sesuai dengan minat dan

keahlian mereka.
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3. Melakukan evaluasi berkala terhadap program magang yang ada untuk

memastikan bahwa mahasiswa mendapatkan pengalaman yang

bermanfaat dan sesuai dengan tujuan pendidikan mereka. Feedback

dari mahasiswa dan perusahaan tempat mereka magang sangat penting

dalam proses ini
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